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Beschriebene Geratetypen

1 Beschriebene Geratetypen

Diese Reparaturanleitung beschreibt die Reparatur folgender Geratetypen:

CG 15-125 BL 722267 .. ...
CG 15-125 BL Inox 722286 .. ...
CG 15-125 BLP 722276 .. ...
CG 15-125 BLP Inox 722285 .. ...
CG 15-150 BL 722278 .. ...
CG 15-150 BLP 722277 .. ...
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Technische Daten

2 Technische Daten
Technische Daten

Die vollstandigen technischen Daten finden Sie in der Betriebsanleitung des jeweiligen Gerats.

Sonderwerkzeuge

Den Sonderwerkzeugkatalog finden Sie im elektronischen Informationssystem von FEIN.

Schmier- und Hilfsstoffe

Den Schmierstoffkatalog finden Sie im elektronischen Informationssystem von FEIN.

Ersatzteillisten

Ersatzteillisten und Explosionszeichnungen finden Sie im Internet in unserem Ersatzteilkatalog, den Sie
Uber die FEIN-Website erreichen.

Anschlussplan

Den Anschlussplan finden Sie im elektronischen Informationssystem von FEIN.

Zur weiteren Reparaturausfiihrung notwendige Dokumente
- Schmierstoffkatalog FEIN
- Sonderwerkzeugkatalog FEIN

- Alle relevanten Servicekommunikationen
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3 Verwendete Symbole

A

Weist auf MaRnahmen hin, um Verletzungsrisiken zu vermeiden.

Vorsicht Quetschgefahr.

Vorsicht Schnittgefahr.

ESD-Warnzeichen fir die Kennzeichnung elektrostatisch geféahrdeter Baugruppen und
Bauelemente.

Weist auf Informationen oder Anweisungen hin, die befolgt werden sollten. Die Nichtbeachtung
kann zu Schaden und Fehlfunktionen fiihren.

Betriebsanleitung lesen.

Dieses Ersatzteil muss nach der Demontage immer erneuert werden.

Kennzeichnet Hinweise, die Informationen oder Anweisungen geben, die zum besseren
Verstandnis und einer effektiveren Nutzung des Produkts beitragen kénnen.

Teil der Navigationsoberflache.
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Hinweise und Vorschriften
Hinweis
Diese Anleitung ist ausschlieBlich fir technisch geschultes Personal. Eine mechanische und elektrische

Ausbildung wird vorausgesetzt.

Nur Original FEIN Ersatzteile verwenden!

3 ]
" Lesen Sie sich die Betriebsanleitung des Produktes vor der Reparatur durch.

Vorschriften

Bitte beachten Sie, dass Elektrowerkzeuge grundsatzlich nur durch Elektrofachkrafte repariert, gewartet und
geprift werden dirfen, da durch unsachgemafie Instandsetzung erhebliche Gefahrdungen fiir den Benutzer
entstehen kdnnen.

AuRerhalb Deutschlands miissen jeweils die im einzelnen Land giltigen Vorschriften eingehalten
werden!

Nach Reparaturen sind die Vorschriften nach DIN VDE 0701-0702 zu beachten.
Bei Inbetriebsetzung sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.

Fur die bestimmungsgemafe Verwendung gilt das Gerate- und Produktsicherheitsgesetz.

Haftungsausschluss

Die Inhalte dieser Dokumentation wurden sorgfaltig geprift und nach bestem Wissen erstellt. Die
C. & E. Fein GmbH tbernimmt keinerlei Gewébhr fur die Vollstandigkeit, Aktualitat, Qualitat und Korrektheit
der bereitgestellten Informationen.

Haftungsanspriiche gegen die C. & E. Fein GmbH, welche sich auf Schaden materieller oder ideeller Art
beziehen, die durch die Nutzung oder Nichtnutzung der dargebotenen Informationen bzw. durch die
Nutzung fehlerhafter und unvollstandiger Informationen verursacht wurden, sind ausgeschlossen.
Grundsatzlich ausgenommen sind Anspriiche bei grob fahrlassigen und vorsatzlichen Handlungen.
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5 Sicherheitshinweise

5.1 Aufbau
A Signalwort der Gefahrenklassifikation!

Art und Quelle der Gefahr.
Mégliche Folgen.

MaRnahme, die ergriffen werden muss, um diese Gefahr zu
vermeiden.

5.2 Gefahrenklassifikation
Warnung

Dieser Warnhinweis bezeichnet eine gefahrliche Situation. Wenn die Situation nicht gemieden wird, kdnnen
schwere Verletzungen oder Tod die Folge sein.

A Warnung!

Art und Quelle der Gefahr.
Mdgliche Folgen.

MafRnahme, die ergriffen werden muss, um diese Gefahr zu
vermeiden.

Vorsicht

Dieser Warnhinweis bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. Wenn die Situation nicht
gemieden wird, kbénnen leichte oder geringfiigige Verletzungen die Folge sein. Darf auch als Warnung vor
Sachschaden verwendet werden.

A Vorsicht!

Art und Quelle der Gefahr.
Mdgliche Folgen.

Malnahme, die ergriffen werden muss, um diese Gefahr zu
vermeiden.
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Sicherheitshinweise

5.3

5.4

Hinweis
Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situation. Wenn die Situation nicht gemieden wird, kann das
Produkt oder etwas in seiner Umgebung beschadigt werden.

0 Hinweis!

Art und Quelle der Gefahr.
Schadigung des Produkts oder seiner Umgebung.

MaRnahme, die ergriffen werden muss, um diese Gefahr zu
vermeiden.

Information

Kennzeichnet Hinweise, die Informationen oder Anweisungen geben, die zum besseren Verstandnis und
einer effektiveren Nutzung des Produkts beitragen kdnnen.

@ Information

Anwendungstipp

ESD- Schutz

Schéaden durch elektrostatische Aufladung.

Die Elektronik kann, durch nicht Beachten der Sicherheitsbestimmungen fiir ESD-Schutz, beschadigt
werden.

Montage / Demontage-Arbeiten an der Elektronik, ausschlieRlich an einem ESD geschiitzten Arbeitsplatz
durchfihren.

Ay ESD

Vermeidung von Elektronik - Ausfallen
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Benotigte Werkzeuge, Schmier- und Hilfsstoffe

Benotigte Werkzeuge, Schmier- und Hilfsstoffe

Standardwerkzeuge

Schlitz-Schraubendreher
Kunststoff-Hammer
Torx-Schraubendreher
Torx-Schraubendreher
Durchschlag

Dornpresse
Kugellagerauflage

Hilse

4x Rundmaterial

6.2 Sonderwerkzeuge

Abziehglocke
Spannkdérper
Spannkdorper
Abziehplatte
Rohr
Montagehilfe

25

T15
T20
@ 6 mm

19 mm; 26 mm
@ innen 35 mm

@ aufen 19 mm
@ innen 14 mm

@ aullen 42 mm
@ innen 30 mm

@ aulen 20 mm
@ innen 15 mm

@ aulten 27 mm
@ innen 15 mm

@ 20 mm
Lange 60 mm

SWO0016
SWO0019 @19mm
SW0019 @26mm
SWo0011
SWO0002
SWO0069

6.3 Bendtigte Schmier- und Hilfsstoffe

C-QM_TS

Fett

SM0019 3049
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Prif- und Diagnosemoglichkeiten

7  Prif- und Diagnosemadglichkeiten

Priifdaten

Die zuléssigen Parameter zur Maschine finden Sie im elektronischen Informationssystem vom FEIN.
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Demontage

8 Demontage

8.1 Schutzhaube und Handgriff entfernen

Werkzeuge:
- Zweilochmutterndreher

- Schlitz-Schraubendreher

@ Information
Ii'/":

Die Schutzhaube gemal der jeweiligen Betriebsanleitung
entfernen.

1. Die Schutzhaube (1) entfernen.
2. Den Handgriff (2) herausdrehen.

0 Hinweis!

Fehlender oder beschadigter O-Ring (3).

Die korrekte Montage von Schleifwerkzeugen ist nicht
gewahrleistet.

Den O-Ring ersetzen.
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Demontage

8.2 Netzkabel entfernen

8.2.1 Netzkabel entfernen CG15-BL

Werkzeuge:
- TorxT15

- Schlitzschraubendreher 2,5mm

1. Die zwei Schrauben (1) herausdrehen.

2. Den Deckel (2) entfernen.

Den Deckel (3) entfernen.

Das Kabelklemmstuck (4) entfernen.

Die zwei Kabel (5) entfernen.

Die Kabeltiille (6) entfernen.
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Demontage

8.2.2 Netzkabel entfernen CG15-BLP

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Hebel entfernenHebel entfernen

- Lagerplatte entfernen

- Getriebegehause entfernen

- Motorgehause entfernen CG15-BLP

Werkzeuge:
- TorxT15

- Schlitzschraubendreher 2,5mm

C-QM_TS Version 0.6_Vorlage 2.0

o

Die Schraube (1) herausdrehen.
Das Kabelklemmstuick (2) entfernen.

Die Elektronik (3) entfernen.

Die zwei Kabel (4) entfernen.

Die Kabelttiille (5) entfernen.

Die Ose (6) entfernen.

22.03.2023
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Demontage

8.3 Getriebe demontieren

8.3.1 Hebel entfernen

Schritte, die abgeschlossen sein missen:

- Schutzhaube und Handgriff entfernen

Werkzeuge:
- TorxT20

1. Die Schraube (1) herausdrehen.
2. Den Hebel (2) entfernen.

3. Die Scheibe (3) entfernen.
4. Die Feder (4) entfernen.
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Demontage

8.3.2 Lagerplatte entfernen

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:

- Schutzhaube und Handgriff entfernen

Werkzeuge:
- Schlitzschraubendreher 2,0 mm
- Torx T20

1. Den Dichtring (1) entfernen.

2. Die vier Schrauben (2) herausdrehen.

3. Die Lagerplatte (3) entfernen.

4. Den Dichtring (4) entfernen.
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Demontage

8.3.3 Lagerplatte demontieren

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Hebel entfernen

- Lagerplatte entfernen

Werkzeuge:

- Dornpresse

- Hulse g innen 35 mm

- TorxT20

- Hulse g innen 14 mm g auRen 19 mm

- Hiulse g innen 30 mm g aul3en 42 mm

1. Die Welle (1) auspressen.

2. Das Zahnrad (2) entfernen.

3. Die drei Schrauben (3) herausdrehen.
4. Die Platte (4) entfernen.

Abbildung &hnlich
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Demontage

5. Das Rillenkugellager (1) auspressen.

Abbildung ahnlich
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Demontage

8.3.4 Getriebegehause entfernen

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Hebel entfernen

- Lagerplatte entfernen

Werkzeuge:
- TorxT15
- Waschplatz

1. Die vier Schrauben (1) herausdrehen.

2. Das Fett (2) entfernen.
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Demontage

8.3.5 Getriebegehause demontieren

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:

- Hebel entfernen

- Lagerplatte entfernen

- Getriebegehause entfernen

- Motorgehause entfernen CG15-BL / CG15-BLP

- Motor entfernen

Werkzeuge:
- Sicherungsringzange

- Innenabzieher

1. Den Luftleitring (1) entfernen.

2. Den Sicherungsring (2) entfernen.

3. Das Lager (3) entfernen.
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8.3.6 Druckknopf entfernen

Schritte, die abgeschlossen sein miissen
- Hebelentfernen
- Lagerplatte entfernen
Werkzeuge:
- Schlitz-Schraubendreher
- Durchschlag 3 mm
1. Den Druckknopf (1) entfernen.
2. Die Feder (2) entfernen.
3.

o

\ N\
¥

Den Bolzen mit Dichtring (3) entfernen.

KN

e C
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8.4 Gehause demontieren

8.4.1 Motorgehause entfernen CG15-BL

34130584060
Printed in Germany

Schritte, die abgeschlossen sein mussen:
- Hebel entfernen
- Lagerplatte entfernen

- Getriebegehause entfernen

Werkzeuge:
- Messer

- Schlitz-Schraubendreher

1. Das Schild (1) durchtrennen.
e 72227809360 |
V$ 2022-05.002837 |

2. Das Schild (2) durchtrennen.
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Demontage

3. Den Schaltschieber (1) entfernen.

4. Die sechs Schrauben (2) entfernen.

5. Den Deckel (3) entfernen.

6. Das Getriebegehause (4) ca. 5 mm herausziehen.

7. Die Gehauseschale (5) entfernen.

8. Die Schaltstange (6) entfernen.

9. Die Feder (7) entfernen.

C-QM_TS Version 0.6_Vorlage 2.0 22.03.2023 Seite 24 von 60
i FEIN, i A
Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. ‘
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Schleifen 34130584060
Printed in Germany

Demontage

8.4.2 Motorgehause entfernen CG15-BLP

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Hebel entfernen
- Lagerplatte entfernen

- Getriebegehause entfernen

C-QM_TS Version 0.6_Vorlage 2.0

Werkzeuge:

- TorxT15
1.
3.
6.
7.
8.
9.

Die vier Schrauben (1) herausdrehen.

Das Getriebegehause (2) ca. 5 mm herausziehen.

Die Gehauseschale (3) entfernen.

Die Schaltleiste (4) entfernen.

Die Feder (5) entfernen.

Die Dichtung (6) entfernen.
Den Stift (7) entfernen.
Die Sperre (8) entfernen.

Die Feder (9) entfernen.
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8.4.3 Elektronik entfernen CG15-BL

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Netzkabel entfernen CG15-BL

- Hebel entfernen

- Lagerplatte entfernen

- Getriebegehause entfernen

- Motorgehaduse entfernen CG15-BL

Werkzeuge:

- Schlitz-Schraubendreher 2,5 mm

1. Den Lichtleiter (1) entfernen.

2. Den Schalter (2) entfernen.

3. Den Motor (3) zusammen mit der Elektronik (4)
entfernen.

4. Den Stecker (5) entfernen.

Den Stecker (6) entfernen.
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6. Die drei Stecker (1) entfernen.
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8.4.4 Elektronik entfernen CG15-BLP

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Netzkabel entfernen CG15-BLP

Werkzeuge:

- Schlitz-Schraubendreher 2,5 mm

1. Den Lichtleiter (1) entfernen.
2. Den Schalter (2) entfernen.
3. Den Motor (3) mit der Elektronik (4) entfernen.

4. Den Stecker (5) entfernen.

Den Stecker (6) entfernen.

6. Die drei Stecker (7) entfernen.
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8.5 Motor demontieren

8.5.1 Motor entfernen

Schritte, die abgeschlossen sein missen:

- Hebel entfernen

- Lagerplatte entfernen

- Getriebegehause entfernen

- Elektronik entfernen CG15-BL / CG15-BLP

Werkzeuge:

- Gabelschlissel SW 10
- Gabelschlissel SW 6
- SWO0069

2.

@ Information

Das Statorgehause (2) fixieren.

Das Werkzeug (1) auf dem Magnethalter platzieren.

Das Statorgehause (2) entfernen.

Den Rotor (3) mit dem Werkzeug (1) aus dem Statorgeh&ause
(2) schieben.

3. Die Gummibuchse (4) entfernen.
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0 Hinweis!

Falsche Lage (1) des Magneten zum Rotor.

Der Motor funktioniert nicht korrekt.

sein.

5. Den Magnethalter (2) abziehen.

@ Information

6sen.

Danach von Hand abziehen.

Die Mutter (3) herausdrehen.

0 Hinweis!

Den Rotor (5) nicht im Schraubstock spannen.

Der Rotor wird unbrauchbar.

Zum Gegenhalten beim Ldsen der Mutter die

7. Den Rotor (5) entfernen.

8. Das Ritzel (6) entfernen.

9. Das Ritzel (6) auspressen.

C-QM_TS Version 0.6_Vorlage 2.0 22.03.2023

4. Die Lage des Magnethalters (1) markieren.

Schlisselflachen (4) der Rotorwelle verwenden.

Rotor und Magnet miissen exakt auf einander ausgerichtet

Den Magnethalter (2) vorsichtig mit dem Schraubendreher
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10. Die drei Schrauben (1) herausdrehen.

11. Das Zwischenlager (2) entfernen.

C-QM_TS Version 0.6_Vorlage 2.0 22.03.2023 Seite 31 von 60
i FEIN, i A
Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. h
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Schleifen 34130584060

Printed in Germany

Demontage

8.5.2 Rotor demontieren

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:

- Motor entfernen

Werkzeuge:
- SWO0016
- SWO0019 @ 19 mm

1. Das Rillenkugellager (1) abziehen.
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9 Montage

9.1 Motor montieren

9.1.1 Rotor montieren

Werkzeuge:
- Dornpresse

- Hulse @ innen 7 mm

1. Das Rillenkugellager (1) aufpressen.

2. Den Magnet (2) platzieren.
0 Hinweis!

Falsche Lage des Magneten (2) zum Rotor.
Der Motor funktioniert nicht korrekt.

Rotor und Magnet sind exakt auf einander ausgerichtet und
im Reparaturfall nur gepaart erhéltlich.

0 Hinweis!

Fehlende Kalibrierung des Rotors mit der Elektronik.

Der Motor funktioniert nicht korrekt.

Nach Austausch Kalibierprozess beachten. Kapitel 10.2
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9.1.2 Motor platzieren

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Rotor montieren

- Getriebegehause montieren

Werkzeuge:

- Dornpresse

Hilse @ 13,0 mm
Drehmoment-Gabelschliissel SW 10 mm

Gabelschliissel SW 6 mm

1. Die Scheibe (1) aufpressen.

@ Information

Lage der Scheibe (1) beachten.

2. Den Rotor (2) platzieren.

3. Das Ritzel (3) platzieren.
4. Die Mutter (4) eindrehen [7Nm].

0 Hinweis!

Den Rotor (5) nicht im Schraubstock spannen.

Der Rotor wird unbrauchbar.

Zum Gegenhalten beim Festziehen der Mutter die
Schlusselflachen (6) der Rotorwelle verwenden.
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Das Zwischenlager (1) platzieren.
Die drei Schrauben (2) eindrehen [1,2Nm].

7. Die Gummibuchse (3) platzieren.

8. Das Werkzeug (4) auf dem Magnet platzieren.

9. Das Statorgehause (5) platzieren.

@ Information

Das Statorgehause (5) fixieren.

in das Statorgehause (5) schieben.

e 10. Das Werkzeug (8) entfernen.

Den Rotor (6) zusammen mit dem Werkzeug (7) als Fuhrung
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11. Die Positionierung kontrollieren.

Hinweis!

Falsche Lage (2) des Magneten.

Der Rotor wird beschéadigt und unbrauchbar.

Bei falscher Lage (2) Schritte ,7“ bis ,10“ wiederholen bis die
Lage zentriert (1) ist.
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9.2 Gehause montieren

9.2.1 Elektronik platzieren CG15-BL

Schritte, die abgeschlossen sein missen:

- Motor platzieren

1. Die drei Stecker (1) platzieren.

0 Hinweis!
Die Anschlisse nicht vertauschen.

Der Motor funktioniert nicht korrekt.

Den jeweils giiltigen Anschlussplan beachten.

n

Den Stecker (2) platzieren.

3. Den Stecker (3) platzieren.

4. Die Elektronik (4) platzieren.

0 Hinweis!

Die Elektronik (4) nicht auRerhalb der Fuhrung platzieren.
Der Motor funktioniert nicht korrekt.

Die Gehausefiihrungen beachten und Kabelquetschung
vermeiden.

5. Den Lichtleiter (5) platzieren.
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6. Den Schalter (1) platzieren.
Die Kabel (2) platzieren.

Den Motor (3) platzieren.
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9.2.2 Elektronik platzieren CG15-BLP

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:

- Motor platzieren

1. Die drei Stecker (1) platzieren.

0 Hinweis!

Die Anschlisse nicht vertauschen.
Der Motor funktioniert nicht korrekt.

Den jeweils giiltigen Anschlussplan beachten.

n

Den Stecker (2) platzieren.

3. Den Stecker (3) platzieren.

4. Die Elektronik (4) platzieren.

0 Hinweis!

Die Elektronik (4) nicht auRerhalb der Fihrung platzieren.

Der Motor funktioniert nicht korrekt.

Die Gehausefiihrungen beachten und Kabelquetschung
vermeiden.
A
Aiad
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Den Lichtleiter (1) platzieren.
Die Kabel (2) platzieren.

Den Schalter (3) platzieren.

© N o u

Den Motor (4) platzieren.
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9.2.3 Motorgehdause platzieren CG15-BL

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Elektronik platzieren CG15-BL

Werkzeuge:
- TorxT15

=

Die Feder (1) platzieren.

2. Die Schaltstange (2) platzieren.

Die Gehausehalfte (3) platzieren.

Das Getriebegehause (4) platzieren.

Die vier Schrauben (5) eindrehen [1,5Nm].
Den Deckel (6) platzieren.
7. Die zwei Schrauben (7) eindrehen [1,5Nm].

C-QM_TS Version 0.6_Vorlage 2.0 22.03.2023 Seite 41 von 60
i FEIN, i A
Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. h
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Schleifen 34130584060

Printed in Germany

Montage

8. Den Schaltschieber (1) aufpressen.
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9.2.4 Motorgehéause platzieren CG15-BLP

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Elektronik platzieren CG15-BLP

Werkzeuge:
- TorxT15

C-QM_TS Version 0.6_Vorlage 2.0

Die Feder (1) platzieren.
Die Sperre (2) platzieren.
Den Stift (3) platzieren.

A w0 DD PR

Die Dichtung (4) platzieren.

Die Schaltleiste (5) platzieren.

Die Feder (6) platzieren.

7. Die Gehausehalfte (7) platzieren.

8. Das Getriebegehause (8) platzieren.

9. Die vier Schrauben (9) eindrehen [1,5Nm].

22.03.2023
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9.3 Getriebe montieren

9.3.1 Getriebegehause montieren

Werkzeuge:
- Dornpresse
- Hulse @ 25,0 mm

- Sicherungsringzange

1. Den Bolzen mit Dichtring (1) platzieren.

e 2. Die Feder (2) platzieren.

3.  Den Druckknopf (3) aufpressen.
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4. Das Lager (1) einpressen.

5. Den Sicherungsring (2) platzieren.

6. Den Luftleitring (3) platzieren.
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9.3.2 Getriebegehause platzieren

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Motorgehause platzieren CG15-BL / CG15-BLP

Werkzeuge:
- TorxT15
- SM0019

1. Die vier Schrauben (1) eindrehen [2,7Nm].

2. Das Getriebegehause (2) mit 30g SM0019 (3) beftillen.
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9.3.3 Lagerplatte montieren

Werkzeuge:

- Dornpresse

- Hulse g innen 19 mm g au3en 27 mm
- Hulse g innen 12 mm g auRen 20 mm
- TorxT20

1. Das Rillenkugellager (1) einpressen.

Die Platte (2) platzieren.
Die drei Schrauben (3) eindrehen [2,4Nm].

Abbildung &hnlich
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E

Die Welle (1) einpressen.

5. Das Zahnrad (2) auf die Welle pressen.
6. Die Ausgleichsscheibe(n) (3) platzieren.

Abbildung &hnlich
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9.3.4 Lagerplatte platzieren

Schritte, die abgeschlossen sein miissen:
- Lagerplatte montieren

-  Stator platzieren

Werkzeuge:
- TorxT20

1. Den Dichtring (1) platzieren.

2. Die Lagerplatte (2) platzieren.

@ Information

Die richtige Lage der Bohrung (3) beachten.

3. Die vier Schrauben (4) eindrehen [3,8Nm].

4. Den Dichtring (5) platzieren.
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9.3.5 Getriebespiel einstellen

Werkzeuge:
- Messuhr
- SW0066

Sonderwerkzeug (1) fur Werkzeugwelle M14 und 5/8 Zoll
Schraube (2)

Messuhr (3)

Spannmultter (4)

0
5 1. Das Sonderwerkzeug an die Messuhr montieren.
(S .
Fo @ Information
S
~__] Die passende Variante abhangig von Grol3e der

Werkzeugwelle verwenden.

- 2. Das Sonderwerkzeug mit der Spannmutter auf der Welle
&) fixieren.

3. Das Sonderwerkzeug mit dem Handgriff and der
Maschine fixieren.
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4. Die Messuhr am Sonderwerkzeug ausrichten (nullen).

5. Das Getriebespiel/Zahnspiel durch Drehen der Welle (1)
Uberprifen.

MaRnahme | Schritt ,6“ Keine Schritt ,7¢

6. Ist das Getriebespiel/Zahnspiel zu klein, muss eine
Ausgleichscheibe (2) hinzugefugt werden.

7. Ist das Zahnspiel zu grof3, muss eine Ausgleichscheibe
(2) entfernt werden.
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9.3.6 Hebel platzieren

Schritte, die abgeschlossen sein missen:

- Lagerplatte platzieren

Werkzeuge:
-  TorxT20

8. Die Feder (1) platzieren.
\/@ 9. Die Schraube (2) platzieren.
" 10.  Die Scheibe (3) platzieren.

S

11. Den Hebel (4) platzieren.
12. Die Schraube (5) eindrehen [2,2Nm].
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9.4 Netzkabel montieren

9.4.1 Netzkabel platzieren BL

Werkzeuge:
- Schlitzschraubendreher 2,5mm
- Torx T15

1. Die Kabeltille (1) platzieren

2. Die zwei Kabel (2) platzieren.

@ Information

Die Kabelkennzeichnung kann abweichen.

Den jeweils giltigen Anschlussplan beachten.

Das Kabelklemmstick (3) platzieren.
Die Schraube (4) eindrehen [1,5Nm].

Den Deckel (5) platzieren.
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9.4.2 Netzkabel platzieren BLP

Werkzeuge:
- Schlitzschraubendreher 2,5mm
- Torx T15

=

Die Ose (1) platzieren.
2. Die Kabeltllle (2) platzieren.

3. Die zwei Kabel (3) platzieren.

@ Information

Die Kabelkennzeichnung kann abweichen.

Den jeweils gultigen Anschlussplan beachten.

4. Die Elektronik (4) platzieren.

@ Information

Kapitel 9.2.2 Arbeitsschritte ,4“ bis ,8" beachten.

5. Das Kabelklemmestuck (5) platzieren.
6. Die Schraube (6) eindrehen [1,5Nm].

7. Das Motorgehause (7) platzieren.

@ Information

Kapitel 9.2.4 Arbeitsschritte ,5° bis ,9“ beachten.
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9.5 Schutzhaube und Handgriff platzieren

@ Information
]'/":

Die Schutzhaube gemal der jeweiligen Betriebsanleitung
platzieren.

1. Die Schutzhaube (1) platzieren.
2. Den Handgriff (2) eindrehen.

0 Hinweis!

Fehlender oder beschadigter O-Ring (3).

Die korrekte Montage von Schleifwerkzeugen ist nicht
gewabhrleistet.

Den O-Ring ersetzen.
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10 Priafung nach Reparatur

10.1 Funktion und Sicherheit

Nach Reparaturvorgangen und Instandsetzung ist immer eine Sicht- und Funktionsprifung sowie eine
fachgerechte elektrische Sicherheitspriifung durchzufthren. Es gelten die im jeweiligen Land giiltigen
Vorschriften und gesetzlichen Anforderungen.

Fur diesen Maschinentyp empfohlene Mindestpriifungen:

Immer:

Sichtprifung
Drehzahlpriifung
Werkzeug einsetzen

Mit Schleif- bzw. Polierscheibe auf Metall testen

Netzbetriebene Maschinen:

Elektrische Sicherheitspriifung

Wiedereinschaltsperre vorhanden:

Wiedereinschaltsperre prifen

Bremse vorhanden:

Bremsfunktion nach dem Ausschalten prifen

[maximal 2s bis Stillstand]

Sanftanlauf vorhanden:

Langsamer Anstieg bis Betriebsdrehzahl priifen
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10.2 Kalibrierung

Nach Austausch von Motorkomponenten und / oder Elektronik muss die Elektronik kalibriert werden.
Abhéngig vom Reparaturfall erfordert die Kalibrierung eine automatische oder manuelle
Kalibrieranforderung in der Elektronik — Software:

Reparaturfalle Motor bleibt Motorkomponenten
Elektronik bleibt Manuell

Elektronik

Fir den Manuellen Start der Kalibrierung wird ein NFC - fahiges Programmiergeréat und eine NFC - Software
bendtigt. Vorgehensweise:

& Software starten

& Programmiergerat verbinden

& NFC-Chip scannen <Scan once> [Scanposition am Drehzahl Stellrad]
& UID Nummer anklicken

& In Block 09 ,,AB CD EF AF* eintragen

Block 9 - Daten: vor Kalibrierung:

¥ sT2spC-NFC

User Memory x
E002586118954B94 -
Select 2 tag: oA

‘ Addressing mode @ Elocks

Sector Block

Tag size: 128 blocks

@ By ‘

‘ Unit selection @ Hexadecimal @ Deomal ‘

fombloce  0d| 0 '

Size (nslocks:  0d| 128

l:‘ Sector Security Status

Read memory

Atblock  0d| O

Select Inventory Protocols:
1S015693/NFC Types

Write File to memory

1S014443-A/NFC Type2 & TypedA

Pattern Ux‘ 00 I

1SO14443-B/NFC Type4B
1S0O14443-B/SRi/ST25TB
TYPE1/TOPAZ
1SO18092/TYPE3
PICOPASS

Scan Once

Continuous Scan

C-QM_TS

l:‘ Overwrite CCFile

Write pattern to memory

Dump Data Table to File

Compare Data Table with File

Command Status
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Start der Kalibrierung nach dem néchsten Einschalten

1. Das Netzkabel (1) an die Stromversorgung anschlieen.

CG15BL: 2. Die Drehzahlvorwahl (2) auf Maximum einstellen.

3. Die Maschine einschalten. [ca. 3 Sekunden]

@ Information

Die LED — Anzeige (3) blinkt.

Die Drehzahl der Maschine ist reduziert, unabhéngig von der
eingestellten Drehzahlstufe.

Die Bremsfunktion ist nicht aktiv.

Es sind mdéglicherweise bis zu acht Einschaltvorgénge notig.

4. Die Maschine ausschalten.

5. Den Stillstand der Maschine abwarten.

@ Information

Hat die Maschine vor dem Ausschalten bereits selbst
abgeschaltet, so ist Schritt ,2“ zu wiederholen.

6. Die Maschine zur Feststellung der erfolgreichen
Kalibrierung erneut einschalten.

7. Die Drehzahl Uberprifen.

8. Die Maschine ausschalten und Bremsfunktion prifen.

@ Information

Die LED — Anzeige (3) leuchtet durchgehend.

Die maximale Drehzahl der Maschine ist nun verfligbar.

Die Bremsfunktion ist aktiv.
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Prifung der Kalibrierung mit NFC - Software

& Software starten

& Programmiergerat verbinden

& NFC-Chip scannen <Scan once> [Scanposition am Drehzahl Stellrad]
& UID Nummer anklicken

& Neuer Eintrag in Block 09:

Status Mindestwert Eintrag Hoéchstwert MalRnahme

Speichern und
abschlieRen

Kalibrieranforderung
wiederholen

Block 9 - Daten nach erfolgreicher Kalibrierung:

¥ sT2spc-NFC

Type uiD User Memary X

[ E002586118954B94

Select a tag: Sector Block

Tag size: 128 blocks

‘ Addressing mode @ Elocks @ Bytes ‘

‘ Unit selection @ Hexadecimal @ Decimal ‘

Fromblock  0d| 0

Size (nblocks:  0d| 128 '
l:‘ Sector Security Status

Read memory

Atblock  0d| 0

Select Inventory Protocols:

1S015693/NFC Typed
1S014443-A/NFC Type2 & TypedA
1S014443-B/NFC Type4B
1SO14443-B/SRi/ST25TB
TYPE1/TOPAZ

1SO18092/TYPE3 N
Dump Data Table to File
PICOPASS
ez (e Compare Data Table with File
Scan Once

Command Status

Write File to memory

Patten Ox| 00 | l:‘ Overwrite CCFile

Write pattern to memory

Continuous Scan
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11 Kennzeichnungspflicht

CG15-BL

@0‘515125,&"‘-%%&5 Typenschild (1)
TR

72226700230
TS 2023-01.000001

CCOPONes

73628 Schwab Gmind

CG15-BLP

[ECo1s125BLE,

B0 i
03800, 6003 Arin
125 e ld

Typenschild (2)

13
SEE

smca nc

C. & E. Fein GrbH

BFSn St 0
- TS 2023-01.000001

(COeOHOS

CG15-BL USA/Canada

Sicherheitshinweis (3)

CG15-BLP USA/Canada

Sicherheitshinweis (4)
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