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7 220 89

Bauart WSS 6.5-115
Leerlaufdrehzahl 11000/min.
Nennaufnahme 650 W
Leistungsabgabe 400 W
Stromart 1~
Gewicht 1,5 kg
Schutzklasse g
Schleifscheibe:

max. Durchmesser 115 mm
max. Breite 6 mm
min. Breite 2mm
Elastischer Schleifteller & 115 mm
Max. Umfangs-

geschwindigkeit 80 m/sec
Aufnahmebohrung @ 22,23 mm

EP-Pat. 152 564, 319 813, 322 626, 650 805

JP-Pat. 1.729.230, 1.935.905, 1.867.971

US-Pat. 4,597,227 / 4,989,374 / 4,924,635 / 5,601,483
US-Re. 33,335

Bitte beachten Sie, dass Elektrowerkzeuge grundsatzlich nur
durch Elektrofachkrafte repariert, gewartet und gepruft werden
diirfen, da durch unsachgeméne Reparaturen erhebliche Ge-
fahrdungen fur den Benutzer entstehen kénnen (VBG 4).
Wiederholungsprifungen sind nach DIN VDE 0702-1 durch-
zufihren. Nach Reparaturen sind die Vorschriften nach

DIN VDE 0701 Teil 1 und Teil 260 zu beachten. (Information
zur Instandsetzung 5019/137 vom 09.01.1996 beachten).

Nur Original FEIN-Ersatzteile verwenden!
Sicherheitshinweise 3 41 30 054 06 1 durchlesen!

Bei Inbetriebsetzung, beim Arbeiten und bei der Wartung des
Winkelschleifers sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvor-
schriften der Berufsgenossenschaften zu beachten.

Fir die bestimmungsgeméaRe Verwendung gilt das Gesetz Uber
technische Arbeitsmittel (Geratesicherheitsgesetz).
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22 020 00 6).

140 02 011 200 - leicht einfetten.)

Beschriftete Seite des Nadellagers zu
Pos. (340) richten. Einpressboizen
6 41 14 025 00 9 verwenden.

(100) im Getriebegehduse (430)

, Polpaket-
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DEUTSCH

Fettart
, Type of grease
Type de graisse

04010101004

040106 0100 1

Fettmengen und Fettarten

Types and quantities of grease
Types et quantités de graisse

Tuben-Inhalt
Contents of tube
Contenu de tube

85g

85g

Bestelinummer
Order Reference
Référence

32160003014

3216000306 1

Fettmenge
Quantity
Quantité

Getriebe/gearing/réducteur: 7 g

Nadelhllse/needle bearing/douille & aiguilles (420): 0,6 -1 g
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7 220 89/WSS 6.5-115
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Abziehplatte Einpressbolzen
Base plate 6 41 02 068 00 3 Pressing-in pin 64114025009
Plaque support Boulon enfonceur

@60

|®25,8 =01

~10

~ 20

Montage/Demontagevorrichtung

Mounting/demounting device 6 41 22 020 00 6
Dispositif de montage/démontage



7 220 89/WSS 6.5-115

Prifschaltung fir ausgebaute Elektronik
Test connections for disassembled electronics block
Circuit de contréle du bloc électronique démonté

- ) )
[ T )
Priifspannung : lf/ | d ai T X6 ®
Test volt ' -—-) —
Tzrsms;g)n <a:|'geessaL l - — @ 1
b—— X2 2 Last/load/charge
S (Netz) —_ Glihlampe 100 W
S (mains) Light bulb 100 W
S (secteur) = Ampoule de 100 W
T
L—— ]

(nur erforderlich, wenn S1 nicht vorhanden oder defekt)
S (Motor) (required only if S1 not present or defective)
S (motor) (nécessaire seulement en I'absence de S1 ou s'il est

défectueux)
S (moteur)

® Taste S (Netz) driicken und halten/press and hold S key (mains)/appuyer sur la touche S (secteur) et la maintenir enfoncée
® Taste S (Motor) driicken/press and hold S key (motor)/appuyer sur la touche (moteur)

-» Lampe "Last" muss leuchten/"load" lamp must light/le témoin "charge" doit s'allumer

® Taste S (Netz) loslassen/release S key (mains)/relacher la touche S (secteur)

® Taste S (Netz) dricken/press S key (mains)/appuyer sur la touche S (secteur)

-» Lampe "Last" darf nicht leuchten/"load" lamp must not light/le témoin "charge" ne doit pas s'allumer

Schaltschema
Connecting plan
Schéma des connexions

540 40 80
BN
‘N
s g ®
BN x| |5 . .
Netz T
Net @ S X6J: ‘1!1
Réseau -
X2 s X4
\—
10

UKW-Drosseln nur von 121 ... 250 V
inductors only 121 ... 250V
bobinés de réactance de 121 ... 250 V seulement
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Am Umfang mit 1 40 02 011 20 O eingefettet
at the periphery greased with 1 40 02 011200
au périmetre graissé avec 14002011200

. [
Schnitt 390 430 440 450 480 490 500 510 520 530 540 550 560 570 580
Section A-B
Coupe
300 —\ X
290
280 s\\ I
~N
210 \
260 —3|
250
260 -
230 —
220 210 205 200 190 180 170 10 150 130 110 100 90 80 50 40 30 20 10
warm aufgepref3t 80-100°C 55
warm press fit 80-100°C M=35...40Nm
enfoncé a chaud 80-100°C .
H H H | Die Off des S i
versetzt gezeichnet Einzelheit Schnitt Pos. (320) muB in diesem Bereich
Frojection is turned Partial View Y Section E-F iiegen.
ot Honliy .
@ projection est fournee Vue Pall'tle"e Coupe The opening of the securing ring

nos. (320) must lie in this range.

L'ouverture du circlip pos. (320)

Die Offnung des Sprengringes Pos. (370) " doit étre placée dans cette zone.

p

Schichtung beachten! muss Uber dem Zweikant liegen
Make sure that they . .
The opening of the securing ring pos. (370) d : -
art:_ ::i:rigtllagtaey(ej;ed! must lie above the pivot with cheeks \ . @ }
I'empilage! L'ouverture du circlip pos. (370) doit étre

placée au-dessus du corps cylindrique &
deux plats opposés

L

SL1-6"9 SSM/68 0¢¢ L
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7 220 89/WSS 6.5-115

583 581
| 1 i
N 06/ AU N24/GB N 24/GB

® mit1400201 120 O gefettet
greased with 140 02 01 120 0 R é?czi:p Lnﬁ:ge??)?giﬁeces as needed
lubrifié avec 14002 01 120 0 Quantité suivant les besoins
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7 220 89/WSS 6.5-115  Einzelteile Component Parts Piéces détachées

1) Anzahl nach Bedarf / Order number of pieces, as needed / Quantité suivant les besoins
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ENGLISH

EP-Pat. 152 564, 319 813, 322 626, 650 805

JP-Pat. 1.729.230, 1.935.905, 1.867.971

US-Pat. 4,597,227 / 4,989,374 / 4,924,635 / 5,601,483
US-Re. 33,335

Please note that electrical tools should only be repaired, ser-
viced and checked by qualified electricians, since repairs car-
ried out improperly can place the user at serious risk (VBG 4).

Check tests have to be carried out according to DIN VDE 0702-1.

After repair the regulations laid down in German Industrial

Standard DIN VDE 0701 Parts 1 and 260 must be complied with.

See special information booklet (No. 5019/137, 09.01.1996) on
repair work.

Only use original FEIN spare parts! Please read safety
instructions No. 3 41 30 054 06 1 thoroughly!

The relevant German Industrial Insurers' accident prevention
regulations or equivalent must be complied with when starting
up, using and servicing the angle grinder.

Correct usage of technical tools is as stipulated by the German
Technical Equipment Safety Act.

18850273067 X 08.00
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ENGLISH
7220 89/WSS 6.5-115
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ENGLISH
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FRANCAIS

EP-Pat. 152 564, 319 813, 322 626, 650 805

JP-Pat. 1.729.230, 1.935.905, 1.867.971

US-Pat. 4,597,227 / 4,989,374 / 4,924,635 / 5,601,483
US-Re. 33,335

Veulillez tenir compte du fait que les outils électriques ne
doivent étre réparés, entretenus et contrélés que par un
personnel spécialisé étant donné que des réparations
inadéquates peuvent représenter un risque considérable pour
I'utilisateur (VBG 4). Effectuer des contre-essais selon

DIN VDE 0702-1. Aprés des réparations il faut respecter a ce
titre les prescriptions selon DIN VDE 0701 1ére partie et
260eme partie (tenir compte des communiqués d’entretien
5019/137 et du 09.01.1996).

N’utiliser que des piéces de rechange d’origine FEIN.
Lire les consignes de sécurité 3 41 30 054 06 1
attentivement et de bout en bout!

Lors de la mise en service, lors du travail et de I'entretien de la
meuleuse d'angle, respecter les prescriptions pertinentes de
prévention des accidents édictées par les mutuelles
d’assurances professionnelles. L’utilisation de la machine
conformément a sa destination est régie en Allemagne par la loi
sur les moyens de travail techniques (loi sur la sécurité des
appareils).

Brancher la fiche méle de la meuleuse, celle-ci en
position enclenchée, dans la prise de courant.

La meuleuse ne doit pas démarrer. Si elle démarre,
c’est que le circuit électronique est défectueux.

Enclencher et couper répétitivement la meuleuse.
La meuleuse doit s’enclencher.

moteur

Débrancher les fils (noirs) d’alimentation du moteur
provenant des circuits électroniques.

16

7 220 89/WSS 6.5-115

Sur les fils d’alimentation du moteur, appliquer
directement la tension nominale indiquée sur la
plaquette signalétique de I'appareil.

Mesurer la vitesse en marche a vide
(11000 t/min + 10%).

voir page 18.
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FRANCAIS
7 220 89/WSS 6.5-115

de réducteur

Démonter le boulon (410), retirer le levier a serrage
rapide (440) et la bague excentrique (390).

Retirer le dispositif de verrouillage (510) par 'avant.

ensuite, chasser

le paquet de ressorts-assiettes est
comprimé (voir la section 4.2.3).
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FRANCAIS

18

ne démarre pas.

Séquence de commutation non :Eteindre puis rallumer l'interrupteur du moteur
respectée.

Coupure du courant dans le \Vérifier le passage du courant.
cable d’alimentation ou dans les
liaisons enfichées.

Interrupteur du moteur défectueux. Le vérifier. Le contact de commutation se trouve entre

X1 et X4.
Balais de charbon usés. Controle visuel.
I
| Moteur défectueux. Vérifier le moteur sans le bloc électronique. Débrancher

les fiches-moteurs du bloc électronique (X4, X6) et les
mettre directement sous tension (tension nominale de la
machine). Mesurer la vitesse a vide.

Bioc électronique défectueux Si le moteur est défectueux, brancher a X4 et X6 un
moteur de rechange ou une charge de rechange.
Mesurer la vitesse de marche a vide ou la tension.

Charge de rechange: en 'absence de moteur de
rechange, les fonctions sont également testables au
moyen d’'une charge de rechange de 100 W env. (une
ampoule électrique par ex.). Sans charge de rechange,
les tensions mesurées sur X4 et X6 sont faussées.

Faux contact (un faux contact Vérifier le passage du courant.
dans la ligne d’alimentation

secteur active par ex. la protectior

anti-démarrage).

Bloc électronique défectueux. | Voir ci-dessus.
Moteur défectueux. Voir ci-dessus.
Bloc électronique défectueux. \Voir ci-dessus.

3 Charge mécanique suppiémentaire lVérifier, mesurer l'intensité de marche a vide
(réducteur, paliers, vibrations...)

Collecteur, balais de charbon Contréle visuel des étincelles du collecteur.
défectueux.
Bloc électronique défectueux. Aucun autre contréle nécessaire
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