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722089

WSS 6.5-115

11000/min.

650 W

400 W

1 -

1,5 kg

II [Q]

115 mm
6mm
2mm

115 mm

80 m/sec

22,23 mm

Bauart
Leerlaufdrehzahl
Nennaufnahme

Leistungsabgabe
Stromart

Gewicht

Schutzklasse
Schleifscheibe:
max. Durchmesser
max. Breite
min. Breite
Elastischer Schleifteller 0
Max. Umfangs-

geschwindigkeit
Aufnahmebohrung 0

EP-Pat. 152 564, 319 813, 322 626, 650 805
JP-Pat. 1.729.230, 1.935.905, 1.867.971
US-Pat. 4,597,227/4,989,374/4,924,635/5,601 ,483
US-Re. 33,335

Bitte beachten Sie, dass Elektrowerkzeuge grundsätzlich nur
durch Elektrofachkräfte repariert, gewartet und geprüft werden
dürfen, da durch unsachgemäße Reparaturen erhebliche Ge-
fährdungen für den Benutzer entstehen können (VBG 4).
Wiederholungsprüfungen sind nach DIN VDE 0702-1 durch-
zuführen. Nach Reparaturen sind die Vorschriften nach
DIN VDE 0701 Teil 1 und Teil 260 zu beachten. (Information
zur Instandsetzung 5019/137 vom 09.01.1996 beachten).

Nur Original FEIN-Ersatzteile verwenden!
Sicherheitshinweise 341 3005406 1 durchlesen!

Bei Inbetriebsetzung, beim Arbeiten und bei der Wartung des
Winkelschleifers sind die einschlägigen Unfallverhütungsvor-
schriften der Berufsgenossenschaften zu beachten.
Für die bestimmungsgemäße Verwendung gilt das Gesetz über
technische Arbeitsmittel (Gerätesicherheitsgesetz).

-
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22 020 00 6).

1 4002011 200- leicht einfetten.)

Beschriftete Seite des Nadellagers zu
Pos. (340) richten. Einpressbolzen
64114025009 verwenden.

(100) im Getriebegehäuse (430)

, Polpaket-

31 88 50 273 06 7 X 08.00



DEUTSCH

Fettmengen und Fettarten
Types and quantities of grease
Types et quantites de graisse

Fettart

I Type of grease

Type de graisse

Tuben-Inhalt
Contents of tube
Contenu de tube

Bestellnummer

Order Reference

Reference

Fettmenge

Quantity

Quantite

040 101 01004 85 9 321 6000301 4 Getriebe/gearing/reducteur: 7 9

'040 10601001 85 9 3 21 6000306 1 Nadelhülse/needle bearing/douille a aiguilles (420): 0,6 -1 9

4 1 88 50 273 06 7 X 08.00



7 220 89/WSS 6.5-115
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Einpressbolzen
Pressing-in pin
Boulon enfonceur

6 41 02 068 00 3 6 41 14 025 00 9

Abziehplatte
Base plate

Plaque support

, '"

~

" JO

,
" 20

M ontage/Demontagevorrichtu ng

Mounting/demounting device 641 22020006

Dispositif de montage/demontage
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7 220 89/WSS 6.5-115

Prüfschaltung für ausgebaute Elektronik
Test connections for disassembled electronics block

Circuit de controle du bloc electronique demonte
, ,

,
X1

-T

~-.~ -

11- 51

X61

~

I--l

TI

Prüfspannung i-r

X2

I--l

I T r

.

L S- (M-~ ) (nur erforderlich, wenn 81 nicht vorhanden oder defekt)

otor (required on I y if 81 not present or defective)

S (motor) (necessaire seulement en I'absence de 81 ou s'il est

S ( ) defectueux) moteur

.Taste S (Netz) drücken und halten/press and hold S key (mains)/appuyer sur la touche S (secteur) et la maintenir enfoncee

.Taste S (Motor) drücken/press and hold S key (motor)/appuyer sur la touche (moteur)
-+ Lampe "Last" muss leuchten/"load" lamp must lightlle temoin "charge" doit s'allumer
.Taste S (Netz) loslassen/release S key (mains)/rel.Scher la touche S (secteur)
.Taste S (Netz) drücken/press S key (mains)/appuyer sur la touche S (secteur)
-+ Lampe "Last" darf nicht leuchten/"load" lamp must not lightlle temoin "charge" ne doit pas s'allumer

Schaltschema

Connecting plan
Schema des connexions

540 40 80

,J" IN
'\

BK

@Netz ~ N X1 1- T ~

Net X61-

ReSea~U X2~

~

UKW-Drosseln nurvon 121 ". 250 V

inductors on I y 121 ...250 V

bobines de reactance de 121 ...250 V seulement

-

6 1 885027306 7 X 08.00

Lastlload/charge

Glühlampe 100 W

Light bulb 100 W

Ampoule de 100 W

Test voltage I I

Tension d'essai I --Y -

L__~

S (Netz)

S (mains)

S (secteur)
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7 220 89/WSS 6.5-115

583

I

581
I

((I:'===III(:F

NO61 AU N 24/ GB N 24/ GB

.mit 1 400201 1200 gefettet
greasedwith 14002011200
lubrifie avec 1 400201 1200

1) Anzahl nach Bedarf
Order number of pieces, as needed
Ouantite suivant les besoins

111 88 50 273 06 7 X 08.00



7 220 89/WSS 6.5-115 Einzelteile Pieces detacheesComponent Parts

1) Anzahl nach Bedarf / Order number of pieces, as needed / Quantite suivant les besoins

12 1 88 50 273 06 7 X 08.00



ENGLISH

EP-Pat. 152564, 319813, 322626' 650805
JP-Pat. 1.729.230, 1.935.905, 1.867.971
US-Pat. 4,597,227/4,989,374/4,924,635/5,601 ,483
US-Re. 33,335

Piease note that electrical tools should on I y be repaired, ser-
viced and checked by qualified electricians, since repairs car-
ried out improperly can place the user at serious risk (VBG 4).
Check tests have to be carried out according to DIN VDE 0702-1.
After repair the regulations laid down in German Industrial
Standard DIN VDE 0701 Parts 1 and 260 must be complied with.
See special information booklet (No. 5019/137, 09.01.1996) on
repair work.

On I y use original FEIN spare parts! Piease read safety
instructions No.341 3005406 1 thoroughly!

The relevant German Industrial Insurers' accident prevention
regulations or equivalent must be complied with when starting
up, using and servicing the angle grinder.
Correct usage of technical tools is as stipulated by the German
Technical Equipment Safety Act.

131 88 50 273 06 7 X 08.00
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FRANCAIS
7220 89/WSS 6.5-115

Sur les fils d'alimentation du moteur, appliquer
directement la tension nominale indiquee sur la
plaquette signaletique de I'appareil.

Mesurer la vitesse en marche a vide
(11000 tlmin :t 10%).

voir page 18,

EP-Pat. 152 564, 319813, 322626' 650805
JP-Pat. 1.729.230, 1.935.905, 1.867.971
US-Pat. 4,597,227/4,989,374/4,924,635/5,601 ,483
US-Re. 33,335

Veuillez tenir compte du fait que les outils electriques ne
doivent etre repares, entretenus et contröles que par un
personnel specialise etant donne que des reparations
inadequates peuvent representer un risque considerable pour
I'utilisateur (VBG 4). Effectuer des contre-essais selon
DIN VDE 0702-1. Apres des reparations il faut respecter ace
titre les prescriptions selon DIN VDE 0701 1 ere partie et
260eme partie (tenir compte des communiques d'entretien
5019/137 et du 09.01.1996).

N'utiliser que des pieces de rechange d'origine FEIN.
Lire les consignes de securite 341 3005406 1
attentivement et de bout en bout!

Lors de la mise en service, lors du travail et de I'entretien de la
meuleuse d'angle, respecter les prescriptions pertinentes de
prevention des accidents edictees par les mutuelles
d'assurances professionnelles. L'utilisation de la machine
conformement a sa destination est regie en Allemagne par la loi
sur les moyens de travail techniques (loi sur la securite des

appareils).

Brancher la fiche male de la meuleuse, celle-ci en
position enclenchee, dans la prise de courant.
La meuleuse ne doit pas demarrer. Si elle demarre,
c'est que le circuit electronique est defectueux.

Enclencher et couper repetitivement la meuleuse.
La meuleuse doit s'enclencher.

moteur

Oebrancher les fils (noirs) d'alimentation du moteur

provenant des circuits electroniques.

16 1 88 50 273 06 7 X 08.00



FRANCAIS
7220 89/WSS 6.5-115

de reducteur

oemonter le boulon (410), retirer le levier a serrage
rapide (440) et la bague excentrique (390).

Retirer le dispositif de verrouillage (510) par I'avant.

ensuite, chasser

le paquet de ressorts-assjettes est
comprime (voir la section 4.2.3).

1 88 50 273 06 7 X 08.00 17



FRANCAIS

ne dernarre pas. : Eteindre puis rallumer I'interrupteur du moteur

I Verifier le passage du courant.

Sequence de commutation non

respectee.

Coupure du courant dans le
cable d'alimentation ou dans les
liaisons enfichees.

Interrupteur du moteur defectueux.

Baiais de charbon uses.
,
I Moteur defectueux.

Le verifier. Le contact de commutation se trouve entre
X1 et X4.

Contr61e visuel.

Verifier le moteur sans le bloc electronique. Debrancher
les fiches-moteurs du bloc electronique (X4, X6) et les
mettre directement sous tension (tension nominale de la
machine). Mesurer la vitesse a vide.

Bloc electronique defectueux Si je moteur est detectueux, brancher a X4 et X6 un
moteur de rechange ou une charge de rechange.
Mesurer la vitesse de marche a vide ou la tension.

Charge de rechange: en I'absence de moteur de
rechange, les tonctions sont egalement testables au
moyen d'une charge de rechange de 100 W env. (une
ampoule electrique par ex.). Sans charge de rechange,
les tensions mesurees sur X4 et X6 sont taussees.

Faux GontaGt (un faux GOntaGt
dans la ligne d'alimentation
seGteur aGtive par ex. la proteGtior

anti-demarrage).

Verifier le passage du courant.

Bloc electronique defectueux. IVoir ci-dessus.

Moteur defectueux. I Voir ci-dessus.

Bloc electronique defectueux. I Voir ci-dessus.

: Charge mecanique supplementaire

(reducteur, paliers, vibrations...)

I Verifier, mesurer I'intensite de marche a vide

Collecteur, baiais de charbon
defectueux.

Controle visuel des etincelles du collecteur.

Bloc electronique defectueux. Aucun autre controle necessaire

18 1 88 50 273 06 7 X 08.00


