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Originalbetriebsanleitung Radienschleifmodul.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und
Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine
verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksam-
keit auf mégliche Gefahrdungen bei der Arbeit mit dieser
Maschine zu lenken.

Symbol Begriff, Bedeutung

> Aktion

0 Allgemeines Gebotszeichen

Dokumentation lesen

© O

Warnung vor Gefahr

A

Europiisches Konformititszeichen

ce

Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung griindlich gelesen und voll-
stindig verstanden haben, einschlieBlich der Abbil-
dungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Lesen und beachten Sie die Gebrauchsanleitungen
des Bandschleifers GI150/GI1502H sowie des
Untergestells GIB/GIBE, die an diese Maschine
montiert werden sollen.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung der
Maschine Uberreichen.
Verwenden Sie zur Montage des Radienschleifmoduls am
Bandschleifer nur das mitgelieferte Befestigungsmaterial.
Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass sich das
Radienschleifmodul wihrend des Arbeitsvorganges vom
Bandschleifer 16st und schwere Unfille verursacht.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwen-
den Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz,
m Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehirschutz, Schutzhand-
@ schuhe oder Spezialschiirze, die kleine Schieif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhilt. Die Augen sol-
len vor herumfliegenden Fremdkérpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen ent-
stehen. Staub- oder Atemschutzmaske miissen den
bei der Anwendung entstehenden Staub filtern.
Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kon-
nen Sie einen Horverlust erleiden.
Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass alle Spannhe-
bel und Spannvorrichtungen gut festgezogen sind. Senkt
sich die Maschine plétzlich ab oder I6st sich das Werk-
stiick wahrend des Arbeitsvorganges, kann dies zu
schweren Unfillen fiihren.
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Auf einen Blick.
1 Abdeckung/Anschiag (GI 150/Gl 150 2H)
2 Funkenschutz (Gl 150/Gl 150 2H)
3 Schieifauflage (GI 150/Gl 150 2H)
4 Spanekasten (G 150/G1 150 2H)
5 Seitendeckel (G 150/GI 150 2H)
6 Hebel fiir Kippvorrichtung (GIB/GIBE)
7 Gegenplatte
8 Winkelplatte
9 Schrauben fiir Winkelplatte
10 Schrauben fiir Gegenplatte
11 Schleifband-Spannvorrichtung (Gl 150/Gl 150 2H)
12 Montageschrauben fiir Seitenmontage
13 Einstellung ,,Centerhdhe* (Rohrmitte)
14 Spannhebel, Einstellung ,,Centerhdhe*
15 Einstellung ,Schieiftiefe“/Tiefenanschlag
16 Kurbel, Werkstiickbreite einstellen
17 Auffangbehdlter
18 Schnellspannhebel, Werkstiick festspannen
19 Spannbacken, starr
20 Montageschrauben
21 Halterung/Magazin fiir Kontaktrollen
22 Sterndrehschrauben, Hoheneinstellung
23 Schutzvorrichtungen/Seitendeckel
24 Kontaktrolle
25 Sicherungsschrauben, Kontaktrolle
26 Spannhebel, Winkeleinstellung
27 Montageschrauben, Ausrichtung Radienschleifmodul/
Bandschleifmaschine

Bestimmung der Maschine.
Das Radienschleifmodul GIR sind in Verbindung mit dem
Bandschleifer GI150/GI1502H und ausschlieBlich fiir das
Ausschleifen von Rohrenden verwendbar.
Werkstiicke mit einem Durchmesser kleiner als
35 mm diirfen mit dem Bandschleifer GI 150 nicht
bearbeitet werden!

Montageanweisungen (Bild 1/2).

Bandschleifer Gl 150 2H.
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.
Demontieren Sie die obere Abdeckung (1) zusam-
men mit dem Funkenschutz (2).
Demontieren Sie die Schleifauflage (3) und den Spa-
nekasten (4).
Offnen Sie den Seitendeckel (5).
Losen Sie die Spannvorrichtung (11) und entfernen
Sie das Schleifband.
SchlieBen Sie den Seitendeckel.

Y YY Y Y
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Untergestell GIB/GIBE.

» L&sen Sie den Hebel fiir die Kippeinrichtung (6) und
stellen Sie die GI150/GI1502H ungefihr waagrecht.

GIR.

» Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung und

montieren Sie das Zubehér, wie im Beilageblatt

beschrieben.

Losen Sie vorne und hinten am FuBgestell die vier

Befestigungsschrauben (20) des Oberteils.

Lésen Sie die vier Schrauben (9) und schieben Sie

die Winkelplatte (8) nach unten.

Schieben Sie die GIR gegen den Bandschleifer GI150/

GI1502H.

Verschrauben Sie die GIR seitlich mit dem GI150/

GI1502H mit den 4 Schrauben (12). Lésen Sie noch-

mals die Kippeinrichtung des Untergestells, falls die

Bohrungen nicht libereinander stehen.

» Schieben Sie die Winkelplatte (8) gegen die Unter-
seite des GI150/GI1502H und ziehen Sie die vier
Schrauben (9) fest.

Untergestell GIB.

» Ziehen Sie den Hebel fiir die Kippvorrichtung (6)
fest.

Bandschleifer Gl 150 2H.

» Offnen Sie den Seitendeckel (5). Montieren Sie die
Winkelplatte (8) und die Gegenplatte (7) mit den
Schrauben (10).

GIR.

» Ziehen Sie vorne und hinten am FuBgestell die zuvor
geldsten Schrauben (20) wieder fest.

» Drehen Sie die vier FiiBe mit den Sterngriffschrau-
ben (22) herunter, bis diese den Boden beriihren.
Drehen Sie die FiiBe anschlieBend noch ca. zwei
Umdrehungen weiter.

» Fiillen Sie den Auffangbehilter (17) bis zur Hilfte mit
Wasser. Stellen Sie den Auffangbehilter zwischen
die Stiitzen des Radienschleifmoduls.

A Bei Betrieb des Gerites ohne wasserbefiillten Auf-

fangbehilter besteht Brandgefahr!

Kontaktrolle montieren (Bild 3).

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.

» Offnen Sie den Deckel (23) und ziehen Sie den
Arbeitstisch zuriick.

» Ldsen Sie die beiden Schrauben (25) in der Fiih-
rungsgabel und nehmen Sie die Kontaktrolle (24)
heraus.

» Setzen Sie eine Kontaktrolle (24) mit dem
gewiinschtem Durchmesser in die Fiihrungsgabel ein
und sichern Sie diese mit den beiden Schrau-
ben (25).

Bei Kontaktrollen mit groBem Durchmesser muss
ggf. die Position der Bandspannvorrichtung am
Bandschleifer verindert werden.

» Justieren Sie nach jedem Wechsel der Kontaktrolle
den Bandlauf.

» Nicht benutzte Kontaktrollen sollten zum Schutz
vor Beschidigung immer in der Halterung (21) auf-
bewahrt werden.
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Schleifband montieren/wechseln.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.

> Nur bei erster Inbetriehnahme des Bandschleifers
GI150/G11502H: Uberpriifen Sie die Drehrichtung.

» L&sen Sie die Spannvorrichtung (11) und legen Sie
ein Schleifband mit der Lange 150 x 2250 mm ein.

Die Laufrichtungskennzeichnung des Schleifbandes
muss mit der Drehrichtung tibereinstimmen.

» Spannen Sie das Schleifband mit der Spannvorrich-
tung (11).

» Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand und beo-
bachten Sie, ob es nach links oder rechts von der
Kontaktrolle auswandert.

» Stellen Sie am Bandschleifer die Fiihrung des
Antriebsrades so ein, dass das Schleifband mittig
lauft. Die exakte Justierung erfolgt bei eingeschalte-
ter Maschine.

Betriehsanweisungen.

A Schutzbrille tragen.

SchlieBen Sie die Seitendeckel (23)/(5). Das Schleif-
band kann bei nicht montierten Schutzvorrichtungen
die Kleidung erfassen und Sie schwer verletzen.

» Drehen Sie den Knopf des roten Sicherheitsschalters
am Bandschleifer GI150/GI1502H nach rechts und
klappen Sie die Taste nach oben. Der Ein-/Ausschal-
ter befindet sich unter dem roten Sicherheitsschal-
ter.

Einschalten:

» Griine Taste driicken.

Ausschalten:

» Rote Taste driicken.

0 Gl 150 2H: Nur mit niedriger Drehzahistufe arbeiten!

Driicken Sie in Notsituationen sofort die rote NOT-
AUS-Taste am Bandschleifer.

Schleifband justieren.
» Schalten Sie den Bandschleifer nur kurz ein.
» Beobachten Sie, in welcher Richtung das Schleifband
auswandert.
» Justieren Sie am Bandschleifer den Bandlauf, bis das
Schleifband mittig auf der Kontaktrolle (24) lauft.
Wenn sich der Bandlauf nicht mittig justieren lasst, muss
die Parallelitit der GIR nachgestellt werden (Bild 4):
» Losen Sie die vier Schrauben (12).
» Ldsen Sie die beiden Schrauben (10).
» Stellen Sie die Justierschrauben (27) mit einem
4 mm Innensechskantschliissel nach.
» Ziehen Sie die Schrauben (10) und (12) wieder fest.
Priifen Sie die Parallelitit des Bandlaufes. Wiederholen
Sie die vorhergehenden Schritte bei nicht zufriedenstel-
lendem Ergebnis.
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HINWEIS: Die Fiihrungseinrichtung fiir die Kontaktrolle
der GIR ist ab Werk parallel eingestellt. Eine Justierung ist
nur erforderlich, wenn bei der Einrichtung des Antriebs-
rades kein zentrischer Bandlauf erreicht wird.
Centerhdhe einstellen (Bild 3).

Die Hohe der Kontaktrolle wird normalerweise auf
Rohrmitte eingestellt. Die Einstellung kann jedoch veran-
dert werden:

Losen Sie den Spannhebel (14).

Stellen Sie mit dem Hebel (13) die Kontaktrolle auf
die gewiinschte Hohe ein.

Ziehen Sie den Spannhebel wieder fest.

Uberpriifen Sie die Einstellung durch einen Probe-
schliff.

Arbeitshinweise.
Gl 150 2H: Nur mit niedriger Drehzahistufe arbeiten!

YYy YYVY

A Schutzbrille tragen.

» Justieren Sie den Bandlauf.

» Stellen Sie die Centerh&he ein.

» Benutzen Sie, falls erforderlich, einen Lingenan-
schlag (Zubehér), um das Werkstiick maBgenau ein-
zuspannen.

» Stellen Sie sich neben Sie Maschine und ziehen mit
der linken Hand am Vorschubhebel (29).

» Drehen Sie mit der rechten Hand an der Kurbel (28),
um den Arbeitstisch seitlich zu bewegen und das
Schleifband gleichmaBig abzunutzen. Das Werkstiick
darf dabei nicht iiber die Kanten des Schleifbandes
geraten.

» Arbeiten Sie immer mit gleichmiBigem Anpress-
druck.

Storungsbeseitigung.

Stirung Ursache/Beseitigung
Starke Laufge- | Centerhhe ist nicht gleichmaBig,
rausche Centerhdhe einstellen
Rohr verfirbt | zu starker Anpressdruck, Anpress-
sich druck reduzieren
Starke Gratbil- | zu starker Anpressdruck, Anpress-
dung druck reduzieren
Schleifband abgenutzt, Schleifband
ersetzen

Instandhaltung und Kundendienst.
Ziehen Sie vor allen Arheiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.

Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten regelmiBig

durch:

Tégliche Wartungsarbeiten

» Leeren Sie den Auffangbehilter. Trennen und ent-
sorgen Wasser und Metallstaub.

» Offnen Sie die Abdeckung (23) und den Seitende-
ckel (5) und entfernen Sie den Metallstaub.

» Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.

Wichentliche Wartungsarbeiten

» Olen Sie die beweglichen Teile wie auf dem Service-
schild markiert.

Monatliche MaBnahmen

» Entleeren Sie den Wasserabscheider der Druckluft-
wartungseinheit. Greifen Sie hierzu von unten in das
Gehiuse und drehen Sie das Entleerungsventil nach
rechts.

Gewdhrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemaB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens.

Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend der
FEIN-Hersteller-Garantieerklirung. Details diesbeziiglich
erfahren Sie bei Ihrem Fachhindler, der FEIN-Vertretung
in lhrem Land oder beim FEIN-Kundendienst.

Konformitéatserklérung.

Die Firma GRIT erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschligigen Bestim-
mungen entspricht.

Originalsprache Englisch/Deutsch

Umweltschutz, Entsorgung.

Stationdrmaschinen sollen gemiB nationalem Recht einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Gerdusch-Emissionswerte

Leerlauf  Schleifen
Gemessener A-bewerteter
Emissions-Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz Lo
(re 20 pPa), in Dezibel 90,5 99

Unsicherheit K4, in Dezibel 4 4

Gemessener A-bewerteter
Schallleistungspegel L,z

(re 1 pW), in Dezibel 101 108
Unsicherheit K, A,

in Dezibel 2,5 2,5
Betriebshedingungen

Drehzahl [/min] 3000 3000

Material —  rostfreier

Stahl

Abmessung - Rohr,

Durch-

messer

42,4 mm

Schleifband - Grit by

FEIN 36R
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ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-
wert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kdn-
nen.

@ @ Gehdrschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Technische Daten.

Typ GIR
Bestellnummer 99001007 000
Vorschubsteuerung manuell

Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 109
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Original Instructions for radius grinding module.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the
machine shall aide in directing your attention to possible
hazardous situations when working with this machine.

Symbol Term, meaning

> Action

0 General mandatory sign

Read documentation

© e

Danger warning

A

European conformity symbol

ce

For your safety.

Do not use this machine before you have thor-
@ oughly read and completely understood these
operating instructions, including the figures, speci-
fications, and safety regulations.
Read and observe the Instruction Manuals of the
GI150/GI1502H belt grinder as well as the GIB/
GIBE undercarriage that are to be mounted to this
machine.
These operating instructions should be kept for later use
and enclosed with the power tool, should it be passed on
or sold.
Use only the fastening material provided for mounting the
radius grinding module to the belt grinder. When mounted
incorrectly, the radius grinding module can loosen itself
from the belt grinder during the working procedure and
lead to serious injuries.
Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
m glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
@ flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtrat-
ing particles generated by your operation. Pro-
longed exposure to high intensity noise may cause
hearing loss.
Make sure that all clamping levers and clamping fixtures
are firmly tightened. If the machine suddenly starts to
lower itself or if the work piece becomes loose during
the working procedure, serious injuries can result.

At a glance.

Cover/stop (Gl 150/Gl 150 2H)
Spark guard (Gl 150/Gl 150 2H)
Grinding rest (Gl 150/G1 150 2H)
Dust collector (Gl 150/G1 150 2H)
Side cover (Gl 150/Gl 150 2H)
Lever for swivel device (GIB/GIBE)
Counter-plate

8 Angled-plate

NOCIAEWN =

9 Bolts for angled-plate
10 Bolts for counter-plate
11 Belt tension lever (Gl 150/GI 150 2H)
12 Mounting bolts for side assembly
13 “Centre height” adjustment lever (pipe centre)
14 Clamping lever for “Centre height” adjustment
15 “Grinding depth/depth stop” adjustment
16 Crank for adjustment of work piece width
17 Collection receptacle
18 Work piece quick-clamping lever
19 Clamping jaws, fixed
20 Mounting bolts
21 Holding device/magazine for contact rollers
22 Star-knob bolt, height adjustment
23 Protective covers/side cover
24 Contact roller
25 Locking screw for contact roller
26 Clamping lever for angle adjustment
27 Mounting screws for alignment of radius grinding mod-
ule/belt grinder

Intended use of the machine.
The radius grinding modules GIR are to be used together
with the GI150/GI1502H belt grinder and exclusively for
grinding off pipe ends.
Work pieces with a diameter smaller than 35 mm
may not be processed with the Gl 150 belt grinder!

Mounting instructions (Figure 1/2).

Belt grinder GI 150 2H.
A Before any work on the machine itself, pull the power
plug from the socket outlet.

Dismount the top cover (1) together with the spark

guard (2).

Dismount the grinding rest (3) and the dust collec-

tor (4).

Open the side cover (5).

Loosen the belt tension lever (11) and remove the

grinding belt.

Close the side cover.

Undercarriage GIB/GIBE.

» Loosen the lever for the swivel device (6) and posi-
tion the GI150/GI1502H approx. level.

R.
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Take the module out of the packaging and mount the
accessories as described in the data sheet.

Loosen the four mounting bolts (20) of the upper
part at the front and rear of the foot pedestal.
Loosen the four bolts (9) and slide the angled-
plate (8) down.

Slide the GIR against the GI150/GI1502H belt
grinder.

Bolt the GIR to the GI150/GI1502H from the side-
with the 4 bolts (12). Loosen the swivel device of the
undercarriage again if the holes are not aligned.
Slide the angled-plate (8) against the bottom side of
the GI150/GI1502H and tighten the four bolts (9).

Y Y Y VY Y
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Undercarriage GIB.
» Clamp the lever for the swivel device (6).

Belt grinder Gl 150 2H.

» Open the side cover (5). Mount the angled-plate (8)
and the counter-plate (7) with the bolts (10).

GIR.

» Tighten the previously loosened mounting
bolts (20) at the front and rear of the foot pedestal
again.

» Turn the four levelling mounts down with the star-
knob bolts (22) until they touch the ground. After-
wards, turn the levelling mounts approx. two revo-
lutions further.

» Fill up the collection tank (17) halfway with water.
Position the collection tank between the support
columns of the radius grinding module.

Caution! Danger of fire when operating the module
without water filled in the collection tank!

Mount the contact roller (Figure 3).

Before any work on the machine itself, pull the power
plug from the socket outlet.

» Open cover (23) and pull the worktable back.

» Loosen both locking screws (25) in the fork guide
and remove the contact roller (24).

» Insert the contact roller (24) with the required diam-
eter into the fork guide and secure it with both lock-
ing screws (25).

For contact rollers with large diameter, the posi-
tion of the belt clamping device on the belt grinder
may have to be changed, if required.

» Adjust the belt tracking each time after changing a
contact roller.

» Contact rollers should always be stored in the hold-
ing device/magazine (21) when not in use.

Mounting/replacing the grinding belt.

A Before any work on the machine itself, pull the power

plug from the socket outlet.

> When starting the operation of the GI150/GI1502H belt
grinder for the first time: Check the direction of rota-
tion.

» Loosen the belt tension lever (11) and assemble a
grinding belt, size 150 x 2250 mm.

The direction-of-rotation mark of the grinding belt
must correspond with the direction of rotation.

» Tension the grinding belt with the belt tension
lever (11).

» Move the sanding belt manually and observe, if it
moves off towards the left or right of the contact
roller.

» Adjust the guidance of the drive wheel on the belt
grinder in such a manner that the grinding belt runs
centred. The exact adjustment is made with the
machine running.

Operating instructions.

A Wear safety glasses.
Close the cover/side cover (23)/(5). When the protec-
tive devices are not mounted, the grinding belt can
catch hold of your clothing and cause serious injury.

» Turn the button of the red emergency OFF pushbut-
ton on the GI150/GI1502H belt grinder toward the
right and flip the button upward. The On/Off switch
is located below the red emergency OFF pushbut-
ton.

Switching ON:

» Push the green button.

Switching OFF:

»  Push the red button.

Gl 150 2H: Work only with low speed!

In case of an emergency, immediately push the red
emergency OFF pushhutton on the belt grinder.

A
Adjusting the grinding belt.

Briefly switch on the belt grinder.

Observe the tracking direction of the grinding belt.

Adjust the belt tracking on the belt grinder until the

grinding belt runs centred on the contact roller (24).

When the belt tracking can not be adjusted centred,

the parallelism of the GIR must be readjusted (fig. 4):

Loosen the four mounting bolts (12).

Loosen the two bolts (10).

Readjust the alignment mounting screws (27) using

an Allen key, size 4 mm.

» Tighten bolts (10) and (12) again.

Check the parallelism of the belt tracking. Repeat the pre-

vious step if the results are not satisfactory.

NOTE: The guide mechanism for the contact roller of the

GIR is factory-set to be parallel. Readjustment is only

required when centred tracking is not achieved while

adjusting the drive wheel.

RAdjusting the centre height (Figure 3).

The height of the contact roller is usually set to the centre

of the pipe. However, the adjustment can be changed:
Unclamp the clamping lever (14).

> Adjust the contact roller to the required height with
the lever (13).

» Tighten the clamping lever again.

» Check the adjustment by carrying out a grinding test.

Working instructions.
GI 150 2H: Work only with low speed!

YYY Y VYYVYY

A Wear safety glasses.

Adjust the belt tracking.

Adjust the centre height.

If required, use a length stop (accessory) for precise
clamping of the work piece.

Position yourself next to the machine and pull the
feed lever (29) with your left hand.

Turn the crank (28) with your right hand in order to
move the worktable laterally and to ensure uniform
wear of the grinding belt. In this, the work piece
must not come beyond the edges of the grinding
belt.

» Always work with uniform feed pressure.

Y Y YYY
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Troubleshooting.

Malfunction Cause/Corrective Action

Loud running
noise

Centre height not uniform, Adjusting
the centre height

Discolouration | Feed pressure too high, Reduce feed

of pipe pressure
Heavy forma- | Feed pressure too high, Reduce feed
tion of burrs | pressure
Grinding belt worn, Replace grinding
belt

Repair and customer service.
A Before any work on the machine itself, pull the power
plug from the socket outlet.
Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
Carry out the following maintenance regularly:
Daily maintenance
» Empty the collection tank. Separate and dispose of
water and metal grinding debris.
» Open the cover (23) and the side cover (5) and
remove the metal grinding debris.
» Clean the outside of the machine with compressed
air.
Weekly maintenance
» Apply oil to moving parts as marked on the service
plate/label.
Monthly measures
» Drain the water separator of the compressed-air fil-
ter/regulator-lubricator. For this, reach into the
housing from below and turn the drain valve in
clockwise direction.

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s guarantee. For further
details on this, please contact your specialist dealer, your
national FEIN representative, or the FEIN customer serv-
ice centre.

Declaration of conformity.

GRIT declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Original language English/German

Environmental protection, disposal.

Stationary machines should be sorted for environment-
friendly recycling in accordance with national laws.

Noise emission values

Idle Sanding

A-weighted emission pres-
sure power level measured
at the workplace L5

(re 20 pPa), in decibels

Measuring uncertainty Ko,
in decibels 4 4

Measured A-weighted sound
power level L a (re 1 pW),

90.5 99

in decibels 101 108
Measuring uncertainty K, a,
in decibels 2.5 2.5

Operating conditions

Speed [rpm] 3000 3000
Material —  Stainless
steel

Dimension —  Pipe, dia-
metrer

42.4 mm

Grinding belt - Grit by
FEIN 36R

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear ear protection!

Measured values determined in accordance with the cor-
responding product standard (see last page in this
Instruction Manual).

Specifications.

Type GIR
Reference number 99001007000
Feed control Manual
Weight according to

EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 109
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Notice originale module de poncage de radius.

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le
cas échéant, sur I'appareil, servent a attirer votre atten-
tion sur les dangers éventuels que comporte le travail
avec cet appareil.

Symbole Terme, signification
> Action

0 Signal d’obligation général

© 0
A
Ce

Pour veotre sécurite.

N’utilisez pas cet appareil avant d’avoir soigneuse-
ment lu et complétement compris cette notice
d’utilisation, y compris les figures, les spécifications
et les régles de sécurité.
Lire et respecter les instructions d’utilisation de la
ponceuse a bande GI150/GI1502H ainsi que celles
du socle GIB/GIBE qui doit étre monté sur cet
appareil.
Gardez bien cette notice en vue d’une utilisation ulté-
rieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas de trans-
mission ou de vente 4 une tierce personne.
N'utiliser que les dispositifs de fixation fournis avec I'appa-
reil pour monter le module de poncage de radius sur la pon-
ceuse a bande. Un montage incorrect peut provoquer de
graves accidents causés par le module de pongage de
radius qui s’est détaché de la ponceuse a bande pendant
I'opération de travail.
@ Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des pro-
tections auditives, des gants et un tablier capables
d'arréter les petits fragments abrasifs ou des piéces
a usiner. La protection oculaire doit &tre capable
d’arréter les débris volants produits par les diver-
ses opérations. Le masque antipoussiéres ou le res-
pirateur doit étre capable de filtrer les particules
produites par vos travaux. L’exposition prolongée
aux bruits de forte intensité peut provoquer une
perte de I'audition.
Avant de mettre I'appareil en service, s’assurer que tous les
leviers de serrage et tous les dispositifs de serrage sont
bien serrés. Si 'appareil s’abaisse soudainement ou si la
piéce a travailler se détache pendant I'opération, ceci
peut provoquer de graves accidents.

Lire la documentation

Mise en garde d’un danger

Signe de conformité européenne

KL=

Vue générale.

1 Capot/butée (G1 150/Gl 150 2H)

2 Protection contre les étincelles (Gl 150/G1 150 2H)

3 Support de poncage (Gl 150/Gl 150 2H)

4 Boite a copeaux (Gl 150/GI 150 2H)

5 Capot latéral (Gl 150/G1 150 2H)

6 Levier pour dispositif de basculement (GIB/GIBE)

7 Contre-plaque

8 Plaque angulaire

9 Vis pour plaque angulaire

0 Vis pour contre-plaque

1 Dispositif de serrage de la bande de poncage (Gl 150/

Gl 150 2H)

12 Vis d’assemblage pour montage latéral

13 Réglage « Hauteur centrale » (milieu du tuyau)

14 Levier de serrage, réglage « Hauteur centrale »

15 Réglage « Profondeur de pongage »/butée de profon-
deur

16 Manivelle, réglage de la largeur de la piéce

17 Récipient collecteur

18 Levier a serrage rapide, serrage de la piéce a travailler

19 Machoires de serrage, rigides

20 Vis d’assemblage

21 Fixation/magasin pour rouleaux de contact

22 \is étoiles, réglage de la hauteur

23 Dispositifs de protection/capot latéral

24 Rouleau de contact

25 Enlever les vis de sécurité, rouleau de contact

26 Levier de serrage, réglage de I'angle

27 Vis d’assemblage, orientation du module de poncage
de radius/poncage a bande

Utilisation de I'appareil.

Le module de pongage de radius GIR, en combinaison

avec la ponceuse a bande GI150/GI1502H, est congu

exclusivement pour le pongage d’extrémités de tuyaux.
Les piéces d’un diametre inférieur a 35 mm ne doi-
vent pas étre travaillées avec la ponceuse a hande
Gl 150!

Indications de montage (Figure 1/2).

Ponceuse a hande Gl 150 2H.
A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la
fiche de la prise du courant.

Démonter le capot supérieur (1) avec la protection

contre les étincelles (2).

Démonter le support de pongage (3) et les boites a

copeaux (4).

Ouvrir le capot latéral (5).

Desserrer le dispositif de serrage (11) et retirer la

bande de pongage.

Fermer le capot latéral.

Socle GIB/GIBE.

» Desserrer le levier du dispositif de basculement (6)
et régler la GI150/GI1502H le plus horizontalement
possible.

1
1
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GIR.

» Sortir appareil de 'emballage et monter les acces-

soires conformément aux descriptions se trouvant

dans la feuille annexe.

Desserrer les quatre vis de fixation (20) sur I'avant et

Parriére du socle de la partie supérieure.

Desserrer les quatre vis (9) et pousser la plaque

angulaire (8) vers le bas.

Pousser la GIR contre la ponceuse a bande GI150/

GI1502H.

A 'aide des 4 vis (12), vissez le GIR latéralement avec

la GI150/GI1502H. Desserrez a nouveau le dispositif

de basculement du socle si les alésages ne se trou-

vent pas I'un au-dessus de Iautre.

» Pousser la plaque angulaire (8) contre la face inférieure
de la GI150/GI1502H et serrer les quatre vis (9).

Socle GIB.

» Bien serrer le levier du dispositif de basculement (6).

Ponceuse a bande Gl 150 2H.

» Ouvrir le capot latéral (5). A Paide des vis (10), mon-
ter la plaque angulaire (8) et la contre-plaque (7).

GIR.

» Resserrer les vis (20) préalablement desserrées sur
P’avant et I’arriére du socle.

» Alaide des vis étoiles (22), abaisser les quatre pieds
jusqu’a ce que ceux-ci touchent le sol. Ensuite, con-
tinuer a tourner les pieds de 2 tours environ.

» Remplir le récipient collecteur (17) 2 moitié d’eau.
Placer le récipient collecteur entre les supports du
module de pongage de radius.

A Si 'appareil est utilisé sans qu'il y ait d’eau dans le

récipient collecteur, il y a danger d’incendie !

Montage du rouleau de contact (Figure 3).

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la

fiche de la prise du courant.
Ouvrir le capot (23) et tirer vers I’arriére la table de
travail.

» Desserrer les deux vis (25) se trouvant dans la four-
che de coulisse et enlever le rouleau de contact (24).

» Monter un rouleau de contact (24) du diamétre sou-
haité dans la fourche de coulisse et le bloquer avec
les deux vis (25).

Pour les rouleaux de contact d’un diamétre impor-
tant, modifier éventuellement la position du dispo-
sitif de serrage de la bande sur la ponceuse a bande.

» Apres chaque remplacement du rouleau de contact,
ajuster la bande.

» |l est préférable de garder les rouleaux de contact
non utilisés dans la fixation (21) pour les protéger de
dommages.

Montage/Changement de la bande de poncage.

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la

fiche de la prise du courant.

> Seulement lors de la premiére mise en service de la
ponceuse a bande GI150/GI1502H : Contrdler le sens
de rotation.

Y VY VY

» Desserrer le dispositif de serrage (11) et monter une
bande de pongage d’une longueur de 150 x
2250 mm.

Le marquage du sens de rotation de la bande de
pongage doit coincider avec le sens de rotation.
Serrer la bande de pongage a I'aide du dispositif de

serrage (11).

» Bougez la bande de pongage a la main et observez si
elle se déplace vers la gauche ou vers la droite du
rouleau de contact.

» Sur la ponceuse a bande, régler le guidage de la roue
d’entrainement de fagon 4 bien centrer la bande de
pongage. L’ajustage précis s’effectue quand I'appareil
est mis en marche.

Instructions pour le service.

A Porter des lunettes de sécurite.

Fermer les capots latéraux (23)/(5). Si les dispositifs
de protection ne sont pas montés, la bande de pon-
cage peut happer les vétements et vous blesser gra-
vement.

» Tourner le bouton de l'interrupteur de sécurité
rouge sur la ponceuse a bande GI150/GI1502H vers
la droite et relever la touche vers le haut. L’interrup-
teur Marche/Arrét se trouve en-dessous de I'inter-
rupteur de sécurité rouge.

Mise en fonctionnement :

> Appuyer sur la touche verte.

Arrét :

» Appuyer sur la touche rouge.

GI 150 2H : Ne travailler qu’a une faible vitesse de
rotation !

A Dans des situations dangereuses, appuyer inmédia-

tement sur la touche d’arrét d’urgence se trouvant
sur la ponceuse a bande.

Ajustage de la bande de poncage.

Ne mettre en marche la ponceuse a bande que brié-
vement.

» Observer dans quelle direction la bande de pongage
se déplace.

» Ajuster la bande sur la ponceuse a bande jusqu’a ce
que la bande de pongage se trouve au centre du rou-
leau de contact (24).

S'il et impossible de centrer la bande, réajuster impérati-

vement le parallélisme de la GIR (figure 4) :

» Desserrer les quatre vis (12).

» Desserrer les deux vis (10).

» Réajuster les vis d’ajustage (27) a I'aide d’une clé
male pour vis a six pans creux 4 mm.

» Resserrer les vis (10) et (12).

Contrdler le parallélisme de la bande. Si le résultat n’est

pas satisfaisant, répéter les opérations décrites ci-dessus.

REMARQUIE : Le dispositif de guidage du rouleau de con-

tact de la GIR est réglé en usine de fagon paralléle. Un

ajustage n’est nécessaire que lorsqu’il est impossible de

centrer la bande lors de la mise en service de la roue

d’entrainement.



14“

Réglage de la hauteur centrale (Figure 3).

La hauteur du rouleau de contact est normalement réglée
sur le milieu du tuyau. Le réglage peut cependant étre
modifié :

Desserrer le levier de serrage (14).

A I'aide du levier (13), régler le rouleau de contact a
la hauteur souhaitée.

Resserrer le levier de serrage.
Contrdler le réglage en effectuant un essai de pon-
cage.

Indications pour le travail.

Gl 150 2H : Ne travailler qu’a une faible vitesse de
rotation !
A Porter des lunettes de sécurite.

Yy vy

Ajuster la bande.

Régler la hauteur centrale.

Le cas échéant, utiliser une butée de longueur (acces-
soire) pour serrer précisément la piéce.

Se placer a c6té de appareil et tirer le levier
d’avance (29) de la main gauche.

Tourner la manivelle (28) avec la main droite pour
déplacer la table de travail latéralement et pour user
la bande de pongage régulierement. La piéce ne doit
cependant pas dépasser les bords de la bande de
pongage.

» Travailler toujours en exergant une pression régu-

Y Y YVYY

liere.

Reparations des pannes.

Anomalie Cause/solution

Bruits de travail | La hauteur centrale n’est pas régu-
importants liere, Réglage de la hauteur centrale
Le tuyau Pression trop élevée, Réduire la pres-
change de sion

couleur

Formation Pression trop élevée, Réduire la pres-
forte de sion

bavures Bande de pongage usée, Remplacer la

bande de pongage

Travaux d’entretien et service aprés-vente.
A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la
fiche de la prise du courant.
Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service apres-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN
ainsi que les représentants FEIN.
Effectuer régulierement les travaux d'entretien suivants :
Travaux d’entretien quotidiens
» Vider le récipient collecteur. Séparer et éliminer
I’eau et la poussiére métallique.
» Ouvrez le capot (23) et le capot latéral (5) et élimi-
nez la poussiére métallique.
» Nettoyer I'extérieur de I'appareil avec de 'air com-
primé.

Travaux d’entretien hebdomadaires

» Huiler les parties mobiles conformément aux mar-
quages sur la plaque-service.

Mesures mensuelles

» Vider le séparateur d’eau de 'unité d’entretien de
P’air comprimé. Pour ce faire, passer une main dans
le boitier par le bas et tourner la vanne de vidange
vers la droite.

Garantie.

Pour le produit, la garantie vaut conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ou le produit est
mis sur le marché.

Outre les obligations de garantie légale, les appareils FEIN
sont garantis conformément a notre déclaration de
garantie de fabricant. Pour plus de précisions, veuillez
vous adresser a votre revendeur spécialisé, a votre repré-
sentant FEIN dans votre pays ou auprés du service apreés-
vente FEIN.

Déclaration de conformite.

L’entreprise GRIT déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Langue d’origine anglais/allemand

Protection de I'environnement, élimination.

Conformément a la Iégislation nationale, les appareils sta-
tionnaires doivent suivre une voie de recyclage appro-
priée.

Valeurs d’émission acoustique

Marche a Pongage
vide
Mesure réelle (A) du niveau
de pression acoustique sur
le lieu de travail L5
(re 20 pPa), en décibel 90,5 99

Incertitude K5, en décibel 4 4
Mesure réelle (A) du niveau

d’intensité acoustique

pondéré L, (re 1 pW),

en décibel 101 108

Incertitude K, a, en décibel 2,5 2,5
Conditions de mise en service

Vitesse de rotation [tr/min] 3000 3000

Matériau — Acier

inoxydable

Dimension — Tube,

diamétre

42,4 mm

Bande abrasive - Grit by

FEIN 36R
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REMARQUIE : La somme de la valeur d’émission mesurée
et de l'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).

Caractéristiques techniques.

Type GIR
Référence 99001007000
Commande de 'avance manuelle

Poids suivant EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 109
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Istruzioni originali modulo di levigatura per incavi.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

I simboli utilizzati nelle presenti istruzioni ed ev. sulla
macchina hanno la funzione di richiamare I’'attenzione
relativamente a possibili pericoli durante il lavoro con la
macchina stessa.

Simbolo Termine, Significato
> Azione
0 Segnale generale di prescrizione

© 0
A
Ce

Per la Vostra sicurezza.

Non utilizzare questa macchina prima di aver letto
@ accuratamente e compreso completamente le pre-
senti istruzioni d’uso, comprese le figure, le speci-
fiche e le regole di sicurezza.
Leggere e rispettare le Istruzioni per 'uso della
@ levigatrice a nastro GI150/GI1502H e del basa-
mento GIB/GIBE che devono essere montati a que-
sta macchina.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.
Per il montaggio del modulo per levigatrice radiale alla levi-
gatrice a nastro utilizzare esclusivamente il materiale di
fissaggio fornito in dotazione. Un montaggio non eseguito
aregola d’arte pud comportare che durante 'operazione
di lavoro il modulo per levigatrice radiale si stacca dalla
levigatrice a nastro provocando incidenti gravi.
@ Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da
corpi estranei espulsi in aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera
respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I’applicazione. Espo-
nendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi & il pericolo di perdere I'udito.
Prima di accendere la macchina, accertarsi che tutte le
levette di fissaggio ed i dispositivi di serraggio siano ben
stretti. Se la macchina si abbassa improvvisamente oppure
se il pezzo in lavorazione si abbassa durante 'operazione
di lavoro vi ¢ il pericolo di provocare gravi incidenti.

Leggere la documentazione

Avvertimento di pericolo gene-
rico

Marcatura europea di conformita

KL=

Guida rapida.

1 Coperchio/battuta (Gl 150/Gl 150 2H)

2 Protezione antiscintille (Gl 150/G1 150 2H)

3 Superficie di levigatura (G 150/G1 150 2H)

4 Cassetta per trucioli (Gl 150/G1 150 2H)

5 Coperchio laterale (Gl 150/GI 150 2H)

6 Levetta per il dispositivo di ribaltamento (GIB/GIBE)

7 Contropiastra

8 Piastra angolare

9 Viti per la piastra angolare

0 Viti per la contropiastra

1 Dispositivo di tensione del nastro di levigatura (Gl 150/

Gl 150 2H)

12 Vite di montaggio per il montaggio laterale

13 Regolazione «altezza centrale» (centro del tubo)

14 Leva di bloccaggio, regolazione «altezza centrale»

15 Regolazione «profondita di levigatura»/guida di profon-
dita

16 Manovella, regolazione larghezza pezzo in lavorazione

17 Contenitore di raccolta

18 Levetta di fissaggio rapido, bloccare in posizione il
pezzo in lavorazione

19 Piattaforme di serraggio, fisse

20 Viti di montaggio

21 Supporto/caricatore per rulli di contatto

22 \Vite a stella, regolazione delle altezze

23 Dispositivi di protezione/coperchi laterali

24 Rullo di contatto

25 Viti di fissaggio, rullo di contatto

26 Leva di bloccaggio, impostazione dell’angolo

27 Viti di montaggio, posizionamento modulo per leviga-
trice radiale/smerigliatrice a nastro

Uso regolare della macchina.
| moduli di levigatura per incavi GIR sono utilizzabili con
la levigatrice a nastro GI150/GI1502H ed esclusivamente
per la sgolatura delle estremita di tubi.
Pezzi in lavorazione con un diametro minore di
35 mm non possono essere lavorati con la levigatrice
a nastro Gl 150!

Istruzioni di installazione (Figura 1/2).

Levigatrice a nastro Gl 150 2H.
A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.

Smontare la copertura superiore (1) insieme alla

protezione antiscintille (2).

Smontare il piano d’appoggio pezzo (3) e le cassette

per trucioli (4).

Aprire il coperchio laterale (5).

Allentare il dispositivo di serraggio (11) e rimuovere

il nastro di levigatura.

Chiudere il coperchio laterale.

Basamento GIB/GIBE.

» Sbloccare la leva per il dispositivo di ribaltamento (6)
e posizionare la GI150/GI1502H a livello orizzontal-
mente.

1
1

Y YY Y Y
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Estrarre la macchina dall’imballo e montare I'accesso-
rio come da descrizione contenuta nel foglio alle-
gato.

Allentare nella parte anteriore e posteriore della
struttura portante le quattro viti di fissaggio (20) del
pezzo superiore.

Allentare le quattro viti (9) e spingere la piastra ango-
lare (8) verso il basso.

Spingere i moduli GIR verso la levigatrice a nastro
GI150/GI1502H.

Avvitare lateralmente il modulo GIR alla GI150/
GI1502H con le 4 viti (12). Staccare di nuovo il
dispositivo di ribaltamento dell’incastellatura infe-
riore qualora i fori non dovessero collimare.
Spingere la piastra angolare (8) contro la parte infe-
riore della GI150/GI1502H ed avvitare forte le quat-
tro viti (9).

Basamento GIB.

>

Stringere bene la leva per il dispositivo di ribalta-
mento (6).

Levigatrice a nastro Gl 150 2H.

>

>

A

Aprire il coperchio laterale (5). Montare la piastra
angolare (8) e la contropiastra (7) tramite le viti (10).

Avvitare di nuovo bene nella parte anteriore e poste-
riore della struttura portante le viti (20) allentate
precedentemente.
Svitare i quattro piedini con le vite a crociera (22)
verso il basso fino a farli toccare il pavimento. A que-
sto punto, ruotare i piedini ancora di ca. due giri.
Riempire il contenitore di raccolta (17) fino alla meta
con acqua. Posizionare il contenitore di raccolta tra i
montanti del modulo per levigatrice radiale.
In caso di esercizio della macchina senza contenitore
di raccolta riempito di acqua vi é pericole di incendio!

Montaggio del rullo di contatto (Figura 3).

>

>
>

>

Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.
Aprire il coperchio (23) e tirare indietro il tavolo da
lavoro.
Allentare le due viti (25) nel supporto a forcella ed
estrarre il rullo di contatto (24).
Applicare un rullo di contatto (24) con il diametro
richiesto nel supporto a forcella fissando il supporto
con le due viti (25).
In caso di rullo di contatto con un grande diametro
si deve event. modificare la posizione del disposi-
tivo di fissaggio del nastro alla levigatrice a nastro.
Dopo ogni sostituzione dei rulli di contatto, regi-
strare la corsa del nastro.
Quando i rulli di contatto non vengono utilizzati,
conservarli sempre nell’apposito supporto (21) in
modo da proteggerli da eventuali danni.

Montaggio/sostituzione del nastro abrasivo.

A

>

Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.

Solo in caso di prima messa in funzione della leviga-
trice a nastro G1150/GI1502H: Controllare il senso di
rotazione.

>

>

>

>

Allentare il dispositivo di serraggio (11) ed applicare
un nastro di levigatura con la lunghezza paria 150 x
2250 mm.
La marcatura del senso di rotazione del nastro di
levigatura deve corrispondere con il senso di rota-
zione.
Tendere il nastro abrasivo tramite il dispositivo di
serraggio (11).
Muovere manualmente il nastro abrasivo ed osser-
vare se lo stesso si sposta verso sinistra oppure verso
destra dal rullo di contatto.
Alla levigatrice a nastro, regolare la guida della ruota
di azionamento in modo tale che il nastro di leviga-
tura scorra centralmente. La registrazione precisa si
esegue a macchina accesa.

Istruzioni operative.

A

Portare occhiali di protezione.
Chiudere il coperchio laterale (23)/(5). In caso di
dispositivi di protezione non montati, il nastro abra-
sivo puo far presa sui Suoi vestiti e provocare inci-
denti molto gravi.
Ruotare il pomello dell’interruttore rosso di sicu-
rezza alla levigatrice a nastro GI150/GI1502H verso
destra e ribaltare il tasto verso I’alto. L’interruttore di
avvio/arresto si trova sotto I'interruttore di sicurezza
rosso.

Avviare la macchina:

>

Premere il tasto verde.

Arrestare la macchina:

>

A

Premere il tasto rosso.
Gl 150 2H: Operare soltanto con un basso numero di
giri!
In situazioni di emergenza premere immediatamente
il tasto rosso di emergenza alla levigatrice a nastro.

Registrazione del nastro di levigatura.

>
>

>

Accendere la levigatrice a nastro solo brevemente.
Osservare in quale direzione il nastro di levigatura si
sposta.

Alla levigatrice a nastro registrare la corsa del nastro
in modo che il nastro di levigatura scorra central-
mente sul rullo di contatto (24).

Se la corsa del nastro non puo essere registrata sul centro
si dovra correggere la registrazione della parallelita dei
moduli GIR (figura 4):

>
>
>

>

Allentare le quattro viti (12).

Allentare le due viti (10).

Correggere la registrazione delle viti di regola-
zione (27) utilizzando una chiave esagonale da
4 mm.

Avvitare di nuovo forte le viti (10) e (12).

Controllare la parallelita della corsa del nastro. Ripetere
di nuovo i passi precedenti in caso di risultato insoddisfa-
cente.

NOTA BENE: Il dispositivo di guida per il rullo di con-
tatto dei moduli GIR & regolato di fabbrica in posizione
parallela. Una registrazione & necessaria soltanto se nel
caso della ruota motrice non si dovesse raggiungere una
corsa in posizione centrica.
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Regolazione dell’altezza centrale (Figura 3).

L’altezza del rullo di contatto si regola normalmente sul
centro del tubo. La regolazione pudé comunque essere
variata:

» Allentare la levetta di fissaggio (14).

» Operando con la leva (13) regolare il rullo di con-
tatto sull'altezza richiesta.

» Stringere di nuovo forte la levetta di fissaggio.

» Controllare la regolazione eseguendo una levigatura
di prova.

Indicazioni operative.
Gl 150 2H: Operare soltanto con un basso numero di
giri!

A Portare occhiali di protezione.

» Regolare la corsa del nastro.

» Regolare I'altezza centrale.

» Se necessario, utilizzare una guida per tagli longitudi-
nali (accessorio opzionale) in modo da poter fissare
con precisione il pezzo in lavorazione.

Mettersi accanto alla macchina e tirare la leva avanza-
mento (29) con la mano sinistra.

Con la mano destra ruotare la manovella (28) per
spostare il tavolo da lavoro lateralmente in modo da
consumare uniformemente il nastro di levigatura.
Cosi facendo, evitare che il pezzo in lavorazione
possa sporgere oltre i bordi del nastro di levigatura.

» Lavorare sempre operando con una pressione di
spinta uniforme.

Interventi per eliminare anomalie di
funzionamento.

Disfunzioni con Possibile causa/Rimedio

blocchi di sicurezza

Forti rumori
durante I'esercizio

L’altezza centrale non & uniforme,
Regolazione dell’altezza centrale

Il tubo si colora | Pressione di spinta troppo forte,

Ridurre pressione di spinta

Troppa bava di
taglio

Pressione di spinta troppo forte,
Ridurre pressione di spinta
Nastro di levigatura usurato, Sosti-

tuire il nastro di levigatura

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,

estrarre la spina dalla presa per la corrente.
Interventi di manutenzione correttiva possono
essere eseguiti esclusivamente da personale specia-
lizzato operante in conformita con le leggi e nor-
mative vigenti.

Per lavori di manutenzione correttiva raccomandiamo il

Centro di Assistenza Clienti FEIN, le officine autorizzate

FEIN e le rappresentanze FEIN.

Eseguire regolarmente i seguenti interventi di manuten-

zione:

Interventi di manutenzione giornalieri

» Svuotare il contenitore di raccolta. Separare e smal-

tire acqua e polvere di metallo.

» Aprire la copertura (23) del modulo ed il coperchio
laterale della macchina (5) e rimuovere la polvere
metallica.

»  Pulire la macchina esternamente con aria compressa.

Interventi di manutenzione settimanali

> Applicare gocce di olio sulle parti mobili indicate
sulla targhetta di servizio.

Interventi mensili

> Svuotare il separatore d’acqua dell’unita di manuten-
zione per I'aria compressa. A tal fine, afferrare dal
basso nella cassa e ruotare la valvola di scarico verso
destra.

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato.

Inoltre, la FEIN presta garanzia conformemente al Certi-
ficato di garanzia del costruttore FEIN. Per ulteriori det-
tagli a proposito, rivolgersi al proprio Rivenditore di
fiducia, alla Rappresentanza FEIN presente nel Vostro
Paese oppure al Centro di Assistenza Clienti FEIN.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta GRIT dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni d’uso.
Lingua originale inglese/tedesco

Misure ecologiche, smaltimento.

Le macchine ad uso stazionario devono essere inviati ad
una riutilizzazione ecologica conforme alle norme vigenti
sul territorio nazionale.

Valori di emissione del rumore

Funziona- Levigatura
mento a
vuoto
La misurazione A del livello
di pressione acustica sul
posto di lavoro Lo
(re 20 pPa), in decibel 90,5 99

Incertezza della misura K,

in decibel 4 4
La misurazione A del livello

di potenza acustica Ly,p

(re 1 pW), in decibel 101 108

Incertezza K, 5, in decibel 2,5 2,5
Condizioni di funzionamento

Numero di giri [g/min] 3000 3000

Materiale - Acciaio

inossida-

bile

Dimensioni — Tubo,

diametro

42,4 mm

Nastro di levigatura - Grit by

FEIN 36R



NOTA: Il totale del valore di emissione misurato e la
relativa insicurezza rappresenta il limite superiore dei
valori che possono essere rilevati in occasione di misura-
zioni.

@ @ Utilizzare la protezione acustica!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del pro-
dotto (vedi I'ultima pagina delle presenti istruzioni per
I'uso).

Dati tecnici.

Tipo GIR
Numero d’ordine 99001 007 000
Comando avanza-

mento manuale

Peso conforme alla
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 109
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing radiaschuurmodule.

Gebruikte symbolen, afkortingen en
begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de
machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht

te vestigen op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamhe-
den met deze machine.

Symhbool Begrip, betekenis
> Actie

0
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Voor uw veiligheid.

Gebruik deze machine niet voordat u deze
@ gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen en volle-
dig hebt begrepen, inclusief de afbeeldingen, speci-
ficaties en veiligheidsregels.
Lees de gebruiksaanwijzingen van de bandschuur-
machine GI150/GI1502H en van het onderstel
GIB/GIBE, die op deze machine gemonteerd moe-
ten worden, en neem deze gebruiksaanwijzingen
in acht.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de
machine.
Gebruik voor de montage van de radiaschuurmodule op de
bandschuurmachine uitsluitend het meegeleverde bevesti-
gingsmateriaal. Een foutieve montage kan ertoe leiden
dat de radiaschuurmodule tijdens de werkzaamheden
van de bandschuurmachine losraakt en ernstige ongeval-
len veroorzaakt.
Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik

Algemeen gebodsteken

Lees de documentatie

Waarschuwing voor gevaar

Europees conformiteitsteken

afhankelijk van de toepassing een volledige gezichts-
hescherming, ooghescherming of veiligheidsbril.
Draag voor zover van toepassing een stofmasker, een
gehoorhescherming, werkhandschoenen of een spe-
ciaal schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes
tegenhoudt. Uw ogen moeten worden beschermd
tegen wegvliegende deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Een stof- of adembescher-
mingsmasker moet het bij de toepassing ontstaande stof
filteren. Als u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan
uw gehoor worden beschadigd.

Verzeker u er voor het inschakelen van dat alle spanhendels
en spanvoorzieningen goed zijn vastgedraaid. Als de
machine tijdens de werkzaamheden plotseling omlaag
beweegt of het werkstuk losraakt, kan dit tot ernstige
ongevallen leiden.

In één oogopslag.
1 Afdekking en aanslag (GI 150/Gl 150 2H)
2 Vonkbescherming (Gl 150/Gl 150 2H)
3 Schuursteun (G1 150/GI 150 2H)
4 Spanenbak (Gl 150/Gl 150 2H)
5 Zijdeksel (Gl 150/Gl 150 2H)
6 Hendel voor kantelvoorziening (GIB/GIBE)
7 Tegenplaat
8 Hoekplaat
9 Schroeven voor hoekplaat
10 Schroeven voor tegenplaat
11 Spanvoorziening voor schuurband (GI 150/Gl 150 2H)
12 Montageschroeven voor zijmontage
13 Instelling centerhoogte (midden pijp)
14 Spanhendel instelling centerhoogte
15 Instelling schuurdiepte en diepteaanslag
16 Zwengel instelling werkstukbreedte
17 Opvangbak
18 Snelspanhendel vastspannen werkstuk
19 Spanklauwen, star
20 Montageschroeven
21 Houder en magazijn voor contactrollen
22 Kruisknoppen hoogte-instelling
23 Beschermingsvoorzieningen en zijdeksels
24 Contactrol
25 Borgschroeven contractrol
26 Spanhendel hoekinstelling
27 Montageschroeven voor afstelling radiaschuurmodule
en bandschuurmachine

Bestemming van de machine.
De radiaschuurmodule GIR kan worden gebruikt in com-
binatie met de bandschuurmachines GI150/GI1502H,
uitsluitend voor het uitschuren van pijpeindstukken.
Werkstukken met een diameter van minder dan
35 mm mogen met de bandschuurmachine Gl 150
niet worden bhewerkt.

Montagevoorschriften (Afheelding 1/2).

Bandschuurmachine Gl 150 2H.
A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact.

Demonteer de bovenste afdekking (1) samen met de

vonkenbescherming (2).

Demonteer de schuursteun (3) en de spanenbak (4).

Open het zijdeksel (5).

Draai de spanvoorziening (11) los en verwijder de

schuurband.

Sluit het zijdeksel.

Onderstel GIB/GIBE.

» Draai de hendel voor de kantelvoorziening (6) los en
stel de GI150/GI1502H ongeveer horizontaal.

GIR.

» Neem hetapparaat uit de verpakking en monteer het
toebehoren, zoals in de bijlage beschreven.

» Draai voor en achter aan het voetframe de vier
bevestigingsbouten (20) van het bovenstuk los.
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Draai de vier schroeven (9) los en duw de hoek-
paat (8) omlaag.
Duw de GIR tegen de bandschuurmachine GI150/
GI1502H.
Schroef de GIR met de vier schroeven (12) op de
GI150/GI1502H. Draai de kantelvoorziening van het
onderstel nogmaals los als de boorgaten niet boven
elkaar staan.

» Duw de hoekplaat (8) tegen de onderzijde van de
GI150/GI1502H en draai de vier bouten (9) vast.

Onderstel GIB.

» Draai de hendel voor de kantelvoorziening (6) vast.

Bandschuurmachine GI 150 2H.

» Open het zijdeksel (5). Monteer de hoekplaat (8) en
de tegenplaat (7) met de schroeven (10).

GIR.

» Draai voor en achter op het voetframe de eerder
losgedraaide bouten (20) weer vast.

» Draai de vier voeten met de kruisknoppen (22)
omlaag tot deze de vloer raken. Draai de voeten ver-
volgens nog ca. twee slagen verder.

» Vul de opvangbak (17) voor de helft met water.
Plaats de opvangbak tussen de steunen van de
radiaschuurmodule.

A Er bestaat brandgevaar als het apparaat wordt

gebruikt zonder een met water gevulde opvangbak.

Contactrol monteren (Afbeelding 3).

Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact.

» Open het deksel (23) en trek de werktafel terug.

» Draai de beide bouten (25) in de geleidingsvork los
en verwijder de contactrol (24).

» Plaats een contactrol (24) met de gewenste diameter
in de geleidingsvork en borg deze met de beide
schroeven (25).

Bij contactrollen met een grote diameter moet
eventueel de positie van de bandspanvoorziening
op de bandschuurmachine veranderd worden.

» Stel de bandloop na het wisselen van de contactrol
altijd opnieuw af.

> Niet gebruikte contactrollen moeten ter bescher-
ming tegen beschadiging altijd in de houder (21)
worden bewaard.

Schuurband monteren of vervangen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de

stekker uit het stopcontact.

> Alleen hij eerste ingebruikneming van de bandschuur-
machine GI150/G11502H: controleer de draairichting.

» Draai de spanvoorziening (11) los en breng een

schuurband met een lengte van 150 x 2250 mm aan.

De markering van de looprichting van de schuur-
band moet overeenkomen met de draairichting.

Span de schuurband met de spanvoorziening (11).

Beweeg de schuurband met uw hand en kijk of deze

links of rechts van de contactrol wegloopt.

Stel op de bandschuurmachine de geleiding van het

aandrijfwiel zodanig in dat de schuurband in het mid-

den loopt. De nauwkeurige instelling vindt plaats

wanneer de machine ingeschakeld is.
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Gebruiksvoorschriften.
A Draag een veiligheidsbril.
Sluit de zijdeksels (23) en (5). Als de beschermings-
voorzieningen niet gemonteerd zijn, kan de schuur-
band kleding vastgrijpen en u ernstig verwonden.
» Draai de knop van de rode veiligheidsschakelaar op
de bandschuurmachine GI150/GI1502H naar rechts
en klep de toets omhoog. De aan/uit-schakelaar
bevindt zicht onder de rode veiligheidsschakelaar.
Inschakelen:
» Druk op de groene toets.
Uitschakelen:
» Druk op de rode toets.
0 Gl 150 2H: Werk alleen met een laag toerental.

Druk in noodsituaties op de rode noodstopknop van
de bandschuurmachine.

Schuurband instellen.

» Schakel de bandschuurmachine kort in.

> Kijk in welke richting de schuurband wegloopt.

» Stel de bandloop op de bandschuurmachine in tot de
schuurband in het midden op de contactrol (24)
loopt.

Als de bandloop niet in het midden kan worden inge-

steld, moet de parallelliteit van de GIR worden bijgesteld

(afbeelding 4):

» Draai de vier bouten (12) los.

» Draai de beide bouten (10) los.

» Stel de instelschroeven (27) met een 4 mm inbus-
sleutel bij.

» Draai de bouten (10) en (12) weer vast.

Controleer de parallelliteit van de bandloop. Herhaal de

bovenstaande stappen als het resultaat niet bevredigend

is.

OPMERKING: De geleidingsvoorziening voor de contac-

trol van de GIR is in de fabriek parallel ingesteld. Een

instelling is alleen vereist als bij het inrichten van het aan-
drijfwiel geen gecentreerde bandloop wordt bereikt.

Centerhoogte instellen (Afbeelding 3).

De hoogte van de contactrol wordt gewoonlijk op het

midden van de pijp ingesteld. De instelling kan echter

worden veranderd:

» Draai de spanhendel (14) los.

» Stel met de hendel (13) de contactrol op de
gewenste hoogte in.

» Draai de spanhendel weer vast.

» Controleer de instelling door nogmaals proeffrezen.

Tips voor de werkzaamheden.
0 Gl 150 2H: Werk alleen met een laag toerental.

c Draag een veiligheidshbril.

Stel de bandloop in.

Stel de centerhoogte in.

Gebruik indien nodig een lengteaanslag (toebeho-
ren) om het werkstuk maatzuiver in te spannen.
Ga naast de machine staan en trek met uw linker-
hand aan de aanzethendel (29).
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» Draai met uw rechterhand aan de zwengel (28) om
de werktafel zijwaarts te bewegen en de schuurband
gelijkmatig te benutten. Het werkstuk mag daarbij
niet voorbij de randen van schuurband komen.

»  Werk altijd met gelijkmatige aandrukkracht.

Verhelpen van storingen.

Storing Oorzaak en oplossing
Veel loopgelui- | Centerhoogte is niet gelijkmatig,
den Centerhoogte instellen

Pijp verkleurt | Te grote aandrukkracht, Aandruk-

kracht verminderen

Veel braamvor-
ming

Te grote aandrukkracht, Aandruk-
kracht verminderen

Schuurband versleten, Schuurband
vervangen

Onderhoud en klantenservice.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact.
Reparaties mogen alleen door een vakman volgens
de geldende voorschriften worden uitgevoerd.

Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-

klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en

de FEIN-vertegenwoordigingen.

Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden regelma-

tig uit:

Dagelijks onderhoud

» Maak de opvangbak leeg. Water en metaalstof schei-
den en afvoeren.

» Open de afdekking (23) en het zijdeksel (5) en ver-
wijder het metaalstof.

» Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.

Wekelijks onderhoud

» Smeer bewegende delen zoals aangegeven op het
serviceplaatje.

Maandelijks onderhoud

» Maak de waterafscheider van de persluchtverzor-
gingseenheid leeg. Grijp hiertoe van onderen in het
huis en draai het aftapventiel naar rechts.

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht.

Bovendien biedt FEIN garantie overeenkomstig de FEIN-
fabrieksgarantieverklaring. Raadpleeg voor meer infor-
matie hierover uw vakhandel, de FEIN-vertegenwoordi-
ging in uw land of de FEIN-klantenservice.

Conformiteitsverklaring.

De firma GRIT verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Oorspronkelijke taal Engels/Duits

Milieubescherming en afvoer van afval.

Stationaire machines dienen volgens nationaal recht op
een voor het milieu verantwoorde manier te worden
gerecycled.

Geluidemissiewaarden

Onbelast Schuren
lopen
Gemeten A-gewogen emis-
siegeluidsdrukniveau op de
werkplek LPA (re 20 pPa),
in decibel 90,5 99
Onzekerheid K,
in decibel 4 4
Gemeten A-gewogen
geluidsvermogenniveau L, 5
(re 1 pW), in decibel 101 108
Onzekerheid K, 5,
in decibel 2,5 2,5
Bedrijfscondities
Toerental [min™] 3000 3000
Materiaal —  Roestvrij
staal
Afmeting - Buis-
diameter
42,4 mm
Schuurband - Grit by
FEIN 36R

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gebruik een gehoorbescherming!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).

Technische gegevens.

Type GIR
Bestelnummer 99001007000
Aanzetbesturing Handmatig
Gewicht volgens
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 109



Manual original de madulo lijador de radios.

Simbologia, abreviaturas y términos
empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en
la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-
gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simholo Término, significado
> Accion
0 Sefal preceptiva general

© e
A
Ce

Para su seguridad.

No emplee esta maquina sin haber leido detenida-
mente estas instrucciones de uso y sin haberlas
comprendido en su totalidad, inclusive las ilustra-
ciones, especificaciones y reglas de seguridad.
Lea y aténgase a las instrucciones de uso de la lija-
dora de banda GI150/GI1502H y del bastidor GIB/
GIBE que vaya a montar en esta maquina.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.
Para acoplar el madulo lijador de radios a la lijadora de
banda, solamente utilice el material de sujecion que se
adjunta. Un montaje incorrecto puede provocar que el
moédulo lijador de radios se afloje durante el trabajo y
acarree serios accidentes.
Utilice un equipo de proteccion personal. Depen-
diendo del trabajo a realizar use una careta, una pro-
@ teccion para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si
procede, emplee una mascarilla antipolvo, protecto-
res auditivos, guantes de proteccion o un mandil
especial adecuado para protegerle de los pequenos
fragmentos que pudieran salir proyectados al des-
prenderse del util o pieza. Las gafas de proteccién
deberan ser indicadas para protegerle de los frag-
mentos que pudieran salir despedidos al trabajar.
La mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser
apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicién prolongada al ruido puede provocar
sordera.
Antes de conectar la maquina, aseguarese de que estén fir-
memente apretadas todas las palancas y dispositivos de
sujecion. Si la mesa de la maquina descendiese abrupta-
mente, o si la pieza se afloja durante el trabajo, ello puede
provocar graves accidentes.

De un vistazo.
1 Tapaltope (Gl 150/G1 150 2H)
2 Proteccion contra chispas (Gl 150/G1 150 2H)
3 Base lijadora (GI 150/Gl 150 2H)
4 Caja colectora de virutas (Gl 150/Gl 150 2H)

Leer documentaciéon

Advertencia de peligro

Simbolo europeo de conformi-
dad

[ es S

5 Tapa lateral (Gl 150/G1 150 2H)

6 Palanca de dispositivo de inclinacion (GIB/GIBE)

7 Contraplaca

8 Angulo

9 Tornillos del angulo

10 Tornillos de la contraplaca

11 Tensor de la banda de lija (Gl 150/G1 150 2H)

12 Tornillos para el montaje lateral

13 Ajuste de la altura entre centros

14 Palanca de fijacion para ajuste de la altura entre cen-
tros

15 Ajuste de la “profundidad de lijado”/tope de profundi-
dad

16 Manivela de ajuste de la anchura de la pieza

17 Recipiente

18 Palanca de fijacion rapida de la pieza

19 Mordazas de sujecion, fijas

20 Tornillos de montaje

21 Soporte/almacén de rodillos de contacto

22 Manillas para reglaje de altura

23 Dispositivos de proteccion/tapa lateral

24 Rodillo de contacto

25 Tornillos de seguridad del rodillo de contacto

26 Palanca de fijacion para el ajuste angular

27 Tornillos de montaje para alineacion del madulo lijador
de radios/lijadora de banda

Uso reglamentario de la maquina.

El médulo de entallado GIR debe emplearse en combina-

cién con la lijadora de banda GI150/GI1502H para lijar

exclusivamente los extremos de tubos.

0 iNo esta permitido trabajar piezas con un diametro
inferior a 35 mm en la lijadora de banda Gl 150!

Instrucciones de instalacion (Figura 1/2).

Lijadora de banda Gl 150 2H.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina

extraiga el enchufe de red.

Desmonte la tapa superior (1) junto con la protec-

cién contra chispas (2).

Desmonte la base lijadora (3) y retire la caja colec-

tora de virutas (4).

Abra la tapa lateral (5).

Afloje el tensor (11) y retire la banda de lija.

Cierre la tapa lateral.

Bastidor GIB/GIBE.

> Afloje la palanca del dispositivo de inclinacién (6) y
ajuste la GI150/GI1502H de manera que quede
aprox. horizontal.

GIR.

» Retire el aparato del embalaje y monte los accesorios
segln se indica en el suplemento.

» Afloje en la parte anterior y posterior del pedestal
los cuatro tornillos de sujecion (20) de la parte supe-
rior.

» Afloje los cuatro tornillos (9) y empuije hacia abajo el
angulo (8).

» Aproxime el GIR a la lijadora de banda GI150/
GI1502H.
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» Fije el GIR al lateral del GI150/GI1502H con los 4
tornillos (12). Vuelva a aflojar el dispositivo de incli-
nacion del bastidor en caso de que no coincidan las
perforaciones.

» Empuije el dngulo (8) contra la parte inferior de la
GI150/GI1502H vy apriete los cuatro tornillos (9).

Bastidor GIB.

» Apriete la palanca del dispositivo de inclinacién (6).

Lijadora de banda Gl 150 2H.

» Abra la tapa lateral (5). Sujete el angulo (8) y la con-
traplaca (7) con los tornillos (10).

GIR.

» Vuelva a apretar en la parte anterior y posterior del
pedestal los tornillos (20) previamente aflojados.

» Gire las manillas de ajuste (22) hasta asentar los cua-
tro pies contra el suelo. Seguidamente, gire la manilla
de cada pie aprox. dos vueltas mas.

» Llene con agua, hasta la mitad, el recipiente (17).
Aloje el recipiente entre los soportes del médulo
lijador de radios.

A iPeligro de incendio al utilizar el aparato sin tener

agua en el recipiente!

Montaje del rodillo de contacto (Figura 3).

Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red.

» Abrala tapa (23) y empuje hacia atrés la mesa de tra-
bajo.

» Afloje ambos tornillos (25) de la horquilla y retire el
rodillo de contacto (24).

» Monte el rodillo de contacto (24) del didmetro
deseado en la horquilla, y sujételo con ambos torni-
llos (25).

En los rodillos de contacto con un didmetro grande
puede que sea necesario tener que modificar la
posicidn del tensor en la lijadora de banda.

» Ajuste el curso de la banda cada vez que cambie el
rodillo de contacto.

» Se recomienda guardar los rodillos de contacto no
precisados en el soporte (21), para evitar que se
dafien.

Montaje/cambio de la banda de lija.

Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red.

> Solamente en la primera puesta en marcha de la lija-
dora de banda G1150/G11502H: Controle el sentido de
giro.

» Afloje el tensor (11) y monte una banda de lija del
tamafio 150 x 2250 mm.

El sentido de marcha indicado en la banda debera
coincidir con el sentido de giro del rodillo.

» Tense la banda de lija con el tensor (11).

» Arrastre la banda de lijar con la mano, y observe si
ésta tiende a desviarse hacia la izquierda o derecha
del rodillo de contacto.

» Ajuste en la lijadora de banda la guia del rodillo
motriz de manera que la banda de lija marche cen-
trada. El ajuste exacto se realiza con la maquina en
funcionamiento.

Instrucciones de manejo.

A Utilice unas gafas de proteccion.

Cierre las tapas laterales (23)/(5). Si no tiene monta-
dos los dispositivos de proteccion, la banda de lija
puede llegar a engancharse con su ropa y lesionarle
gravemente.

» Gire hacia la derecha el boton del interruptor de
seguridad rojo de la lijadora de banda GI150/
GI1502H, y abata hacia arriba el botén. El interrup-
tor de conexién/ desconexién se encuentra debajo
del interruptor de seguridad.

Conexién:

» Accione el botén verde.

Desconexidn:

» Accione el botén rojo.

Gl 150 2H: iSolamente trabaje en la etapa de bajas
revoluciones!

A Al presentarse una situacion de peligro, pulse el

bhoton de PARADA DE EMERGENCIA de la lijadora de
banda.

Ajuste de la banda de lija.

» Conecte brevemente la lijadora de banda.

» Observe hacia cual lado se desvia la banda de lija.

» Ajuste el curso de la banda en la lijadora hasta con-
seguir que ésta marche centrada sobre el rodillo de
contacto (24).

Si no fuese posible centrar la banda, debera reajustarse la

paralelidad del GIR (figura 4):

» Afloje los cuatro tornillos (12).

» Afloje ambos tornillos (10).

» Reajuste los tornillos de reglaje (27) con una llave
allen de 4 mm.

» Apriete de nuevo los tornillos (10) y (12).

Controle la paralelidad de la banda en funcionamiento. Si

el resultado obtenido no fuese satisfactorio, vuelva a

repetir los pasos anteriores.

OBSERVACION: El dispositivo de guiado del rodillo de

contacto del GIR viene ajustado paralelo de fébrica. Sola-

mente es necesario un reajuste, si no se consiguiese una

marcha centrada de la banda en el rodillo motriz.

RAjuste de la altura entre centros (Figura 3).

El rodillo de contacto se ajusta normalmente de manera

que coincida con el centro del tubo. Si asi se desea, puede

modificarse este ajuste:

Afloje la palanca de fijacion (14).

Coloque el rodillo de contacto a la altura deseada

con la palanca (13).

Apriete nuevamente la palanca de sujecion.

Mecanice una pieza para verificar si el ajuste es

correcto.

Instrucciones para la operacion.
Gl 150 2H: iSolamente trabaje en la etapa de bajas
revoluciones!

A Utilice unas gafas de proteccion.

Yy VYYVvY

» Ajuste el curso de la banda.
» Ajuste la altura entre centros.



» Si fuese necesario, utilice un tope de longitud (acce-
sorio) para sujetar la pieza a la medida exacta.

» Coldquese al lado de la maquina y tire de la palanca
de avance (29) con la mano izquierda.

» Gire con la mano derecha la manivela (28) para des-
plazar lateralmente la mesa de trabajo y desgastar
por igual la banda de lijar. Al realizar esto debera
observarse que la pieza no alcance a rebasar los bor-
des de la banda.

» Trabaje siempre ejerciendo una presién de apriete

uniforme.
Eliminacion de fallos.
Fallo Causa/solucion
Funciona- Altura entre centros desigual, Ajuste

miento ruidoso | de la altura entre centros

El tubo cambia
de color

Presion de apriete excesiva, Reduzca
la presion de apriete

Formacién de
mucha rebaba

Presion de apriete excesiva, Reduzca
la presién de apriete

Banda de lija desgastada, Sustituya la
banda de lija

Reparacion y servicio técnico.
A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico, de acuerdo a las prescripciones vigentes.
En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.
Realice periédicamente los trabajos de mantenimiento
siguientes:
Mantenimiento diario
» Vacie el recipiente. Elimine por separado el agua y el
polvo de metal.
» Abralatapa (23) y la tapa lateral (5), y retire el polvo
de metal.
» Limpie exteriormente la maquina con aire compri-
mido.
Mantenimiento semanal
> Aceite las piezas moviles segun se indica en el rétulo
de servicio.
Mantenimiento mensual
» Vacie el decantador de la unidad de tratamiento. Para
ello, introduzca la mano por abajo de la carcasa, y
gire la llave de vaciado hacia la derecha.

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracién de garantia del fabricante
FEIN. Detalles al respecto los puede obtener en su
comercio especializado habitual, la representante FEIN
en su pais, o un servicio técnico FEIN.

[ os RS
Declaracion de conformidad.

La empresa GRIT declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la Gltima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Idioma original inglés/aleman

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.
Conforme a lo que marca la legislacién nacional, es obli-

gatorio que las maquinas estacionarias sean sometidas a
un reciclaje que respete el medio ambiente.

Valores de emision de ruido

Vacio Lijado
Nivel de presion de
sonido Ly (re 20 pPa)
medido con filtro A en el
puesto de trabajo,
en decibelios 90,5 99

Inseguridad K5, en decibe-
lios 4 4

Nivel de potencia acustica
Lwa (re 1 pW) medido con

filtro A, en decibelios 101 108
Inseguridad K p,
en decibelios 2,5 2,5
Condiciones de servicio
Revoluciones [min™] 3000 3000
Material - acero
inoxidable
Dimensiones — Tubo,
didmetro
42,4 mm
Banda de lija - Grit by
FEIN 36R

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa
el limite superior que puede alcanzarse en las medicio-

nes.
@ @ iUtilizar unos protectores auditivos!

Valores de medicién determinados segiin normativa del
producto pertinente (ver ultima pagina en estas instruc-
ciones de uso).

Datos técnicos.

Tipo GIR
N¢ de pedido 99001007000
Avance manual
Peso segin EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 109
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Instrugao de servigo original do madulo de lixamento radial.

Simbolos utilizadoes, abreviacoes e termos.
La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en
la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-

gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo

Termo, significado

>

Acgio

0

Simbolo geral de proibigio

© e

Ler a documentagio

A

Adverténcia de perigo

ce

Simbolo de conformidade euro-
peu

Para a sua seguranca.

®

No emplee esta méaquina sin haber leido detenida-
mente estas instrucciones de uso y sin haberlas
comprendido en su totalidad, inclusive las ilustraci-
ones, especificaciones y reglas de seguridad.

Ler e seguir as instrugdes de servigo da lixadeira de
rolos GI150/GI1502H, assim como também do
suporte GIB/GIBE, montado a esta maquina.

Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.

Para a montagem do médulo de lixamento radial na lixa-
deira de rolos sd deve ser utilizado o material de fixagao
fornecido. Uma montagem incorrecta pode fazer com
que o médulo de lixamento radial se solte da lixadeira de
rolos durante o trabalho, causando graves acidentes.

®

@

Utilizar um equipamento de protecgao pessoal. De
acordo com a aplicagao, devera utilizar uma protec-
¢ao para todo o rosto, proteccao para os olhos ou um
oculos protector. Se for necessario, devera utilizar
uma mascara contra po, protecgao auricular, luvas
de protecgao ou um avental especial, para proteger-
se de pequenas particulas de amoladura e de mate-
rial. Os olhos devem ser protegidos contra particu-
las a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A mascara contra pé ou a mascara de
respiragdo deve ser capaz de filtrar o p6 produzido
durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer
a perda da capacidade auditiva.

Antes de ligar a maquina, assegure-se de que todas as ala-
vancas de aperto do dispositivo de aperto estejam hem
apertadas. Se a maquina cair de repente durante o pro-
cesso de trabalho e soltar a pega a ser trabalhada, podem
ser provocados graves acidentes.

Num golpe de vista.
1 Cobertura/limitador (GI 150/G1 150 2H)
2 Proteccao contra faalhas (Gl 150/Gl 150 2H)
3 Base para apoio da peca (Gl 150/Gl 150 2H)
4 Contentor de aparas (Gl 150/G1 150 2H)
5 Tampa lateral (Gl 150/Gl 150 2H)

Alavanca para dispositivo basculante (GIB/GIBE)
Contraplaca

Placa angular

Parafusos para a placa angular

Parafusos para a contraplaca

Dispositivo de aperto da cinta abrasiva (Gl 150/

Gl 150 2H)

Parafusos de montagem para a montagem lateral
Ajuste “Altura do centro” (centro do tubo)

Alavanca de aperto, ajuste “Altura do centro”
Ajuste “Profundidade de lixamento”/limitador de pro-
fundidade

Manivela, ajustar largura da peca a ser trabalhada
Recipiente de recolha

Alavanca de aperto rapido, fixar a peca a ser trabha-
lhada

Mordente, rigido

Parafusos de montagem

Fixagao/magazine para rolos de contacto

Parafusos estrelados, ajuste da altura

Dispositivos de protecgao/tampa lateral

Rolo de contacto

Parafusos de fixagao, rolo e contacto

Alavanca de aperto, ajuste do dngulo

Parafusos de montagem, alinhamento entre madulo de
lixamento radial/lixadeira de rolos

Designacao da maquina.
O médulo de lixamento radial GIR s6 deve ser utilizado

com a lixadeira de rolos GI150/GI1502H e exclusiva-
mente para lixar extremidades de tubos.

Pecas com um diametro inferior a 35 mm nao devem
ser processadas com a lixadeira de rolos Gl 150!

Instrucoes de montagem (Figura 1/2).
Lixadeira de rolos Gl 150 2H.
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Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.
Desmontar a cobertura superior (1) junto com a
protecgdo contra faiscas (2).
Desmontar a base para apoio da pega (3) e a caixa de
aparas (4).
Abrir a tampa lateral (5).
Soltar o dispositivo de aperto (11) e remover a cinta
abrasiva.
Fechar a tampa lateral.

uporte GIB/GIBE.

Soltar a alavanca do dispositivo basculante (6) e
colocar o GI150/GI1502H numa posigdo aproxima-
damente horizontal.

Retirar o aparelho da embalagem e montar o acessé-
rio como descrito na folha suplementar.

Soltar na frente e atras do suporte, os quatro parafu-
sos de fixagdo (20) da parte superior.

Soltar o parafuso de aperto (9) e deslocar a a placa
angular (8) para baixo.

Empurrar GIR de encontro com GI150/GI1502H.
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» Aparafusar o GIR lateralmente com o GI150/
GI1502H com os 4 parafusos (12). Soltar novamente
o dispositivo basculante do suporte de base, se os
orificios ndo coincidirem.

» Empurraraplaca angular (8) de encontro com o lado
inferior do GI150/GI1502H e apertar os quatro
parafusos (9).

Suporte GIB.

» Apertar a alavanca do dispositivo basculante (6).

Lixadeira de rolos Gl 150 2H.

» Abriratampa lateral (5). Montar a placa angular (8) e
a contraplaca (7) com os parafusos (10).

GIR.

» Apertar na frente e atras do suporte de base, os para-
fusos soltos anteriormente (20).

» Abaixar os pés girando os parafusos estrelados (22)
até os pés entrarem em contacto com o chdo. Em
seguida, girar os pés mais umas duas voltas.

» Encher o recipiente de recolha (17) com agua até a
metade. Colocar o recipiente de recolha entre os
apoios do médulo de lixamento radial.

A Ha perigo de incéndio se o aparelho for operado com

o recipiente colector sem agua!

Montar o rolo de contacto (Figura 3).

Antes de todos trabalhes na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.

» Abrir a tampa (23) e puxar a mesa de trabalho para
tras.

» Soltar os dois parafusos (25) na forquilha de guia e
retirar o rolo de contacto (24).

» Colocar um rolo de contacto (24) com o didmetro
desejado na forquilha de guia e fixa-lo com os dois
parafusos (25).

No caso de rolos de contacto com didmetro maior,
pode ser necessdrio alterar a posigdo do dispositivo
de aperto da cinta na lixadeira de rolos.

» Ajustar o movimento da cinta apds trocar o rolo de
contacto.

» Os rolos de contacto nio utilizados devem sempre
ser guardados no suporte (21), para serem protegi-
dos contra danos.

Montar/trocar a cinta abrasiva.

Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.

>» S0 aquando da primeira colocagao em funcionamento
da lixadeira de rolos G1150/G11502H: Controlar o sen-
tido de rotacio.

» Soltar o dispositivo de aperto (11) e introduzir uma
cinta abrasiva com um comprimento de 150 x
2250 mm.

A indicagdo do sentido de rotagio da cinta abrasiva
deve coincidir com o sentido de rotag3o.

» Fixar a cinta abrasiva com o dispositivo de
aperto (11).

» Arrastre la banda de lijar con la mano, y observe si
ésta tiende a desviarse hacia la izquierda o derecha
del rodillo de contacto.

» Ajustar o guia da roda de accionamento da lixadeira
de modo que a cinta abrasiva se movimente no cen-
tro. O ajuste exacto ¢é realizado com a maquina
ligada.

Instrucoes de servico.
A Usar aculos de protecgao.
Fechar a tampa lateral (23)/(5). Se os dispositivos de
proteccao nao forem montados, a cinta abrasiva
podera agarrar a roupa e provocar lesdes graves.
» Girar o botdo do interruptor de seguranga vermelho
da lixadeira de rolos GI150/GI1502H para a direita e
bascular a tecla para cima. O interruptor de ligar-des-
ligar encontra-se atras do interruptor de seguranga
vermelho.
Ligar:
» Premir a tecla verde.
Desligar:
» Premir a tecla vermelha.
Gl 150 2H: So trabalhar com o nivel de nimero de
rotacoes baixo!
Em situacoes de emergéncia, devera premir imedia-
tamente a tecla de PARAGEM DE EMERGENCIA da lixa-
deira de rolos.

Ajustar a cinta abrasiva.

> Ligar a lixadeira de rolos por instantes.

» Verificar a direcgdo na qual a cinta abrasiva foge late-
ralmente.

» Ajustar o movimento da cinta na lixadeira de rolos,
até a cinta abrasiva se movimentar no centro do rolo
de contacto (24).

Se ndo for possivel centralizar o movimento da cinta

abrasiva, deveri reajustar a paralelidade do GIR (figura 4):

» Soltar os quatro parafusos (12).

» Soltar ambos os parafusos (10).

» Reajustar os parafusos de ajuste (27) com uma chave
de sextavado interno de 4 mm.

» Reapertar os parafusos (10) e (12).

Controlar a paralelidade do movimento da cinta. Repetir

os passos anteriores se o resultado nio for satisfatério.

NOTA: O dispositivo de guia do rolo de contacto do GIR

foi ajustado paralelamente a partir de fabrica. Um ajuste

s6 é necessario, se ao ajustar a roda de accionamento ndo

for possivel alcangar um movimento centralizado da

cinta.

Rjustar a altura do centro (Figura 3).

Normalmente, a altura do rolo de contacto é ajustada no

centro do tubo. O ajuste pode no entanto ser alterado:

» Soltar a alavanca de aperto (14).

» Ajustar o rolo de contacto na altura desejada com a
alavanca (13).

» Reapertar a alavanca de aperto.

» Controlar o ajuste com um lixamento de ensaio.

Indicacdes de trabalho.
Gl 150 2H: So trabalhar com o nivel de nimero de
rotagdes baixo!

A Usar aculos de protecgao.
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Ajustar o movimento da cinta.

Ajustar a altura do centro.

Se necessario, devera utilizar um limitador longitudi-
nal (acessdrio), para fixar exactamente a pega a ser
trabalhada.

Posicionar-se ao lado da maquina e a alavanca de
avango (29) com a mio esquerda.

Girar a manivela (28) com a mio direita, para movi-
mentar lateralmente a mesa de trabalho e gastar uni-
formemente a cinta abrasiva. A pega a ser trabalhada
ndo deve ir além das bordas da cinta abrasiva.

» Trabalhar sempre com uma forga de pressdo uni-

Yvy
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forme.

Eliminacao de avarias.

Avaria Causa/eliminagao

Fortes ruidos | A altura do centro ndo é uniforme,

de marcha Ajustar a altura do centro

O tubo muda | Forga de pressdao muito alta, Reduzir

de cor a forga de pressdo

Forte formagdo | Forga de pressdo muito alta, Reduzir

de arestas a forga de pressdo
A cinta abrasiva estd gasta, Substituir a
cinta abrasiva

Manutencao e servigo pos-venda.

Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.
Uma reparagio s6 deve ser executada por um téc-
nico especializado e de acordo com as directivas
vigentes.
Para a reparagdo, recomendamos o servigo pés-venda
FEIN, as oficinas contratuais FEIN e as representages
FEIN.
Executar regularmente os seguintes trabalhos de manu-
tengdo:
Trabalhos de manutencao diarios
» Esvaziar o recipiente de recolha. Separar e deitar fora
adgua e o p6 de metal.
» Abrir a cobertura (23) e a tampa lateral (5) e remo-
ver o p6 de metal.
» Limpar o lado exterior da méquina com ar compri-
mido.
Trabalhos de manutencao semanais
» Lubrificar as pegas moveis, como indicado na placa
de servico.
Medidas mensais
» Esvaziar o separador de 4gua da unidade de manu-
tengdo do ar comprimido. Para tal, deverd girar para
a direita a vélvula de purga que se encontra no lado
de baixo do aparelho.

Garantia de evicgao e garantia.

A garantia de evicgdo para este produto é valida con-
forme as regras legais no pais onde é colocado em funci-
onamento.

Além disso a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragio de garantia de fabricante FEIN. Detalhes a este
respeito podem ser adquiridos no seu revendedor espe-
cializado, no representante da FEIN no seu pais ou no
servico pos-venda da FEIN.

Declaracao de conformidade.

La empresa GRIT declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la Gltima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Idioma original inglés/alemao

Proteccao do meio ambiente, eliminacao.

Maquinas estacionarias devem, de acordo com o direito
nacional, ser enviadas a uma recuperagio ecoldgica.

Valores de emissao de ruidos

Funciona- Lixar
mento em
vazio
Nivel de emissdo de pressio
acustica avaliado como A
medido L5 (re 20 pPa), em
decibel 90,5 99
Inseguranca K, em decibel 4 4
Nivel de poténcia acustica
avaliado como A medido L, a
(re 1 pW), em decibel 101 108
Inseguranga K, 5, em decibel 2,5 2,5
Condigdes de servigo
Velocidade [min'1] 3000 3000
Material — ago inoxi-
davel
Dimensio — Tubo,
didametro
42,4 mm
Correia abrasiva - Grit by
FEIN 36R

OBSERVAGAO: A soma do valor de emissio medido e
da respectiva inseguranga representa o limite superior
dos valores que podem ocorrer por ocasido de medi-
¢Oes.

@ @ Utilizar protecgdo auricular!

Valores de medigio averiguados de acordo com a respec-
tiva norma de produto (ver a ultima pagina destas instru-
¢des de servico).

Dados técnicos.
Tipo GIR
Numero de encomenda 99001007000
Comando de avango manual
Peso conforme EPTA-
Procedure 01/2003 [kg] 109
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MpwrdTuneg 0dnyieg XpRong yia povdda axkTIVIKAG Asiavong.

20pBoAa mou XpnOIHOMOIOUVTAI, CUVTHROEIC Kal
opol.

Ta oUpBoAa 0 autéq TG 0dnyieg XProNG, Kt EVEEXOUEVWS
EMAVW OTO NAEKTPIKS epYAAE(0, EPLOTOUV TNV TPOCOXN
oag erni mdavwv KivdUvwy katd Tn Sldpkela TG epyaciag
oag W autd To pnxdvnua.

ZupBoho ‘Opog, onpacia

> Evépyela

0 [eviké eruTakTiké orjua

AwaBdote TV Tekunpiwon

© O

Mpoeldomnoinon kivduvou

A

Eupwrnaiké onpa cupBatdtnrag

ce

Ma tnv ao@dAeid oag.
Na un xpncnponomosrs auTto TO PNYAvnua rpv
BlaBaos:Ts TIPOOEKTIKA Kal swoncms EVTEAWG
QUTEG TIG 0dnYieg xelptopou,
OUMTEPIAAUBAVOUEVWY TWV EIKOVWV, TWV
nPOodlaypaPwV Kat TwV KavOvwv acopaleiag.
Na dlaBdoete MPOoeKTIKA kal akoAoUBwg va

@ mpeite TIg 0dnyieq XePLOMOU TOU TAVIOAEIQVTPA
Gl1150/GI1502H kabwq kat Tou unéBadpou GIB/
GIBE, nou nipdkettat va guvappoAoynoouv ¢’ autd
TO pnxdavnua.

DuNGETE uum’q g oanyisq xpr’]onc, Yia HLa evaexOpevn

MeMOVTIKY) Xprion 1, o€ neplrrrwcm TIWANONG, Yla va Tiq

TaPadWOETE OTOV AYOPAOTH.

Na xpnoipomoifjoeTe povo T0 UAIKG 0TEPEWONG MOV MEPIEXETAI OTN

OUOKEUOOia yia va cuvappoAoyfoeTe T povada akTIvIKiG Asiavong

gTov TavioAglavTiipa. Ze Tepimtwon eAAoug

OuvappoAdynong n Hovada akTvikng Aelavong propel va

AUBel anoé Tov TavioAelavtripa Katd ) SLdpKela g

Aelavong kat va mpokaAéoel coBapd atuxiuara.
Na @opdre ndvrote TN dIKK 0O, ATOPIKI) MPOOTATEUTIKN

@ evdupaaia. Na xpnoipomoigite emiong, avaAoya pe Tnv

@ €KAOTOTE EPYAOIn MOU EKTEAEITE, MPOGTATEUTIKEG PAOKES,
NPOOTATEUTIKES dIaTAEEIC paTIWV 1} mpooTaTEUTIKG yuaAid. Av
XPEIaoTEl, PopEOTE KAl pdoKa mpoaTaciag and okovn,
WTOOMIdES, MPOOTATEUTIKA YAVTIO [} P10 EI5IKK TIPOOTATEUTIKY

@ nodid, mou Ba oag mpooTaTEUEI AMO TUXOV EKOPEVAOVI{opEV
AelavTikd owpatidia fj Bpadopara uhikou. Ta pdTia TIPEMEL
va npootatevovtal and Tuxdv awpoupeva
owuatidla mou propel dnuoupynBouv Katd v
ekTENEON TWV dldpopwv epyactwv. Ot
QVATVEUOTIKEG KAl Ol TTPOOTATEUTIKEG HAOKEG
TIPEMEL va PIATPAPOUV TOV a€pa Kal va ouykpatouv
™ okévn rou dnpioupyeital katd Ty epyacia. e
TEPITTTWON) TToU eKTEDEITE Y1a TIOAU Xpdvo O LoXUPO
B86puo uropel va anwA€oete TNV akorj 0ag.

Mpiv TRV eKKivon npénel va BEPaIOVEDTE 0TI EX0UV GQIXTET KAAG o1

poxAoi kai o1 diatd&eig aioigng. ‘Otav katd ) didpkela NG

epyaoiag, To unxavnua xaunAwoet Eapvikd, 1) Aubei

Kdroto epyaleio, purnopei va rmpokAndouv coBapd

atuyiuata.

Zivtopn emokonnon.
1 Kandki/AvaotoAéag (Gl 150/Gl 150 2H)
2 TMpoguAaktiipag omveOnpiopou (GI 150/Gl 150 2H)
3 Imipiypa Aeiaveng (GI 150/Gl 150 2H)
4 Kourti ypeQiv (Gl 150/Gl 150 2H)
5 MAcupikd kamdki (Gl 150/Gl 150 2H)
6 MoxAdg yia diaragn kAiong (GIB/GIBE)
7 MAdka kévTpa
8 Twviaopévn mAdka
9 Bideg yia ywviaopévn mAdka
10 Bideg yia mAdka KovTpa
11 Aidragn ouo@iEng TaivioAeiavripa (Gl 150/Gl 150 2H)
12 Bideg guvappoAdynong yia mAEUpIKI ouvappoAdynon
13 PuiBmion « Yyog Center» (Kévrpo awArjva)
14 MoxAdg ouo@igng, puByion « Ygog Center»
15 PuiBpion «BdBog Aciavong»/0dnyog fdBoug
16 MaviB€éha, pubpion mAdToug und Katepyadia Tepayiov
17 Aoyxeio ouAhoyrig
18 MoxAdg ouo@IEng, cUoQIEn uné katepyadia Tepayiov
19 Ziaydveg ouo@iEng, drapnTeg
20 Bideg ouvappoAdynong
21 Zuykpatipag/NTeno yia Kulivdpoug Emagig
22 Bideg pe aoTepoeldn KEPaAr, pudpion oug
23 MpooTtateuTikég diatdgeig/MAcupikd Kamdkia
24 Kuhivopog ena@rg
25 Bideg aoguAeiag, KUAIvVApoG emagrg
26 MoyAdg oua@IEnG, pubpIon ywviag
27 Bideg ouvappoAdynong, euBuypdppion povadag akTIvIKAG
Aeiavong/TavioAgiavTipa

Npoopiopdg Tou pnyxaviparog.
O1 povddeq aktivikiig Aeiavong GIR mpérnel va
Xpnotuorolovvtatl Hévo o€ cuvduaoud |e ToV
Taviokelavtiipa GI150/GI1502H kat anokAeloTIKA yla TNV
TeNKN Aelavon Twv AKpwV TWV CWAAVWV.
Aev emTpENETAI N KATEPYATia TEPAXIWV PE dIGPETPO
WiKpoTepn amd 35 mm pe Tov Gl 150!

00nyieg auvappoAdynong (Eikdva 1/2).

TaivioAeiaviipag Gl 150 2H.

Na Byddere To @ig and Tnv npila mpiv ané onoiacdninore
€pyaaia gTo id10 To pnxdvnpa.

» AMoouvVappOAOYHOTE TO ENMAVW Kamdkl (1) padf pe Tov
TPOPUAAKTHPa oTivenptopou (2).

» Anoouvappoloyrote Tnv erupdvela Aeiavong (3) kat
TA KOUTLA YPEQIWV (4).

» AvoiEte TO TIAeUPIKO Kamdkt (5).

» Auote Tn didtagn cUoPIENG (11) Kat apalpéote TN
AelavTikr) Tawia.

» KAeloTe TO MAEUPIKS KATAKL.

Ynopa6po GIB/GIBE.

» AUote 1o HOXAS yia Tn didtagn kAiong (6) kat
puBpiote Tov GI150/GI1502H mepimnou opigévria.

GIR.

»  AQalPEOoTe TO PUNXAvnua and tn ouokeuaoia Kat
OUVaPHOAOYHOTE TA €E0PTHUATA/TA TTAPEAKOEVA
Onwg MePLYPAPETAL OTO TUVNUUEVO PUANO.

» XaAapwoTe UNMPooTd Kat Tiow oTo TAQ{oL0 TIEAUATOG
TIq Té00eplg Bideg otepéwong (20) Tou Avw
TUAMATOG.
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Ndote TG Téooeplq Bideqg (9) kat wbriote T

YWVIaopEVN TIAGKA (8) TIPOG Ta KATW.

Q6note Tov GIR kévTpa oto GI150/GI1502H.

Bdwote Tov GIR otnv mheupd pe To GI150/GI1502H

Je TiG 4 Bideq (12). AUoTte akdun pia opd ) didtagn

KAlong Tou undéBabpou oe MEPITTTWON TIOU oL TPUTEG

Sev Bpiokovral n pia katw and v ANAn.

Q6note TN Ywviaopévn MAdka (8) kévtpa oTo

unépadpo Tou GI150/GI1502H kat opiETe kKaAd TIg

Téo0oeplq Bideqg (9).

YnopaBpo GIB.

»  ZoiEte T0 HOXAS Yia Tn didtagn kAong (6).

TaivioAeiavtiipag Gl 150 2H.

» AvoiEte TO IAEUPIKS KAMAKL (5). ZUVAPUOAOYAOTE TN
Ywviaopévn Adka (8) kat tnv mAdka kévtpa (7) he Tiq
Bideg (10).

GIR.

»  ZoiEre MAN prpootd Kat Tiow oTo TAQIoL0 TIEAUATOG
TIq Té0oepLq Bideq aTepéwong (20) TOU Avw TUAHATOG
TIoU eixate Xahapwaoel.

» [upiote kAtw Ta TE0oEPa MOdla (22) PEXPL va
ayyi&ouv to ddanedo. MNupilete Ta Média akéun duo
OTPOPEG TEePITou.

» [epiote 1o doxelo CUNNOYNG (17) HEXPL TN HEoM pe
vepd. TonoBetrioTe To doxelo CUNNOYY|G avdpeoa ota
oTnpiypata tng Hovadag akTvikhg Asiavong.

‘Otav To pnxdvnpa AeiToupyei Xwpig vepo aTo doxeio umdpyel
Kivduvog nupkayidg!

ZuvappoAdynon kuhivdpou emagrg (Eikéva 3).

Na Byddere To @Ig and Tnv npila npiv ané onolacdnimnoTe
epyacia oTo idio To pnxdvnua.

» AvoiErte To kandkt (23) kal wlroTe TO TPAMET
epyaoiag npog ta niow.

» Auote Tig duo Bideg (25) otnv mepdvn 0driynong Kat
apalpéate Tov KUALVSPO enagnq (24).

» Tomnobetriote Tov KUAMVOPO ENMAPNG (24) He TNV
ermbuunTr SIAUeTPO TNV MePSVN 0driynong Kat
ao®aliote TNV pe TIq duo Bideq (25).

Ze MePITwon rou ToroBeTnBoUv KUAVSpOL eMapnq

0 pe peydAn diduetpo dev anokAeieTal va Xpelaotel

va aAGEeTe T B€0m NG LATAENG TEVIWHATOG TNG
Tawiag otov TavioAelavtipa.

»  Metd and kdbe avtikataoTaon MPEneL va
enavapuBuioTel n dladpour| Tng Tawiag.

» OuKUAWdpoL enagnq rou dev xpnaotponolouvral
npérnet va dlapuAdyovtal 0To cuykpatrpa (21) ya va
TIPOPUAAXTOUV amd TUXOV JnUIEG.

ZuvappoAdynon/AAAayr AEIQVTIKAS Taiviag.

Na Byddere To @Ig and Tnv npila npiv ané onolacdninoTe
epyacia oTo idio To pnxdvnua.

» Mdvo kard Tnv npedT ekKivnon Tou GI150/GI1502H: EAEyETe
™ Popd MEPLOTPOPNG.

» Auote T dildtagn oUoPiEng (11) kat TomoBeTroTE A
AelavTikn) Tawvia pe daotdoelg 150 x 2250 mm.

H évdelEn katelBuvong kivnong g AeLavTikig

0 Tawiag mpénel va Tautifetal pe T popd

TIEPLOTPOPNG.

»  ZoiEte ™ AetavTikn Tawia pe ) didragn
ouopiEng (11).

»  Kuwrote ) Aetavtikn Tawia pe To x€pt kat eAEyEte

urnwg Eepelyel Mpog Ta aplotepd 1 ta 3e&ld Tou

pdoulou enagnig.

Yyv vy

\/

» Pubuiote Tov Tpoxd pHETAd00NG Kivnong Tou
TAwLoAElaQVTAPA KATA TETOLO TPATTO, WOTE 1N AELAVTIKH
Tawia va kwettat ot péon. H pubuion eivat akpiprg
étav To punxavnua Bpioketat oe Aettoupyia.

0dnyieg AeiToupyiag.
Oopdre MPOOTATEUTIKG yuaAid.
KAeiote Ta mAeupikd kandkia (23)/(5). Otav o1
npooTaTEUTIKES 1aTAEEIS dEV Eival ouvappohoynpéveg pmopei
T0 pouxa oag va MEPIMAEXTOUV OTN ASIQVTIKI TAIVia KI EGEIG va
TpauparioTeiTe gopapa.

» Tupiote npog ta de&Ld TNV KEPAAT] TOU KOKKIVOU
Slakdrn aopaieiag otov TawioAelavtripa G150/
GI1502H kat avaonkwote To MARKTPo. O dlakdmng
ON/OFF Bpioketal kAtw and Tov KOKKIVO SLakdTTn
aocpaheiag.

©€on oe Aettoupyia:

» [Matiote To MPACIvo MANKTPO.

O€om ekTdg AetToupyiag:

» TatAoTe TO KOKKIVO TIAKTPO.

0 Gl 150 2H: Na epydleaTe mdvrote pe XapunAd apiBuo oTpopwv!

¢ nEPINTWON avayKng maThoTe apéows T0 KOKKIVO MARKTPO
A diakénn OFF avdykng 6Tov TavioAeiavTiipa.

PuBpion Tng AciavTiKiG TaIviag.

» Of£oTe ToV TAWLIOAEIQVTIPA Yla O AetToupyia.

» EEakplBwOoTe TPog Ta ou EEPeUyEL 1 AELAVTIKY
Tawia.

» PuBuioTe otov TawvioAelavtripa T dladpour) TNg
Tawiag péxpL N Tawvia va Kiveltat ouvexwg otn péon
TOU KUAIV3pou enagpiiq (24).

Ze Mep(mTwon Tou dev Urnopeite va pubuioeTte Tn

dladpopn TG AelavTikng Tawviag otn Yéan Tou KUAivdpou

enagrig, TOTe MPEMeL va enavapubuiote Tnv

napaMnAdTnTa Twv GIR (ewdva 4):

» Auote Tig T€ooeplq Bideq (12).

» AUote 11 duo Bideq (10).

» Pubuiote T1q Bideq puBuIONG (27) W €va KAed(
€£0WTEPLIKOU eEaywWvou 4 mm.

»  ZpiEte mAN TG Bideq (10) kat (12).

EAEyEte Tnv mapaAnAdTTa TG dtadpounq Tawiag. Na

enavaldBete Ta mponyoUueva Bripata étav To

arnotéheopa dev eival IKavoromTiko.

YMOAEIZH: H didtagn odriynong yta ta GIR giva

PUBMLIOPEVN TTapANANAa amnd Tov kataokeuaotr). H

enavaplbuion anatreitat pévo étav kard v

€YKATAoTaom Tou TpoxoU Hetddoong kivnong dev

uropeite va pubuicete ) dladpopr| g Tawviag otn péon.

PuBpion Gyoug Center (Eikdva 3).

Kavovikd, To Uyog Tou KUAivdpou enagriq pubuiletal oto

KEVTPO Tou owArjva. Ouwg, n puBuion propel va

UeTaBANOel:

» AuUote 10 HOXAS GUOPIENG (14).

» Pubuiote Tov KUMVSPO enagnq pe To HOXAS (13) oto
emBuunTé UYog.

»  ZiEte AN 10 pOoXAS OUOPIENG.

» EAéyEre ) puBuIon pe dleEdyovTtag pia SOKLUAoTIKN
Aelavon.
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Ynodei&eig epyaoiag.
0 Gl 150 2H: Na epydleaTe mdvrote pe XapunAd apiBuo oTpo@wv!

2 Oopdre mpooTaTeuTIKG yuaAid.

» Pubuiote ™ dladpopn tawiag.

» Pubuiote T0 UYPog Center.

» Av XpelaoTel, Xxpnoonoote €vav odnyd prikoug
(e1dKo eEAPTNMA) Yia va opiEeTe pe akpiBela To und
katepyaoia TePdxLo.

» Ndpete 6€on SimAa oTo pnxXdvnua kat TPaBiETe To
HOXAS Tipowenong (29).

» Tupiote pe To Se&( X€pL ™ pHaviBéra (28) yia va
METAKIVAOETE TO TPAME] epyaociag mpog Ta midyla
wate €10l va gpBeipeTal opoldpoppa. To umd
katepyaoia tepdxio, SUwg, dev EMUTPEMETAL VA
kataAn&el €5w and T akUEG TNG ASLaVTIKNG Tawviag.

» Na aokeite TMAVTOTE OUOLOOPPN TIEDN.

E€oudeTépwan BAapwv.

BAdpn Artia/Oepaneia

loxupol Avopoldpoppo Uog Center, PUBuION
B86pupol Ugoug Center

Aettoupyiag

O owArjvag Aokeital ugnAr riieon, Mewwote Tnv
AAM\AZeL xpwua | mieon

loxupdg Aokeital ugnAr riieon, Mewwote v
OXNUATIONOG niieon

YPEQW ®Bappévn Aelavtikn Tawia,

AVTIKATAOTHOTE TN AElavTiky Tawia

ZuvTipnon Kai Service.
Na Byddere To @ig and Tnv npila mpiv andé onoiacdninore
€pyacia oo idio To pnxdvnua.
H ouvtrpnon/emiokeun) erutpénetal va SleEaxel
0 arnoé évav eldIko Texvitn/pia eldIkn TexviTpla
oUpPWVA HE TIG EKACTOTE LoXUOUOEG SLATAEELG.
Ma N ouvtripnon/emiokeur) oag ouvioTdue To Service TG
FEIN, Ta eEouotodotnuéva ouvepyeia tng FEIN kat Tig
avtinpoowneieg g FEIN.
Na dieEdyete TakTIkd ™G €8NG epyaoieq ouvtripnong:
Ka@npepivég epyaaicg ouvTipnong
» Na adeldlete To doxeio ouMoyrg. Na dlaxwpilete
KAl va arnogUpeETe TO VEPO KAl Tr HETAANKY] OKOVN.
» AvoiEte To Kamndkl (23) kat To MAeUPLKS Kamdkt (5) kat
AQaALPETTE TN METAANKY) OKOVN.
» NakaBapilete To unxAavnua eEWTEPIKA Le TIETIIETUEVO
aépa.
EBdopadiaieg epyaoics ouvtiipnong
» Na Aadwvete Ta Kivntd eEapmipara onwg
avaypdgpetal oty rvakida ouvtripnong.
Mnviaia pétpa
» Na adeldlete o dlaxwplotn vepou Tng povadag
ouvTtripnong nereopévou agpa. N’ autd Baite To
XépL 0ag KATw and nepiBANUa kat Yupiote T
OTPOPLYYA EKKEVWONG TIPOG TA SeELA.

Eyyinon.

H eyyuinon yia to npoidv 1oxuel oUPPWVA HE TIG VOUIKEG
SLATAEELg TNG XWPAG OTNV OToia KUKAOPOPEL.

Extdg autou n FEIN napéxel kat pia eyyunon oupewva pe
™ AnAwon Kataokeuaotr tng FEIN. MNa neplioodtepeq

TMAnpoopieq areubuvBeite atov eldIkd Eunopa Tng
epLoxnq oag, otnv avinpoowreia g FEIN otn xwpa
oag ) oty Yrinpeoia EEurmpétnong MeAhatwv (Service)
g FEIN.

AjAwon cupparoTnTag.

H pippa GRIT dnAdwvel Je amokAELloTIKA uBUvn Tng 6Tt
QauTo TO TIPOIGV AVTATIOKPIVETAL TAPWG OTOUG OXETIKOUG
KQvoVIoHoUG TIOU avagEPovTal oTny TeAeuTaia oeAida
QUTWV TWV OINYLWV XProNng.

Mwooa npwtotunou AyyAkd/Mepuavikd

MpooTaaia Tou mepifdAAovrog, anooupon.

Ta Hovipwg eYKATETTNEVA PNXAVIUATA TIPEMEL VA
QVAKUKAWVOVTAL JE TPOTIO PINKS TIPOG TO TIEPIBANNOV.

Tipég ekmopmig Bopupou

AeiToupyia Aeiavan
X0Pig poptio
ZUppwva e TNV KauruAn A
eKTIUNOE(0a OTABUN
EKTIOMMNG NXNTIKAG Tieong
om B€on epyaoiag Lpa
(re 20 pPa), oe vreoyné /dB 90,5 99

Avaopahela petpnong Kpa,

o€ vteolunéA /dB 4 4
ZUpPwva e TNV KauruAn A

EKTIUNOE(TA TTABN NYXNTIKIAG

loxUog Ly (re 1 pW), oe

VTEOIUNEN /dB 101 108
Avaopdhiela pétpnong Kya,

o€ vieolunél /dB 2,5 2,5

ZuvBrikeg AeiToupyiag

Ap1B. oTPoPwV [min'1] 3000 3000

YAo - avo&eldwt

oG

XAAuBag

Alaotdoelg - ZwAnvag,

SlAueTPOg

42,4 mm

Aelavtikn Tawvia - Grit by

FEIN 36R

MAPATHPHZH: To d6potoua and tn YeTpnuévn Tiur
EKTIOUMAG Kal TNV avTioTolxN avao@dAeld HETPnong
anoTtelel TO AVWTATO GPLO TWV TIUWY TTOU UITOPE( va
eUPavIoTOUV OTIG SLAPOPEG HETPTIOELG.

@ @ dopdte wraoTideg!

OLTIéG PETPNONG EEaKPIBWONKAV BATEL TOU KATAAANAOU
TPOTUTOU Yla TO TIPOIdV (BAEMe TNV TeAeutaia oeAida
QUTWOV TWV O3NYLOV XPrIoNg).

Texvikd xapaktnpioTika.

Turnog GIR
Kwdikdég aplBuég 99001007000
‘EAeyx0g mpowbnong e To XépL
Bdpog ouppwva pe EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 109
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Original driftsvejledning radiuslibemodul.

Anvendte symholer, forkortelser og
begreber.

Symbolerne, der anvendes i denne driftsvejledning og i
givet fald pd maskinen, skal henlede din opmzarksomhed
pé mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar
den benyttes.

Symbol Begreh, betydning
> Aktion

0
© O

Europzisk overensstemmelses-

c E tegn

For sin sikkerheds skylid.

Anvend ikke denne maskine, far du har lzst hele
denne driftsvejledning ngje, inkl. illustrationer,
specifikationer og sikkerhedsregler.
Las og overhold brugsanvisningerne til bindslibe-
maskinen GI150/GI1502H samt understativet GIB/
GIBE, der skal monteres p4 denne maskine.
Denne driftsvejledning skal opbevares til senere brug og
folge med maskinen, hvis den videregives eller sxzlges til
en ny ejer.
Radieslibeaggregatet ma kun monteres pa bandslibemaski-
nen med det medleverede fastgerelsesmateriale. En defekt
montering kan medfare, at radieslibeaggregatet lasner sig
fra bandslibemaskinen under arbejdet, hvilket kan fare til
alvorlige uheld.
@ Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske
til ansigtet, sjenvaern eller beskyttelsesbriller,
@ afhzengigt af det udferte arbejde. Brug afhngigt af
arbejdets art stovmaske, herevarn, beskyttelses-
handsker eller specialforkiede, der beskytter dig
mod smé slibe- og materialepartikler. Jjenene skal
beskyttes mod fremmede genstande, der flyver
rundt i luften, og som opstar i forbindelse med for-
skelligt arbejde. Stav- eller andedratsmaske skal
filtrere Du for hgj stgj i lengere tid, kan Du lide
hgretab.
Sarg for, at alle spendegreb og spandeanordninger er
spandt godt, fer maskinen tendes. Senker maskinen sig
pludseligt eller Izsner emnet sig under arbejdet, kan dette
fore til alvorlige uheld.

Oversigt.
1 Plade/anslag (G1 150/G1 150 2H)
2 Bjenvaern (Gl 150/G1 150 2H)
3 Slibeanlzg (Gl 150/G1 150 2H)
4 Gnistbox (G1 150/G1 150 2H)
5 Sidelage (GI 150/G1 150 2H)
6 Greb til kipindstilling (GIB/GIBE)
7 Kontraplade

Generelt pdbudstegn

Lees dokumentation

Advarsel mod fare

8 Vinkelplade
9 Skruer til vinkelplade

10 Skruer til kontraplade

11 Slibeband-spandeanordning (G1 150/G1 150 2H)

12 Monteringsskruer til sidemontering

13 Indstilling ,,Centerhgjde” (rermidte)

14 Spzendegreb til indstilling af ,,Centerhgjde”

15 Indstilling ,,Slibedybde“/dyhdeanslag

16 Handhjul til indstilling af emnestykkets bredde

17 Skuffe

18 Hurtigspandegreb, til fastspending af emne

19 Spandekazbe, stiv

20 Monteringsskruer

21 Holder/magasin til kontaktruller

22 Stjernedrejeskruer, hejdeindstilling

23 Beskyttelsesudstyr/sideplade

24 Kontaktrulle

25 Sikringsskruer, kontaktrulle

26 Spandegreb, vinkelindstilling

27 Monteringsskruer, justering af radieslibeaggregat/
bandslibemaskine

Bestemmelse af maskinen.
Radiusslibemodulet GIR bruges i forbindelse med bénds-
liberen GI150/GI1502H og udelukkende til udslibning af
rgrender.
Rer emner med en diameter mindre end 35 mm ma
ikke bearbejdes med bandsliberen Gl 150!

Montage (Billede 1/2).

Bandslibemaskine Gl 150 2H.

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arhejdes pa
maskinen.

Demontér den gverste plade (1) sammen med gnist-

boksen (2).

Demontér slibeunderlaget (3) og spénkassen (4).

Abn sidelagen (5).

Lasn spendeanordningen (11) og fjern slibebéndet.

Luk sidelagen.

Understativ GIB/GIBE.

» Lasne grebet til kipindstillingen (6) og stil GI150/

GI1502H ca. vandret.

YYVYY VY

Tag maskinen ud af emballagen og montér tilbeharet
iht. beskrivelsen i det indlagte tilleg.

Lasne de fire skruer (20) for og bag pa fodstativet til
den gverste del.

Losne de fire skruer (9) og skub vinkelpladen (8)
ned.

Skub GIR mod bandslibemaskinen GI150/GI1502H.
Skru GIR sammen med GI150/GI1502H i siden med
de 4 skruer (12). Lasn endnu en gang understativets
vippeanordning,hvis boringerne ikke star over hin-
anden.

Skub vinkelpladen (8) mod undersiden p4 GI150/
GI1502H og spznd de fire skruer (9).

Yy vy Y Y
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Understativ GIB.

» Spand grebet til kipindstillingen (6).

Bandslibemaskine Gl 150 2H.

» Abn sidepladen (5). Montér vinkelpladen (8) og kon-
trapladen (7) med skruerne (10).

GIR.

» Spand de forinden lgsnede skruer (20) igen for og
bag p4 fodstativet.

» Drej de fire fadder med stjernegrebskruerne (22)
ned, til disse bergrer gulvet. Drej herefter fadderne
yderligere ca. to omdrejninger.

» Fyld halvdelen af opfangningsbeholderen (17) op
med vand. Stil opfangningsbeholderen mellem radie-
slibeaggregatets statteanordninger.

A Kerer aggregatet uden vand i opfangningsheholde-

ren, kan der opsta brand!

Kontaktrulle monteres (Billede 3).

Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

> Abn laget (23) og trek arbejdsbordet tilbage.

» Lasne de to skruer (25) i styregaflen og tag kontakt-
rullen (24) ud.

» Anbring en kontaktrulle (24) med den gnskede dia-
meter i en styregaffel og sikre denne med de to
skruer (25).

Ved kontaktruller med stor diameter skal band-
spaendeanordningens position i givet fald &ndres
pé béndslibemaskinen.

> Justér bandlgbet, hver gang kontaktrullen skiftes.

» Ikke anvendte kontaktruller bgr altid opbevares i
holderen (21) for at beskytte dem mod beskadigel-
ser.

Slibeband monteres/skiftes.

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa

maskinen.

» Kun nar bandslibemaskinen GI150/G11502H tages i
brug farste gang: Kontrollér drejeretningen.

» Losne spzndeanordningen (11) og leg et slibeband i
med en lengde pa 150 x 2250 mm.

Slibebandets Izberetningsmarkning skal stemme
overens med drejeretningen.

» Spand slibebindet med spandeanordningen (11).
> Bevaeg slibebindet med handen og hold gje med, om
det vandrer ud til hgjre eller venstre i forhold til

kontaktrullen.

» Indstil drivhjulets styreenhed pa bandslibemaskinen,
sa slibebandet Izber i midten. Den ngjagtige justering
gennemfgres, nar maskinen er slukket.

Driftsinstruktioner.

A Anvend heskyttelseshriller.

Luk sidepladen (23)/(5). Slibebandet kan gribe fat i
tajet, hvis beskyttelsesudstyret ikke er monteret,
hvorved du kan komme alvorligt til skade.

» Drej knappen pa den rade sikkerhedskontakt pa
bandslibemaskinen GI150/GI1502H til hgjre og vip
tasten op. Start-stop-kontakten findes under den
rede sikkerhedskontakt.

Teend:

» Tryk pa den grenne taste.

Sluk:

» Tryk pa den rgde taste.

0 Gl 150 2H: Arbejd kun med lavt hastighedstrin!

A Tryk i nedsituationer straks pa den rede NGD-STOP-

taste pa bandslihemaskinen.

» Slibeband justeres.

» Tand kort for bandslibemaskinen.

> lagttag, i hvilken retning slibebandet vandrer.

> Justér bandlgbet pd bandslibemaskinen, til slibeban-
det Igber midt pa kontaktrullen (24).

Er det ikke muligt at indstille bandlgbet i midten, skal man

sorge for, at GIR stilles parallelt (Fig. 4):

» Lasne de fire skruer (12).

» Lasne de to skruer (10).

» Justér skruerne (27) med en 4 mm indvendig seks-
kantnggle.

» Spand skruerne (10) og (12) igen.

Kontrollér, at bandlgbet Izber parallelt. Gentag de fore-

gdende skridt, hvis resultatet ikke er tilfredsstillende.

BEMARK: Styreenheden til kontaktrullen pa GIR er ind-

stillet parallelt pa fabrikken. En justering er kun ngdven-

dig, hvis et centrisk bandlgb ikke kan opnas, nar

drivhjulet klargares.

Centerhajde indstilles (Billede 3).

Kontaktrullens hgjde indstilles normalt pa rgrmidte. Ind-

stillingen kan dog =ndres:

» Lasne spzndesystemet (14).

» Stil kontaktrullen pi den gnskede hajde med gre-
bet (13).

» Spand grebet igen.

» Kontrollér indstillingen med en prgveslibning.

Arbejdsanvisninger.
GI 150 2H: Arbejd kun med lavt hastighedstrin!

A Anvend heskyttelseshriller.

» Justér bindlgbet.

» Indstil centerhgjden.

» Anvend i givet fald et lengdeanslag (tilbehor) for at
fastspande emnet i det ngjagtige mal.

» Stil dig ved siden af maskinen og trek i grebet (29)
med den venstre hand.

» Drej pa hindsvinget (28) med den hgjre hand for at
bevage arbejdsbordet i siden og s slibebandet slibes
jevnt. Emnet ma ikke rage ud over slibebandets kan-
ter.

» Arbejd altid med jeevnt tryk.

Afhjaelpning af fejl.

Fejl Arsag/afhjlpning

Steerk Igbestgj | Centerhgjde er ikke jeevn, Center-
hgjde indstilles

Rer misfarves | For staerkt tryk, Reducér tryk

Staerk gratdan-
nelse

For staerkt tryk, Reducér tryk
Slibeband slidt, Skift slibeband
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Vedligeholdelse og kundeservice.
A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.
Istandsaettelsesarbejde ma kun gennemfares af spe-
cialiceret personale iht. gaeldende forskrifter.
Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af FEIN kundeser-
vice, et autoriseret FEIN servicevaerksted og FEIN reprae-
sentationer.
Gennemfer folgende vedligeholdesesarbejde med regel-
massige mellemrum:
Dagligt vedligeholdelsesarbejde
» Toem opfangningsbeholderen. Skil vand og metalstav
og bortskaf det.
» Abn afdakningen (23) og sideliget (5) og fiern
metalstavet.
» Renggr den udvendige side af maskinen med trykluft.
Ugentligt vedligeholdelsesarhejde
» Smer de bevaegelige dele med olie, som markeret pd
serviceskiltet.
Manedlige foranstaltninger
» Tom vandudskilleren til trykluftserviceenheden.
Grib ind i huset nedefra og drej tsmmeventilen til
hajre.

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der gzlder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfgres.

Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN fabrikantens
garantierklaering. Hvis du ansker at vide mere, er du vel-
kommen til at kontakte din forhandler, FEIN filialen i dit
hjemland eller FEIN kundeservice.

Overensstemmelseserklzring.

Firmaet GRIT erklerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de gldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne driftsvejledning.
Originalsprog engelsk/tysk

Miljebeskyttelse, hortskafielse.

Stationzere maskiner, tilbehgr og emballage skal genbru-
ges iht. geldende miljgbestemmelser.

Stoj-emissionsvardier

Tomgang Slibning
Malt A-vurderet emissions-
lydtrykniveau pa arbejdsplad-
sen LPA (re 20 pPa), i decibel 90,5 99
Usikkerhed K, i decibel 4 4
Malt A-vurderet lydeffektni-
veau Ly (re 1 pW), i decibel 101 108
Usikkerhed K, i decibel 2,5 2,5
Driftshetingelser
Omdrejningstal [/min] 3000 3000
Materiale — rustfrit stél
Mal - rar,
diameter
42,4 mm
Slibeband - Grit by
FEIN 36R

ANMARKNING: Summen af mélt emissionsvaerdi og til-
hgrende usikkerhed udggr den gverste grense for de
vaerdier, der kan optrade under malearbejdet.

@ @ Brug horevaern!

Malevardier er beregnet efter passende produktstandard
(se sidste side i denne driftsvejledning).

Tekniske data.

Type GIR
Bestillingsnummer 99001007 000

Fremfaringsstyring manuelt
Vagt iht. EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 109
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Original driftsinstruks for radiusslipemodul.

Anvendte symholer, forkortelser og
uttrykk.

Symbolene som brukes i denne driftsinstruksen og even-
tuelt pd maskinen skal gjore deg oppmerksom pa mulige
farer i lgpet av arbeidet med denne maskinen.

Symbol Uttrykk, betydning
> Aksjon
0 Generelt forbudstegn
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For din egen sikkerhet.

Ikke bruk denne maskinen fgr du har lest grundig
gjennom denne driftsinstruksen og har forstitt den
helt, inklusiv bildene, spesifikasjonene og sikker-
hetsreglene.
Les og folg bruksanvisningene for béndsliperen
GI150/GI1502H og understellet GIB/GIBE, som
skal monteres pa denne maskinen.
Ta vare pa denne driftsinstruksen til senere bruk og la
den folge med maskinen néar denne gis eller selges videre.
Til montering av radiusslipemodulen pa bandsliperen ma du
kun bruke det medleverte festemateriellet. Feil montering
kan fgre til at radiusslipemodulen Izsner fra bandsliperen
i lopet av arbeidet og forarsaker alvorlige skader.
@ Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller verne-
@ briller. 0m nedvendig ma du bruke stevmaske, hars-
elvern, vernehansker eller spesialforkle som holder
@ sma slipe- og materialpartikler unna kroppen din.
@ynene ber beskyttes mot fremmedliegemer som kan
fly rundt ved visse typer bruk. Stov- eller pustevern-
masker mé filtere den typen stgv som oppstar ved
denne bruken. Hvis du er utsatt for sterk stay over
lengre tid, kan du miste horselen.
For du slar pa maskinen ma du serge for at alle spennhend-
lene og spenninnretningene er trukket godt fast. Hvis mas-
kinen plutselig senkes eller arbeidsstykket lasner under
arbeidet, kan dette fore til alvorlige uhell.

Med ett blikk.

1 Deksel/anlegg (Gl 150/G1 150 2H)
2 Gnistvern (Gl 150/G1 150 2H)
3 Slipeunderlag (Gl 150/G1 150 2H)
4 Sponkasse (Gl 150/G1 150 2H)
5 Sidedeksel (GI 150/Gl 150 2H)
6 Spak for vippeinnretning (GIB/GIBE)
7 Motplate
8 Vinkelplate
9 Skruer for vinkelplate
10 Skruer for motplate

Les dokumentasjonen

Advarsel mot farer

Europeisk samsvarserklaering

11 Slipeband-spenninnretning (G1 150/G1 150 2H)

12 Monteringsskruer for sidemontering

13 Innstilling «Senterheyde» (midten av reret)

14 Spennhendel, innstilling «senterhsyde»

15 Innstilling «Slipedybde~»/dybdeanlegg

16 Sveiv, innstilling av arbeidsstykkebredde

17 Oppsamlingsheholder

18 Hurtigspak, fastspenning av arbeidsstykket

19 Spennbakker, stive

20 Monteringsskruer

21 Holder/magasin for kontaktruller

22 Stjerneskruer, haydeinnstilling

23 Beskyttelsesinnretninger/sidedeksel

24 Kontaktrull

25 Sikringsskruer, kontaktrull

26 Spennhendel, vinkelinnstilling

27 Monteringsskruer, oppretting radiusslipemodul/band-
slipemaskin

Maskinens formal.
Radiusslipemodulen GIR skal kun brukes i kombinasjon
med béndsliper GI150/GI1502H og utelukkende til sli-
ping av rgrender.
Arbeidsstykker med en diameter under 35 mm ma
ikke bearbeides med bandsliperen Gl 150!

Montasjeinstrukser (Bilde 1/2).

Bandsliper GI 150 2H.
Far alle arbeider pa maskinen utfares ma stapselet
trekkes ut av stikkontakten.
Demonter det gvre dekselet (1) sammen med gnist-
vernet (2).
Demonter slipeunderlaget (3) og sponkassene (4).
Apne sidedekselet (5).
Lasne spenninnretningen (11) og fjern slipebéndet.
Lukk sidedekselet.
nderstell GIB/GIBE.

Lasne spaken for vippeinnretningen (6) og sett
GI150/GI1502H omtrent vannrett.

YEYYYY Y

Ta produktet ut av emballasjen og monter tilbeharet

som beskrevet pé vedlagt informasjonsark.

Lasne de fire festeskruene (20) p4 overdelen foran

og bak pa foten.

Lasne de fire skruene (9) og skyv vinkelplaten (8)

ned.

Skyv GIR mot bandsliperen GI150/GI1502H.

Skru GIR pé siden sammen med GI150/GI1502H

med de 4 skruene (12). Lasne vippeinnretningen til

understellet en gang til, hvis boringene ikke star over

hverandre.

» Skyv vinkelplaten (8) mot undersiden pa GI150/
GI1502H og trekk de fire skruene (9) fast.

Understell GIB.

» Trekk spaken for vippeinnretningen (6) fast.

Bandsliper GI 150 2H.

> Apne sidedekselet (5). Monter vinkelplaten (8) og
motplaten (7) med skruene (10).

YY vy Y Y
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GIR.

» Trekk skruene (20) som farst ble lgsnet fast igjen
foran og bak pa foten.

» Skru de fire fattene ned med stjerneskruene (22) til
de bergrer gulvet. Skru fattene deretter ca. to
omdreininger videre.

» Fyll oppsamlingsbeholderen (17) halvveis opp med
vann. Sett oppsamlingsbeholderen mellom stattene
pa radiusslipemodulen.

Hvis produktet brukes uten vannfylt oppsamlingsbe-
holder er det fare for brann!

Montering av kontaktrull (Bilde 3).

Fer alle arbeider pa maskinen utfares ma stepselet
trekkes ut av stikkontakten.

> Apne dekselet (23) og trekk arbeidsbordet tilbake.

» Lasne begge skruene (25) i styregaffelen og ta ut
kontaktrullen (24).

» Sett en kontaktrull (24) med @nsket diameter inn i
styregaffelen og sikre denne med begge skruene (25).

Pa kontaktruller med stor diameter ma eventuelt
posisjonen til bandstrammeinnretningen pé band-
sliperen endres.

> Juster bindets bevegelse etter hver utskifting av kon-
taktrullen.

» Kontaktruller som ikke brukes skal alltid oppbevares
i holderen (21) slik at de beskyttes mot skader.

Montering/utskifting av slipebandet.

For alle arbeider pa maskinen utfares ma stapselet
trekkes ut av stikkontakten.

> Kun ved forste igangsetting av bandsliperen G1150/
GI1502H: Sjekk dreieretningen.

» Lasne spenninnretningen (11) og legg inn et slipe-
bédnd med en lengde pa 150 x 2250 mm.

Loperetningsmerkingen pa slipebdndet ma stemme
overens med dreieretningen.

» Stramm slipebdndet med spenninnretningen (11).

> Beveg slipebdndet med hdnden og legg merke til om
det beveger seg ut mot venstre eller hgyre fra kon-
taktrullen.

» Innstill faringen av drivhjulet slik pa bandsliperen at
slipebandet gar i midten. Den ngyaktige justeringen
utferes med innkoplet maskin.

Driftsinstrukser.

A Bruk vernebriller.

Lukk sidedekslene (23)/(5). Hvis beskyttelsesinnret-
ningene ikker er montert kan slipebandet gripe tak i
toyet og skade deg alvorlig.

» Drei knappen pa den rgde sikkerhetsbryteren pa
bandsliperen GI150/GI1502H mot hgyre og sla tas-
ten opp. Pa-/av-bryteren befinner seg under den
rede sikkerhetsbryteren.

Innkobling:

» Trykk pa den grgnne tasten.

Utkobling:

» Trykk pa den rade tasten.

0 Gl 150 2H: Arbeid kun med lavt turtallstrinn!

A I nedsituasjoner ma du straks trykke pa den rede
NODSTOPP-tasten pa handsliperen.

Justering av slipebandet.

» Sla bandsliperen kun pa ett gyeblikk.

» Hold gye med hvilken retning slipebandet beveger
seg mot.

» Juster bandets bevegelse pa bandsliperen til slipeban-
det gar i midten pé kontaktrullen (24).

Hvis bandets bevegelse ikke kan justeres til midten, ma

parallelliteten til GIR justeres (bilde 4):

» Lasne de fire skruene (12).

> Losne begge skruene (10).

» Juster justeringsskruene (27) med en 4 mm umbra-
kongkkel.

» Trekk skruene (10) og (12) fast igjen.

Sjekk parallelliteten i bandets bevegelse. Gjenta de tidli-

gere skrittene hvis resultatet ikke er tilfredsstillende.

MERK: Faringsinnretningen for kontaktrullen til GIR er

innstilt parallelt pa fabrikken. En justering er kun nadven-

dig hvis det ikke oppnis en sentrisk bandbevegelse ved

innretning av drivhjulet.

Innstilling av senterheyden (Bilde 3).

Hayden pé kontaktrullen innstilles vanligvis pd midten av

reret. Men innstillingen kan endres:

» Lasne spennarmen (14).

» Innstill kontaktrullen pa gnsket hayde med spa-
ken (13).

» Trekk spennarmen fast igjen.

» Sjekk innstillingen med en pravesliping.

Arbeidshenvisninger.
0 Gl 150 2H: Arbeid kun med lavt turtalistrinn!

A Bruk vernebriller.

» Juster bandets bevegelse.

» Innstill senterhgyden.

» Om ngdvendig ma du bruke et lengdeanlegg (tilbe-
har), for & kunne spenne arbeidsstykket helt ngyak-
tig inn.

Sta ved siden av maskinen og trekk i fremfaringsspa-
ken (29) med venstre hand.

Drei med hgyre hind i sveiven (28), for & bevege
arbeidsbordet mot siden og slite slipebandet jevnt.
Arbeidsstykket ma da ikke komme over kantene pi
slipebandet.

» Arbeid alltid med jevnt presstrykk.

Feilutbedring.

Feil Arsak/utbedring

Bevegelsesstgy | Senterhgyden er ikke jevn, Innstilling

av senterhgyden

Roret farges For sterkt presstrykk, Reduser pres-

strykket
Sterk graddan- | For sterkt presstrykk, Reduser pres-
nelse strykket
Slipebandet er slitt, Skift ut slipeban-
det
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Vedlikehold og kundeservice.
Far alle arbeider pa maskinen utfares ma stapselet
trekkes ut av stikkontakten.
En reparasjon ma kun utfares av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, autori-
serte FEIN-verksteder og FEIN-representanter.
Utfer falgende vedlikeholdsarbeider med jevne mellom-
rom:
Daglige vedlikeholdsarbeider
» Tom oppsamlingsbeholderen. Adskill og deponer
vann og metallstav.
> Apne dekselet (23) og sidedekselet (5) og fijern
metallstavet.
» Rengjor maskinen utvendig med trykkluft.
Ukentlige vedlikeholdsarbeid
» Smor de bevegelige delene som angitt pa serviceskil-
tet.
Manedlige tiltak
» Tom vannutskilleren pa trykkluftvedlikeholdsenhe-
ten. Grip da inn i huset nedenfra og vri temmeventi-
len mot hgyre.

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i.

Ut over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklering. Naermere informasjoner om
dette far du hos din forhandler, FEIN-representanten i
Norge eller hos FEIN-kundeservice.

Samsvarserkiring.

Firmaet GRIT erklarer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.
Originalsprak engelsk/tysk

Miljevern, deponering.

Stasjonare maskiner skal ifelge nasjonal lovgivning leve-
res inn til en miljgvennlig resirkulering.

Stey-emisjonsverdi
Tomgang Sliping
Malt A-bedemt emisjons-
lydtrykkniva pa arbeidsplas-
sen LPA (re 20 pPa),idesibel 90,5 99
Usikkerhet K, i desibel 4 4
Malt A-bedomt lydeffekt-
niva Ly, (re 1 pW),idesibel 101 108
Usikkerhet K, p, i desibel 2,5 2,5
Driftsvilkar
Turtall [min™"] 3000 3000
Materiale - Rustfritt
stal
Mal - Rer,
diameter
42,4 mm
Slipeband - Grit by
FEIN 36R

ANMERKNING: Summen av malt emisjonsverdi og til-
herende usikkerhet er gvre grense for verdiene som kan
oppsta ved malinger.

@ @ Bruk hgrselvern!

Maleverdier funnet etter tilsvarende produktstandard (se
siste side i denne driftsinstruksen).

Tekniske data.

Type GIR
Bestillingsnummer 99001007000

Fremfgringsstyring Manuell
Vekt tilsvarende
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 109
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Bruksanvisning i original for radieslipmodul.

Anvénda symboler, forkortningar och
begrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och

eventuellt finns pa maskinen gér anvindaren uppmark-
sam pa majliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol Begrepp, hetydelse
> Aktion

0 Allmin pabudssymbol
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For din sdakerhet.

Anvidnd inte maskinen innan du noggrant list denna

bruksanvisning och fullstindigt férsttt alla anvis-

ningar inklusive figurer, specifikationer och siker-

hetsregler.

Las och beakta bruksanvisningarna fér bandslipen

GI150/GI1502H och fér bordstillet GIB/GIBE som

ska monteras pi maskinen.
Denna bruksanvisning bér férvaras for senare bruk och
bifogas maskinen vid forsdljning eller Gverlatelse.
Anviind for montering av rundslipningsenheten pa hand-
slipen endast medfiljande fastelement. En felaktig monte-
ring kan leda till att rundslipningsenheten under arbetet
lossar fran bordsstillet och sedan orsakar allvarliga
olyckor.

Anvind personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter

Lis dokumentationen

Varning for fara

Europeiskt dverensstimmelse-
mirke

avsett arbete ansiktsskirm, dgonskydd eller skydds-
glasigon. Om sa behivs, anvind dammfiltermask,
hirselskydd, skyddshandskar eller skyddsforklade
som skyddar mot sma utslungade slip- och material-
partiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade fram-
mande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera
bort det damm som eventuellt uppstir under arbe-
tet. Risk finns for horselskada under en lingre tids
kraftigt buller.

Kontrollera fisre pakoppling att alla spiinnspakar och spén-
nanordningar pa bordstillet dr ordentligt atdragna. Om
maskinen under arbetet plétsligt sjunker ner eller om
arbetsstycket lossar kan allvarliga olyckor uppsta.

Oversikt.
1 Skydd/anslag (Gl 150/G1 150 2H)
2 Gnistskydd (GI 150/G1 150 2H)
3 Slipstid (GI 150/Gl 150 2H)
4 Spanlada (GI 150/GI 150 2H)
5 Sidolock (Gl 150/GI 150 2H)
6 Spak for tippanordning (GIB/GIBE)
7 Motplatta
8 Vinkelplatta

9 Skruvar for vinkelplattan
10 Skruvar for motplattan
11 Slipbandets spannanordning (Gl 150/G1 150 2H)
12 Monteringsskruvar fir montering i sidled
13 Instilining av "Centrerhijd” (rorcentrum)
14 Spénnspak, instéillning "Centrerhdjd”
15 Instiélining av "Slipdjup”/djupanslag
16 Ve, instilining av arbetsstyckets bredd
17 Uppsamlingsbehallare
18 Snabbspinnspak, fastspéanning av arbetsstycket
19 Chuckbackar, fasta
20 Montageskruvar
21 Hallare/magasin fir kontaktrullar
22 Stjarnskruvar, hijdinstalining
23 Skyddsanordningar/sidolock
24 Kontaktrulle
25 Lasskruvar fir kontaktrulle
26 Spannspak fir vinkelinstallning
27 Montageskruvar, inriktning av rundslipningsenhet/
bandslipmaskin

Maskinens anvandning.

Rundslipningsenheten GIR i kombination med bandslipen
GI150/GI1502H far uteslutande anvindas for finslipning
av rérandor.
Arbetsstycken med en diameter under 35 mm far inte
bearbetas med bandslipen GI 150!

Monteringsanvisningar (Figur 1/2).

Bandslip Gl 150 2H.
Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbeten utfiirs
péa maskinen.
» Tabort &vre skyddet (1) tillsammans med gnistskyd-
det (2).
Ta bort slipstddet (3) och spinladan (4).
C)ppna sidolocket (5).
Lossa spannanordningen (11) och ta bort slipbandet.
Sting sidolocket.
ordsstll GIB/GIBE.

Lossa spaken for tippanordningen (6) och still upp
GI150/GI1502H ndra nog végritt.

Yyevyvyyvyy

Ta verktyget ur forpackningen och montera tillbehs-

ret enligt beskrivning i bilagan.

Lossa verdelens fistskruvar (20) framtill och baktill

pa fotstillet.

Lossa de fyra skruvarna (9) och skjut vinkelplat-

tan (8) nedat.

Skjut GIR mot bandslipen GI150/GI1502H.

Skruvmontera med 4 skruvar (12) GIR i sidled pa

GI150/GI1502H. Lossa bordstillets tippanordning

om borrhélen inte stir mot varandra.

»  Skjut vinkelplattan (8) mot undre sidan p& GI150/
GI1502H och dra fast de fyra skruvarna (9).

Bordsstill GIB.

» Dra fast spaken for tippanordningen (6).

Yy v v Y
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Bandslip GI 150 2H.

» Oppna sidolocket (5). Montera vinkelplattan (8) och
motplattan (7) med skruvarna (10).

GIR.

» Dra iter fast skruvarna (20) framtill och baktill p&
fotstillet.

» Vrid ned de fyra stodfétterna med stjarngreppsskru-
varna (22) tills stdden berdr golvet. Vrid sedan stéd-
fotterna ytterligare ca. tva varv.

» Fyll uppsamlingsbehallaren (17) till hilften med vat-
ten. Still upp uppsamlingsbehéllaren mellan rund-
slipningsenhetens stod.

A Brandrisk finns om uppsamlingshehallaren inte ar

fylld med vatten!

Montering av kontaktrulle (Figur 3).

A Dra stickproppen ur nituttaget innan arbeten utfirs

pa maskinen.

» Oppna locket (23) och dra arbetsbordet tillbaka.

» Lossa bada skruvarna (25) i gejdgaffeln och ta bort
kontaktrullen (24).

» Sitt in en kontaktrulle (24) med dnskad diameter i
gejdgaffeln och las med de bada skruvarna (25).

Nar kontaktrullar med stor diameter anvinds
miste eventuellt bandets spannanordning pa band-
slipen justeras.

» Justera slipbandets inriktning efter varje byte av kon-
taktrulle.

» Icke anvinda kontaktrullar bor skyddas mot skada
och dirfér forvaras i héllaren (21).

Montering/byte av slipband.

A Dra stickproppen ur nituttaget innan arbeten utfirs

pa maskinen.

> Endast nér bandslipen G1150/G11502H firsta gangen
tas i bruk: Kontrollera rotationsriktningen.

» Lossa spinnanordningen (11) och ligg upp ett slip-
band med matten 150 x 2250 mm.

Slipbandets utmirkta I6priktning maste stimma
Gverens med rotationsriktningen.

» Spinn slipbandet med spannanordningen (11).

» Rotera slipbandet fér hand och kontrollera att det pa
kontaktrullen varken |6per at vinster eller hoger.

» Sdill in drivhjulets styrning pa bandslipen si att slip-
bandet |6per centriskt. Exakt justering ska ske pa
inkopplad maskin.

Bruksanvisningar.

A Anvand skyddsglasdgon.

Sténg sidolocket (23)/(5). 0m skyddsanordningarna
inte monterats finns risk for att slipbandet drar in
klédesplagg, varvid anvandaren kan komma till all-
varlig skada.

» Vrid den réda sikerhetsbrytarens knapp pé band-
slipen GI150/GI1502H &t hoger och fill upp knap-
pen. Stromstillaren sitter under den réda
sakerhetsbrytaren.

Inkoppling:

» Tryck pa den gréna knappen.

Frankoppling:

» Tryck pd den réda knappen.

0 Gl 150 2H: Slipa endast med lagt varvtalssteg!

Vid nddsituationer tryck genast ned den roda NOD-
STOPP-knappen pa bandslipen.

Justering av slipband.

» Koppla helt kort pa bandslipen.

» Observera i vilken riktning slipbandet I6per.

> Justera bandets I6priktning pa bandslipen tills slip-
bandet I6per centriskt pa kontaktrullen (24).

Om bandets I6priktning inte gar att justera maste paral-

lelliteten p& GIR justeras (bild 4):

» Lossa de fyra skruvarna (12).

» Lossa bada skruvarna (10).

» Sdill in justerskruvarna (27) med en 4 mm sexkant-
nyckel.

» Dra éter fast skruvarna (10) och (12).

Kontrollera parallelliteten for bandets inriktning. Upp-

repa ovan beskrivna steg ndr resultatet inte dr tillfreds-

stillande.

ANVISNING: Gejden for kontaktrullen p& GIR 4r vid

fabriken parallellt instilld. En justering krivs endast om

vid drivhjulets anordning ett centriskt bandforlopp inte

uppnas.

Instlining av centrerhdjd (Figur 3).

Kontaktrullens hojd dr normalt instélld mot rérets cen-

trum. Instillningen kan dock dndras:

» Lossa spannarmen (14).

» Still med spaken (13) in kontaktrullen p4 &nskad
hojd.

» Dra éter fast spannarmen.

» Kontrollera instillningen genom provslipning.

Arbetsanvisningar.
Gl 150 2H: Slipa endast med lagt varvtalssteg!

A Anvind skyddsglasogon.

Justera bandets I6priktning.

Still in centrerhdjden.

Anvdnd, om sa behovs, ett lingsgdende anslag (tillbe-
hor) for exakt inspanning av arbetsstycket.

Still dig bredvid maskinen och dra i matarspa-

ken (29) med vinstra handen.

Vrid veven (28) med hégra handen for férflyttning av

Y Y YYY

Arbetsstycket far inte ga ut Sver slipbandets kanter.
» Slipa alltid med konstant anliggningstryck.

Avhjalpande av storning.

Stirning Orsak/atgard

Kraftigt I18pljud | Centrerh&jden &r inte konstant,

Instillning av centrerhdjd

Roret missfar- | For hogt anliggningstryck, Reducera
gas anliggningstrycket

Kraftig grad bil- | For hogt anliggningstryck, Reducera
das anliggningstrycket
Slipbandet nedslitet, Byt ut slipbandet
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Underhdll och kundservice.
A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbeten utfiirs
pa maskinen.
En reparation far endast utféras av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-mirkesverkstad och FEIN-representationer.
Utfor regelbundet féljande servicearbeten:
Dagliga underhallsatgérder
» To6m uppsamlingsbehillaren. Skilj 4t vatten och
metalldamm och avfallshantera.
» Oppna skyddet (23) och sidolocket (5) och avlagsna
metalldammet.
» Rengdr maskinen utvandigt med tryckluft.
Underhallsatgérder varje vecka
»  Smorj de rorliga delarna med olja enligt mirkning pa
serviceskylt.
Manatliga atgarder
» Tom luftberedningsenhetens vattenavskiljare. For in
handen underifran i huset och vrid avtappningsventi-
len 4t hoger.

Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti ldmnas pé produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvdndningsland.

Dessutom limnar FEIN en tillaggsgaranti enligt FEIN-till-
verkargarantiférklaring. Detaljerad information far du
hos fackhandlaren, FEIN-representationen i aktuellt land
eller FEIN-kundservicen.

Forsdkran om overensstimmelse.

GRIT forsakrar under exklusivt ansvar att denna produkt
overensstimmer med de tillimpliga foreskrifter som
anges pé bruksanvisningens sista sida.

Originalsprak engelska/tyska

Miljoskydd, avfallshantering.

Stationdrmaskiner ska enligt nationell ritt omhzndertas
for miljovanlig materialitervinning.

Bulleremissionsvirden

Tomgang Slipning
Uppmitt A-vigd emissions-
ljudtrycksniva vid arbetsplat-
sen LPA (re 20 pPa) i decibel 90,5 99

Onoggrannhet K 5 i decibel 4 4
Uppmiitt A-vigd ljud-
trycksnivd Lyya (re 1 pW) i

decibel 101 108

Onoggrannhet K, 5 i decibel 2,5 2,5
Driftsvillkor

Varvtal [r/min] 3000 3000

Material — Rostfritt

stal

Dimension - Rér,

diameter

42,4 mm

Slipband - Grit by

FEIN 36R

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvarde
och tillhérande onoggrannhet bildar &vre gransen for de
vdrden som kan uppsta vid matningar.

@ @ Anvind hérselskydd!

Mitvirdena har tagits fram enligt tillimplig produktnorm
(se bruksanvisningens sista sida).

Tekniska data.

Typ GIR
Artikelnummer 99001007 000
Matningsstyrning manuell
Vikt enligt EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 109



Alkuperiiset ohjeet - Siteishiomayksikka.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Tassa kayttoohjeessa ja mahdollisesti myds itse sahkoty-

kalua kdyttivin huomio mahdollisiin kdytonaikaisiin
riskeihin ja vaaroihin.

Symboli Termi, merkitys
> Toimenpide
0 Yleinen opastemerkki

© O
A
Ce

Tydturvallisuus.

Koneen saa ottaa kdyttéon vasta, kun ensin on
perehdytty kdyttdohjeeseen ja sen sisiltd kuvitus,

Lue ohjeet ldpi

Varo, vaara

EU-vastaavuusmerkki

tulleet ymmarretyiksi.
Perehdy my&s koneeseen yhdistettdvin nauhahio-
makoneen GI150/GI1502H seki GIB/GIBE-tuki-
telineen kdyttdohjeisiin ja noudata niitd.
Sdilytd timid kiyttdohje mydhempii tarvetta silmalld
pitden ja anna se koneen mukaan, mikali kone myydiin
eteenpdin tai luovutetaan toisen kiyttoon.
Putkihiontamoduulin saa kiinnittd4 nauhahiomakoneeseen
ainoastaan toimitukseen kuuluvilla kiinnitysosilla. Jos

kesken tydston ja aiheuttaa vakavan tydtapaturman.

@ Kayti henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta kayto-
sté riippuen kokokasvonaamiota, silmésuojusta tai

@ suojalaseja. Jos mahdollista, kiiyts polynaamaria,
kuulonsuojainta, suojakésineité tai erikoissuojavaa-

@ tetta, joka sucjaa sinut pieniltd hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Silmit tulee suojata lenteleviltd vierailta

esineiltd, jotka saattavat syntyi erilaisessa kaytossa.

PSly- tai hengityssuojanaamareiden tdytyy suodat-

tiina voimakkaalle melulle, saattaa se vaikuttaa
heikentdvisti kuuloon.
Ennen kuin kytket virran paille, tarkista, etta kiristinvivut
ja -laitteet on kiinnitetty kunnolla. Jos kone tai tyckappale
padsee irtoamaan kesken ty&ston, seurauksena voi olla
vakava tapaturma.

Laitteen osat.
1 Suojus/rajoitin (GI 150/GlI 150 2H)
2 Kipindsuojus (Gl 150/G1 150 2H)
3 Hioma-alusta (Gl 150/Gl 150 2H)
4 lastusiilio (GI 150/Gl 150 2H)
5 Sivusuojus (Gl 150/G1 150 2H)
6 Kallistinvipu (GIB/GIBE)
7 Vastelevy
8 Kulmalevy
9 Kulmalevyn kiinnitysruuvit

i
10 Vastelevyn kiinnitysruuvit
11 Hiomanauhan kiristin (G 150/G1 150 2H)
12 Asennusruuvit sivuttaisasennukseen
13 Putken keskipistekohdistin
14 Kiristinvipu (putken keskipistekohdistin)
15 Hiomasyvyyden siiti/rajoitin
16 Vipu tydkappaleen leveyssaation
17 Pilysiilio
18 Pikakiristinvipu tydkalun kiinnitykseen
19 Kiinteat kiristinleuat
20 Asennusruuvit
21 Kontaktirullien pidike/sdilytyslipas
22 Korkeudensaétiruuvit
23 Sivusuojus
24 Kontaktirulla
25 Kontaktirullan varmistusruuvit
26 Kulmasaidon kiristinvipu
27 Kiinnitysruuvit, putkihiontamoduuli nauhahiomakonee-
seen

Koneen kiyttokohteet.

Séteishiomayksikkd GIR on lisdvaruste nauhahiomako-
neeseen GI150/GI1502H ja suunniteltu yksinomaan put-
kien pdiden hiontaan.
Halkaisijaltaan alle 35 mm:n tydkappaleita ei saa
tydstaa nauhahiomakoneella GI 150!

Asennusohjeet (kuva 1/2).

Nauhahiomakone GI 150 2H.
A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta aina
ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia toita.

» Irrota moduulin ylempi suojus (1) sekd kipindsuo-
jus (2).

» Irrota hioma-alusta (3) ja lastusiilio (4).

» Avaa moduulin sivusuojus (5).

» Loysdd hiomanauhan kiristin (11) ja poista hioma-
nauha.

»  Sulje sitten sivusuojus.

Tukiteline GIB/GIBE.

» L&ysii kallistinvipua (6) ja aseta nauhahiomakone
GI150/GI1502H suunnilleen vaakasuoraan.

GIR.

» Ota tukiteline pakkauksesta ja asenna osat kiyttéo-
hjetta noudattaen.

» LOysii jalustan etu- ja takaosassa olevat yldosan kiin-
nitysruuvit (20, 4 kpl).

> L3ysii sitten ruuveja (9, 4 kpl) ja tydnnd kulmale-
vy (8) alaspdin.

» Tyonnd GIR-teline kiinni nauhahiomakoneeseen
GI150/GI1502H.

»  GIR-yksikko kiinnitetdan GI1150/GI1502H-hiomako-

neen sivulle 4 ruuvilla (12). L&ys34 vield kerran jalus-
tan kippausmekanismia, mikdli aukot eivit heti tule
kohdakkain.

» Tydnni kulmalevy (8) kiinni GI150/GI1502H-hio-
makoneen alapintaan ja kiristd ruuvit (9, 4 kpl).

Tukiteline GIB.

» Vedi kallistinvipu (6) kireille.
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Nauhahiomakone Gl 150 2H.

> Avaa sivusuojus (5). Kiinnitd kulmalevy (8) ja vaste-
levy (7) ruuveilla (10).

GIR.

» Kiristd sitten aiemmin 16ysityt ruuvit (20) kiinni
jalustaan.

» Saidi tukijalat (4 kpl) niiden ruuveilla (22) niin, ettd
jalat koskettavat alustaan/lattiaan. Kierrd tukijalkoja
sen jilkeen vield n. kahden kierteen verran.

» Tiytd sdilis (17) vedelld noin puolilleen ja aseta siilid

hiontamoduulin tukien viliin.

A Jos moduulia kdytetaan ilman vesisiiliota, on ole-

massa tulipalon vaara!

Kontaktirullan Kiinnitys (kuva 3).

Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta aina
> Avaa suojus (23) ja vedi ty6taso taka-asentoon.

» L3ysii ohjaimessa olevat ruuvit (25, 2 kpl) ja ota

kontaktirulla (24) irti.

» Valitse halkaisijaltaan sopivankokoinen kontakti-
rulla (24), aseta se ohjaimeen ja varmista sen asento
em. ruuveilla (25).

0 Jos valittu kontaktirulla on erittdin kookas, voi olla
tarpeen muuttaa hiomakoneen nauhankiristimen
asentoa.

rullan vaihdon péitteeksi.

» Kontaktirullat eivit padse vioittumaan, kun ne siily-
tetddn niille tarkoitetussa pidikkeessi (21).

Hiomanauhan kiinnitys/vaihto.

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta aina
ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia tiita.

> Koskee vain nauhahiomakoneen G1150/G11502H ensim-
maista kayttokertaa: Tarkasta pySrimissuunta.

» Loysii kiristinti (11) ja aseta koneeseen hioma-
nauha, jonka pituus on 150 x 2250 mm.

Katso, ettd hiomanauha tulee koneeseen pyori-
missuunta oikein pain.

» Kiristd hiomanauha paikalleen sen kiristimelld (11).

» Liikuta hiomanauhaa kdsin ja tarkkaile, pyoriiko se
viistoon jommalle kummalle sivulle pain.

» Sdidd hiomakoneen kadyttdpyoran ohjain niin, ettd

koneen kdydessa.

Kayttiohjeet.

A Muista suojalasti.

Sulje sivusuojukset (23)/(5). Jos suojuksia ei suljeta,
hiomanauha voi tarttua vaatteisiin, misti on ilmeinen
loukkaantumisen vaara.

» Kierrd nauhahiomakoneessa GI150/GI1502H olevan
punaisen turvakytkimen nuppia oikealle ja kddnni se
yldasentoon. Kiynnistyskytkin (ON/OFF) on punai-
sen turvakytkimen alla.

Kaynnistys:

» Paina vihreii painiketta.

Katkaisu:

» Paina punaista painiketta.

Paina hittilanteissa heti nauhahiomakoneen HATA-
SEIS-painiketta.

» Kytke nauhahiomakone piille vain hetkeksi.

» Tarkkaile, puoltaako hiomanauha jommalle kum-
malle sivulle.

» Korjaa hiomanauhan asentoa sen sditimelld, kunnes
nauha pyérii keskelld kontaktirullan (24) varassa.

Jos nauhaa ei saada sdddettyi keskelle, on korjattava GIR-

telineen suuntaisiitda (kuva 4):

> L3ysii ensin ruuvit (12, 4 kpl).

loavaimella.
> Kiristd sitten ruuvit (10) ja (12) takaisin kiinni.
Tarkista vield kerran hiomanauhan asento. Jos se ei pyori
keskelld, toista em. vaiheet vield kerran.
HUOMIO: GIR-telineessd oleva kontaktirullan ohjain on
sdddetty tehtaalla. S34tod tarvitsee muuttaa ainoastaan
siind tapauksessa, ettd hiomanauha ei py6ri keskelld
Putken keskipistekohdistimen s#ito (kuva 3).
Kontaktirulla séddetddn yleensi putken keskipisteen kor-
keudelle. Sd4t6d voidaan tarvittaessa kuitenkin muuttaa:
> Vapauta kiristinvipu (14).
» Aseta vivulla (13) kontaktirulla halutulle korkeu-
delle.
» Vedi sitten vipu taas kireille.

» Tarkasta korkeussditd tekemilld koehionta.

silla!
A Muista suojalasti.

Sdddd hiomanauhan asentoa.

Aseta keskipisteen kohdistus.

Kiyti tarvittaessa pituusrajoitinta (lisdvaruste), jolla
tyokappale saadaan kiinnitettyd tarkkaan mittaan.
Asetu koneen viereen ja vedd vasemmalla kiddelld
syottdliikkeen vivusta (29).

Kierrd oikealla kddelld kammesta (28), jolloin tyd-
taso liikkuu sivuttain, samalla hiomanauha kuluu
tasaisesti. Katso, ettei tykappale ulotu hiomanauhan
reunojen yli.

» Tyoston aikana puristuspaineen on pysyttiva tasai-
sena.

Y Y YYY

""" Syy/apukeino

Putki vdrjaytyy | lilan voimakas puristuspaine, Vahennd

painetta

liilan voimakas puristuspaine, Vihenni
painetta

Hiomanauha on kulunut, Uusi hioma-
nauha

Pajon purseita
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Kunnoessapito, huolto.

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta aina
ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia tiita.
Kunnostustyot saa suorittaa ainoastaan ammattitai-
toinen asentaja voimassa olevia madrdyksia noudat-
taen.

Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta tai

lahimmastd FEIN-sopimuskorjaamosta.

Seuraavat huoltoty6t on tehtivd sddnndllisesti:

Péivittéiiset huoltotoimet

» Tyhjenni vesisiilid, suodata metallihiukkaset veden

joukosta, hdvitd asianmukaisesti.

> Avaa suojus (23) seki sivulla oleva kansi (5) ja puh-

dista metalliply pois.

» Puhdista kone ulkoapdin paineilmalla.

Viikoittaiset huoltoimet

»  Oljyi liikkuvat osat huoltokilvessi annettuja ohjeita

noudattaen.

Kuukausittainen huolto

» Tyhjenni paineilman huoltoyksik&ssi oleva vedene-

rotin. Rungon alapinnalla on vedenpoistoventtiili,
avaa se kiertamilld sitd oikealle.

Takuu.
Tuotteeseen pdtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa.

Sen ohella FEIN myontéi tuotteelle FEIN-valmistajakoh-
taisen lisdtakuun. Lisitietoja siitd saa lihimmaltd FEIN-

EU-vastaavuus.
Tmi. GRIT vakuuttaa ja vastaa yksin siit, ettid tima tuote

ten ja standardien mukainen.
Alkuperiiskieli englanti/saksa

Ymparistonsuojelu, jitehuolto.

SLT: Kiinteit koneet on lakimaaridisesti johdettava ympi-
ristdnsuojelua noudattaen uusiokdyttoon.

Melupaastoarvot
Tyhjakéaynti Hionta
Tyokalun A-painotettu

tySpistekohtainen ddnenpai-

netaso L (re 20 pPa) desi-
beleini 90,5 99
Toleranssi K5, desibeleind 4 4

Tyokalun A-painotettu
tySpistekohtainen melu-

taso Ly, (re 1 pW) desibe-
leind 101 108
Toleranssi K, 5, desibelein 2,5 2,5

Kéyttoedellytykset

Kierrosluku [min'1] 3000 3000
Materiaali — Ruostuma-
ton terds
Mitat - Putken
halkaisija
42,4 mm
Hiomanauha - Grit by
FEIN 36R

HUOMATUS: Mitatun emissioarvon ja sille ilmoitetun
toleranssin summa on yldraja, joka mittauksien aikana
voidaan saavuttaa.

@ @ Kaytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia noudat-
taen (ks. kdyttohjeiden viimeinen sivu).

Tekniset tiedot.
Tyyppi GIR
Tilausnumero 99001 007 000
Syéttdliikkeen ohjaus kasin
Paino vastaa EPTA-Procedure
01/2003-tietoja [kg] 109
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Radiuszcsiszold egység eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jelek, roviditések és fogalmak.

Az ezen hasznilati utasitasban és esetleg magan a
berendezésen taldlhaté jelek arra szolgilnak, hogy
felhivjak a figyelmét az ezen berendezéssel végzett
munkék soran fellépé veszélyekre.

Jel Fogalom, magyarazat

> Miivelet

Altalanos utasitast ado jel

0

Olvassa el a dokumentéciét

© O

Figyelmeztetés egy veszélyre

A

Eurépai CE-jel

3

Az On biztonsaga érdekében.

Ne hasznadlja ezt a berendezést, miel6tt alaposan
@ nem olvasta el és teljes mértékben nem értette

meg ezt a hasznalati utasitast, beleértve az abrékat,

specifikaciokat és biztonsagi el&irasokat.

Olvassa el és tartsa be a GI150/GI1502H
@ szalagcsiszologép és az erre felszerlni kivant GIB/

GIBE gépallvany hasznalati Gtmutatojat.
Gondosan 8rizze meg, és a berendezés tovabbadasa vagy
eladasa esetén azzal egyiitt adja at az uj felhasznalonak ezt
a hasznalati utasitast.
A radiuszcsiszolo egységnek a szalagcsiszoldgépre valo
felszereléséhez csak a berendezéssel szallitott rogzitd
elemeket hasznalja. Egy hibas szerelés ahhoz vezethet,
hogy a radiuszcsiszolé egység munka kozben levalik a
szalagcsiszologéprol és sulyos baleseteket okoz.
@ Viseljen személyi véddfelszerelést. Haszndljon az

alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot,
szemvédat vagy védészemiiveget. Amennyiben
célszer(i, viseljen porvédd alarcot, zajtompito
flllvédot, védo kesztyiit vagy kiilénleges kétényt,
amely tavol tartja a csiszolészerszam- és
anyagrészecskéket. Mindenképpen védje meg a
szemét a kirepil6 idegen anyagoktdl, amelyek a
kiilonbo6z6 alkalmazésok soran keletkeznek. A por-
vagy véddalarcnak meg kell sziirnie a hasznélat
soran keletkezd port. Ha hossz( ideig ki van téve az
erds zaj hatasanak, elvesztheti a hallasat.
Gondoskodjon a bekapcsolas el6tt arrél, hogy minden
rogzitékar és befogo szerkezet szorosan meg legyen hiizva.
Ha a berendezés hirtelen leereszkedik, vagy a
munkadarab munka kézben levalik, ez sulyos baleseteket
okoz.

Egy pillantasra.
1 Fedél/iitk6z6 (GI 150/Gl 150 2H)
2 Szikratereld lap (Gl 150/Gl 150 2H)
3 Csiszoldgépszan (Gl 150/Gl 150 2H)
4 Forgacsteknd (Gl 150/Gl 150 2H)
5 Oldalso fedél (GI 150/Gl 150 2H)
6 Kar a billent6 szerkezethez (GIB/GIBE)

QL=

7 Ellenlap
8 Szdgletlap
9 Csavarok a szogletlaphoz
10 Csavarok az ellenlaphoz
11 Csiszoldszalag befog6 szerkezet (Gl 150/Gl 150 2H)
12 Szerel6csavarok az oldalsé szereléshez
13 , K6zépponti magassag” (a cs6 kdzéppontja) beallitasa
14 Rogzit6kar, ,K6zépponti magassag” bedllitasa
15 ,,Csiszolasi mélység” beallitasa/mélységi iitk6z6
16 Szabalyozokerék, a munkadarab szélességének
beéllitasara
17 Felfogo tartaly
18 Gyorsbefog6 kar, a munkadarab befogasara
19 Befogdpofak, merev
20 Szereldcsavarok
21 Erintkezd gorgok tartoja/téra
22 Csillag alaku szabalyozé csavar, magassagi beallitasra
23 Véddberendezések/oldalso fedél
24 Erintkez6 gorgs
25 Biztositocsavar, érintkezd gorgd
26 Rogzit6 kar, szogbeallitas
27 Szereldcsavarok, a radiuszcsiszold egység/szalagos
csiszologép helyzetének beallitasara

A berendezés rendeltetése.

A GIR athatas csiszol6 egység csak a GI150/Gl1502H
szalagcsiszologéppel egyiitt és kizardlag csévégek
kicsiszoldsara hasznélhato.
A 35 mm-nél kisebb atmérgjii munkadarabokat a
Gl 150 szalagcsiszologéppel nem szabad
megmunkalni!

Szerelési utasitasok (Kép 1/2).

Szalagcsiszologép Gl 150 2H.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozé dugét a
dugaszolo aljzatbdl.

» Szereljele az (1) felsé fedelet a (2) szikratereld lappal

egyutt.

» Szerelje le a (3) csiszologépszant és a

(4) forgacsteknét.

» Nyissa ki az (5) oldalsé fedelet

» Lazitsa ki a (I 1) befogd szerkezetet és tavolitsa el a

csiszoldszalagot.

» Zarja be az oldalsé fedelet.

Gépallvany GIB/GIBE.

» Lazitsa ki a (6) billenté szerkezet karjat és helyezze

nagyjabdl vizszintes helyzetbe a GI150/GII502H-t.

» Vegye ki a berendezést a csomagolasbol és a
mellékletben leirt médon szerelje fel a tartozékokat.
» Lazitsa ki a labon elél és hatul a felsé rész négy
(20) rogzitdcsavarjat.
» Lazitsa ki a (9) négy csavart és tolja el lefelé a
(8) szogletlapot.
» Tolja el a GIR berendezést a GI150/GI1502H
szalagcsiszologéphez.
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» Csavarozza hozza oldalrél a 4 darab (12) csavarral a
GIR egységet a GI150/GI1502H
szalagcsiszologéphez. Lazitsa ki még egyszer a
gépillvany billenté szerkezetét, ha a furatok
nincsenek pontosan egymas felett.

» Tolja el a (8) szogletlapot a GI150/GI1502H alsé
oldaldhoz és hiizza meg szorosra a négy (9) csavart.

Gépallvany GIB.

» Huzza meg szorosra a billentd szerkezet (6) karjat.

Szalagcsiszologép Gl 150 2H.

» Nyissa ki az (5) oldalsé fedelet. Szerelje fel a

(10) csavarokkal a (8) szogletlapot és a (7) ellenlapot.

GIR.

» Huzza meg ismét szorosra a labon eldl és hatul az
elébbiekben kilazitott (20) csavart.

» Forgassa le a négy labat a (22) csillagfogantyus
csavarokkal annyira, hogy azok megérintsék a padlét.
Ezutan forgassa még tovabb két fordulattal mindegyik
labat.

» Toltse fel félig vizzel a (17) felfogé tartalyt. Tegye be
a felfogo tartalyt a radiuszcsiszold egység
tdmasztéelemei kozé.

A Ha a berendezést vizzel megtoltott felfogo tartaly

nélkiil (izemelteti, tiiz keletkezhet!

Az érintkez6 gorg6 felszerelése (Kép 3).

A A berendezésen végzendd barmely munka

megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugoét a
dugaszol6 aljzatbél.

» Nyissa kia (23) fedelet és hiizza hatra a munkaasztalt.

» Lazitsa ki a vezetdvilliban elhelyezett mindkét
(25) csavart és vegye ki a (24) érintkezé gorgét.

» Tegyen be egy kivant atmérdjl (24) érintkezd gorgdt
a vezetdvillaba és rogzitse a két (25) csavarral.

Nagy atmérdjl érintkezd gorgdk esetén esetleg
meg kell véltoztatni a szalagfeszit&szerkezet
helyzetét a szalagcsiszologépen.

» Az érintkez6 gorgé minden egyes kicserélése utan
szabdlyozza ismét be a szalag futasat.

» A nem haszndlt érintkezd gorgéket a megrongalddas
elleni védelemre mindig a (21) tartéban kell tarolni.

A csiszoloszalag felszerelése/kicserélése.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugoét a
dugaszol6 aljzatbél.

» Csak a GI150/GI1502H szalagcsiszologép els6 lizembe

helyezésekor: Ellendrizze a forgésiranyt.

» Lazitsa kia (1 1) befogd szerkezetet és tegyen be egy
150 x 2250 mm-es hosszUsagu csiszoldszalagot.

A csiszolészalagon taldlhaté futasi irdny jelzésnek
meg kell egyeznie a forgasirannyal.

» Feszitse meg a (I 1) feszit6 szerkezettel a
csiszoloszalagot.

» Mozgassa kézzel a csiszolészalagot, és figyelje meg,
hogy az a érintkez6 gorgdtdl jobbra vagy balra kezd
el elcstszni.

» Allitsa be a szalagcsiszologépen a hajtokerék
megvezetés Ugy, hogy a csiszoldszalag kézépen
fusson. A preciz beszabalyozast bekapcsolt
berendezésen kell végrehajtani.

Uzemeltetési elGirasok.

A Viseljen védészemiiveget.

Zarja be a (23)/(5) oldalsé fedelet. A csiszoldszalag
hidnyzo védéberendezések esetén bekaphatja a
ruhdjat és stlyos sériiléseket okozhat.

» Forditsa el a GI150/GI1502H szalagcsiszoldgépen
elhelyezett piros biztonsagi kapcsolé gombjat jobbra
és hajtsa fel a billentytit. A be-/kikapcsolé a piros
biztonsagi kapcsold alatt talalhato.

Bekapcsolas:

» Nyomja meg a z6ld gombot.

Kikapcsolds:

» Nyomja meg a piros gombot.

Gl 150 2H: Csak alacsony fordulatszam-fokozattal
dolgozzon!

A Egy vészhelyzet fellépése esetén azonnal nyomja

meg a szalagcsiszologépen elhelyezett
VESZKIKAPCSOLO gombot.

A csiszoldszalag beszabalyozasa.

» Csak rovid idére kapcsolja be a szalagesiszologépet.

» Figyelje meg, melyik iranyba vandorol el a
csiszoloszalag.

» Szabidlyozza be a szalagcsiszologép szalagjanak a
futasat agy, hogy a csiszoldszalag szimmetrikusan
fusson a (24) érintkezd gorgdn.

Ha a szalag futdsat még mindig nem sikeriil beszabélyozni,

akkor a GIR berendezés parhuzamossagat utana kell

allitani (4. dbra):

» Lazitsa ki a négy (12) csavart.

» Lazitsa ki mindkét (10) csavart.

» Allitsa utana egy 4 mm-es imbuszkulccsal a
(27) szabalyozocsavarokat.

» Huzza meg ismét szorosra a (10) és (12) csavarokat.

Ellenérizze a szalag futasanak parhuzamossagat. Ha az

eredmény még nem kielégitd, ismételje meg az el6z6

lépéseket.

Megjegyzés: A GIR berendezés érintkezd gorgéjének

vezetd szerkezete a gyarban parhuzamosra van beillitva.

Ennek beszabdlyozisara csak akkor van sziikség, ha a

hajtokerék beszabalyozasaval nem sikeriil kézéppontos

szalagfutdst biztositani.

Kozépponti magassag beallitasa (Kép 3).

Az érintkezd gorgé magassiaga normadlis koriilmények

kozott a csé kozepére van bedllitva. Ezt a beallitast

azonban meg lehet valtoztatni:

» Oldja ki a befogokart (14).

» Allitsa be a (13) karral az érintkezé gorgét a kivant
magassagra.

» Ismét hizza meg szorosra a rogzitékart.

» Egy probacsiszolassal ellenérizze a beillitast.

Munkavégzési tanacsok.

Gl 150 2H: Csak alacsony fordulatszam-fokozattal
dolgozzon!
A Viseljen védészemiiveget.

» Szabidlyozza be a szalag futasat.
» Allitsa be a kdzépponti magassagot.
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» Sziikség esetén hasznaljon egy hosszanti iitkozét
(tartozék), hogy a munkadarabot pontosan a kivant
méretnek megfeleléen fogja be.

Alljon a berendezés mellé és hiizza meg balkézzel a
(29) elétol6 kart.

Forgassa el jobb kézzel a (28) szabalyozdkereket,
hogy ezzel oldalra mozgassa a munkaasztalt és igy
gondoskodjon a csiszoldszalag egyenletes
elhasznalodasarol. A munkadarabnak nem szabad a
csiszoloszalag élei folé keriilnie.

» Mindig egyenletes ranyomassal dolgozzon.

Uzemzavarok megsziintetése.

Uzemzavar Oka/megsziintetés médja

Erés miikodési | A kbzépponti magassag nem

zajok egyenletes, K6zépponti magassag
bedllitdsa

A csé Tl erds a szalag ranyomasa,

elszinezédik Csokkentse a szalag ranyomasat

Erés Tl erds a szalag ranyomasa,

sorjaképzédés | Csokkentse a szalag ranyomasat
A csiszoldszalag elhasznalédott,
Cserélje ki a csiszoloszalagot

Uzemben tartas és vevészolgalat.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozoé dugét a
dugaszolo aljzatbal.
A berendezést csak szakember és csak az érvényes
elirdasoknak megfeleléen javithatja.
A javitashoz a FEIN-vevészolgalatot, a szerzédéses FEIN-
mihelyeket és a FEIN-képviseleteket ajanljuk.
Rendszeresen hajtsa végre a kovetkezd karbantartasi
munkakat:
Napi karbantartasi munkak
»  Uritse ki a felfogé tartalyt. Vélassza le és tavolitsa el a
vizet és a fémport.
» Nyissa ki a (23) fedelet és az (5) oldalsé fedelet és
tavolitsa el a fémport.
» Tisztitsa meg a berendezést kiviilrél siiritett
levegbvel.
Hetenkénti karbantartasi munkak
» A szerviztablan megjel6lt helyeken olajozza meg a
mozgathato részeket.
Havonta végrehajtandd intézkedések
» Uritse ki a s(ritett levegé karbantartasi egység
vizlevélasztojat. Ehhez nyuljon be alulrél a hizba és
forditsa el jobbra a kilirité szelepet.

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotillas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes.

Termékeinket ezen tilmenden a FEIN gyarté cég jotallasi
nyilatkozataban leirtaknak megfelel$ kiterjesztett
garanciaval szdllitjuk. Ezzel kapcsolatos részletes
tajékoztatast a szakboltokban, az illeté orszig
FEIN-képviseleténél vagy a FEIN vevdészolgélatndl kaphat.

Megfeleloségi nyilatkozat.

A GRIT cég kizardlagos felel6sséggel kijelenti, hogy ez a
termék megfelel az ezen kezelési utasitds utolsé oldalin
megadott idevonatkozé elSirasoknak.

Eredeti nyelv angol/német

Kdrnyezetvédelem, hulladékkezelés.

A rogzitett helyzetben miikodé gépeket az adott
orszagban érvényes el6irasoknak megfeleléen kell a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen
Ujrafelhasznalashoz eltévolitani.

Zajkibocsatas
Alapjarat  Csiszolas
Loa (re 20 pPa) mért
A-kiértékelt kibocsatasi
hangnyomas-szint a
munkahelyen, decibel 90,5 99
Kpa szérds, decibel 4 4
Lwa (re | pW) mért
A-kiértékelt
hangteljesitmény-szint,
decibel 101 108
Kwa szoras, decibel 2,5 2,5
Uzemeltetési feltételek
Fordulatszam [/min] 3000 3000
Anyag — rozsdamen
tes acél
Méret - csé,
atmérd
42,4 mm
A csiszoloszalagot - Grit by
FEIN 36R

MEGJEGYZES: A mért emisszios érték és a hozzatartozo
szbras sszege az a felsé hatar, amely a mérések soran
felléphet.

© Haszndljon hallasvédd eszkozoket!
@ A mérési értékek az idevonatkozd
termékszabvanynak (lisd ezen kezelési utmutaté utolséd
oldalat) megfelel6en keriiltek meghatarozasra.

Miiszaki adatok.

Tipus GIR
Rendelési szam 99001 007 000
El6tolds vezérlése kézi aton
Saly az ,,EPTA-Procedure
01/2003” (2003/01 EPTA-
eljaras) szerint [kg] 109
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Pivodni navod k obsluze modulu k brouseni polomérd.

Pouzité symboly, zkratky a pojmy.

V tomto navodu k obsluze a popF. na stroji pouzité
symboly slouzi k obraceni Vasi pozornosti na mozna
nebezpedi pfi praci s timto strojem.

Symbol Pojem, vyznam

> Akce

Obecny prikazovaci znak

0

Ctéte dokumentaci

© e

Varovani pied nebezpetim

A

Evropsky znak shody

ce

Pro Vasi bezpeénost.

Stroj nepoutzivejte dokud jste si diikladné

@ nepiecetli a zcela nepochopili tento navod k
obsluze véetné vyobrazeni, specifikaci a
bezpeénostnich predpis.
Ctéte a dbejte navodi k pouziti pasové brusky
GI150/GI1502H a téz podstavce GIB/GIBE, jez maji
byt na tento stroj namontovany.

Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdéjsi pouziti a

pii poskytnuti ¢i prodeji stroje jej prilozte.

Pro montaz modulu k brouseni polomérti na pasovou

brusku pouzijte pouze dodany upeviiovaci material.

Chybna montaz muze vést k tomu, Ze se modul k

brouseni polomérid béhem pracovniho procesu uvolni a

zplsobi tézké drazy.

@ Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obliceje, ochranu o¢i nebo

@ ochranné bryle. TaktéZ adekvétné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné

@ rukavice nebo specialni zastéru, jez Vés ochrani pred
malymi éasticemi brusiva a materidlu. O&i maji byt

chranény pied odletujicimi cizimi télisky, jez
vznikaji pfi riznych aplikacich. Protiprachova maska
¢i respirator museji pii pouzivani vznikajici prach
odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni silnému
hluku, mizete utrpét ztratu sluchu.

Pred zapnutim zajistéte, aby byly vSechny upinaci packy a

upinaci pfipravky dobfe utazeny. Poklesne-li néhle stroj

nebo se uvolni obrobek béhem pracovniho procesu, pak

to muze vést z tézkym Grazim.

Na prvni pohled.
1 Kryt/doraz (Gl 150/Gl 150 2H)
2 Ochrana proti jiskram (Gl 150/Gl 150 2H)
3 Opérka pii brouseni (Gl 150/Gl 150 2H)
4 Skfifika na piliny (GI 150/GI 150 2H)
5 Bocni kryt (Gl 150/Gl 150 2H)
6 Packa naklapéciho zafizeni (GIB/GIBE)
7 Protideska
8 Uhlova deska
9 Srouby pro thlovou desku

10 Srouby pro protidesku

11 Napinaci zafizeni brusného pasu (Gl 150/Gl 150 2H)

12 Montazni Srouby pro boéni montaz

13 Nastaveni ,,vySka stfedu (stred trubky)

14 Upinaci packa, nastaveni ,,vyska stredu”

15 Nastaveni ,hloubka brouseni“/hloubkovy doraz

16 Klika, nastaveni Sifky obrobku

17 Sbérna nadoba

18 Rychloupinaci paka, upnuti obrobku

19 Upinaci celisti, pevné

20 Montazni Srouby

21 Uchyceni/zasobnik kontaktnich vélecku

22 Hvézdicové Srouby, nastaveni vysky

23 Ochranné pripravky/bocni viko

24 Kontaktni valecek

25 Pojistné Srouby, kontaktni véalecek

26 Upinaci packa, nastaveni thlu

27 Montazni Srouby, vyrovnani modulu k brouseni
polomérii/pasové brusky

Urceni stroje.
Modul pro brouseni polomérii GIR se pouziva ve spojeni
s pasovou bruskou GI150/GI1502H a vyhradné pro
obrouseni koncli trubek.
Obrobky s priimérem mensim nez 35 mm nesméji byt
s pasovou bruskou Gl 150 opracovavany!

Pokyny k montazi (Obrazek 1/2).

Pasova bruska Gl 150 2H.
A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

» Demontujte horni kryt (1) spole¢né s ochranou proti
jiskram (2).

» Demontujte opérku pti brouseni (3) a skifiku na
piliny (4).

» Oteviete bocni kryt (5).

» Povolte napinaci zatizeni (1 1) a odstrarite brusny pas.

» Uzaviete bocni kryt.

Podstavec GIB/GIBE.

» Povolte packu naklapéciho zafizeni (6) a dejte stroj
GI150/GI1502H priblizné vodorovné.

GIR.

» Vyjméte stroj z obalu a namontujte prislusenstvi jak

je popsano v prilozeném listé.

Povolte vpiredu a vzadu na patkovém podstavci Ctyfi

upeviovaci $rouby (20) horniho dilu.

Povolte ¢tyti Srouby (9) a posurite thlovou desku (8)

dold.

Posuiite GIR proti pasové brusce GI150/GI1502H.

Modul GIR sesroubujte boéné s GI150/GI1502H

pomoci 4 Sroubd (12). Pokud otvory nejsou nad

sebou, znovu povolte naklapéci zatizeni podstavce.

» Posuiite thlovou desku (8) proti spodni strané stroje
GI150/GI1502H a ¢tyri Srouby (9) utdhnéte.

Podstavec GIB.

» Utdhnéte packu naklapéciho zafizeni (6).

Pasova bruska Gl 150 2H.

» Oteviete boc¢ni kryt (5). Namontujte Ghlovou
desku (8) a protidesku (7) pomoci $roubt (10).

Yy v Y
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GIR.

» Opét utahnéte vpiedu a vzadu na patkovém
podstavci piredtim povolené Srouby (20).

» ZaSroubujte ¢tyfi nohy pomoci hvézdicovych
Sroubt (22) doll az se dotknou podlahy. Nasledné
ototte nohy jesté ca. o dvé otacky dale.

» Sbérnou nadobu (17) napliite do poloviny vodou.
Sbérnou nddobu umistéte mezi podpéry modulu k
brouseni polomérd.

A Pfi provozu stroje bez vodou napinéné shérné

nadoby existuje nebezpeci pozaru!

Montaz kontaktnich valecki (Obrazek 3).

Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

» Otevrete viko (23) a vytahnéte pracovni stll zpatky.

» Povolte oba Srouby (25) ve vodici vidlici a kontaktni
valetek (24) vyjméte.

» Nasad'te kontaktni valecek (24) s pozadovanym
primérem do vodici vidlice a zajistéte jej pomoci
obou $roubd (25).

U kontaktnich vale¢kd s velkym primérem se piip.
musi zménit poloha napinaciho zafizeni pasu na
pasové brusce.

» Po kazdé vyméné kontaktniho vale¢ku sefid'te béh
pasu.

» Nepouzivané kontaktni vile¢ky by se mély kvili
ochrané pied poskozenim vzdy uchovavat v
uchyceni (21).

Montaz/vyména brusného pasu.

A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze

zéasuvky.

» Pouze pfi prvnim uvedeni pasové brusky GI150/
Gl1502H do provozu: zkontrolujte smér otageni.

» Povolte napinaci zafizeni (I 1) a vlozte brusny pas
délky 150 x 2250 mm.

Oznaceni sméru béhu brusného pasu musi
souhlasit se smérem otaceni.

» Brusny pas napnéte pomoci napinaciho zatizeni (I 1).

» Pohybujte rukou brusnym pasem a sledujte, zda
cestuje doleva nebo doprava od kontaktniho kola.

» Nastavte na pasové brusce vedeni hnaciho kola tak,
aby brusny pas bézel uprostied. Pfesné sefizeni se
provede pfi zapnutém stroji.

Provozni pokyny.

A Noste ochranné bryle.

Uzaviete bocni vika (23)/(5). Brusny pas miize pfi
nenamontovanych ochrannych pripravcich zachytit
odév a tézce Vas poranit.

» Otocte knoflik ¢erveného bezpecnostniho vypinace
na pasové brusce GI150/GI1502H doprava a
klapnéte tlacitko nahoru. Spina¢ se nachazi pod
Cervenym bezpecnostnim vypinacem.

Zapnuti:

» Stlalte zelené tlatitko.

Vypnuti:

» Stlatte Eervené tlatitko.

Gl 150 2H: Pracujte pouze s nizSim stupném poctu
otacek!

A V nouzové situaci okamzité stlacte tlacitko
NOUZOVEHO VYPNUTI (NOT-AUS) na pasové
brusce.

Sefizeni brusného pasu.

» Pasovou brusku jen kratce zapnéte.

» Vsimnéte si, do kterého sméru brusny pas vybiha.

» Na pasové brusce sefid’te béh pasu az brusny pas bézi
uprosti‘ed na kontaktnim vale¢ku (24).

Pokud nelze sefidit béh pasu doprostied, musi se sefidit

rovnobéznost GIR (obrazek 4):

» Povolte ¢tyfi Srouby (12).

» Povolte oba Srouby (10).

» Sefid'te sefizovaci §rouby (27) pomoci kli¢e na
vnitini Sestihrany, velikost 4 mm.

» Srouby (10) a (12) opét utihnéte.

Zkontrolujte rovnobéznost béhu pasu. Pri

neuspokojivém vysledku opakujte piredchozi kroky.

UPOZORNONI: vodici zafizeni pro kontaktni viletky

stroju GIR je z tovarny nastaveno rovnobézné. Sefizeni je

jen tehdy zapotiebi, pokud se u zafizeni hnaciho kola

nedoséhne zadného centrického béhu pasu.

Nastaveni vysky stfedu (Obrazek 3).

Vyska kontaktniho véle¢ku je normalné nastavena na

stied trubky. Nastaveni viak Ize zménit:

» Uvolnéte upinaci packu (14).

» Pomoci paky (I3) nastavte kontaktni vale¢ek na
pozadovanou vysku.

» Upinaci packu opét utahnéte.

» Zkontrolujte nastaveni zkusebnim zabrusem.

Pracovni upozornéni.
Gl 150 2H: Pracujte pouze s nizSim stupném poctu
otacek!

A Noste ochranné bryle.

Sefidte béh pasu.

Nastavte vysku stiredu.

Poutzijte, je-li to nutné, podéiny doraz (pislusenstvi),
aby se obrobek upnul s piresnou mirou.

Postavte se vedle stroje a levou rukou tdhnéte za
paku posuvu (29).

Pravou rukou otaejte klikou (28), aby se pracovni
stdl stranové pohyboval a brusny pas se rovhomérné
opoti‘ebovaval. Obrobek se pfitom nesmi dostat
pies okraje brusného pasu.

» Vidy pracujte s rovhomérnym pfitlakem.

Y Y YYY

Odstranéni zavad.

Zavada Pfic¢ina/odstranéni

Silny hluk pFi Nejednotna vyska stifedu, Nastaveni
béhu vysky stiredu

Trubka se PFili$ silny pritlak, Pritlak zredukujte
zabarvuje

Silnd tvorba Prilis silny pritlak, Pritlak zredukujte
otiepll Opotiebovany brusny pas, Brusny pas

nahrad'te
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Udrzba a servis.
A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.
Oprava smi byt provedena pouze kvalifikovanym
odbornikem podle platnych piedpist.
K opravé doporucujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.
Nasledujici prace Gdrzby provadéjte pravidelné:
Denni Gidrzbové prace
» Vyprazdnéte sbérnou nadobu. Oddgélte a zlikvidujte
vodu a kovovy prach.
» Otevrete kryt (23) a bo¢ni kryt (5) a odstrarite
kovové piliny.
» Stroj zvnéjSku otistéte tlakovym vzduchem.
Tydenni udrzbové prace
» Naolejujte pohyblivé dily jak je ozna¢eno na
servisnim $titku.
Mésiéni udrzbové prace
» Vyprazdnéte odlucovac vody na Gpravné jednotce
tlakového vzduchu. K tomu sdhnéte zdola do télesa a
otolte doprava vypoustéci ventil.

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu.

Kromé toho poskytuje firma FEIN ruceni podle
prohlaseni o ru¢eni vyrobce FEIN. Detaily tykajici se toho
se dozvite u Vaseho odborného prodejce, zastoupeni
firmy FEIN ve Vasi zemi nebo v servisu firmy FEIN.

Prohlaseni o shodé.

Firma GRIT prohlasuje ve své vyhradni zodpovédnosti, ze
tento vyrobek odpovida pislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Eredeti nyelv angol/német

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.

Stacionarni stroje se maji podle narodniho zakona
ekologicky recyklovat.

Hodnoty emisi hluku

Nameérena hodnocend hladina
emise akustického tlaku A na
pracovnim misté L

(re 20 pPa), v decigelech

Nepiesnost Kja, v decibelech

Naméena hodnocend hladina
akustického vykonu L, A
(re | pW), v decibelech

Nepresnost K, v decibelech
Uzemeltetési feltételek
Fordulatszdm [min™']

Anyag

Méret

Brusny pas

Alapjarat

90,5

101
2,5

3000

Brouseni

99

108
2,5

3000

nerezova
ocel

Trubka,
primér
42,4 mm
Grit by
FEIN 36R

POZNAMKA: soutet namé&iené hodnoty emise a
prislusné nepiesnosti piedstavuje horni hranici hodnoty,
jez se mize pii méreni vyskytovat.

@ @ Noste chréniée sluchu!

Nameérené hodnoty zjistény podle vztahuijici se
vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto navodu k

obsluze).
Technicka data.

Typ
Objednaci ¢islo
Ovladani posuvu

Hmotnost podle
EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

GIR

99001 007 000

manuélné

109
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Originalny navod na pouzitie pre oblukovy brusny modul.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouzivané v tomto Navode na poufzitie

a pripadne aj priamo na ru¢nom elektrickom naradi slizia
na to, aby ste pri praci s ru¢nym elektrickym naradim
upriamili svoju pozornost’ na mozné ohrozenia.

Symbol Pojem, vyznam

> Akcia

Vseobecna prikazova znacka

0

Precitajte si dokumentéciu

© O

Vystraha pred nebezpecenstvami

A

Eurépska znacka konformity
produktu

3

Pre Vasu bezpecnost.

Nezapinajte tento stroj skér, ako si dékladne
preditate tento Navod na poutzitie a Uplne
porozumiete jeho obsahu, vritane obrazkov,
$pecifikacii a pravidiel bezpeénej prevadzky.
Pozorne si preitajte a dodrziavajte Navod na
pouzivanie pasovej brusky GI150/GI1502H ako aj
podstavca GIB/GIBE, na ktorom by mala byt’ tato
briska namontovana.
Uschovajte tento Navod na poutzitie pre pripad
neskorsieho pouzitia a v pripade poskytnutia stroja inym
alebo pri predaji stroja ho odovzdajte spolu s nim.
Na montaz modulu na brusenie oblikovych ploch na
brusku pouzite iba upeviiovaci material dodany spolu s
briskou. Chybna montiZ méze mat’ za nasledok, Ze sa
modul na brusenie oblukovych pléch pocas prevadzky z
pasovej brusky uvolni a spésobi niekomu t'azké
poranenie.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podfa
druhu pouzitia naradia pouzivajte ochranny §tit na
@ celu tvar, tit na oéi alebo ochranné okuliare. Pokial
je to primerané, pouzivajte ochrannu dychaciu
masku, chranice sluchu, pracovné rukavice alebo
Specialnu zasteru, ktora Vas uchrani pred
odletujucimi drobnymi ¢iastockami brusiva a
obrabaného materialu. Predovsetkym oi treba
chranit’ pred odletujucimi cudzimi telieskami, ktoré
vznikaj pri réznom spdsobe pouzivania naradia.
Ochrana proti prachu alebo ochrannd dychacia
maska musia predovsetkym odfiltrovat’ konkrétny
druh prachu, ktory vznika pri danom druhu pouzitia
naradia. Ked je ¢lovek dlhsiu dobu vystaveny
hlasnému hluku, méze utrpiet’ stratu sluchu.
Pred zapnutim sa presvedcte, ¢i st vSetky upinacie paky a
ostatné upinacie prvky dobre utiahnuté. Ak by stroj potas
prevadzky odrazu klesol, alebo ak by sa pocas obrabania
uvolnil obrobok, mohlo by to niekomu spésobit’ tazké
poranenie.

Na jeden pohlad.
1 Kryt/doraz (Gl 150/Gl 150 2H)
Chranié proti odletujucim iskram (Gl 150/Gl 150 2H)
Brusna podlozka (Gl 150/Gl 150 2H)
Nadoba na triesky (Gl 150/Gl 150 2H)
Bocny kryt (Gl 150/Gl 150 2H)
Péka sklapacieho mechanizmu (GIB/GIBE)
Protilahla platnicka
Uhlova platnicka
Skrutky na upevnenie uhlovej platnicky
Skrutky pre protifahlu platnicku
Upinaci mechanizmus brisneho pasu (Gl 150/
Gl 150 2H)
Montazne skrutky pre bo¢nu montaz
Nastavenie ,,Centrovacia vyska“ (stred rary)
Upinacia paka, nastavenie ,,Centrovacej vysky“
Nastavenie ,,Brisna hibka“/hibkovy doraz
Kfuka, nastavenie Sirky obrobku
17 Zachytavacia nadoba
18 Rychloupinacia paka, upinanie obrobku
19 Upinacia cefust, tuha
20 Montazne skrutky
21 Drziak/zasobnik dotykovych valcov
22 Skrutka s hviezdicovou hlavou, nastavenie vysky
23 Ochranny prvok/bocny kryt
24 Dotykovy valec
25 Poistné skrutky, dotykovy valec
26 Upinacia paka, nastavenie uhla
27 Montazne skrutky, nastavenie modulu na brisenie
oblukovych pléch/pasova bruska

—_
—_-—OOWwoo~NOOCOGOTA~WON

—_ ok ok - -
DAL WON

Urcenie stroja.
Oblukovy brisny modul GIR sa smie v spojeni s pasovou
bruskou GI150/GI1502H pouzivat’ vylu¢ne na brusenie
koncov rur.
Také obrobky, ktorych priemer je mensi ako 35 mm,
sa s pasovou braskou Gl 150 nesmu obrabat!

Pokyny pre montaz (Obrazok 1/2).

Pasova briska Gl 150 2H.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku

stroja zo zasuvky.

» Demontujte horny kryt (1) spolu s chrani¢om proti

odletujucim iskram (2).

Demontuijte brasnu podlozku (3) a nadobu na

triesky (4).

Otvorte bocny kryt (5).

Uvolnite upinaci mechanizmus (I 1) a demontujte

brusny pas.

Uzavrite bo¢ny kryt.

Podstavec GIB/GIBE.

» Uvolnite paku sklapacieho mechanizmu (6) a
nastavte GI150/GI1502H do priblizne vodorovnej
polohy.

GIR.

» Vyberte vyrobok z obalu a namontujte prislusenstvo
podla popisu v prilozenom letaku.

Y YY VY
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Uvolnite vpredu a vzadu na podstavci Styri

upeviovacie skrutky (20) hornej ¢asti.

Uvolnite Styri skrutky (9) a posurite uhlovd

platni¢ku (8) smerom dole.

Posuiite podstavec GIR proti pasovej braske GI150/

GI1502H.

Zoskrutkujte GIR z boénej strany s naradim GI150/

GI1502H pomocou 4 skrutiek (12). Ak sa otvory

nenachddzaju proti sebe, znova uvolnite sklapaci

mechanizmus podstavca.

» Posurite uhlovu platni¢ku (8) proti dolnej strane
pasovej brasky GI150/GI1502H a utiahnite Styri
skrutky (9).

Podstavec GIB.

» Utiahnite paku sklapacieho mechanizmu (6).

Pasova bruska Gl 150 2H.

» Otvorte boény kryt (5). Pomocou skrutiek (10)
namontujte uhlovd platni¢ku (8) a protilahld
platni¢ku (7).

GIR.

» Utiahnite vpredu a vzadu na podstavci skrutky (20),
ktoré ste predtym uvolnili.

» Vyskrutkujte Styri nohy (pétky) so skrutkami s
hviezdicovou hlavou (22) smerom dole tak, aby sa
dotykali podlahy. Potom vyskrutkujte nozicky este o
cca dve otacky.

» Napliite zachytavaciu nadobu (17) az do polovice
vodou. Postavte zachytdvaciu nadobu medzi opierky
modulu na brusenie oblikovych pléch.

A V pripade prevadzky zariadenia bez zachytavacej
nadoby naplnenej vodou hrozi nebezpecenstvo
poziaru!

Montaz dotykovych valcov (Obrazok 3).

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
stroja zo zasuvky.

» Otvorte kryt (23) a potiahnite pracovny stél smerom

dozadu.

» Uvolnite obe skrutky (25) vo vodiacej vidlici a
dotykovy valec (24) vyberte.

» Vlozte dotykovy valec (24) s pozadovanym
priemerom do vodiacej vidlice a zaistite ho pomocou
oboch skrutiek (25).

Pri dotykovych valcoch s velkym priemerom treba
v pripade potreby zmenit’ polohu napinacieho
mechanizmu brasneho pasu na pasovej bruske.

» Po kazdej vymene dotykového valca nastavte chod
brasneho pasu.

» Nepouzivané dotykové valce treba chranit’ pred
pripadnym poskodenim tak, Ze ich budete mat’ vzdy
ulozené v drziaku (21).

Montaz/vymena brisneho pasu.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku

stroja zo zasuvky.

» Len pri prvom uvedeni pasovej brisky GI150/Gl1502H
do prevadzky: Skontrolujte smer otiéania.

» Uvolnite upinaci mechanizmus brasneho pasu (11) a
zalozte bruasny pas s rozmermi 150 x 2250 mm.

Smer otacania sa musi zhodovat’ so znatkou smeru
chodu brasneho pésu.

» Upnite brasny pas upinacim mechanizmom (I 1).

Y Y Y Y

» Pohybujte brusnym pasom rukou a zistite, ¢i na lavej
alebo na pravej strane dotykového valca nevybieha
von.

» Na pasovej bruske nastavte vedenie hnacieho kolesa
tak, aby brusny pas bezal v stredovej polohe. Exaktné
nastavenie sa robi pri zapnutom stroji.

Pokyny na pouzivanie.

A Pouzivajte ochranné okuliare.

Uzavrite bocné kryty (23)/(5). Ked nie su
namontované ochranné prvky, moze Vam brasny pas
zachytit niektoru Cast odevu a spdsobit Vam vazne
poranenie.

» Otocte gombik ¢erveného istica (bezpe¢nostného
vypinaca) pasovej brasky GI150/GI1502H doprava a
vyklopte tlacidlo smerom hore. Vypina¢ sa nachadza
pod ¢ervenym isticom.

Zapnutie:

» Stlacte zelené tlagidlo.

Vypnutie:

»  Stlatte ¢ervené tlatidlo.

Gl 150 2H: Pracuijte len s prevodovym stupfiom s
nizkym poctom obratok!

A V nudzovej situécii stlacte okamzite cervené tlacidlo

nudzového vypinaca na pasovej braske.

Nastavenie brasneho pasu (justovanie).

» Zapnite brusny pas len nakratko.

» Pozorujte, ktorym smerom brusny pés vybieha.

» Chod pasu nastavujte na pasovej briske dovtedy, az
kym bude brusny pas bezat’ na dotykovom valci (24)
v stredovej polohe.

Ked' sa neda nastavit’ chod brusneho pasu v stredovej

polohe, treba nastavit’ paralelnost’ GIR (obrazok 4):

» Uvolnite $tyri skrutky (12).

» Uvolnite obe skrutky (10).

» Pomocou klti¢a na skrutky s vnitornym Sesthranom
velkosti 4 mm nastavte areta¢né skrutky (27).

»  Skrutky (10) a (12) opidt’ utiahnite.

Skontrolujte paralelnost’ chodu brisneho pésu. Ked' ste

nedosiahli uspokojivy vysledok, predchadzajice kroky

zopakujte.

UPOZORNENIE: Vodiace zariadenie pre dotykovy valec

GIR je z vyrobného zavodu nastavené paralelne. Nové

nastavenie je potrebné vykonat’ len vtedy, ked’ sa pri

nastavovani hnacieho kolesa neda dosiahnut’ chod

brisneho pasu v stredovej polohe.

Nastavenie centrovacej vysky (Obrazok 3).

Vyska dotykového valca sa za normalnych okolnosti

nastavuje na stred rury. Toto nastavenie sa v§ak méze

zmenit:

» Otvorte upinaciu packu (14).

» Pomocou péky (13) nastavte dotykovy valec na
pozadovanu vysku.

» Upinaciu paku opit’ utiahnite.

» Pomocou skusobného brisenia prekontrolujte
nastavenie.
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Pokyny pre pouzivanie.
Gl 150 2H: Pracuijte len s prevodovym stupiiom s
nizkym poctom obratok!

A Pouzivajte ochranné okuliare.

» Nastavenie chodu brusneho pasu.

» Nastavte centrovaciu vysku.

» V pripade potreby pouzite dizkovy doraz
(prislusenstvo), aby ste obrobok upli presne so
zretelom na jeho rozmery.

Postavte sa vedla stroja a lavou rukou potiahnite
paku posuvu (29).

Pravou rukou otagajte kluku (28), aby ste posunuli
pracovny stol bo¢ne a aby nastavalo rovhomerné
opotrebovanie brusneho pasu. Obrobok sa pritom
nesmie dostat’ nad hrany brisneho pésu.

» Pracujte vzdy s rovnomernym pritlakom.

Odstranovanie portch.

Porucha Pric¢ina/odstranenie

Vydavanie
silného hluku

Centrovacia vyska nie je rovhomerna,
Nastavenie centrovacej vysky

Rura sa sfarbuje | Prili§ velky pritlak, Znizte velkost'

pritlaku
Intenzivne Prili§ velky pritlak, Znizte velkost’
tvorenie pritlaku
ostrapkov Brusny pas opotrebovany, Vymerite

brusny pas za novy

Udrzba a autorizované servisné stredisko.
A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
stroja zo zasuvky.
Opravy smie vykonavat’ len odborny pracovnik
podla platnych predpisov.
V pripade opravy odporitame obritit’ sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastipenia firmy FEIN.
Pravidelne vykonavajte na stroji nasledovnu Gdrzbu:
Ukony dennej tdrzby
» Vyprazdnite zachytavaciu nadobu. Oddel'te od seba a
zlikvidujte vodu a kovovy prach.
» Otvorte kryt (23) a bo¢ny kryt (5) a odstrarite
kovovy prach.
» Vydistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.
Ukony tyzdennej tidrzby
» Naolejujte pohyblivé suciastky stroja podla
oznacenia na servisnom Stitku.
Mesacné opatrenia
» Vyprazdnite odlu¢ovac vody jednotky na Upravu
tlakového vzduchu. Na tento Géel siahnite zdola do
telesa stroja a otocte vyprazdiovaci ventil doprava.

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.

Zikonna zaruka na produkt plati podla zdkonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky.

Firma FEIN okrem toho poskytuje zaruku podla
vyhlasenia vyrobcu. Detaily o tychto skuto¢nostiach sa
dozviete u svojho odborného predajcu, v zastdpeniach
firmy FEIN vo Vasej krajine alebo v Autorizovanom
servisnom stredisku FEIN.

Vyhlasenie o konformite.

Firma GRIT vyhlasuje na svoju vylu¢nii zodpovednost, ze
tento produkt sa zhoduje s prislusnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Naévodu na poutzitie.

Jazyk originalu angli¢tina/nem¢ina

Ochrana zivotného prostredia, likvidacia.

Stacionarne stroje treba dat’ podla nirodného prava na
likvidaciu zodpovedajlicu ochrane Zivotného prostredia.

Hodnoty emisie hluku

Vofnobeh  Brisenie
Namerand hodnota emisie
hladiny akustického tlaku na
pracovisku LA (re 20 pPa) v
decibeloch 90,5 99
Nepresnost’ merania Ky, v
decibeloch 4 4
Namerana hodnota hladiny
akustického tlaku L,z
naradia (re | pW) v
decibeloch 101 108
Nepresnost’ merania K,,5 v
decibeloch 2,5 2,5
Prevadzkové podmienky
Potet ota¢ok [min™'] 3000 3000
Material — nehrdzavej
Uca ocel
Rozmery - Rura,
priemer
42,4 mm
Brusny pas - Grit by
FEIN 36R

UPOZORNENIE: Sti¢et z nameranej emisnej hodnoty a
prislu$nej nepresnosti merania predstavuje hornt hranicu
hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach vyskytnut.

@ @ Pouzivajte chranice sluchu!

Namerané hodnoty boli zistené podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri poslednt stranu tohto Névodu na
poutzivanie).

Technické udaje.

Typ GIR
Objednavacie ¢&islo 99001 007 000
Regulacia posuvu manualna

Hmotnost’ podla EPTA-
Procedure 01/2003 [kg] 109
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Instrukcja oryginalna eksploataciji przystawki do
szlifowania promieniowego.

Uzyte symbole, skroty i pojecia.

Symbole, ktore zostaty zastosowane w niniejszej
instrukcji eksploatacji oraz umieszczone ewentualnie na
maszynie maja na celu zwrdcenie uwagi na mozliwe
niebezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem niniejszego
urzadzenia.

Symbol Pojecie, znaczenie

> Akcja

Ogolne znaki nakazu

0

Przeczyta¢ dokumentacje

Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem

© e
A

Europejski znak zgodnosci

ce

Dla wtasnego bezpieczenstwa.
Do uzytkowania maszyny mozna przystapi¢
dopiero po uwaznym przeczytaniu i catkowitym
zrozumieniu niniejszej instrukcji eksploatacji.
Nalezy przeczytac i przestrzegac instrukcje obstugi
@ urzadzen, ktére maja zosta¢ zamontowane na
przystawce — szlifierki tasmowej GI150/GI1502H
oraz podstawy GIB/GIBE.
Instrukcje te nalezy zachowac na przysztos¢ do dalszych
zastosowan i przekaza¢ ja wraz z maszyna, w razie jej
sprzedazy lub przekazania innym osobom.
Do montazu przystawki promieniowej na szlifierce
tasmowej nalezy stosowac wytacznie zataczone w dostawie
elementy mocujace. W efekcie niewfasciwego montazu
przystawka moze obsuna¢ sig ze szlifierki tasmowej
podczas procesu obrobki i i sta¢ sie przyczyna groznych
wypadkow.
@ Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca cata twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢
maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chroniacego
przed matymi czastkami Scieranego i obrabianego
materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi
sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w
czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drog
oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas
pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez duzszy

QL=

okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie, ze
wszystkie dzwignie i urzadzenia mocujace sa dobrze
dociagniete. Opuszczenie sig urzadzenia podczas pracy
moze prowadzi¢ do groznych wypadkow.

Jednym rzutem oka.
1 Ostona/Ogranicznik (Gl 150/Gl 150 2H)
Ostona chronigca przed iskrami (Gl 150/Gl 150 2H)
Ptyta slizgowa (Gl 150/Gl 150 2H)
Komora na widry (Gl 150/Gl 150 2H)
Ostona boczna (Gl 150/Gl 150 2H)
Dzwignia mechanizmu przechytu (GIB/GIBE)
Ptytka stykowa
Ptytka katowa
Sruby do ptytki katowej
Sruby do ptytki stykowej
Urzadzenie napinajace tasme szlifierska (Gl 150/
Gl 150 2H)
$ruby do montazu bocznego
Regulacja ,,wysokosci centrowania“ (Srodek rury)
Dzwignia regulujaca ,,wysokos¢ centrowania“
Regulacja ,,gtebokosci szlifowania“/ogranicznik
gtebokosci
16 Korba do ustawiania szerokosci elementu obrabianego
17 Pojemnik na odpady
18 Dzwignia szybkomocujaca do elementu obrabianego
19 Szczeki mocujace sztywne
20 Sruby montazowe
21 Uchwyt/magazynek na rolki kontaktowe
22 Sruby z uchwytem gwiazdowym do regulacji
wysokosci roboczej
23 Urzadzenia zabezpieczajace/ostona boczna
24 Rolka kontaktowa
25 Sruby zabezpieczajace rolke kontaktowa
26 Dzwignia mocujaca, regulacja katowa
27 Sruby montazowe, regulujace ustawienie przystawki
promieniowej/szlifierki tasmowej

Przeznaczenie urzadzenia.

Przystawke do szlifowania promieniowego GIR nalezy

stosowac wytacznie w potaczeniu z szlifierka tasmowa

GI150/GI1502H i jedynie do szlifowania koncowek rur.
Nie wolno obrabia¢ szlifierkg Gl 150 elementow o
$rednicy mniejszej niz 35 mm!

Montaz (Szkic 1/2).

Szlifierka tasmowa Gl 150 2H.
A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjaé wtyk z
gniazdka sieciowego.

Zdemontowac goérna ostong () wraz z ostona przed

iskrami (2).

Zdemontowac ptyte slizgowa (3) i zbiornik na

wiory (4).

Otworzy¢ ostong boczna (5).

Zwolni¢ urzadzenie napinajace (1) i wyjac tasme

szlifierska.

Zamkna¢ ostone boczna.

Podstawa GIB/GIBE.

» Zwolni¢ dzwignie mechanizmu przechytu (6) i
ustawic szlifierke GI150/GI1502H w pozycji
poziomej.

—_ -
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GIR.

»  Wyjac urzadzenie z opakowania i zamontowac
osprzet zgodnie z opisem zawartym w zafaczonej
ulotce.

» Zwolni¢ wszystkie cztery znajdujace sie przodu i tytu
stopy urzadzenia $ruby (20) przytrzymujace jego
gorna czesc.

Zwolni¢ cztery $ruby (9) i przesuna¢ ptytke

katowsa (8) w dot.

Przysuna¢ przystawke GIR do szlifierki tasmowej
GII50/GI1502H.

Przestawke GIR nalezy potaczy¢ GI150/Gl1502H
przy pomocy czterech srub (12). Jezeli otwory nie
pokrywayja sig, nalezy ponownie odfaczy¢ mechanizm
przechytu podstawy.

» Dosuna¢ ptytke katowa (8) do dolnej czesci szlifierki
GI150/Gl1502H i mocno dociagnaé wszystkie cztery
$ruby (9).

Podstawa GIB.

» Dociagna¢ dzwignie mechanizmu przechytu (6).

Szlifierka taSmowa Gl 150 2H.

» Otworzy¢ ostone boczng (5). Zamontowa¢ ptytke

katowa (8) i ptytke stykowa (7) za pomoca $rub (10).

GIR.

» Dociagna¢ uprzednio poluzowane cztery $ruby (20),
znajdujace si¢ z przodu i tylu stopy urzadzenia.

» Za pomoca $rub z uchwytem gwiazdowym (22)
opusci¢ nézki urzadzenia w dot. Gdy beda one
catkowicie dotyka¢ podtogi, nalezy kazda z $rub
przekreci¢ o jeszcze okoto dwa obroty.

» Napetni¢ zbiornik (17) do potowy woda. Postawi¢
zbiornik miedzy podpory przystawki do szlifowania
promieniowego.

A Eksploatacja urzadzenia bez napetnionego woda

zbiornika moze doprowadzi¢ do powstania pozaru!

Montaz rolki kontaktowej (Szkic 3).

A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjac wtyk z
gniazdka sieciowego.

» Otworzy¢ pokrywe (23) i cofna¢ stét roboczy.

» Poluzowac¢ obie $ruby (25) i wyja¢ catkowicie rolke

kontaktowga (24).

»  Wstawic¢ rolke kontaktowa (24) o wybranej $rednicy
do widetek i zabezpieczy¢ ja za pomocg obu
$rub (25).

W przypadku rolek kontaktowych o duzej $rednicy
moze zaistnie¢ konieczno$¢ zmiany pozycji
urzadzenia mocujacego przy szlifierce taSmowej.

» Po kazdej wymianie rolki kontaktowej nalezy
wyregulowa¢ bieg tasmy.

» Nieuzywane rolki kontaktowe nalezy — w celu ich
ochrony przed zniszczeniem — zawsze
przechowywa¢ w uchwycie (21).

Montaz/wymiana tasmy szlifierskiej.

A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjac wtyk z
gniazdka sieciowego.

» Dotyczy tylko pierwszego uruchomienia szlifierki

tasmowej GI150/GI1502H: Skontrolowa¢ kierunek
obrotu silnika.

» Poluzowac¢ urzadzenie napinajace (11) i zatozy¢

ta$me szlifierska o wymiarach 150 x 2250 mm.

Oznakowanie kierunku biegu tasmy musi by¢
zgodne z kierunkiem obrotu silnika.

» Napia¢ tasme szlifierska za pomoca napinacza (11).

» Przesuna¢ tasme szlifierska reka i sprawdzi¢, czy
przesuwa sig ona w lewa czy w prawg strong od rolki
kontaktowe;j.

» Ustawic¢ na szlifierce tasmowej prowadnice kotfa
napedowego w taki sposéb, by tasma szlifierska
znajdowata sig¢ posrodku. Precyzyjna regulacja
odbywa sig przy wtaczonym urzadzeniu.

Instrukcja pracy.

A Uzywac okularéw ochronnych.

Zamknaé pokrywe boczng (23)/(5). W przypadku
pracy bez zamontowanych urzadzen
zabezpieczajacych moze dojs¢ do wceiggniecia
ubrania osoby obstugujacej i powaznych obrazen.

» Przekreci¢ pokretto czerwonego wylacznika
bezpieczenstwa na szlifierce tasmowej GI 150/
GI1502H w prawo i przechyli¢ przetacznik do goéry.
Wihacznik/wyltacznik znajduje sie pod czerwonym
wylacznikiem bezpieczenstwa.

Wihaczenie:

» Nacisna¢ zielony przycisk.

Wytaczenie:

» Nacisna¢ czerwony przycisk.

Gl 150 2H: Pracowac tylko z niska predkoscia
obrotowa!

A W razie grozacego niebezpieczeristwa nalezy
natychmiast nacisna¢ czerwony wytacznik
bezpieczenistwa, na szlifierce tasmowej.

Regulacja tasmy szlifierskie;.

»  Wiaczy¢ szlifierke tasmowa na krétki okres czasu.

» Zaobserwowaé, w ktdra strone tasma szlifierska
zbacza.

» Przestawia¢ na szlifierce taSmowej bieg tasmy tak

dtugo, az tasma znajdzie si¢ doktadnie posrodku rolki

kontaktowej (24).

Jezeli bieg tasmy szlifierskiej nie daje si¢

wycentrowa¢, nalezy podregulowa¢ réwnolegtos¢

przystawki GIR (rys. 4):

Poluzowa¢ wszystkie cztery $ruby (12).

Poluzowac¢ obie sruby (10).

Sruby nastawcze (27) wyregulowa¢ za pomoca 4 mm

klucza szesciokatnego.

» Dociagna¢ ponownie $ruby (10) i (12).

Sprawdzi¢ réwnolegtos¢ biegu tasmy, W razie

niezadowalajacego wyniku powtdrzy¢ wszystkie wyzej

wymienione kroki.

WSKAZOWKA: Mechanizm prowadzacy rolki

kontaktowej w przystawce GIR jest fabrycznie

nastawiony na bieg rownolegty. Dodatkowa regulacja

wymagana jest tylko wtedy, gdy zaistniaty problemy z

wycentrowaniem biegu tasmy podczas ustawiania kota

napgdowego.

Nastawianie wysokosci centrowania (Szkic 3).

Wysokos¢ rolki kontaktowej nastawiana jest z reguty na

$rodek rury. Nastawienie to mozna jednak zmieni¢:

\
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Zwolni¢ dzwignie mocujaca (14).

Za pomoca dzwigni (I3) ustawi¢ wybrana wysokos¢
rolki kontaktowe;.

Dociagna¢ dzwignie mocujaca.

Nastawienie skontrolowa¢ dokonujac prébnej
obrabki.

YY YYVvY

Wskazoéwki dotyczace pracy.
Gl 150 2H: Pracowac tylko z niska predkoscia
obrotowa!

A Uzywa¢ okularéw ochronnych.

»  Woyregulowa¢ bieg tasmy.

»  Ustawic¢ wysoko$¢ centrowania.

» W razie potrzeby uzy¢ ogranicznika dtugosci
(osprzet), ktdry utatwi precyzyjne zamocowanie
elementu obrabianego.

Stana¢ koto urzadzenia i pociagna¢ lewa reka
dzwignig posuwu (29).

Aby osiagnaé réwnomierne zuzycie tasmy szlifierskiej
nalezy przesuna¢ w bok stét roboczy, przekrecajac
prawa reka korbe (28). Obrabiany przedmiot nie
moze przy tym wystawaé poza krawedzie tasmy
szlifierskiej.

» Podczas obrébki narzedzie prowadzi¢ z
réwnomiernym dociskiem.

Usuwanie usterek.

Usterka Przyczyna/Usuniecie

Nietypowe Nieréwnomierna wysokos¢

odglosy centrowania, Nastawianie wysokosci

podczas biegu | centrowania

tasmy

Zmiana koloru | Zbyt silny nacisk, Zmniejszy¢ nacisk

rury

Tworzenie sig | Zbyt silny nacisk, Zmniejszy¢ nacisk

zadzioréw Mocno zuzyta tasma szlifierska,
Wymieni¢ tasme szlifierska

Konserwacja i serwisowanie.

A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjac wtyk z
gniazdka sieciowego.
Naprawy powinny by¢ przeprowadzane wytacznie
przez wykwalifikowany personel zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy dokonywanie napraw w naszych placéwkach
serwisowych FEIN, w punktach ustugowych FEIN i
przedstawicielstwach firmy FEIN.
Nastepujace prace konserwacyjne nalezy przeprowadza¢
regularnie:
Czynnosci konserwacyjne wykonywane codziennie
» Oprozni¢ zbiornik na odpady. Pyt metalowy nalezy
wydzieli¢ z wody i zutylizowac.
» Otworzy¢ pokrywe (23) i pokrywe boczna (5) i
usuna¢ pyt metalowy.
» Oczysci¢ urzadzenie z zewnatrz za pomoca
sprezonego powietrza.

Czynnosci konserwacyjne wykonywane cotygodniowo

» Smarowac¢ ruchome czesci zgodnie z oznaczeniami
znajdujacymi si¢ na tabliczce serwisowej.

Czynnosci wykonywane raz w miesiacu

» Oproznia¢ separator wilgoci zespotu
konserwacyjnego. W tym celu nalezy siggna¢ od dotu
do obudowy i przekreci¢ w prawo zawor
oproézniajacy.

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu.

Ponadto firma FEIN udziela gwarancji zgodnie z
oswiadczeniem o gwarancji producenta firmy FEIN.
Szczegdtowych informacji na ten temat udzieli Panstwu
sprzedawca, przedstawicielstwo firmy FEIN w Panstwa
kraju lub serwis firmy FEIN.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma GRIT o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukgji eksploataciji.

Jezyk oryginatu angielski/niemiecki

Ochrona srodowiska, usuwanie odpadow.

Urzadzenia stacjonarne nalezy zgodnie z lokalnie
obowiazujacymi przepisami dostarczy¢ do punktu
odbioru surowcéw wtoérnych, gdzie zostana poddane
utylizacji w sposob przyjazny dla Srodowiska.

Wartosci emisji hatasu

Bieg jatowy Szlifowanie

Zmierzony poziom ci$nienia
akustycznego na miejscu
pracy Lya (re 20 pPa), w

decybelach 90,5 99

Niepewnos¢ pomiaru Ka,

w decybelach 4 4
Zmierzony poziom ci$nienia

mocy akustycznej na miejscu

pracy Lya (re | pW), w

decybelach 101 108
Niepewnos$¢ pomiaru Ky, a,
w decybelach 2,5 2,5

Warunki uzytkowania

Predkosé¢ obrotowa [/min.] 3000 3000
Materiat - Stal
nierdzewna

Wymiary - Rura,
$rednica

42,4 mm

Tasma $cierna - Grit by
FEIN 36R
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UWAGA: Suma mierzonych wartos$ci emisji i nalezacej
do nich niepewnosci pomiaru przedstawia goérna granice
wartosci, ktéra moze wystapi¢ podczas pomiaréw.

@ @ Nalezy uzywa¢ ochronnikéw stuchu!

Wartoséci pomiarowe oznaczone zostaty wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukcji eksploataciji).

Dane techniczne.

Typ GIR
Numer katalogowy 99001 007000
Regulacja posuwu recznie

Ciezar zgodny z EPTA-

Procedure 01/2003

(= z metoda Europejskiej

Parlamentarnej Weryfikacji

Technologii) [kg] 109
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OpuruHaA pyKOBOACTBa M0 JKCMAYaTaUMN MOAYAA AASA
WAMOBKM 3aKpyrAeHHHM.

Ucnoab3oBaHHble YCAOBHbIE 0603HaueHHs,
COKpaLl,eHUA U NOHATHUA.

McnoAb3yemble B HacToOALLEM PyKOBOACTBE U, BOSMOXHO,
TaK)KE€ U Ha MALLMHE CUMBOAbI CAYXAT AASl TOTO, YTOGbI
06paTuTh Ballle BHMMaHMe Ha BO3MOXHblE OMACcHOCTM
npu paboTe C HacTosLLLEeN MaLLUHOM.

YcaoBHoe MoHaTHe
0603Ha4eHHe
>» Aeictsue

O6LLMit NpeANUCHIBAOLLMIA 3HAK

0

nPOHMTaTb AOKyMeHTaLumio

© O

MpeaynpexaeHue 06 onacHocTH

A

Esponeiickuit 3Hak cooTBeTCTBUA

ce

AnAs Baweit 6e3onacHocTy.

He npumeHsitTe HacTosLLylO MaLLKHY,

@ NPEABapPUTEABHO HE U3y4MB OCHOBAaTEAbHO U
MOAHOCTBIO HE YCBOMB AQHHOE PYKOBOACTBO M
COAEpXKalLMecs B HEM U306pakeHus,
crieumduKaLMmM 1 NMPaBMAA MO TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

MpounTaiTte u cobAoAaNTE UHCTPYKLMM MO

@ 3KCMAyaTaLMK AEHTOUHO-LIAUPOBAABHOIO CTaHKa
GI150/GI1502H u Takxke noactasku GIB/GIBE,
KOTOpasti AOAXKH2 BbITb YCTAHOBAEHA AASt 3TOTO
CTaHKa.

XpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO MO 3KCMAyaTaLn AASI

AAAbHEMLLErO UCMOAL3OBaHMUS U MPUAAraiTe ero K

MalLIMHE MPU MepeAaye MaLLMHbI B MOAb3OBaHWE MAU

npoaaxe.

MpumeHsiTe AAS MOHTaXKA MOAYAS LIAM(OBAHUS PAAMYCOB Ha

AEHTOYHO-LIAM(OBAALHOM CTaHKE TOAbKO NOCTaBAAEMblH

KpenexHbii MatepuaA. OlunbKa Npu MOHTaXKe MOXeT

MPUBECTM K MAAEHUIO MOAYAS LUAUPOBAHUS PAAUYCOB BO

BpeMsi paboTbl C AEHTOYHO-LIAMGOBAALHOTO CTaHKa U

CTaTb MPUUMHOM TSXKEABIX HECHACTHBIX CAYYaes.
MpuMeHsiiTe cpeACTBa UHAMBUAYAAbHOM 3awwuTbl. B
3aBMCMMOCTH OT BbINOAHAEMOH paboTbl npuMeHsiiTe

@ 3aUMTHBIN LUTOK AASl AMLA, 3ALMTHOE CPEACTBO AAS
rAa3 MAM 3aLMUTHbIe 04KHM. HackoAbKo yMecTHo,
NpUMEHANTE NPOTUBOMNBIAEBOH pecnupaTop, CPeACTBa
3alUTbI OPraHOB CAYXa, 3aULUTHbIE NEPYATKU UAU

cnewLuaAbHblif $papTyk, KoTopble 3awmuiaiot Bac ot
a6pa3uBHbIX YaCTHLL U YaCTHL, MaTepuaaa. [Aasza
AOAXKHbI BbITb 3aLLMLLLEHBI OT AETAIOLLLMX B BO3AYXE
MOCTOPOHHUX TEA, KOTOPbIE BO3HUKAIOT MpU
BbIMOAHEHMMU PasAUYHbIX paboT. MpoTuBoMbIAeBOM
PECcnMpaTop MAM 3alLMUTHAS Macka OpraHoB
AbIXaHUS AOAXKHbI 32AEPXKMBATb BOSHUKAIOLLLYIO
npu paborte nbiAb. [poAOAXKUTEABHOE
BO3AEMCTBUE CUABHOTO LLYMA MOXKET MPUBECTU K
noTepe cAyxa.

Mepea BKAIOYEHMEM NPOBEPUTL 3aTAT BCEX 3AMMHbIX
pbluaroB M KpenexHbix npucnocobaeqmit. Ecan Bo Bpemst
PaboTbl MallMHA HEOXKMAAHHO OMYCTUTCA, TO 3TO MOXKET
MPUBECTYU K THXKEABIM HECHACTHBIM CAYYasM.

C nepBoro B3rasaa.

Kpbiwkalynop (Gl 150/Gl 150 2H)

3awuTHbIM WuToK ot uckp (Gl 150/GI 150 2H)

Onopa 3arotosku (Gl 150/Gl 150 2H)

Konreitnep aaa crpyxku (Gl 150/GI 150 2H)

BokoBas ctenka (Gl 150/Gl 150 2H)

Pbiuar HakAoHHOTO npucnoco6aenus (GIB/GIBE)

Conpsraemas nauta

YraoBas nauta

BMHTBI AASl YTAOBO# MAMTBI

10 BMHTbI AAS cOnpAraeMoM NAMTDI

I Mpucnocobaenue HatskennaaeHTsl (Gl 150/Gl 150 2H)

12 BMHTbI KpenAeHUs CTeHKU

13 Hactpoitka «BbicoTa ueHTpa» (ocb Tpy6br)

14 Pbiyar 3axuma, HacTpoiika «BbicoTa LeHTpa»

15 Hacrpoitka «l'Ay6uHa wandoBaHua»/ynop ray6uHbi

16 PykoATKa HACTPOMKM WMPHHDI AETaAU

17 C6opHas eMKocTb

18 BbICTPO3a)XXMMHOM pbiyar AeTaAu

19 3amuMHble ry6Ku, HENOABUKHbIE

20 KpenexHble BUHTbI

21 KpenaeHue/Marasu AASl KOHTAKTHbIX POAMKOB

22 [pu6KoBbIE PYKOATKU AASl HACTPOMKM BbICOTDI

23 3awuTHble yCTPOHCTBA/6OKOBbIE CTEHKU

24 KoHTaKTHbIN pOAMK

25 TpeAoxpaHUTeAbHbIE BUHTbI KOHTaKTHOTO POAMKa

26 3aXMMHOW pblyar HaCTPOHKM yrAa

27 KpenexHble BUHTbI AAS MOAYASA LIAMGDOBAHMSA paanycoB/
AEHTOYHO-LIAM(OBAABHDBIA CTAHOK

O NNV AW -

o

HasHaveHue MawmHbI.
MoayAb AAs wiAndoBKM 3akpyraeHmit GIR npeaHasHaueH
AASl UCMIOAB3OBaHUSI B COYETAHWUM C AEHTOLLANMPOBAALHOM
mawmHoi GI150/GII502H nckaounTeAbHO AAs
pacLAM$OBKM KOHLLOB TPy6.
AeTtaau c AvameTpom meHee 35 MM He AonyckaeTcs
06pabaTbiBaTh Ha ACHTOYHO-LIAMGDOBAALHOM CTaHKe
Gl 150!

VYkasaHusa no moHTaxy (puc. 1/2).

AeHTouHO-wAMPOBaAbHDIH cTaHok Gl 150 2H.

A Ao HauaAa pa6oT no TeXo6CAYMBAHHUIO MALIMHBI
OTKAIOUANTE LUTENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKM CETH.

CHumuTe BepxHee orpaxxaeHue (1) coemecTHO ¢

3aluToM OT BbibpOCa UCKp (2).

CHuMuTe onopy AAst lwandoBanus (3) u c6opHUK

CTPY>XKM (4).

Ortkpoitte 6okoByto cTeHKy (5).

OTBUHTUTE NPUCMIOCOBACHME HATSKEHNS

AeHTbl (11) 1 cHUMUTE LWAMDOBAALHYIO AEHTY.

3aKpoiTe GOKOBYIO CTEHKY.

Y YY Y VY
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Moacraska GIB/GIBE.

»  PackpoiTe pblyar HAKAOHHOTO MpucrnocobaeHus (6) u
yctaHosuTe GI150/Gl1502H npubA. ropusoHTaAbHO.

GIR.

» BblHbTE CTaHOK M3 YNaKOBKK M YCTaHOBUTE

MPUHAAAEXKHOCTU COFAACHO OMUCAHMIO B

NPUAOXKEHUM.

Criepeam 1 C3aAM MOACTABKM OTBUHTUTE KPEreXHble

BUHTBI (20) BepxHeit YacTu.

BbiBUHTUTE BUHTBI (9) U CABUHBTE yrAOBYIO NAUTY (8)

BHMU3.

CasuHbTe GIR B CTOPOHY A€HTOUHO-

wandosaabHoro craHka Gl150/GI1502H.

Mpukpytute Moayab GIR c6oky k GI150/GI1502H c

nomouto 4 BuHTOB (12). OcAabbTe ele pas

HaKAOHHOE MpUCNocoBAeHME MOACTABKM, ECAU

OTBEPCTUS HAXOASTCS HE APYT HaA APYrOM.

» [lepeABUHbTE yrAoByio MAUTY (8) K HUXKHel cTopoHe
GI150/GI1502H u saTsHuTe YeTbipe BUHTa (9).

Moacraska GIB.

» 3aTsHWTe pblyar HAKAOHHOTO Mpucrocobaexus (6).

AeHTouHO-WANPOBaAbHBIN cTaHok Gl 150 2H.

» Orkpoitte 6oKoBYIO cTeHKy (5). 3akpenuTe yraosyio
nauty (8) u conpsraemyio nauty (7) BuHtamm (10).

GIR.

» 3aTsHWTE CrepeA M C3aAM Ha MOACTaBKe
OTMyLULEHHblE AO 3TOro BUHTHI (20).

> BbiBepHUTE BHU3 YeTbIpe Aarbl C FPUOKOBLIMU
py4Kamu (22) Ao comnpuKocHoBeHus ¢ noaoM. Mocae
3TOro MOBEPHUTE PYKOSTKM eLle MPUBAUZUTEALHO
Ha 2 oboporTa.

»  3anoAHuTb cbopHyio emkocTb (17) HamoAaoBuHY
BoAOW. [ocTaBbTe cOOPHYIO EMKOCTb MEXAY
OMopamMu MOAYAS! LUAMPOBAHUS PAAUYCOB.

A Mpu 3kcnAyaTaumm cTaHKa 6e3 Boabl B c60pHO#M

€MKOCTH BO3HUKAET ONAacHOCTb noxapa!

YcTaHOBKa KOHTAKTHOrO poAuKa (puc. 3).

A Ao HayaAa paboT no Texo6CAYKMBaHUIO MaLLIMHBI

OTKAIOYAHTE LUTENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKHM CETH.

»  OTKpoiiTe KpbILKY (23) M NepeABUHbTE CTOA CTaHKa
HasaA.

»  BbiBMHTUTe 06a BUHTa (25) B HanpaBAsiioLLLEN BUAKE U
BbIHbTE KOHTaKTHbIN POAUK (24).

» YcTaHOBUTE KOHTAKTHbIA POAUK (24) C XeAaeMbiM
AVaMETPOM B HaMpaBASIOLLYIO BUAKY U
NpeAOXpaHUTE ero AByMsi BUHTamu (25).

AASt KOHTaKTHBIX POAMKOB € GOABLLMM AUAMETPOM
BO3MOXXHO MOHAAOBUTCS M3MEHUTL MOAOXKEHUE
MPUCNOCOBAEHUS HAaTSKEHUST AGHTbI HA AEGHTOYHO-
WAUPOBAABHOM CTaHKe.

» [MocAe KaxAOM CMeHbI KOHTaKTHOrO POAMKa
OTPEryAUpoOBaTb ABMXXEHUE AEHTbI.

> AAf 3aWMUTbl OT NOBPEXAEHUI COXpaHANTe
3anacHble KOHTaKTHble POAUKM B KpenaeHuu (21).

3aMeHa WANGDOBAABHON AEHTBI.

A Ao HayaAa paboT no Texo6CcAyKMBaHUIO MALLMHDI

OTKAIOYaHTE LUTENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKH CETH.

»  ToAbKO Npy NepBOM BKAIOYEHUM AEHTOUHO-
waAndosaAbHoro ctaHka Gl150/Gl1502H: MposepuTs
HaripaBAeHME BpaLLEHUS.

» PackpoiiTe npucnocobaeHue HaTsxkeHUs AeHTbI (1 1)

M HAAOXKMTE LWAUGOBAALHYIO AEHTY C pa3Mepamu
150 x 2250 mm.

Yy Yy vY

O603HaveHMe HaNpaBAEHWUS! ABUXXEHUS ACHTbI
AOAXKHO COOTBETCTBOBATL HAMPaBACHUIO
BpalLeHus.

» HaTaHuTe WAMGOBaAbHYIO AGHTY MpUCNIOCOBAEHUEM
HaTsxkenus (1 1).

» [lepeMellas WANPOBAABHYIO AGHTY BPYUHYIO,
CAEAUTE, HE YXOAUT AU OHa BAEBO MAM BMpaBO OT
KOHTaKTHOTO POAMKa.

» YcTaHOBMTE Ha AEHTOUYHO-LIAUGOBAABHOM CTaHKe
HanpaBAAIOLLLYIO MPUBOAHOTO KOAECA TaK, YTO6bI
WAMGDOBaAABHAS AGHTA ABUIaAACh B CEPEAUHE.
To4Hoe peryAupoBaHue OCyLLLECTBASIETCS MPH
BKAIOYEHHOM CTaHKe.

MHCTPYKUMH Mo NOAb30BaHHIO.

A MoAb3yiTech 3aLUTHLIMU OYKAMH.
3akpoite 6okoBble cTeHkm (23)/(5). LLiAudoBarbHas
A€HTa MOXET NpPH OTCYTCTBUM 3ALMTHBIX
NpUCNocobAEHHI 3aLLENUTb OACKAY U TAKEAO
TpaBmupoBaTth Bac.

» [loBepHWUTE KHOMKY KPacCHOrO aBapuMHOrO
BbIKAIOYATEASl HA AEHTOYHO-LIAUGDOBAABHOM CTaHKe
GI150/GI1502H HanpaBo 1 OTKUHbTE KHOMKY
HaBepX. BblKAtOUYaTEAb HAXOAMUTCS MOA KPacHbIM
aBapPUIHBIM BbIKAIOYATEAEM.

BxaloyeHue:

» HaxmuTe 3eAeHYyIO KHOTMKY.

BbikAtoueHue:

» HaxXmuTe KpacHyto KHOMKY.

Gl 150 2H: Pa6oTaiiTe TOAbKO CO CTYMEHDbIO HU3KOO
4mcaa obopotos!

A B aBapuitHO# cuTyaLu HeMEAAEHHO HaXKMMaiTe Ha

KPacHYIO aBapHitHYI0 KHOMKY A€HTO4HO-
WAM$OBAALHOIO CTaHKa.

PeryampoBaHue ABUKeHUSA WAMGDOBAALHOM

AEHTDI.

> BkAlOUMUTE AEHTOUHO-LWANPOBAABHBIN CTAHOK TOALKO
Ha KOPOTKOE BpeMms.

» [poBepbTe HanpaBAeHUE YBOAQ WIAUDOBAABHOWM
AEHTbI, HAOAIOAAS 32 HeMl.

»  OTperyAupyitTe X0oA LAMGOBAABHOM AEHTbI
AEHTOYHO-LIAUGOBAABHOTO CTaHKa TaK, YTOObI A€HTa
ABUIaAacb B CEpEAMHE KOHTAKTHOTO poAnKa (24).

EcAu HEBO3MOXHO OTperyAupoBaTb ABUXKEHUE AEHTbI Ha

CepeAMHy, TO CAeAYeT MOAPEryAMpoBaThb MapaAAGAbHOCTb

GIR (cm. puc. 4).

» OrtBuHTUTE YeTbipe BUHTA (12).

»  BbiBUHTUTe 06a BUHTa (10).

» [loaperyAupyiiTe ycTaHOBOUHbIE BUHTBI (27) C
MOMOLLLbIO KAIOYA AASl BHYTPEHHErO LIECTUrPaHHMKa
4 Mm.

» 3atanute BUHTHI (10) 1 (12).

MpoBepbTe NaparreAbHOCTb X0Aa AeHTbI. [pu

HEYAOBAETBOPUTEALHOM pe3yAbTaTe MOBTOpUTE

OMMCaHHble Bblllie OMepaLuM.

VKasaHue: HanpagasioLLee ycTpPOMCTBO KOHTaKTHOTO

poanka GIR ycTaHOBAEHO MapaAAeAbHO Ha 3aBOAE.

PeryAupoBka TpebyeTcs TOAbKO B TOM CAy4ae, €CAU Npu

HaAaAKe MPUBOAHOTO KOAeca He ByAET AOCTUIHYTO

LLlEHTPaAbHOE ABMXXEHWE AEHTBI.



Hacrpoiika BbicoTbl LeHTpa (puc. 3).

BbicoTa KOHTaKTHOrO POAMKa, KaK MpaBuAo,

yCTaHaBAMBaeTCs Ha ocb Tpy6bl. OAHaKO, HaCTpoOIKa

MO3KET BbITb M3MEHEeHa:

» OrtkpoiTe 3akKnMHOM pbivar (14).

» YcTaHoBMTE C NomoLpto pbivara (|3) KOHTaKTHbIN
POAMK Ha YXEAAEMYIO BbICOTY.

> 3aTsAHWUTE 32)KMMHO pblyar.

» [lpoBepbTe HaCTPOItKY NPOGHBIM LAUPOBAHMEM.

Yka3aHus no paborte c
3AEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Gl 150 2H: Pa6oTaitTe TOABbKO CO CTYNEHbIO HU3KOIO
uncaa obopotos!
A MoAb3yitTech 3aUTHBIMU OYKAMMU.

» OTperyAupyiTe ABUXEHUE AEHTbI.

» YcTaHoBWTE BbICOTY LLEHTpa.

»  [lpu HEOBXOAMMOCTH BOCMOAB3YMTECH MPOAOABHBIM
ynopom (MpUHAAAEXKHOCTb), YTOBbI TOYHO MoA
pasmep 3a)aTb AETaAb.

» BcTaHbTe pIAOM CO CTaHKOM U AGBOI PYKOit
noTsHUTE pbiuar noaaun (29).
» [lpaBoit pyKoit BpalLaiiTe pyKosTKy (28) aas

60KOBOTO CMeLLLEHMS CTOAA CTaHKa AASI AOCTMXKEHUS
PaBHOMEPHOTO M3HOCA LWAUPOBAALHOMN AeHTHI. [pun
3TOM AETaAb HE AOAXKH2 BbIXOAMTDb 32 KPOMKM
LA OBAABHOM AEHTBI.

» Bceraa paboTaiiTe ¢ paBHOMEPHbIM YCUAUEM
MpuXKaTus.

YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN.

HeucnpasHoctb | Mpuumnnalycrpanenue
CUABHBIi LYM PasHas BbicoTa LieHTpoB, HacTpoiika
ABMXKEHUA BbICOTbI LLeHTpa
Tpy6a nsmersieT | CAULLKOM BbICOKOE yCHAUE
uet npuxatus, CHU3UTL ycuane
npuxaTus
YcuaeHHoe CANLIKOM BbICOKOE ycHAME
obpasosaHue npuxatusi, CHUSUTL ycuane
3ayceHueB npuxaTus
M3HolueHa WwAMdoBaAbHas AeHTa,
3aMeHUTb LIAUPOBAABHYIO AEHTY

TeX06CAY)KMBaHMe U CepBUCHaA CA)')KGa.
A Ao HayaAa pa6oT no Texo6CAYKMBAHUIO MaLLIMHBI
OTKAIOUAITE LITENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKM CeTH.
PeMOHT paspeluaeTcs BbINOAHATL CMELMAAUCTY
COrAACHO AEMCTBYIOLLMM MPEANUCAHUAM.
Mbi p ekoMeHAyeM MOpyYaTb PEMOHT CEPBUCHOM CAYKbe
FEIN, ¢rpmeHHbIM MacTepckmm FEIN 1
npeactaButeabcTeam FEIN.
PeryAsipHO BbINOAHANMTe CAeayioLLMe paboTbI Mo
TexXoBCAYKMUBAHMIO:
ExkeAHeBHOe Tex06cAyKUBaHMe
» OnopoxHsinTe cbopHyto emkocTb. OTaeAslTe
METAAAUHECKYIO MbIAb OT BOAbI.
» OTKpo#Te KPpbILLKY (23) 1 6oKkoBYtO KpbILLKY (5) 1
YAAAUTE METaAAUYECKYIO.
»  OuMLaifTe MaLLIMHY CHapY>KM CKaTbIM BO3AYXOM.

m >

ExxeHeAeAbHOE TeX06CAYKMBaHHE

» CwmasbiBaiiTe ABMXKYLUMECS 4ACTH, OBO3HAYEHHbIE Ha
cepBUCHOM TaBAMuKe.

ExxeMecsuHble Mepbl

» OnoposHsNTE BOAOOTAEAUTEAL BAOKA
BO3AYXOMOAFOTOBKU. AASt 3TOrO OXBaTUTE CHU3Y
KOPIYC M MOBEPHUTE KAAMaH CAMBA Harnpago.

O6s3aTeAbHas rapaHTHA M AOMOAHUTEAbHASA
rapaHTUA U3rOTOBUTEAA.

O6s3aTeAbHas rapaHTUs Ha U3AEAME MPEAOCTABASETCS B
COOTBETCTBUM C 3aKOHOMOAOXKEHUSIMU B CTPaHe
MOAb30BaTEAS.

KpoMe rapaHTuit, npeAycMoTpeHHbIX 3akoHoM, FEIN
NPEAOCTABASIET AOTMOAHUTEABHYIO rapaHTUIO B
COOTBETCTBUM C rApPaHTUINHBIM OBSA3aTEALCTBOM
uzrotoeuteAs FEIN. Moapo6Hyto Hpopmaumio 06 3Tom
Bbi noAyumnTe B CneLMaAM3aMpoBaHHOM MarasuHe, a TaKxe
B npeacTaBuTeAbcTBe Gpupmbl FEIN B Bawweit cTpate nan B
cepeucHom cAyxx6e FEIN.

AeKAaPaIJ,Mﬂ COOTBETCTBHA.

®upma GRIT 3asBASET NOA CBOIO UCKAIOUUTEABHYIO
OTBETCTBEHHOCTBIO, YTO HacTosllLiee U3AEAME
COOTBETCTBYET HOPMAaTUBHBIM AOKYMEHTaM,
NEePEeYNCAEHHBIM Ha NMOCAEAHEN CTPaHULLE HACTOSLLLETO
PYKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLUM.

OPpUIrMHaAbHBIN A3bIK: AaHTAUMCKUI/HEMELIKUIA

OxpaHa oKpyKalolLei CpeAbl, yTUAM3aLHS.

CraLmMoHapHble MalLMHbI AOAXHBI BbITb 3KOAOTUYECKH
YUCTO PELIMPKYAMPOBaHbl COrAACHO HaLMOHAAbHbIM
NpaBUAaM.

3HaveHus U3AYUYEHHUA LIyMa

Xoaoctoit xoa  LUAndoBanue
MamepeHHbIi
A-B3BeLUEHHbI
YPOBEHb 3ByKOBOrO
AABAEHUS Ha
paboyem mecte LA
(re 20 pPa), aeumben 90,5 99
HeaocToBepHoCTb
Koas Aeunben 4 4
M3mepeHHbIN
A-B3BellIeHHbIN
YPOBEHb 3BYKOBOM
MowHocTn Liya
(re | pW), aeumnben 101 108
HeaocToBepHoCTb
Kwa, Aeumnbea 2,5 2,5
yCAOBHFI 3KCnAyaTauum
Yucao obopoTos
[/MuH] 3000 3000
Marepuaa — Hepxasetouas
CTaAb
Pasmepbl - Auametp
Tpy6bi 42,4 Mm
LLAngosaabHyio - Grit by
AEHTY FEIN 36R
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NMPUMEYAHUE: Cymma M3MepeHHbIX 3HaYeHuit
M3AYYEHUI U COOTBETCTBYIOLLUX HEAOCTOBEPHOCTEMN
NMPeACTaBAsieT CO6OM BEPXHUI MPEAEA 3HAUEHUIA,
KOTOpble MOryT 6bITb 3aMepeHb!.

MoAb3yiiTech CpeACTBaMM 3aLLUTbI OPraHoB
@O .
Pe3yAbTaTbl M3MepeHUit MOAYUYeHbl B COOTBETCTBUM C
MPUMEHUMbIMU K UBAEAMIO HOPMaMM (CM. MOCAEAHIOIO
CTPaHMLLy HaCTOSLLEro PyKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLlM).

TexHuueckue AaHHble.

Tun GIR
Homep 3akaza 99001 007 000
VnpaBsaeHue noaaven py4Hoe

Bec coraacHo EPTA-
Procedure 01/2003 [kg (kr)] 109
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