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Originalbetriebsanleitung stationirer Schieifer.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und
Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine
verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksam-
keit auf mégliche Gefahrdungen bei der Arbeit mit dieser
Maschine zu lenken.

Symbol Begriff, Bedeutung

> Aktion

Beriihren verboten

®

Allgemeines Gebotszeichen

0

Dokumentation lesen

©

Augenschutz benutzen

©®0

Gehdrschutz benutzen

OJO)

Staubschutz benutzen

Handschutz benutzen

o

Warnung vor Gefahr

A

Europdisches Konformititszeichen

ce

Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung griindlich gelesen und voll-
stindig verstanden haben, einschlieBlich der Abbil-
dungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen Bestim-
mungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeitsschutz (in
Deutschland: BGV A2, BGR 500).
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum
elektrischen Schlag, Brand und/oder einer ernsten Ver-
letzung fiihren.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung der
Maschine Uberreichen.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwen-
den Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz,
m Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehdrschutz, Schutzhand-
@ schuhe oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhilt. Die Augen sol-
len vor herumfliegenden Fremdkorpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen ent-
stehen. Staub- oder Atemschutzmaske miissen den
bei der Anwendung entstehenden Staub filtern.
Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kon-
nen Sie einen Horverlust erleiden.

Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde kénnen trotz
Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen erfasst
werden und zu Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie keine verschlissenen, eingerissenen oder
stark zugesetzten Schleifhinder. Handhaben Sie Schleif-
bander sorgsam und bewahren Sie diese nach den Anwei-
sungen des Herstellers auf. Schleifbdnder nicht knicken!
Beschidigte Schleifbinder kénnen zerreiBen, wegge-
schleudert werden und jemanden verletzen.
Verwenden Sie keine Schleifbénder oder sonstiges Zubehir,
das nicht speziell vom Hersteller entwickelt oder freigege-
ben wurde. Sicherer Betrieb ist nicht alleine dadurch
gegeben, dass ein Schleifband oder Zubehér auf Ihre
Maschine passt.
Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen
Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein Hochst-
maB an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvorrichtungen
sollen den Bediener vor umherfliegenden Schleifparti-
keln und unbeabsichtigter Beriihrung mit dem Schleif-
band schiitzen.
Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim Schieifen von
Metallen (z. B. Aluminium oder Magnesium) entsteht Staub,
der brennbar oder explosiv sein kann. Betreiben Sie die
Maschine nicht in der Nihe brennbarer Materialien. Fun-
ken koénnen diese Materialien entziinden.
Achtung Brandgefahr! Beim Schleifen von Metallen entste-
hen glithende Metall- und Schieifbandpartikel, die im Spa-
nekasten gesammelt werden. Der Inhalt des Spanekasten
muss vor dem Entleeren ausreichend abgekiihlt sein und
darf nur tber geeignete Behilter entsorgt werden.
Achten Sie darauf, dass keine Personen durch Funkenflug
gefahrdet werden. Entfernen Sie brennbare Materialien
aus der Nihe. Beim Schleifen von Metallen entsteht Fun-
kenflug.
Das Werkstiick muss immer sicher auf der Schleifauflage
und dem Anschlag aufliegen. Zu kleine oder diinne Werk-
stiicke diirfen nicht bearbeitet werden. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch das weggeschleuderte Werkstiick.
Beriihren Sie niemals das laufende Schieifband. Es
besteht Verletzungsgefahr.
Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort den Not-Aus-
schalter. Die Maschine lduft bis zu 50 Sekunden nach.
Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsoffnungen der
Maschine. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehéuse.
Dies kann bei tibermaBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefahrdungen verursachen.
Achten Sie auf den sicheren Stand und waagerechte Auf-
stellung der Maschine. Kippt die Maschine wihrend der
Arbeit kann dies schwere Verletzungen verursachen.
Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektrofach-
mann montiert werden. Der Schutzleiter in der Netzsteck-
dose muss mit der Schutzerdung des Stromnetzes
verbunden sein.
Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker ziehen!
Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet, kann
dies zu schweren Verletzungen fiihren.
Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelméBig
iiberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die
Gefahr eines elektrischen Schlags!
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Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Drehrichtung
des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das Werk-
stiick weggeschleudert werden und Unfille verursachen.
Die Drehrichtung darf nur von einem Elektrofachmann
umgestellt werden.

Stehen Sie oder andere Personen beim Einschalten der
Maschine niemals direkt neben dem Schieifband. Das
Schleifband kann reiBen und schwere Verletzungen ver-
ursachen.

Auf einen Blick.
1 Schutzabdeckung, oben
2 Sterndrehschraube, Schutzabdeckung
3 Anschlag
4 Funkenschutz
5 Hiigelschrauben, Funkenschutz
6 Schleifauflage
7 Spinekasten
8 Schrauben, Spinekasten
9 Sterndrehschraube fiir Schieifauflage
10 Einstellschraube, Planschieifauflage
11 Spannhebel
12 NOT-Aus-Taste
13 Sterndrehschraube, Bandlaufjustierung
14 Stecker
15 Liiftungsschlitze
16 Ein-/Ausschalter
17 Kontakischeibe
18 Planschleifauflage
19 Antriebsscheibe
20 Schraube fiir Seitendeckel
21 Seitendeckel
22 Stutzen fiir Staubabsaugung
23 Hinweisschild

Bestimmung der Maschine.

Die Maschine ist bestimmt fiir das stationdre Schleifen
von Metallwerkstoffen unter Verwendung vom Herstel-
ler zugelassener Schleifbander.

Montageanweisungen.

Befestigen Sie die Maschine auf dem Untergestell GRIT
GISB (siche Montageanleitung). Die Befestigung des
Untergestells am Boden und der Maschine am Unterge-
stell muss den bei der Arbeit auftretenden Kriften genii-
gen.

Zur Montage sind geeignete Schraubverbindungen
(Durchmesser, Linge) zu verwenden.

Elektroanschluss.

Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem

Elektrofachmann vorgenommen werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Frequenz
der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine iibereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Dreh-
richtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur von
einem Elektrofachmann umgestellt werden.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.

Funkenschutz (4) einstellen.

» Losen Sie die beiden Fliigelschrauben (5) und stellen
Sie den Funkenschutz (4) so ein, dass das Schleifband
so weit wie méglich abgedeckt wird.

» Ziehen Sie die beiden Fliigelschrauben wieder fest.

Schleifauflage (6) einstellen (Bild 1).

» Lbdsen Sie die Sterndrehschraube (9) und stellen Sie
das SpaltmaB von max. 2 mm ein.

» Ziehen Sie die Sterndrehschraube wieder fest.

Planschleifauflage (18) einstellen.

Beim Planschleifen muss die Planschleifauflage (18) paral-

lel zum Schleifband ausgerichtet sein und es auf der gan-

zen Fliche beriihren.

» Lésen Sie die Schraube (20) und klappen Sie den
Seitendeckel (21) herunter.

» L&sen Sie die Schrauben (10) und richten Sie die
Planschleifauflage (18) aus. Ziehen Sie die Schrau-
ben (10) wieder fest.

» SchlieBen Sie den Seitendeckel (21) und ziehen Sie
die Schraube (20) wieder fest.

0 Uberpriifen Sie das SpaltmaB am Anschlag (3).

(Bild 2)

Bandlauf justieren.

Schalten Sie die Maschine nur kurz ein

und iiberpriifen Sie den Bandlauf.

Justieren Sie den Bandlauf mit der

Sterndrehschraube (13) mittig, wenn

sich das Schleifband nach rechts oder

links bewegt.

Falls sich der Bandlauf nicht mittig einstellen ldsst:

» Reinigen Sie die Antriebsscheibe (19) und die Kon-
taktscheibe (17) mit Druckluft.

» Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe und die Kon-
taktscheibe auf VerschleiB, Verformung und Abnut-
zung. Lassen Sie beschddigte Teile sofort ersetzen!

Schileifband wechseln.
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.
» L&sen Sie die Schraube (20) und klappen Sie den
Seitendeckel (21) herunter.
» L&sen Sie die Sterndrehschraube (9) und entfernen
Sie die Schleifauflage (6) und den Spinekasten (7).
Schwenken Sie den Hebel (11) nach
unten um die Spannvorrichtung zu
entlasten.

» Entfernen Sie das alte Schleifband.

Beachten Sie vor dem Auflegen des neuen Schleifbandes

die Laufrichtungsangabe auf der Schleifbandriickseite! Sie

muss mit der Drehrichtung des Antriebsscheibe iiberein-

stimmen.

» Legen Sie das Schleifband gleichzeitig auf die
Antriebsscheibe (19) und die Kontaktscheibe (17).



Schwenken Sie den Hebel (11) nach
oben um das Schleifband zu spannen.

SchlieBen Sie den Seitendeckel (21) und ziehen Sie
die Schraube (20) wieder fest.
Montieren Sie die Schleifauflage und den Spéneka-
sten (7) und priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauf-
lage.

» Schalten Sie die Maschine ein und justieren Sie den
Bandlauf.

Betriehsanweisungen
Einschalten:
» NOT-Aus-Taste (12) entriegeln und aufklappen.
Taste ,,I (16) driicken.
Ausschalten:
» NOT-Aus-Taste (12) aufklappen. Taste ,,0“ (16)
driicken.
Die Maschine lduft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.
NOT-Aus-Taste:
» Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote NOT-
Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Uberlastsicherung.

Bei einer anhaltend hohen Belastung liber einen lingeren
Zeitraum wird die Maschine abgeschaltet. Nach einer
Abkdhlzeit von ca. 15 Minuten ist die Maschine wieder
einsatzbereit.

Kontaktschleifen (Bilder 3+4).

» Vergewissern Sie sich, dass die Sterndreh-
schraube (9) festgezogen ist.

» Stellen Sie sicher, dass die obere Schutzabde-

ckung (1) mit der Sterndrehschraube (2) gesichert

und der Seitendeckel (21) geschlossen ist.

Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage.

Priifen Sie die Position der Planschleifauflage (18).

Die Schrauben (10) miissen sich in der unteren Posi-

tion befinden.

Priifen Sie, ob der Funkenschutz (4) richtig einge-

stellt und festgezogen ist.

>

» Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den
Bandlauf.

>

>

vy

Legen Sie das Werkstiick fest auf die Schleifauflage
auf.

Das Werkstiick mit beiden Handen fiihren oder in
einer Vorrichtung fixieren.

Planschleifen (Bild 5).

» Loésen Sie die Sterndrehschraube (2) und &ffnen Sie
die obere Schutzabdeckung (1).

» Stellen Sie sicher, dass das SpaltmaB richtig einge-
stellt ist. (Bild 2)

» Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den
Bandlauf.

» Das Werkstiick mit beiden Handen fiihren und nach
dem Arbeitsvorgang nach oben wegnehmen.
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Absaugvorichtung

» Die Maschine kann iiber den Stutzen (22) an eine
Absaugvorrichtung angeschlossen werden.

Instandhaltung und Kundendienst.

Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.

Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-

dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-

tretungen.

Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten regelmiBig

durch:

Blasen Sie die Kuihlluftéffnungen (15) am Motorge-

@ hduse und die gekennzeichneten Stellen mit

Druckluft aus (siehe Hinweisschild (23)).

Olen Sie die Maschine tiglich an den gekennzeich-
neten Stellen mit Maschinendl (siehe Hinweis-

schild (23)).

» Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe und die Kon-
taktscheibe beim jedem Schleifbandwechsel auf Ver-
schleiB und Beschddigungen. Lassen Sie beschidigte
Teile ersetzen.

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemaB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens.

Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend der
FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung. Details diesbeziiglich
erfahren Sie bei Ihrem Fachhindler, der FEIN-Vertretung
in lhrem Land oder beim FEIN-Kundendienst.

Konformitatserklarung.

Die Firma GRIT erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschligigen Bestim-
mungen entspricht.

Originalsprache Englisch/Deutsch

Umweltschutz, Entsorgung.

Stationdrmaschinen sollen gemiB nationalem Recht einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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Gerausch-Emissionswerte.

Leerlauf  Schleifen  Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kén-
Eemessenesr :-I:)dewelzteterl Pl Gehérschutz benutzen!
am Arbeltsplatz Loy o ®®
(re 20 pPa), in Dezibel 80,5 94 Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
Unsicherheit KpA’ in Dezibel 4 4 (siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).
Gemessener A-bewerteter
Schallleistungspegel L,
(re 1 pW), in Dezibel 90 100,5
Unsicherheit K, A,
in Dezibel 2,5 2,5
Betriehshedingungen
Drehzahl [/min] 3000 3000
Material - ST 37
Abmessung - 8 x 40
Schleifband - Grit by
FEIN 36R
Technische Daten.
Typ GIS75 GIS75 GIS752V GIS752V  GIS75AUS  GIS75AUS
Bestellnummer 7 90 2.. 0900443 0900443 0900233 0900233 0906443 0906443
Leerlaufdrehzahl [/min] 2 880 3450 2 880 3450 2 880 3450
Leistungsaufnahme [W] 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Spannung [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frequenz [Hz] 50 60 50 60 50 60
Schleifbandgeschwindigkeit [m/s] 30 36 30 36 30 36
Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 74 74 74 74 74 74
Schutzklasse le) o) o) e) e) Ne)
Schleifbandldnge [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Schleifbandbreite [mm] 75 75 75 75 75 75
Typ GIS150 GIS150  GIS1502V  GIS1502V GIS150AUS  GIS150AUS
Bestellnummer 7 90 2.. 1000443 1000443 1000233 1000233 1006443 1006443
Leerlaufdrehzahl [/min] 2 880 3450 2 880 3450 3450 3450
Leistungsaufnahme [W] 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Spannung [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frequenz [Hz] 50 60 50 60 50 60
Schleifbandgeschwindigkeit [m/s] 30 36 30 36 30 36
Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 88 88 88 88 74 74
Schutzklasse e} I e e) e) ®
Schleifbandlinge [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Schleifbandbreite [mm] 75 75 75 75 150 150
Anschlussschalthilder.
Typ GIS75, GIS150 Anlage 78
Typ GIS752V, GIS1502V Anlage 79
Typ GIS75AUS, GIS150AUS  Anlage 78

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-

wert und zugehdoriger Unsicherheit stellt die obere
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Original Instructions for stationary machines for sanding/
grinding.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the
machine shall aide in directing your attention to possible
hazardous situations when working with this machine.

Symbol Term, meaning

> Action

Touching prohibited

®

General mandatory sign

0

Read documentation

©

Use eye-protection

©®O

Wear ear protection

®@®

Use dust mask

Use protective gloves

o

Danger warning

A

European conformity symbol

ce

For your safety.

Do not use this machine before you have thor-
@ oughly read and completely understood these
operating instructions, including the figures, speci-
fications, and safety regulations.
Please also observe the relevant national industrial safety
regulations (e. g. in Germany: BGV A2, BGR 500).
Non-observance of the safety instructions can lead to an
electric shock, fire and/or severe injuries.
These operating instructions should be kept for later use
and enclosed with the power tool, should it be passed on
or sold.
Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
m glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtrat-
ing particles generated by your operation. Pro-
longed exposure to high intensity noise may cause
hearing loss.
While working, do not wear loose clothing, jewellery, open
or long hair. Loose objects can be caught in moving parts
despite protective devices, and lead to injuries.
Do not use worn, torn or heavily clogged grinding belts.
Handle grinding belts with care and store them in accord-
ance with the instructions of the manufacturer. Do not bend

or crease grinding belts! Damaged grinding belts can tear
apart and be thrown from the machine resulting in pos-
sible personal injury.
Do not use grinding belts or other accessories which are not
specifically designed and recommended by the power tool
manufacturer. Safe operation is not ensured merely
because a grinding belt or accessory fits your machine.
Always use the protective devices of the machine. The pro-
tective devices must he securely mounted to the machine
and positioned for maximum safety. The protective
devices help to protect the operator from flying grinding
particles and unintentional contact with the grinding belt.
Caution! Danger of fire and explosion! When grinding met-
als (e. g. aluminium or magnesium), dust develops that can
be combustible or explosive. Do not operate the machine in
the vicinity of combustible materials. Sparks can ignite
such materials.
Caution! Danger of fire! When grinding metals, red hot
metal and grinding belt particles develop and are collected
in the dust collector. Before emptying, the contents of the
dust collector must have cooled sufficiently and may be
disposed only in suitable containers.
Pay attention that persons are not harmed by sparking.
Remove combustible materials in the direct area. Sparks
develop when grinding metals.
The workpiece must always lie securely on the grinding rest
and the stop. Workpieces that are too small or too thin may
not be worked. Danger of injury from workpieces being
thrown from the machine.

Never touch the running grinding belt. Danger of

injury.
Press the safety switch immediately in danger situations.
The machine runs on for up to 50 seconds.
Clean the ventilation slots of the machine regularly. The
motor fan draws dust into the housing. Excessive accumu-
lation of metal dust can cause electrical dangers.
Ensure that the machine is positioned securely and horizon-
tal. Serious injuries can be caused if the machine tips over
during operation.
The mains plug of the machine may be mounted only by a
qualified electrician. The protective conductor in the
mains socket outlet must be connected with the protec-
tive earthing of the mains supply.
Pull out the mains plug for maintenance and repair! Switch-
ing the machine on unintentionally can lead to serious
injuries.
Have the electrical safety of the machine checked regularly
in accordance with statutory regulations. For machines
that have not been checked, there may be danger of elec-
trical shock!
Check the rotation direction of the motor before starting the
operation of the machine for the first time. If the rotation
direction of the motor is incorrect, the workpiece can be
thrown from the machine and cause an accident. The
rotation direction may be changed only by a qualified
electrician.
Make sure that you or other persons are not standing
directly next to the grinding belt when switching the
machine on. The grinding belt can tear apart and cause
serious injuries.
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At a glance.
1 Protective cover, top
2 Star-knob bolt for protective cover
3 Stop
4 Spark guard
5 Spark guard wing bolts
6 Grinding rest
7 Dust collector
8 Screws of the dust collector
9 Star-knob bolt for grinding rest
10 Adjustment screw for face- grinding rest
11 Belt tension lever
12 Safety pushbutton
13 Star-knob bolt for adjusting the tracking of the grind-
ing belt
14 Plug
15 Ventilation slots
16 On/Off switch
17 Contact wheel
18 Face- grinding rest
19 Drive wheel
20 Screw for side cover
21 Side cover
22 Connection sleeve for dust extraction
23 Instruction label

Intended use of the machine.

The machine is intended for stationary sanding/grinding
of metal materials using manufacturer approved grinding
belts.

Mounting instructions.

Fasten the machine onto the GRIT GISB undercarriage
(see mounting instructions). The fastening of both the
undercarriage to the floor and the machine to the under-
carriage must be suitable to withstand the forces occur-
ring during working.

Use appropriate screw connections (size, length) for
mounting.

Electrical connection.

The electrical connection, which is to be provided
by customer, must be carried out by a qualified
electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data on
the type plate of the machine.
Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.

Adjustments.

A Before any work on the machine itself, pull the power

plug from the socket outlet.

Adjusting the spark guard (4).

» Loosen both wing bolts (5) and adjust the spark
guard (4) in such a manner that the grinding belt is
covered as far as possible.

» Tighten both wing bolts again.

Adjusting the grinding rest (6) (Figure 1).

» Loosen star-knob bolt (9) and adjust the gap size to
2 mm (max.).

» Tighten the star-knob bolt again.

Adjusting the face- grinding rest (18).

For face grinding applications, the face- grinding rest (18)

must be aligned parallel to the grinding belt and must

touch it over the complete surface.

» Loosen screw (20) and fold the side cover (21)
down.

» Loosen screws (10) and align the face-grinding
rest (18). Tighten the screw (10) again.

» Shut the side cover (21) and tighten screw (20)
again.

0 Check the gap size at the stop (3) (max. 2 mm).

(Figure 2)

Adjusting the belt tracking.

Switch the machine on only briefly

and check the belt tracking.

If the grinding belt moves left or right,

adjust the belt tracking with the star-

knob bolt (13) until centred.

If the belt tracking cannot be adjusted centred:

» Clean the drive wheel (19) and the contact
wheel (17) with compressed air.

» Check the drive wheel and the contact wheel for
wear, deformation and damage. Have damaged com-
ponents replaced without delay!

Changing the grinding belt.
A Before any work on the machine itself, pull the power
plug from the socket outlet.

» Loosen screw (20) and fold the side cover (21)
down.

» Loosen the star-knob bolt (9) and remove the
grinding (6) rest and the dust collector (7).

Push belt tension lever (11) down to

release the clamping device.

» Remove the old grinding belt.
Before attaching the new grinding belt, observe the infor-
mation concerning the running direction on the inner
side of the grinding belt! It must correspond with the
running direction of the drive wheel.
» Place the grinding belt both around the drive

wheel (19) and around the contact wheel (17).
Push the belt tension lever (11) up
again to tension the grinding belt.

Shut the side cover (21) and tighten screw (20)
again.

Mount the grinding rest and the dust collector (7),
and check the gap adjustment of the grinding rest.
Switch the machine on and adjust the belt run.
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Operating instructions

Switching ON:

» Release the safety pushbutton (12) and lift it up.
Press the “I” button (16).

Switching OFF:

» Lift up the safety pushbutton (12). Press the “0” (16)
button.

A After switching off, the machine runs on for

approx. 50 seconds.

Safety pushbutton:

» In emergency situations, press the red safety push-
button to switch the machine off.

Overload protection.
In case of continuous high load over a longer period of
time, the machine is switched off. After a cooling-down
period of approx. 15 minutes, the machine is ready for
operation again.
contact grinding (Figures 3+4).

Check if the star-knob bolt (9) is firmly tightened.
) Ensure that the top protective cover (1) is secured
with star-knob bolt (2) and that the side cover (21)
is shut.
Check the gap size of the grinding rest.
Check the position of the face-grinding rest (18).
The adjustment screws (10) must be in the bottom
position.
Check if the spark guard (4) is properly adjusted and
tightened.
Switch the machine on and check the belt run.
Place the workpiece firmly onto the grinding rest.
Guide the workpiece with both hands or fasten it in
a fixture.

Fat:e grinding (Figure 5).
Loosen star-knob bolt (2) and open the top protec-
tive cover (1).

» Make sure that the gap size is correctly adjusted. (Fig-
ure 2)

»  Switch the machine on and check the belt run.

» Guide the workpiece with both hands and remove it
to upward after the working procedure.

Extraction device

» The machine can be connected via sleeve (22) to an
exhauster.

Repair and customer service.

Repairs may be carried out only by qualified per-

sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
Carry out the following maintenance regularly:

Blow out the ventilation slots (15) at the motor
@ housing and the marked locations with com-

pressed air (see Instruction label (23)).

Lubricate the machine daily (when in use) with
machine oil at the locations marked (see Instruc-

tion label (23)).

vy
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» Check the drive wheel and the contact wheel for
wear and damage each time when changing the
grinding belt. Have damaged parts replaced.

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s guarantee. For further
details on this, please contact your specialist dealer, your
national FEIN representative, or the FEIN customer serv-
ice centre.

Declaration of conformity.

GRIT declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Original language English/German

Environmental protection, disposal.

Stationary machines should be sorted for environment-
friendly recycling in accordance with national laws.

Noise emission values.

Idle Sanding

A-weighted emission pres-
sure power level measured
at the workplace L5

(re 20 pPa), in decibels

Measuring uncertainty Kpp,
in decibels 4 4
Measured A-weighted sound
power level LA (re 1 pW),

80.5 94

in decibels 90 100.5

Measuring uncertainty K, a,

in decibels 25 2.5

Operating conditions

Speed [rpm] 3000 3000

Material - ST 37

Dimension - 8 x 40

Grinding belt - Grit by
FEIN 36R

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear ear protection!

Measured values determined in accordance with the cor-
responding product standard (see last page in this
Instruction Manual).
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Specifications.

Type

Reference number 7 90 2..
No-load speed [rpm]
Power input [W]

Voltage [V]

Frequency [Hz]
Grinding-belt speed [m/s]

Weight according to EPTA-Proce-
dure 01/2003 [kg]

Class of protection
Grinding-belt length [mm]
Grinding-belt width [mm]

Type

Reference number 7 902..
No-load speed [rpm]
Power input [W]

Voltage [V]

Frequency [Hz]
Grinding-belt speed [m/s]

Weight according to EPTA-Proce-
dure 01/2003 [kg]

Class of protection
Grinding-belt length [mm]
Grinding-belt width [mm]

Connection diagrams.
Type GIS75, GIS150

Type  GIST52V, GIS1502V
Type  GISTSAUS. GIS150AUS

GIS75
0900443
2880
4000
3x400

50

30

74
I’®
2 000
75

GIS150
1000443
2880
4000
3x400

50

30

88
<)
2 000
75

Appendix 78
Appendix 79
Appendix 78

GIS75
0900443
3450
4000
3x440

60

36

74
e
2 000
75

GIS150
1000443
3450
4000
3x440

60

36

88
@
2 000
75

GIS752V
0900233
2880
4000
3x230

50

30

74
@
2 000
75

GIS1502V

1000233
2880
4000

3x230
50
30

88
@
2 000
75

GIS752V

0900233
3450
4000

3x220
60
36

74
@
2 000
75

GIS1502V

1000233
3450
4000

3x220
60
36

88
@
2 000
75

GIS75AUS
0906443
2 880
4000
3x400

50

30

74
e
2 000
75

GIS150AUS

1006 44 3
3450
4000

3x400
50
30

74
I’
2 000
150

GIS75AUS
0906443
3450
4000
3x440

60

36

74
e
2 000
75

GIS150AUS
1006 44 3
3450
4000
3x440

60

36

74
<)
2 000
150



m -

Notice originale ponceuse stationnaire.

Symholes, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le
cas échéant, sur I’appareil, servent a attirer votre atten-
tion sur les dangers éventuels que comporte le travail
avec cet appareil.

Symbole Terme, signification
> Action

®

0

®
©®0
®®
(]

A

Ce

Pour votre sécurite.

N'utilisez pas cet appareil avant d’avoir soigneuse-
ment lu et complétement compris cette notice
d’utilisation, y compris les figures, les spécifications
et les régles de sécurité.
Tenir également compte des réglementations nationales
de sécurité électrique et protection du travail en vigueur
(en Allemagne : BGV A2, BGR 500).
Le non-respect des instructions de sécurité peut entrai-
ner un choc électrique, un incendie et / ou de graves bles-
sures.
Gardez bien cette notice en vue d’une utilisation ulté-
rieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas de trans-
mission ou de vente a une tierce personne.
Porter un équipement de protection individuelle. En

Interdit de toucher

Signal d’obligation général

Lire la documentation

Porter une protection oculaire

Porter une protection acoustique

Porter une protection anti-pous-
siére

Utiliser un protége-main

Mise en garde d’un danger

Signe de conformité européenne

fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des pro-
tections auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des piéces
a usiner. La protection oculaire doit &tre capable
d’arréter les débris volants produits par les diver-
ses opérations. Le masque antipoussiéres ou le res-
pirateur doit &tre capable de filtrer les particules
produites par vos travaux. L’exposition prolongée
aux bruits de forte intensité peut provoquer une
perte de l'audition.

Ne pas porter des vétements amples, des bijoux ou des che-
veux longs ouverts lors du travail. Malgré les dispositifs de
protection, des objets non fixés peuvent &tre happés par
des piéces en mouvement et entrainer des blessures.

Ne pas utiliser de bandes abrasives usées, fendues sur les
bords ou fortement encrassées. Manier avec précaution les
bandes abrasives et les ranger conformément aux instrue-
tions du fabricant. Ne pas plier les bandes abrasives ! Les
bandes abrasives endommagées peuvent se déchirer ou
&tre projetées par I'appareil et blesser des personnes.
Ne pas utiliser de bandes abrasives ou d’autres accessoires
qui n’ont pas été spécialement congus ou acceptés par le
fabricant. Le seul fait qu’une bande abrasive ou un acces-
soire aille sur votre appareil ne garantit pas une utilisation
dépourvue de risque.
Toujours utiliser les dispositifs de protection se trouvant
sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent étre hien
montés sur I'appareil de fagon a obtenir une sécurité maxi-
male. Les dispositifs de protection doivent protéger Iuti-
lisateur contre les particules qui se détachent et contre un
contact accidentel avec la bande abrasive.
Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du poncage
de métaux (par ex. aluminium ou magnésium), de la pous-
siére est générée qui peut étre inflammable ou explosive.
Ne pas utiliser I'appareil lorsqu’il y a des matériaux inflam-
mables & proximité. Les étincelles risquent d’enflammer
ces matériaux.
Attention ! Risque d’incendie ! Lors du poncage de métaux,
des particules incandescentes de métal et de la feuille
abrasive sont générées qui sont récupérées dans la boite a
copeaux. Avant de vider la bofte a copeaux, attendre que
son contenu soit suffisamment refroidi, n’éliminer le con-
tenu que dans des conteneurs appropriés.
Veiller a ce que personne ne soit exposé a un danger en rai-
son des projections d’étincelles. Enlever les matériaux
inflammables se trouvant a proximité. L’usinage des
métaux génére des étincelles.
L’outil de travail doit toujours étre hien posé sur le support
de poncage et la butée. Ne pas travailler des piéces trop
petites ou trop fines. Il y a risque de blessure d@ a la piéce
de travail projetée.

Ne jamais toucher la bande abrasive en rotation. |l y

a un risque de blessures.
En cas de danger, toujours appuyer imnmédiatement sur
I'arrét d’urgence. L’appareil continue 4 tourner pendant
50 secondes environ.
Nettoyer régulierement les ouies de ventilation de appareil.
La ventilation du moteur aspire de la poussiére dans le car-
ter. Une trop grande quantité de poussiére de métal accu-
mulée peut constituer des dangers électriques.
Veiller a placer I'appareil dans une position stable et a
I'horizontale. Au cas ol I'appareil se renverserait pendant
le travail, ceci pourrait entrainer de graves blessures.
Seul un électricien professionnel a le droit de monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit &tre connecté a la mise a la terre du
réseau électrique.
Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la fiche
de la prise de courant ! Le fait de mettre en marche I'appa-
reil par mégarde peut entrainer de graves blessures.
Faire régulierement contrdler la sécurité électrique de I'appa-
reil conformément a la législation en vigueur. Pour les appa-
reils non contrélés, il y a risque de choc électrique !
Avant la premiére mise en service, contrdler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation, la
piéce a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit d’inver-
ser le sens de rotation.
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Lors de la mise en marche de I'appareil, veiller a ce que
I'utilisateur ou d’autres personnes ne se tiennent pas direc-
tement a coté de la bande abrasive. La bande abrasive peut
se déchirer et entrainer de graves blessures.

Vue géneérale.
1 Capot de protection supérieur
2 Vis étoile, capot de protection
3 Butée
4 Protection contre les étincelles
5 Vis papillon, protection contre les étincelles
6 Support de poncage
7 Boite a copeaux
8 Vis, hoite a copeaux
9 Vis étoile pour support de pongage
10 Vis de réglage, support de pongage pour surfaces planes
11 Levier de serrage
12 Touche Arrét d’urgence
13 Vis étoile, ajustage de la bande
14 Fiche
15 Fentes d’aération
16 Interrupteur Marche/Arrét
17 Roue de contact
18 Support de poncage pour surfaces planes
19 Roue d’entrainement
20 Vis pour capot latéral
21 Capot latéral
22 Tubulure pour aspiration des poussiéres
23 Plaque d’avertissement

Utilisation de I'appareil.

L’appareil est congu pour le pongage stationnaire de
matériaux métalliques a I'aide de bandes abrasives con-
seillés par le fabricant.

Indications de montage.

Fixer 'appareil sur le socle GRIT GISB (voir instructions de
montage). La fixation du socle sur le sol et de P'appareil sur
le socle doit satisfaire aux forces générées pendant le travail.
Pour le montage, utiliser des vissages appropriés (diamé-
tre, longueur).

Branchement électrique.

Le branchement électrique sur les lieux d’installation

doit &tre effectué par un électricien professionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la fréquence
de la source de tension doivent correspondre aux indica-
tions relevées sur la plaque signalétique de I’appareil.
Avant la premiére mise en service, contréler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel a le
droit d’inverser le sens de rotation.

Réglages.

A Avant d’effectuer des travaux sur I’appareil, retirer la

fiche de la prise du courant.

Ajuster la protection contre les étincelles (4).

» Desserrer les deux vis papillon (5) et ajuster la pro-
tection contre les étincelles (4) de sorte que la bande
abrasive soit couverte le plus possible.

» Resserrer les deux vis papillon.

Ajuster le support de poncage (6) (Figure 1).

» Desserrer la vis étoile (9) et régler la cote de la fente
sur 2 mm max.

» Resserrer la vis étoile.

Rjuster le supporte de pongage pour surfaces

planes (18).

Lors du pongage de surfaces planes, le support (18) doit

&tre ajusté en paralléle a la bande abrasive et la toucher

sur toute sa surface.

» Desserrer la vis (20) et abaisser le capot latéral (21).

» Desserrer les vis (10) et ajuster le support de pon-

cage pour surfaces planes(18). Resserrer les vis (10).

» Fermer le capot latéral (21) et resserrer la vis (20).
Contréler la cote de la fente sur la butée (3) (max
2 mm). (Figure 2)

Centrage de la bande.

Mettre briévement 'appareil en marche

et contréler si bande est bien centrée.

A Tlaide de la vis étoile (13), ajuster la

bande pour la mettre au centre, si la

bande va vers la droite ou vers la gauche.

Au cas ou la bande ne se laisse pas centrer :

» Nettoyer la roue d’entrainement (19) et la roue de
contact (17) avec de I'air comprimé.

» Contrdler si la roue d’entrainement et la roue de
contact présentent des signes d’usure ou de défor-
mation. Faire immédiatement remplacer les parties
endommagées !

Changement de la bande.

A Avant d’effectuer des travaux sur I’appareil, retirer la
fiche de la prise du courant.

» Desserrer la vis (20) et abaisser le capot latéral (21).
» Desserrez la vis étoile (9) et retirez le support de

pongage (6) et la boite 4 copeaux (7).

Basculer le levier (11) vers le bas afin
de détendre le dispositif de serrage.

» Enlever la vieille bande abrasive.

Avant de placer la nouvelle bande abrasive, tenir compte

de Pindication du sens de marche se trouvant au dos de

la bande abrasive ! Il doit coincider avec le sens de rota-

tion de la roue d’entrainement.

» Placer la bande abrasive sur la roue d’entraine-
ment (19) et, en méme temps, sur la roue de con-
tact (17).

Basculer le levier (11) vers le haut afin
de tendre la bande abrasive.

» Fermer le capot latéral (21) et resserrer la vis (20).

» Montez le support de pongage et la boite a
copeaux (7) et contrélez la cote de la fente du sup-
port de pongage.

» Mettre I'appareil en marche et ajuster la bande.
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Instructions pour le service
Mise en fonctionnement :
» Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (12) et
Pouvrir. Appuyer sur la touche « I » (16).
Arrét :
» Ouvrir la touche d’arrét d’urgence (12). Appuyer sur
la touche « 0 » (16).
Une fois éteint, 'appareil continue a tourner pen-
dant 50 secondes environ.
Touche Arrét d’urgence :
» Dans des situations dangereuses, appuyer sur la tou-
che d’arrét d’urgence afin d’arréter I'appareil.

Protection contre surcharge.

Dans le cas d’une forte sollicitation continue, I’appareil
s’éteint. Aprés un temps de refroidissement de

15 minutes environ, I'appareil est de nouveau prét a
fonctionner.

Dressage (Figures 3+4).

» Sassurer que la vis étoile (9) est bien serrée.

» Sassurer que le capot de protection supérieur (1)

est bloqué a aide de la vis étoile (2) et que le capot

latéral (21) est fermé.

Contrdler la cote de la fente du support de pongage.

Contrdler la position du support de pongage pour

surfaces planes (18). Les vis (10) doivent se trouver

dans la position inférieure.

» Contrdler sila protection contre les étincelles (4) est

bien réglée et serrée.

» Mettre I'appareil en marche et contréler le centrage

de la bande.

» Bien poser la piéce sur le support de pongage.

» Guider la piéce des deux mains ou la bloquer dans un
dispositif.

Poncage de surfaces planes (Figure 5).

» Desserrer la vis étoile (2) et ouvrir le capot de pro-
tection supérieur (1).

» Sassurer que la cote de la fente est bien réglée.
(Figure 2)

» Mettre I’'appareil en marche et contréler le centrage
de la bande.

» Guider la piéce des deux mains et, une fois 'opéra-
tion terminée, ’enlever vers le haut.

Dispositif d’aspiration
» |l est possible de raccorder I'appareil au moyen de la
tubulure (22) a un dispositif d’aspiration.

Travaux d’entretien et service aprés-vente.

Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service aprés-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN
ainsi que les représentants FEIN.
Effectuer régulierement les travaux d'entretien suivants :
Souffler de I'air comprimé dans les ouies d’air de
ventilation (15) sur le carter-moteur et sur les
endroits marqués (voir plaque d’avertisse-
ment (23)).

vy

Graisser chaque jour I'appareil avec de I'huile aux
endroits marqués (voir plaque d’avertisse-

ment (23)).

» A chaque remplacement de la bande abrasive, con-
troler si la roue d’entrainement et la roue de contact
présentent des signes d’usure et des endommage-
ments. Faire remplacer les parties endommagées.

Garantie.

Pour le produit, la garantie vaut conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ou le produit est
mis sur le marché.

Outre les obligations de garantie légale, les appareils FEIN
sont garantis conformément a notre déclaration de
garantie de fabricant. Pour plus de précisions, veuillez
vous adresser a votre revendeur spécialisé, a votre repré-
sentant FEIN dans votre pays ou auprés du service aprés-
vente FEIN.

Declaration de conformite.

L’entreprise GRIT déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Langue d’origine anglais/allemand

Protection de I’environnement, élimination.

Conformément 2 la |égislation nationale, les appareils sta-
tionnaires doivent suivre une voie de recyclage appro-
priée.

Valeurs d’émission acoustique.

Marche Poncage
avide
Mesure réelle (A) du niveau de
pression acoustique sur le lieu de
travail LPA (re 20 pPa), en décibel 80,5 94

Incertitude K5, en décibel 4 4

Mesure réelle (A) du niveau
d’intensité acoustique pon-

déré L, (re 1 pW), en décibel 90 100,5
Incertitude K, p, en décibel 2,5 2,5
Conditions de mise en service
Vitesse de rotation [tr/min] 3000 3000
Matériau - ST 37
Dimension - 8 x 40
Bande abrasive Grit by
— FEIN 36R

REMARQUIE : La somme de la valeur d’émission mesurée
et de l'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d'utilisation).
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Caractéristiques techniques.

Type GIS75 GIS75 GIS752V GIS752V  GIS75AUS  GIS75AUS
Référence 7 90 2.. 0900443 0900443 0900233 0900233 0906443 0906443
Vitesse de rotation en marche a vide
[tr/min] 2 880 3450 2 880 3450 2 880 3450
Puissance absorbée [W] 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Tension [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Fréquence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Vitesse de la bande abrasive [m/s] 30 36 30 36 30 36
Poids suivant EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 74 74 74 74 74 74
Classe de protection e e e e e e
Longueur de la bande [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Largeur de la bande [mm] 75 75 75 75 75 75
Type GIS150 GIS150  GIS1502V  GIS1502V GIS150AUS GIS150AUS
Référence 7 90 2.. 1000443 1000443 1000233 1000233 1006443 1006443
Vitesse de rotation en marche a vide
[tr/min] 2 880 3450 2 880 3450 3450 3450
Puissance absorbée [W] 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Tension [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Fréquence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Vitesse de la bande abrasive [m/s] 30 36 30 36 30 36
Poids suivant EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 88 88 88 88 74 74
Classe de protection fle) flo) flo) o) o) o)
Longueur de la bande [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Largeur de la bande [mm] 75 75 75 75 150 150

Schémas de connexion.

Type  GIS75, GIS150 Installation 78

Type  GIS752V, GIS1502V Installation 79

Type  GIS75AUS, GIS150AUS Installation 78
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Istruzioni originali smerigliatrice stazionaria.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

| simboli utilizzati nelle presenti istruzioni ed ev. sulla
macchina hanno la funzione di richiamare I'attenzione
relativamente a possibili pericoli durante il lavoro con la
macchina stessa.

Simbolo Termine, Significato

> Azione

Vietato toccare

®

Segnale generale di prescrizione

0

Leggere la documentazione

©

Utilizzare la protezione per gli occhi

©®O

Utilizzare la protezione acustica

®@®

Utilizzare la protezione polvere

Utilizzare la protezione per le mani

o

Avvertimento di pericolo generico

A

Marcatura europea di conformita

ce

Per la Vostra sicurezza.

Non utilizzare questa macchina prima di aver letto
@ accuratamente e compreso completamente le pre-

senti istruzioni d’uso, comprese le figure, le speci-
fiche e le regole di sicurezza.
Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali relative
alla sicurezza elettrica ed all'antinfortunistica (in Germa-
nia: BGV A2, BGR 500).
In caso di inosservanza delle norme e delle leggi locali
inerenti la sicurezza vi & il pericolo dello sviluppo di
scossa di corrente elettrica, incendio e/o serio incidente.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.
Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da
corpi estranei espulsi in aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera
respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I'applicazione. Espo-
nendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi & il pericolo di perdere I'udito.

®

K O]=

Mentre si lavora, non portare mai vestiti aperti e neppure
bracciali, catenine o capelli lunghi sciolti. Nonostante la
presenza di dispositivi di protezione, le parti in movi-
mento della macchina potrebbero far presa su un oggetto
sciolto e provocare seri incidenti.
Non continuare ad usare nastri abrasivi usurati, strappati
oppure fortemente intasati. Maneggiare i nastri abrasivi
con la dovuta attenzione e conservarli attenendosi alle
istruzioni della casa costruttrice. Non piegare i nastri abra-
sivi! Nastri abrasivi difettosi possono strapparsi, essere
scaraventati per |'aria e ferire qualcuno.
Non utilizzare mai accessori che non siano stati apposita-
mente sviluppati oppure esplicitamente approvati dalla
casa costruttrice. Un funzionamento sicuro non & assicu-
rato dal semplice fatto che le misure di un nastro abrasivo
o di un accessorio combacino con la macchina in dota-
zione.
Utilizzare sempre i dispositivi di protezione di cui la mac-
china e dotata. | dispositivi di protezione devono essere
montati saldamente alla macchina in modo che possa
essere garantito un alto livello di sicurezza. | dispositivi di
protezione devono proteggere |'operatore da particelle
di levigatura che possono volare per I'aria e da contatti
involontari con il nastro abrasivo.
Attenzione pericolo di incendio e di esplosione! Levigando il
metallo (p. es. alluminio oppure magnesio) si produce una
polvere che puo essere combustibile oppure esplosiva. Non
utilizzare mai la macchina nelle vicinanze di materiali
infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco que-
sti materiali.
Attenzione: Pericolo d‘incendio! Levigando il metallo si pro-
ducono particelle metalliche e di levigatura incandescenti
che vengono raccolte in un‘apposita cassetta per trucioli.
Prima di svuotarlo, il contenuto della cassetta per trucioli
deve essere raffreddato sufficientemente per essere poi
smaltito servendosi di contenitori adatti.
Accertarsi sempre di non mettere nessuno in pericolo con
la scia di scintille. Allontanare ogni tipo di materiale
infiammabile che si trovi nelle vicinanze. Levigando il
metallo si produce una scia di scintille.
Il pezzo in lavorazione deve poggiare sempre in modo sicuro
sulla superficie di levigatura e sulla battuta di guida. E proi-
hita la lavorazione di pezzi di dimensioni ridotte o di piccolo
spessore. Esiste il rischio di incidenti causati da pezzi in
lavorazione che possono essere proiettati in aria.

Mai toccare il nastro abrasivo in movimento. Vi ¢ il

rischio di provocare incidenti.
In caso di situazioni di pericolo, premere immediatamente
il tasto di arresto di emergenza. La macchina continua a
funzionare ancora per fino a 50 secondi.
Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della mac-
china. Il ventilatore del motore aspira polvere nella car-
cassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di metallo
possono subentrare situazioni pericolose di origine elet-
trica.
Assicurarsi sempre che la macchina si trovi in una posi-
zione operativa ben salda e perfettamente orizzontale. Se la
macchina dovesse arrivare a rovesciarsi nel corso della
lavorazione si verrebbe a creare il pericolo di gravissimi
incidenti.
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La spina della macchina puo essere montata esclusiva-
mente da personale elettricista specializzato. || conduttore
di terra nella presa elettrica deve essere collegata con il
collegamento a terra della rete elettrica.

In caso di lavori di manutenzione e di riparazione, estrarre
la spina dalla presa di corrente! Se la macchina viene
accesa involontariamente, vi & il pericolo di provocare
gravi incidenti.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla con-
trollare regolarmente secondo le vigenti disposizioni legali.
In caso di macchine non controllate vi & il serio pericolo
di una scossa elettrica!

Prima di mettere in esercizio la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In caso di
senso di rotazione errato vi & il pericolo che il pezzo in
lavorazione possa essere proiettato in aria provocando
seri incidenti. |l senso di rotazione pud essere cambiato
soltanto da personale elettricista specializzato.

Durante la fase della messa in esercizio della macchina non
mettersi mai direttamente accanto al nastro abrasivo e far
allontanare anche altre persone. Il nastro abrasivo puo
strapparsi e provocare gravissimi incidenti.

Guida rapida.
1 Copertura di protezione, nella parte superiore
2 Vite a stella, copertura di protezione
3 Battuta
4 Protezione antiscintille
5 Viti ad alette, protezione antiscintille
6 Superficie di levigatura
7 Cassetta per trucioli
8 Viti, cassetta raccoglitrucioli
9 Vite a stella per superficie di levigatura

10 Vite di regolazione, superficie piana di levigatura

11 Levetta di fissaggio

12 Tasto di emergenza

13 Vite a stella, regolazione della corsa del nastro

14 Spina

15 Feritoie di ventilazione

16 Interruttore avvio/arresto

17 Ruota di contatto

18 Superficie piana di levigatura

19 Ruota motrice

20 Vite per coperchio laterale

21 Coperchio laterale

22 Raccordo per aspirazione polvere

23 Targhetta istruzioni

Uso regolare della macchina.

La macchina & prevista per la levigatura stazionaria di
materiali metallici utilizzando nastri abrasivi esplicita-
mente ammessi dal produttore.

Istruzioni di installazione.

Fissare la macchina sul basamento GRIT GISB (vedere
Istruzioni di montaggio). Il fissaggio del basamento sul
pavimento e della macchina sul basamento deve essere
tale da poter far fronte senza difficolta alcuna alle forze
che si sviluppano durante la lavorazione.

Per I'installazione devono essere utilizzati fissaggi a vite
adatti (diametro, lunghezza).

Collegamento elettrico.

In fase preparativa |'utente deve aver provveduto
ad installare un collegamento elettrico ad opera di
personale elettricista specializzato.
Osservare la tensione di rete: La tensione di rete e la fre-
quenza dell'alimentatore deve corrispondere con le indi-
cazioni riportate sulla targhetta della macchina.
Prima di mettere in esercizio la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. Il
senso di rotazione puo essere cambiato soltanto da per-
sonale elettricista specializzato.

Posizioni.
A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.

Regolazione della protezione antiscintille (4).

» Allentare le due vite ad alette (5) e regolare la prote-
zione antiscintille (4) in modo tale che il nastro abra-
sivo possa essere coperto il pit possibile.

» Stringere di nuovo bene le due viti ad alette.

Regolazione della superficie di levigatura (6) (Figura 1).

» Allentare la vite a stella (9) e regolare la misura
dell'interstizio su max. 2 mm.

» Stringere di nuovo bene la vite a stella.

Regolazione della superficie piana di levigatura (18).
In caso di levigatura in piano la superficie piana di leviga-
tura (18) deve essere regolata in posizione parallela
rispetto al nastro abrasivo e toccarla sulla completa
superficie.

» Sbloccare la vite (20) e ripiegare il coperchio late-
rale (21) verso il basso.

» Allentare le viti (10) e regolare la superficie piana di
levigatura (18). Stringere di nuovo bene le viti (10).

» Chiudere i coperchi laterali (21) e stringere di nuovo
bene la vite (20).

Controllare la misura dell'interstizio alla battuta di
guida (3). (Figura 2)

Regolazione della corsa del nastro.

Accendere la macchina solo hreve-

mente e controllare la corsa del nastro.

Regolare la corsa del nastro in posi-

zione centrale mediante la vite a

stella (13) in caso che il nastro abra-

sivo dovesse spostarsi verso destra
oppure verso sinistra.

Nel caso in cui non dovesse essere possibile regolare la

corsa del nastro in posizione centrale:

» Pulire la ruota motrice (19) e la ruota di con-
tatto (17) con aria compressa.

» Controllare che la ruota motrice e la ruota di con-
tatto non siano danneggiate, deformate oppure usu-
rate. Provvedere a far sostituire immediatamente
componenti danneggiati!

Sostituzione del nastro abrasivo.
A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.
» Sbloccare la vite (20) e ripiegare il coperchio late-
rale (21) verso il basso.
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» Allentare la manopola (9) e rimuovere il piano
d'appoggio per la smerigliatura (6) e la cassetta
raccoglitrucioli (7).

Ribaltare la leva (11) verso il basso in

modo da sbloccare il dispositivo di

bloccaggio.

» Rimuovere il vecchio nastro abrasivo.

Prima di applicare un nuovo nastro di levigatura, accer-

tarsi che il senso di rotazione di marcia corrisponda a

quella indicata sulla parte posteriore del nastro abrasivo!

Esso deve corrispondere al senso di rotazione della ruota

motrice.

» Posare il nastro abrasivo contemporaneamente sulla
ruota motrice (19) e sulla ruota di contatto (17).

Ribaltare la leva (11) verso I'alto per

tendere il nastro abrasivo.

» Chiudere i coperchi laterali (21) e stringere di nuovo
bene la vite (20).

» Montare il piano d'appoggio per la smerigliatura e la
cassetta raccoglitrucioli (7) e controllare la misura
della fessura del piano d'appoggio per la smeriglia-
tura.

» Accendere la macchina solo e regolare la corsa del
nastro.

Istruzioni operative

Avviare la macchina:

» Sbloccare il tasto di emergenza (12) e ribaltarlo
verso l'alto. Premere il tasto «I» (16).

Arrestare la macchina:

» Ribaltare verso l'alto il tasto di emergenza (12). Pre-
mere il tasto «0» (16).

A Una volta spenta, la macchina continua a girare

ancora per ca. 50 sec.

Tasto di emergenza:

» In caso di situazioni di pericolo, premere il tasto
rosso di emergenza per spegnere la macchina.

Protezione contro i sovraccarichi.

La macchina si spegne in caso che venga sottoposta ad
alto carico per un periodo di tempo prolungato. La mac-
china & di nuovo pronta per I'uso dopo ca. 15 minuti, il
tempo necessario per il raffreddamento.

Smerigliatura a contatto (Figure 3+4).

» Assicurarsi che la vite a stella (9) sia ben stretta.

»  Accertarsi che la copertura superiore di prote-
zione (1) sia assicurata con la vite a stella (2) e che il
coperchio laterale (21) sia chiuso.

Controllare la misura dell'interstizio della superficie
di levigatura.

Controllare la posizione della superficie piana di levi-
gatura (18). Le viti (10) devono trovarsi nella posi-
zione inferiore.

» Controllare se la protezione antiscintille (4) sia rego-
lata correttamente e se sia ben stretta.

» Accendere la macchina solo e controllare la corsa del
nastro.

» Poggiare il pezzo in lavorazione sulla superficie di
levigatura esercitando una certa pressione.

» Guidare il pezzo in lavorazione con entrambe le
mani oppure fissarlo in un apposito dispositivo.

Levigatura in piano (Figura 5).

» Allentare la vite a stella (2) ed aprire la copertura di

protezione superiore (1).

Accertarsi che la misura dell'interstizio sia regolata

correttamente. (Figura 2)

Accendere la macchina solo e controllare la corsa del

nastro.

Guidare il pezzo in lavorazione con entrambe le

mani e, una volta conclusa I'operazione di lavoro,

toglierlo sollevandolo.

Dispositivo di aspirazione
» Attraverso il montante (22) la macchina puo essere
collegata ad un dispositivo di aspirazione.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

Interventi di manutenzione correttiva possono

essere eseguiti esclusivamente da personale specia-

lizzato operante in conformita con le leggi e nor-
mative vigenti.

Per lavori di manutenzione correttiva raccomandiamo il

Centro di Assistenza Clienti FEIN, le officine autorizzate

FEIN e le rappresentanze FEIN.

Eseguire regolarmente i seguenti interventi di manuten-

zione:

Soffiare aria compressa sulle aperture per l'aria di
raffreddamento (15) al corpo del motore e sui
punti contrassegnati (vedere targhetta delle istru-
zioni (23)).

Applicare giornalmente delle gocce d'olio per mac-

chine ai punti contrassegnati della macchina

(vedere targhetta delle istruzioni (23)).

» Ogni volta che si sostituisce il nastro abrasivo con-
trollare che la ruota motrice e la ruota di contatto
non siano usurate oppure danneggiate. Provvedere a
sostituire le parti danneggiate.

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
'immissione sul mercato.

Inoltre, la FEIN presta garanzia conformemente al Certi-
ficato di garanzia del costruttore FEIN. Per ulteriori det-
tagli a proposito, rivolgersi al proprio Rivenditore di
fiducia, alla Rappresentanza FEIN presente nel Vostro
Paese oppure al Centro di Assistenza Clienti FEIN.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta GRIT dichiara sotto la propria responsabilitd che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni d’uso.
Lingua originale inglese/tedesco

Y VY VY
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Misure ecologiche, smaltimento.

Le macchine ad uso stazionario devono essere inviati ad
una riutilizzazione ecologica conforme alle norme vigenti
sul territorio nazionale.

Valori di emissione del rumore.

Funziona-  Leviga-

mento a tura
wuoto
La misurazione A del livello di
pressione acustica sul posto di
lavoro Ly (re 20 yPa), in decibel 80,5 94
Incertezza della misura Ky, in
decibel 4 4
La misurazione A del livello di
potenza acustica Ly (re 1 pW),
in decibel 90 100,5
Incertezza K, , in decibel 2,5 2,5
Condizioni di funzionamento
Numero di giri [g/min] 3000 3000
Materiale - ST 37
Dimensioni -  8x40
Nastro di levigatura Grit by
— FEIN36R

NOTA: Il totale del valore di emissione misurato e la
relativa insicurezza rappresenta il limite superiore dei
valori che possono essere rilevati in occasione di misura-
zioni.

@ @ Utilizzare la protezione acustica!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del pro-
dotto (vedi I'ultima pagina delle presenti istruzioni per
P'uso).

Dati tecnici.

Tipo GIS75 GIS75
Numero d’ordine 7 90 2.. 0900443 0900443
Numero di giri a vuoto [g/min] 2 880 3450
Potenza assorbita nominale [W] 4000 4000
Tensione [V] 3x400 3x440
Frequenza [Hz] 50 60
Velocita del nastro abrasivo [m/s] 30 36
Peso conforme alla EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 74 74
Classe protezione @ @
Lunghezza del nastro per levigatrice

[mm] 2 000 2 000
Larghezza nastro per smerigliatrice

[mm] 75 75

GIS752V
0900233
2 880
4000
3x230

50

30

74
e

2 000

75

GIS752V
0900233
3450
4000
3x220

60

36

74
e

2 000

75

GIS75AUS
0906 443
2880
4000
3x400

50

30

74
e

2000

75

GIS75AUS
0906 443
3450
4000
3x440

60

36

74
e

2000

75
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GIS150
1000443
3 450
4000
3x440

60

36

88
@

2 000

75

Tipo GIS150
Numero d’ordine 7 90 2.. 1000 44 3
Numero di giri a vuoto [g/min] 2 880
Potenza assorbita nominale [W] 4000
Tensione [V] 3x400
Frequenza [Hz] 50
Velocita del nastro abrasivo [m/s] 30
Peso conforme alla EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 88
Classe protezione o)
Lunghezza del nastro per levigatrice

[mm] 2 000
Larghezza nastro per smerigliatrice

[mm] 75
lllustrazioni degli schemi dei collegamenti.
Tipo GIS75, GIS150 Allegato 78
Tipo GIS752V, GIS1502V Allegato 79

Tipo GIS75AUS, GIS150AUS Allegato 78

GIS1502v
1000233
2 880
4000
3x230

50

30

88
@

2 000

75

GIS1502V  GIS150AUS GIS150AUS
1000233 1006443 1006443

3450
4000
3x220
60

36

88
@

2 000

75

3450
4000
3x400
50

30

74
@

2 000

150

3 450
4000
3x440
60
36

74
@

2 000

150
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing stationaire schuurma-
chine.

Gebruikte symbolen, afkortingen en
begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de
machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht

te vestigen op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamhe-
den met deze machine.

Symbhool Begrip, betekenis
> Actie

®
0

i)
e

®@®
0
A
Ce

Voor uw veiligheid.

Gebruik deze machine niet voordat u deze

@ gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen en volle-
dig hebt begrepen, inclusief de afbeeldingen, speci-
ficaties en veiligheidsregels.

Neem ook de geldende nationale voorschriften voor

elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter

bescherming van de werknemer in acht (in Duitsland:

BGV A2 en BGR 500).

Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften

kan tot een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel

leiden.

Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef

deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de

machine.
Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichts-

m bescherming, oogbescherming of veiligheidsbril.
Draag voor zover van toepassing een stofmasker, een
gehoorbescherming, werkhandschoenen of een spe-
ciaal schort dat kieine slijp- en materiaaldeeltjes
tegenhoudt. Uw ogen moeten worden beschermd
tegen wegvliegende deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Een stof- of adembescher-
mingsmasker moet het bij de toepassing ont-
staande stof filteren. Als u lang wordt blootgesteld
aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

Aanraken verboden

Algemeen gebodsteken

Lees de documentatie

Gebruik een oogbescherming

Gebruik een gehoorbescherming

Gebruik een stofbescherming

Gebruik een handbescherming

Waarschuwing voor gevaar

Europees conformiteitsteken

Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding of siera-
den en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen kun-
nen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot verwon-
dingen leiden.
Gebruik geen versleten, ingescheurde of ernstig bescha-
digde schuurbanden. Ga zorgvuldig met de schuurbanden
om en bewaar deze volgens de aanwijzingen van de fabri-
kant. Knik de schuurbanden niet. Beschadigde schuurban-
den kunnen stukscheuren, weggeslingerd worden en
iemand verwonden.
Gebruik geen schuurbanden of ander toebehoren, dat niet
speciaal door de fabrikant is ontwikkeld of vrijgegeven.
Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door het feit dat
een schuurband of toebehoren op uw machine past.
Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich op de
machine bevinden. De veiligheidsvoorzieningen moeten
goed op de machine gemonteerd zijn, zodat een maximum
aan veiligheid wordt bereikt. De veiligheidsvoorzieningen
moeten de bediener beschermen tegen rondvliegende
schuurdeeltjes en onbedoelde aanraking met de schuur-
band.
Let op, brand- en explosiegevaar! Bij het schuren van meta-
len (zoals aluminium en magnesium) ontstaat stof dat
brandbaar of explosief kan zijn. Gebruik de machine niet in
de buurt van brandbare materialen. Vonken kunnen deze
materialen ontsteken.
Let op brandgevaar. Bij het schuren van metalen ontstaan
gloeiende metaal- en schuurbanddeeltjes die in de spanen-
hak worden verzameld. De inhoud van de spanenbak
moet voor het leegmaken voldoende afgekoeld zijn en
mag alleen via een geschikte container worden afge-
voerd.
Let er op dat er geen personen door wegvliegende vonken
in gevaar worden gebracht. Verwijder brandbare materia-
len uit de buurt. Bij het schuren van metaal ontstaan weg-
vliegende vonken.
Het werkstuk moet altijd goed op het schuurviak en de aan-
slag aansluiten. Te kleine of dunne werkstukken mogen
niet worden bewerkt. Er bestaat verwondingsgevaar door
het weggeslingerde werkstuk.

Raak nooit de lopende schuurband aan. Er bestaat

verwondingsgevaar.
Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de noodknop.
De machine loopt maximaal 50 seconden uit.
Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de machine.
De motorventilator zuigt stof in het machinehuis. Dit kan bij
overmatige ophoping van metaalstof elektrische gevaren
veroorzaken.
Let er op dat de machine stabiel en horizontaal staat. Als
de machine tijdens de werkzaamheden kantelt, kan dit
ernstig letsel veroorzaken.
De stekker van de machine mag alleen door een elektro-
monteur worden gemonteerd. De aardaansluiting in het
stopcontact moet met de veiligheidsaarding van het
stroomnet verbonden zijn.
Trek de stekker uit het stopcontact bij onderhoud en repa-
raties. Als de machine onbedoeld wordt ingeschakeld,
kan dit tot ernstig letsel leiden.



i

Laat de elektrische veiligheid van de machine overeenkom-
stig de wettelijke bepalingen regelmatig controleren. Bij
machines die niet worden nagezien, bestaat het gevaar
van een elektrische schok.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairichting
van de motor. Bij een verkeerde draairichting kan het
werkstuk weggeslingerd worden en ongevallen veroor-
zaken. De draairichting mag alleen door een elektromon-
teur worden omgekeerd.

Ga bij het inschakelen van de machine nooit viak naast de
schuurband staan en laat andere personen daar nooit
staan. De schuurband kan breken en ernstig letsel ver-
oorzaken.

In één oogopslag.
1 Veiligheidsafscherming bovenzijde
2 Kruisknop veiligheidsafscherming
3 Aanslag
4 Vonkbescherming
5 Vleugelschroeven vonkbescherming
6 Schuursteun
7 Spanenbak
8 Schroeven spanenbak
9 Kruisknop schuursteun

10 Instelschroef viakschuursteun

11 Spanhendel

12 Noodknop

13 Kruisknop fijninstelling bandloop

14 Stekker

15 Ventilatieopeningen

16 Aan/uit-schakelaar

17 Contactwiel

18 Vlakschuursteun

19 Aandrijfwiel

20 Schroef voor zijdeksel

21 Zijdeksel

22 Aansluitstuk voor stofafzuiging

23 Plaatje

Bestemming van de machine.

De machine is bedoeld voor het stationair schuren van
metaal met gebruikmaking van de door de fabrikant gead-
viseerde schuurbanden.

Montagevoorschriften.

Bevestig de machine op het onderstel GRIT GISB (zie
montagehandleiding). De bevestiging van het onderstel
op de vloer en van de machine op het onderstel moet
voldoende zijn voor de tijdens de werkzaamheden
optredende krachten.

Voor de montage moeten geschikte schroefverbindingen
(qua diameter en lengte) worden gebruikt.

Elektrische aansluiting.

De externe elektrische aansluiting moet door een
elektromonteur worden uitgevoerd.
Neem de netspanning in acht: De netspanning en frequen-
tie van de spanningsbron moet overeenkomen met de
gegevens op het typeplaatje van de machine.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. De draairichting mag alleen door een
elektromonteur worden omgekeerd.

Instellingen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact.

Vonkbescherming (4) instellen.

» Draai de beide vleugelschroeven (5) los en stel de
vonkbescherming (4) zo in dat de schuurband zo ver
mogelijk wordt afgedekt.

» Draai de beide vleugelschroeven weer vast.

Schuursteun (6) instellen (Afheelding 1).

» Draai de kruisknop (9) los en stel een spleetafstand
van max. 2 mm in.

» Draai de kruisknop weer vast.

Viakschuursteun (18) instellen.

Bij het vlakschuren moet de vlakschuursteun (18) parallel

aan de schuurband afgesteld zijn en moet de steun de

band over het hele oppervlak raken.

» Draai de schroef (20) los en klap de zijdeksel (21)
omlaag.

» Draai de schroeven (10) los en breng de vlakschuur-
steun (18) in de juiste stand. Draai de schroeven (10)
weer vast.

»  Sluit de zijdeksel (21) en draai de schroef (20) weer vast.

Controleer de spleetafstand bij de aanslag (3).
(Afbeelding 2)

Bandloop fijn afstellen.

Schakel de machine slechts kort in en

controleer de bandloop.

Stel de bandloop met de kruis-

knop (13) in het midden als de

schuurband naar rechts of naar links

beweegt.

Als de bandloop niet in het midden kan worden ingesteld:

» Reinig het aandrijfwiel (19) en het contactwiel (17)
met perslucht.

» Controleer het aandrijfwiel en het contactwiel op
slijtage, vervorming en beschadiging. Laat bescha-
digde delen onmiddellijk vervangen.

Schuurband vervangen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de

stekker uit het stopcontact.

» Draai de schroef (20) los en klap de zijdeksel (21)
omlaag.

» Draai de kruisknop (9) los en verwijder de
schuursteun (6) en de spanenbak (7).

Draai de hendel (11) omlaag om de

spanvoorziening te ontlasten.

=34

» Verwijder de oude schuurband.

Let op de aanduiding van de looprichting aan de achter-
zijde van de schuurband voordat u de nieuwe schuur-
band aanbrengt. Deze moet overeenkomen met de
draairichting van het aandrijfwiel.
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» Leg de schuurband tegelijkertijd op het aandrijf-
wiel (19) en het contactwiel (17).

Draai de hendel (11) omhoog om de

schuurband te spanne.

» Sluit de zijdeksel (21) en draai de schroef (20) weer
vast.

» Monteer de schuursteun en de spanenbak (7) en
controleer de spleetafstand van de schuursteun.

» Schakel de machine in en stel de bandloop af.

Gebruiksvoorschriften
Inschakelen:
» Ontgrendel de noodknop (12) en klap deze

omhoog. Druk op de knop ,,I”’ (16).
Uitschakelen:
» Klap de noodknop (12) omhoog. Druk op de

knop ,,0” (16).

De machine loopt na het uitschakelen ca.
50 seconden uit.

Noodknop:
» Druk in gevaarlijke situaties op de rode noodknop

om de machine uit te schakelen
Overlastheveiliging.
Bij een aanhoudend hoge belasting gedurende een lange
periode wordt de machine uitgeschakeld. Na een afkoeltijd
van ca. 15 minuten is de machine weer gereed voor gebruik.
(:ontactschuren (Afheeldingen 3+4).

Controleer dat de kruisknop (9) is vastgedraaid.
> Controleer dat de veiligheidsafscherming (1) aan de
bovenzijde met de kruisknop (2) vastgezet en de zij-
deksel (21) gesloten is.
Controleer de spleetafstand van de schuursteun.
Controleer de stand van de vlakschuursteun (18).
De schroeven (10) moet in de onderste stand staan.
Controleer of de vonkbescherming (4) goed inge-
steld en vastgedraaid is.
Schakel de machine in en controleer de bandloop.
Leg het werkstuk vast op de schuursteun.
Geleid het werkstuk met beide handen of zet het in
een voorziening vast.
lakschuren (Afbeelding 5).
Draai de kruisknop (2) los en open de veiligheidsaf-
scherming (1) aan de bovenzijde.
Controleer of de spleetafstand goed is ingesteld.
(Afbeelding 2)
Schakel de machine in en controleer de bandloop.
Geleid het werkstuk met beide handen en neem het
na de bewerking naar boven weg.
RAfzuigvoorziening

» De machine kan via het aansluitstuk (22) op een
afzuigvoorziening worden aangesloten.

Onderhoud en klantenservice.

Reparaties mogen alleen door een vakman volgens
de geldende voorschriften worden uitgevoerd.

S YVYY VY VY
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Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.
Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden regelma-
tig uit:

Blaas de ventilatieopeningen (15) van het motor-
@ huis en de gemarkeerde plaatsen met perslucht uit

(zie plaatje (23)).

Smeer de machine dagelijks op de gemarkeerde
plaatsen met machineolie (zie plaatje (23)).

» Controleer het aandrijfwiel en het contactwiel elke
keer wanneer u de schuurband vervangt op slijtage en
beschadigingen. Laat beschadigde delen vervangen.

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht.

Bovendien biedt FEIN garantie overeenkomstig de FEIN-
fabrieksgarantieverklaring. Raadpleeg voor meer infor-
matie hierover uw vakhandel, de FEIN-vertegenwoordi-
ging in uw land of de FEIN-klantenservice.

Conformiteitsverklaring.

De firma GRIT verklaart als alleen verantwoordelijke dat dit
product overeenstemt met de geldende bepalingen die op
de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing vermeld staan.
Oorspronkelijke taal Engels/Duits

Milieubescherming en afvoer van afval.

Stationaire machines dienen volgens nationaal recht op
een voor het milieu verantwoorde manier te worden
gerecycled.

Geluidemissiewaarden.
Onbelast Schuren

lopen

Gemeten A-gewogen emissiege-
luidsdrukniveau op de werk-
plek LPA (re 20 pPa), in decibel 80,5 94
Onzekerheid Kpp, in decibel 4 4
Gemeten A-gewogen geluidsvermo-
genniveau Ly (re 1 pW), in decibel 90 100,5
Onzekerheid K, p, in decibel 2,5 2,5
Bedrijfscondities
Toerental [min™] 3000 3000
Materiaal - ST 37
Afmeting -  8x40
Schuurband Grit by

— FEIN 36R

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gebruik een gehoorbescherming!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).
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Technische gegevens.

Type

Bestelnummer 7 90 2..
Onbelast toerental [min™"]
Opgenomen vermogen [W]
Spanning [V]

Frequentie [Hz]

Snelheid schuurband [m/s]

Gewicht volgens EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Isolatieklasse
Lengte schuurband [mm]
Breedte schuurband [mm]

Type

Bestelnummer 7 90 2..
Onbelast toerental [min'1]
Opgenomen vermogen [W]
Spanning [V]

Frequentie [Hz]

Snelheid schuurband [m/s]

Gewicht volgens EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Isolatieklasse
Lengte schuurband [mm]
Breedte schuurband [mm]

Aansluitschakelschema’s.
Type  GIS75, GIS150

Type  GIS752V, GIS1502V

Type  GIS75AUS, GIS150AUS

GIS75
0900443
2 880
4000
3x400

50

30

74
Ne)
2000
75

GIS150
100044 3
2880
4000
3x400

50

30

88

@
2 000
75

Installatie 78
Installatie 79
Installatie 78

GIS75 GIS752V
0900443 0900233
3450 2880
4000 4000
3x440 3x230

60 50
36 30
74 74
Ne) Ne)
2000 2 000
75 75

GIS150  GIS1502V
1000443 1000233
3450 2880
4000 4000
3x440 3x230

60 50

36 30

88 88
@ @
2 000 2 000
75 75

GIS752V
0900233
3450
4000
3x220

60

36

74
Ne)
2 000
75

GIS1502V
1000233
3450
4000
3x220

60

36

88

@
2 000
75

GIS75AUS
0906 443
2 880
4000
3x400

50

30

74
Ne)
2 000
75

GIS150AUS
1006443
3450
4000
3x400

50

30

74

@
2 000
150

GIS75AUS
0906 443
3450
4000
3x440

60

36

74
Ne)
2 000
75

GIS150AUS
1006 44 3
3 450
4000
3x440

60

36

74

@
2 000
150
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Manual original de lijadora estacionaria.

Simbologia, abreviaturas y términos
empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en
la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-
gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Término, significado
Accién

Prohibido tocar

Sefial preceptiva general

R’

Leer documentacién

i)
©®O
®@®

@ Usar una proteccion contra el polvo

Usar una proteccion para los ojos

Emplear unos protectores auditivos

Emplear una proteccién para las
manos

P®

Advertencia de peligro

Simbolo europeo de conformidad

ce

Para su seguridad.

No emplee esta maquina sin haber leido detenida-
mente estas instrucciones de uso y sin haberlas
comprendido en su totalidad, inclusive las ilustra-
ciones, especificaciones y reglas de seguridad.
Asimismo deberan observarse la directrices nacionales
pertinentes sobre seguridad eléctrica y proteccién en el
trabajo (en Alemania: BGV A2, BGR 500).
En caso de no respetarse las instrucciones de seguridad,
ello puede provocar una electrocucién, incendio y/o
lesidn grave.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.
@ Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion
para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede,
emplee una mascarilla antipolvo, protectores auditives,
guantes de proteccion o un mandil especial adecuado
para protegerle de los pequenos fragmentos que pudie-
ran salir proyectados al desprenderse del util o pieza.
Las gafas de proteccion deberan ser indicadas para
protegerle de los fragmentos que pudieran salir des-
pedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o respira-
toria debera ser apta para filtrar las particulas
producidas al trabajar. La exposicién prolongada al
ruido puede provocar sordera.
Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve suelto
el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de protec-
cién, es posible que los objetos sueltos sean arrastrados
por piezas méviles y provoquen un accidente.

KO=

No emplee bandas de lija desgastadas, rasgadas ni emba-
zadas. Trate cuidadosamente las bandas de lija y guardelas
siguiendo las instrucciones del fabricante. iNo doble las
bandas de lija! Las bandas de lija dafiadas pueden rasgarse
y salir proyectadas pudiendo causar un accidente.
No emplee bandas de lija ni accesorios especiales que no
hayan sido especialmente desarrollados u homologados por
el fabricante. El mero hecho de que sea montable una
banda de lija o accesorio en la maquina, no supone que
su funcionamiento sea seguro.
Siempre utilice los dispositivos de proteccion que lleva la
maquina. Los dispositives de proteccion deberan estar
montados firmemente en la maquina para alcanzar una
seguridad maxima. Los dispositivos de seguridad tienen la
misién de proteger al usuario de las particulas proyecta-
das y del contacto fortuito con la banda de lija.
iAtencion, peligro de incendio y explosion! Al lijar metales
(p. ej. aluminio 0 magnesio) se produce polvo susceptible a
incendiarse o explotar. No utilice la maquina cerca de
materiales combustibles. Las chispas producidas al traba-
jar pueden llegar a incendiar estos materiales.
iAtencion, peligro de incendio! Al lijar metales se producen
particulas incandescentes de metal o de la propia banda de
lija que se recogen en la caja colectora de virutas. Antes de
vaciar la caja colectora de virutas es necesario que su con-
tenido se haya enfriado suficientemente, ademas de
emplear recipientes adecuados para tal fin.
Preste atencion a que las chispas proyectadas no puedan
daar a ninguna persona. Retire los materiales combusti-
bles que se encuentren cerca. Al lijar metales se proyec-
tan chispas.
La pieza debera asentar siempre firmemente sobre la base
lijadora y el tope. No es permisible trabajar piezas dema-
siado delgadas o pequeias. Podria resultar lesionado al
salir despedida la pieza.

Jamas toque la banda de lija en funcionamiento. Peli-

gro de accidente.
Al presentarse una situacion de peligro, accione inmediata-
mente el interruptor de parada de emergencia. La maquina
sigue en marcha por inercia unos 50 s.
Limpie periadicamente las rejillas de refrigeracion de la
magquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el interior de
la carcasa. En caso de acumularse polvo de metal en exceso,
ello puede provocar al usuario una descarga eléctrica.
Coloque la maquina de manera que quede en una posicion
firme y horizontal. En caso de que la maquina vuelque
durante el trabajo, ello puede ocasionar lesiones graves.
El enchufe de la maguina solamente debera ser montado por un
electricista. El conductor de proteccién de la toma de
corriente deberd estar conectado a la toma de tierra de la red.
iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion extraer
el enchufe de la red! Si la maquina se conecta accidental-
mente, ello puede acarrear lesiones graves.
Deje controlar perigdicamente la seguridad eléctrica de la
magquina segin las disposiciones que marca la ley. iLas
maquinas que no han sido sometidas a este control pue-
den causar una electrocucién!
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. Si el sentido de giro fuese incorrecto,
ello puede provocar que la pieza salga proyectada y cause
un accidente. La inversidn del sentido de giro solamente
debera ser realizado por un electricista.
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Nunca se coloque Ud., ni otras personas, directamente junto
a la banda de lija al conectar la maquina. La banda de lija
puede romperse y causar lesiones graves.

De un vistazo.
1 Cubierta de proteccion superior
2 Manilla de cubierta de proteccion
3 Tope
4 Proteccion contra chispas
5 Tornillos de mariposa de proteccion contra chispas
6 Base lijadora
7 Caja colectora de virutas
8 Tornilles, caja colectora de virutas
9 Manilla para base lijadora
10 Tornillo de ajuste de base plana
11 Palanca tensora
12 Tecla de parada de emergencia
13 Manilla de ajuste del curso de la banda
14 Enchufe
15 Rejillas de ventilacion
16 Interruptor de conexion/desconexion
17 Rodillo inversor
18 Base plana
19 Rodillo motriz
20 Tornillo de tapa lateral
21 Tapa lateral
22 Racor para aspiracion de polvo
23 Etiqueta indicadora

Uso reglamentario de la maquina.

La maquina ha sido disefiada para lijar estacionariamente
metales empleando la bandas de lijar autorizadas por el
fabricante.

Instrucciones de instalacion.

Sujete la maquina en el bastidor GRIT GISB (ver instruc-
ciones de montaje). La fijacién del bastidor al firme y de
la maquina al bastidor debera soportar las fuerzas que se
presenten durante el trabajo.

Para el montaje deberan emplearse tornillos adecuados

(didametro y longitud).

Conexion eléctrica.

La conexidn eléctrica en el local de aplicacién
deberi ser realizada por un electricista.
Observar la tension de red: La tensidn y frecuencia de la
alimentacién deberdn coincidir con las indicaciones de la
placa de caracteristicas de la maquina.
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. La inversidn del sentido de giro sola-
mente deberd ser realizado por un electricista.

Ajustes.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red.

Ajuste de la proteccion contra chispas (4).
» Afloje ambos tornillos de mariposa (5) y ajuste la

proteccién contra chispas (4) de manera que la
banda de lija quede cubierta lo méaximo posible.

» Apriete de nuevo ambos tornillos de mariposa.

Ajuste de la base lijadora (6) (Figura 1).

> Afloje la manilla (9) y ajuste la ranura a una medida
de 2 mm, max.

> Apriete nuevamente la manilla.

Ajuste de la base plana (18).

Al planificar una pieza deberd procurarse que la base

plana (18) quede paralela a la banda de lija y que man-

tenga un contacto con ella en toda su superficie.

» Afloje el tornillo (20) y abata hacia abajo la tapa late-
ral (21).

» Afloje los tornillos (10) y ajuste la base plana (18).
Apriete de nuevo los tornillos (10).

» Cierra la tapa lateral (21) y apriete firmemente el
tornillo (20).

0 Verifique la medida de la ranura del tope (3) (max

2 mm). (Figura 2)

Ajuste del curso de la banda.

Conecte brevemente la maquina y

observe el curso de la banda.

Corrija el curso de la banda con la

manilla (13) para centrarla en caso de

que se desvie hacia uno de los lados.

A

Si no fuese posible centrar la banda:

» Limpie el rodillo motriz (19) y la rueda de con-
tacto (17) con aire a presién.

» Inspeccione la rueda motriz en cuanto a desgaste y
una posible deformacién. iHaga sustituir de inme-
diato las piezas deterioradas!

Cambio de la banda de lija.
A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red.

» Afloje el tornillo (20) y abata hacia abajo la tapa late-
ral (21).

» Afloje la manilla (9) y retire la base lijadora (6) y la
caja colectora de virutas (7).

Gire hacia abajo la palanca (11) para

destensar la banda.

» Retire la banda de lija desgasta.

iMonte la banda de lija nueva teniendo en cuenta el sen-

tido de marcha indicado en el lado interior! Debera coin-

cidir con el sentido de giro del rodillo motriz.

» Coloque al mismo tiempo la banda de lija sobre el
rodillo motriz (19) y el rodillo de contacto (17).

Gire hacia arriba la palanca (11) para

tensar la banda.

» Cierra la tapa lateral (21) y apriete firmemente el
tornillo (20).

» Monte la base lijadora y la caja colectora de
virutas (7) y verifique la medida de la ranura de la
base lijadora.
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» Conecte la maquina y ajuste el curso de la banda.

Instrucciones de manejo

Conexion:

» Desenclavar y abatir hacia arriba la tecla de parada de
emergencia (12). Pulsar la tecla “I” (16).

Desconexidn:

» Abatir hacia arriba la tecla de parada de emergen-
cia (12). Pulsar la tecla “0” (16).

A Tras su desconexion, la maquina sigue en marcha

por inercia aprox. 50 s.

Tecla de parada de emergencia:

» Al presentarse una situacion de peligro, pulse la tecla
de parada de emergencia para desconectar la
maquina.

Proteccion contra sobrecarga.

La maquina se detiene si es fuertemente solicitada

durante un tiempo prolongado. Tras un tiempo de enfria-

miento de aprox. 15 minutos vuelve a estar disponible la
maquina.

Lijado frontal (Figuras 3+4).

» Asegurese de que esté firmemente apretada la mani-
lla (9).

» Cuide que la cubierta de proteccion superior (1) esté

sujeta con la manilla (2), y que esté cerrada la tapa

lateral (21).

Verifique la medida de la ranura en la base de lijar.

Controle la posicion de la base plana (18). Los torni-

llos (10) deberan encontrarse en la posicién inferior.

Cercidrese de que la proteccion contra chispas (4)

esté correctamente ajustada y firmemente sujeta.

Conecte la maquina y controle el curso de la banda.

Asiente firmemente la pieza sobre la base lijadora.

Guie la pieza de trabajo con ambas manos o sujetin-

dola en un dispositivo.

Planificado (Figura 5).

» Afloje la manilla (2) y abra la cubierta de proteccién
superior (1).

» Asegurese de haber ajustado correctamente la
medida de la ranura. (Figura 2)

» Conecte la maquina y controle el curso de la banda.

» Guie la pieza con ambas manos, y élcela después de
cada paso de trabajo.

Equipo de aspiracion

» La maquina puede conectarse a un equipo de aspira-
cién a través del racor (22).

Reparacion y servicio técnico.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico, de acuerdo a las prescripciones vigentes.
En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.
Realice periédicamente los trabajos de mantenimiento
siguientes:
Sople con aire comprimido las rejillas de ventila-
cién (15) de la carcasa motor y los puntos identifi-
cados (ver etiqueta indicadora (23)).

YYY Y VYY

Aceite diariamente la maquina en los puntos indi-
cados con aceite de méquinas (ver etiqueta indica-
dora (23)).
» Siempre que cambie la banda de lija, inspeccione el grado
de desgaste y el estado del rodillo motriz y del rodillo de
inversion. Haga sustituir las piezas deterioradas.

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracién de garantia del fabricante
FEIN. Detalles al respecto los puede obtener en su
comercio especializado habitual, la representante FEIN
en su pais, o un servicio técnico FEIN.

Declaracion de conformidad.

La empresa GRIT declara bajo su propia responsabilidad que
este producto cumple con las disposiciones pertinentes deta-
Iladas en la tltima pagina de estas instrucciones de servicio.
Idioma original inglés/aleman

Proteccion del medio ambiente, eliminacion.

Conforme a lo que marca la legislacién nacional, es obli-
gatorio que las maquinas estacionarias sean sometidas a
un reciclaje que respete el medio ambiente.

Valores de emisian de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de presién de sonido La
(re 20 pPa) medido con filtro A en el
puesto de trabajo, en decibelios 80,5 94
Inseguridad K5, en decibelios 4 4
Nivel de potenciaactistica L, (re 1 pW)
medido con filtro A, en decibelios 90 100,5
Inseguridad Ky, en decibelios 2,5 2,5
Condiciones de servicio
Revoluciones [min™] 3000 3000
Material - ST37
Dimensiones - 8x40
Banda de lija Grit by
FEIN
- 36R

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa
el limite superior que puede alcanzarse en las medicio-

nes.
@ @ iUtilizar unos protectores auditivos!

Valores de medicion determinados segiin normativa del
producto pertinente (ver ultima pagina en estas instruc-
ciones de uso).
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Datos técnicos.

Tipo

N¢ de pedido 7 90 2..
Revoluciones en vacio [min'1]
Potencia absorbida [W]

Tensién [V]

Frecuencia [Hz]

Velocidad de la banda de lija [m/s]

Peso segiin EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Clase de proteccién
Longitud de la banda de lija [mm]
Anchura de la banda de lija [mm]

Tipo

N® de pedido 7 90 2..
Revoluciones en vacio [min'1]
Potencia absorbida [W]

Tensién [V]

Frecuencia [Hz]

Velocidad de la banda de lija [m/s]

Peso segiin EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Clase de proteccidn
Longitud de la banda de lija [mm]
Anchura de la banda de lija [mm]

Esquemas de conexion.
Tipp  GIS75, GIS150

Tipo  GIS752V, GIS1502V
Tipp  GIS75AUS, GIS150AUS

GIS75
0900443
2880
4000
3x400

50

30

74
V@
2000
75

GIS150
1000443
2 880
4000
3x400

50

30

88
I
2 000
75

Anexo 78
Anexo 79
Anexo 78

GIS75  GIST52V  GIS752V
0900443 0900233 0900233
3 450 2880 3 450
4000 4000 4000
3x440  3x230  3x220
60 50 60

36 30 36

74 74 74
V@ V@ V@
2000 2000 2 000
75 75 75
GIS150  GIS1502V  GIS1502V
1000443 1000233 1000233
3 450 2880 3 450
4000 4000 4000
3x440  3x230  3x220
60 50 60

36 30 36

88 88 88
e e e

2 000 2 000 2000
75 75 75

GIS75AUS
0906 443
2880
4000
3x400

50

30

74
V@
2 000
75

GIS150AUS
1006 44 3
3450
4000
3x400

50

30

74
@
2 000
150

GIS75AUS
0906443
3450
4000
3x440

60

36

74
V@
2 000
75

GIS150AUS
1006 44 3
3450
4000
3x440

60

36

74
@
2 000
150
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Instrugao de servigo original da lixadeira estacionaria.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.
La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en
la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-

gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Termo, significado
> Acgio

®
0
© O
©®0
®®
o
A
Ce

Para a sua seguranca.

No emplee esta méaquina sin haber leido detenida-
mente estas instrucciones de uso y sin haberlas
comprendido en su totalidad, inclusive las ilustraci-
ones, especificaciones y reglas de seguridad.
Observe também as respectivas directivas nacionais para
seguranca eléctrica e protecgio no trabalho (na Alema-
nha: BGV A2, BGR 500).
O desrespeito das indicagdes de seguranga a choques
eléctricos, incéndios e/ou a graves lesGes.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.
Utilizar um equipamento de protecgao pessoal. De
acordo com a aplicagao, devera utilizar uma protec-
¢ao para todo o rosto, proteccao para os olhos ou um
oculos protector. Se for necessario, devera utilizar
uma mascara contra po, protecgao auricular, luvas
de protecgao ou um avental especial, para proteger-
se de pequenas particulas de amoladura e de mate-
rial. Os olhos devem ser protegidos contra particu-
las a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A mascara contra pé ou a mascara de
respiragdo deve ser capaz de filtrar o pé produzido
durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer
a perda da capacidade auditiva.
Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos soltos
durante o trabalho. Objectos frouxos podem, apesar dos
dispositivos de protecgdo, ser agarrados pelas partes da
maquina em movimento e levar a lesGes.

Proibido tocar

Simbolo geral de proibigio

Ler a documentacio

Usar protecgdo para os olhos

Usar protecgdo auricular

Usar protecgio contra pé

Usar luvas protectoras

Adverténcia de perigo

Simbolo de conformidade europeu

KJO]=10)

Nao utilizar correias abrasivas gastas, rasgadas ou extre-
mamente usadas. Tratar as correias abrasivas com cuidado
e guarda-las de acordo com as indicacdes do fabricante. As
correias abrasivas nao devem ser dobradas! Correias abra-
sivas danificadas podem rasgar, ser atiradas para longe e
ferir alguém.
Nao utilizar correias abrasivas nem outros acessorios que
nao foram especialmente desenvolvidos nem autorizados
pelo fabricante. Um funcionamento seguro nio é apenas
assegurado pelo facto da correia abrasiva ou acessério
caber na sua maquina.
Sempre utilizar os dispositivos de proteccao que se encon-
tram junto com a maquina. Os dispositivos de protecgao
devem ser montados de forma segura a maquina, de modo
que seja alcangado um maximo de seguranga. Os disposi-
tivos de protecgio devem proteger o operador contra
particulas produzidas durante o processo abrasivo e con-
tra o contacto com a correia abrasiva.
Atencao, perigo de incéndio e de explosao! Ao lixar metais
(p- ex. aluminio ou magnésio) & produzido pd que pode ser
inflamavel ou explosivo. Nao operar a maquina nas proximi-
dades de materiais inflamaveis. Faiscas podem incendiar
estes materiais.
Atencao, perigo de incéndio! Ao lixar metais sao produzidas
particulas de metal e de correia abrasiva incandescentes,
que sao recolhidas na caixa de aparas. O conteudo da
caixa de aparas deve arrefecer suficientemente antes de
ser esvaziado e s deve ser eliminado através de recipi-
entes apropriados.
Assegure-se de que nenhuma pessoa corra risco devido a
voo de failhas. Remover os materiais inflaméaveis das pro-
ximidades. Ao lixar é produzido voo de faulhas.
A peca a ser trabalhada deve sempre estar firmemente
apoiada sobre a base para apoio da peca e sobre o limita-
dor. Pecas pequenas ou finas nao devem ser trabalhadas.
Ha perigo de ferimentos se a pega a ser trabalhada for ati-
rada para longe.

Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto esta esti-

ver em movimento. Ha risco de lesdes.
Premir o interruptor de emergéncia em situagoes de perigo.
A méquina funciona por inércia até durante 50 segundos.
Limpar regularmente as aberturas de ventilagao da
maquina. 0 ventilador do motor puxa po para dentro da
caixa da maquina. Um acimulo excessivo de pé de metal
pode causar perigos eléctricos.
Mantenha uma posigao firme e assegure uma posicao hori-
zontal da maquina. Se a maquina tombar durante o traba-
Iho, poderdo ocorrer graves lesdes.
A ficha da maquina so deve ser montada por um técnico elec-
tricista. O condutor de protecgio na tomada de rede deve
estar ligada a protecgio por ligagdo a terra da rede eléctrica.
Puxar a ficha da tomada antes de trabalhos de manutencao
e de reparacao. A ligagio involuntdria da maquina pode
levar a graves lesdes.
Permita que a a seguranca eléctrica da maquina seja con-
trolada regularmente conforme as especificagdes legais
vigentes. Em méquinas ndo controladas ha risco de um
choque eléctrico!
Controlar o sentido de rotagao do motor antes da primeira
colocacao em funcionamento. No caso de um sentido de
rotagio incorrecto, é possivel que a pega a ser trabalhada
seja atirada para longe, provocando acidentes. O sentido de
rotagdo sé deve ser comutado por um técnico electricista.
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Ro ligar a maquina é importante que nem o operador nem
outras pessoas se encontrem directamente ao lado da cor-
reia abrasiva. A correia abrasiva podera romper e causar
graves lesdes.

Num golpe de vista.
1 Cobertura de protecgao, superior
2 Parafuso estrelado, cobertura de protecgao
3 Esbarro
4 Proteccao contra failhas
5 Parafusos de orelhas, protecgao contra aparas
6 Base para apoio da peca
7 Contentor de aparas
8 Parafusos, contentor de aparas
9 Parafuso estrelado da base para apoio da peca
10 Parafuso de ajuste, base para lixamento plano
11 Alavanca de aperto
12 Tecla de desligamento de emergéncia
13 Parafuso estrelado, ajuste do movimento da correia
14 Ficha
15 Aberturas de ventilagao
16 Interruptor de ligar-desligar
17 Roda de contacto
18 Base de apoio para lixamento recto
19 Roda de accionamento
20 Parafuso para tampa lateral
21 Tampa lateral
22 Bocal para aspiragao de po
23 Placa de indicagao

Designacao da maquina.

A méquina é destinada para a rectificagdo estacionaria de
materiais de metal, utilizando correias abrasivas homolo-
gadas pelo fabricante.

Instrucoes de montagem.

Fixar a maquina no suporte GRIT GISB (veja Instrucio de
montagem). A fixagdo do suporte ao chdo e da maquina
ao suporte deve ser suficiente para as forgas exercidas
durante o trabalho.

Para a montagem devem ser utilizadas unides aparafusa-
das (didmetro, comprimento).

Conexao eléctrica.
A conexdo eléctrica da maquina deve ser execu-
tada por um técnico electricista.
Observar a tensao de rede: A tensdo de rede e a frequéncia
da fonte de tensdo devem coincidir com as indicagdes do
logotipo da maquina.
Controlar o sentido de rotagdo do motor antes da pri-
meira colocagdo em funcionamento. O sentido de rota-
¢do s6 deve ser comutado por um técnico electricista.

Ajustes.

Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.

Ajustar a proteccao contra aparas (4).

» Soltar ambos os parafusos de orelhas (5) e ajustar a
protecgdo contra aparas (4), de modo que a correia
abrasiva esteja coberta o maximo possivel.

» Reapertar bem ambos os parafusos de orelhas.

Ajustar a base para apoio da peca (6) (Figura 1).

» Soltar o parafuso estrelado (9) e ajustar uma folga de
no max. 2 mm.

» Reapertar os parafusos estrelados sextavados.

Ajustar a base de lixamento recto (18).

Para o lixamento paralelo é necessério alinhar o apoio
para lixamento recto (18) paralelamente & correia abra-
siva e estar em contacto com toda a sua superficie.

» Soltar o parafuso (20) e fechar a tampa lateral (21).
» Soltar os parafusos (10) e alinhar a base de apoio para
lixamento recto (18). Reapertar os parafusos (10).

» Fechar a tampa lateral (21) e reapertar o parafuso (20).

0 Controlar a folga no limitador (3). (Figura 2)

Ajustar o caminho da correia.

S6 ligar brevemente a maquina e contro-

lar o caminho da correia.

= Ajustar o caminho da correia com o

parafuso estrelado (13) de forma cen-

trada, se a correia abrasiva se movimen-

tar para a direita ou para a esquerda.

Se nao for possivel centrar o caminho da correia:

» Limpar aroda de accionamento (19) e aroda de con-
tacto (17) com ar comprimido.

» Controlar se a roda de accionamento e a roda de
contacto apresentam desgaste e deformagdes. Pegas
danificadas devem ser substituidas imediatamente!

Substituir a correia abrasiva.
Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.
» Soltar o parafuso (20) e fechar a tampa lateral (21).
» Soltar o parafuso estrelado (9) e remover a base de
apoio (6) e o contentor de aparas (7).
Deslocar a alavanca (11) para baixo,
para aliviar o dispositivo de aperto.

» Remover a correia abrasiva.
Antes de colocar a nova correia abrasiva, deverd observar
aindicagdo sobre o sentido do movimento da correia que
se encontra no lado de tris da correia abrasiva! O sentido
do movimento da correia deve coincidir com o da roda
de accionamento.
» Colocar a correia abrasiva simultaneamente sobre a
roda de accionamento (19) e a roda de con-
tacto (17).

Deslocar a alavanca (11) para cima,
para esticar a correia abrasiva.

» Fechar a tampa lateral (21) e reapertar o para-
fuso (20).

» Montar a base de apoio e o contentor de aparas (7)
e controlar a folga da base de apoio da pega.

» Ligar a maquina e ajustar o caminho da correia.
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Instrucdes de servigo

Ligar:

» Destravar a tecla de desligamento de emergén-
cia (12) e abrir. Premir a tecla “I” (16).

Desligar:

» Abrir a tecla de desligamento de emergéncia (12).
Premir a tecla “0” (16).

A Ap6s ser desligada, a méquina ainda funciona por

inércia durante aprox. 50 seg.

Tecla de desligamento de emergéncia:

» Em situagSes perigosas, deverd premir a botio de
paragem de emergéncia para desligar a maquina.

Proteccao contra sobrecarga.

A maquina serd desligada se for operada durante muito
tempo, com alta carga continua. A miquina estard pronta
para funcionar novamente apds um periodo de arrefeci-
mento de aprox. 15 minutos.

Lixamento de contacto (Figuras 3+4).

» Assegure-se de que o parafuso estrelado (9) esteja
bem apertado.

» Assegure-se de que a cobertura de protecgio (1)

esteja fixa com o parafuso estrelado (2) e que a

tampa lateral (21) esteja fechada.

Controlar a folga da base para apoio da pega.

Controlar a posigio da base de apoio para lixamento

recto (18). Os parafusos (10) devem se encontrar na

posicdo inferior.

» Controlar se a protecgio contra fadlhas (4) estd cor-

rectamente ajustada e fixa.

» Ligar a maquina e controlar o caminho da correia.

>

>

vy

Colocar a pega a ser trabalhada firmemente sobre a
base para apoio da pega.

Conduzir a pega a ser trabalhada com ambas as mios
ou fixa-la num dispositivo apropriado.

Lixamento plano (Figura 5).

» Soltar o parafuso estrelado (2) e abrir a cobertura de
protecgdo superior (1).

» Assegure-se de que a folga esteja correctamente
ajustada. (Figura 2)

» Ligar a maquina e controlar o caminho da correia.

» Conduzir a pega a ser trabalhada com ambas as maos
e retira-la por cima apds o processo de trabalho.

Dispositivo de aspiracao
>» A maquina pode ser conectada, através dos bocais
(22), a um dispositivo de aspiragio.

Manutencao e servigo pos-venda.

Uma reparagio sé deve ser executada por um téc-
nico especializado e de acordo com as directivas
vigentes.
Para a reparagio, recomendamos o servigo pds-venda
FEIN, as oficinas contratuais FEIN e as representagdes
FEIN.
Executar regularmente os seguintes trabalhos de manu-
tengao:
Soprar com ar comprimido as aberturas de refrige-
ragio (15) na caixa do motor e os locais marcados
(veja placa indicadora (23)).

Lubrificar didriamente os locais marcados da
maquina com Sleo para méquinas (veja placa indi-
cadora (23)).

» Cada vez que substituir a correia abrasiva, devera
verificar se a roda de accionamento ou a roda de
contacto apresentam desgaste e danos. Pegas danifi-
cadas devem ser substituidas!

Garantia de evicgcao e garantia.

A garantia de evicgdo para este produto é valida con-
forme as regras legais no pais onde é colocado em funci-
onamento.

Além disso a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragdo de garantia de fabricante FEIN. Detalhes a este
respeito podem ser adquiridos no seu revendedor espe-
cializado, no representante da FEIN no seu pais ou no
servigo poés-venda da FEIN.

Declaracao de conformidade.

La empresa GRIT declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la Ultima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Idioma original inglés/alemao

Proteccao do meio ambiente, eliminacao.

Maquinas estacionarias devem, de acordo com o direito
nacional, ser enviadas a uma recuperagio ecoldgica.

Valores de emissao de ruidos.

Funciona- Lixar
mento em
vazio
Nivel de emissdo de pressio acus-
tica avaliado como A medido L5
(re 20 pPa), em decibel 80,5 94

Inseguranga K5, em decibel 4 4

Nivel de poténcia acustica avaliado
como A medido Ly (re 1 pW),

em decibel 90 100,5
Inseguranga K, 5, em decibel 2,5 2,5
Condicdes de servico
Velocidade [min™"] 3000 3000
Material - ST 37
Dimensio - 8x40
Correia abrasiva Grit by
— FEIN 36R

OBSERVAGAQ: A soma do valor de emissio medido e
da respectiva inseguranca representa o limite superior
dos valores que podem ocorrer por ocasido de medi-
¢Oes.

@ @ Utilizar protecgdo auricular!

Valores de medigao averiguados de acordo com a respec-
tiva norma de produto (ver a ultima pagina destas instru-
¢es de servigo).
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Dados técnicos.

Tipo GIS75
Ndmero de encomenda 7 90 2.. 0900 44 3
Ndmero de rotagio em vazio [min'1] 2 880
Consumo de poténcia [W] 4000
Tensdo [V] 3x400
Frequéncia [Hz] 50
Velocidade da correia abrasiva [m/s] 30
Peso conforme EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 74
Classe de protecgio o)
Comprimento da correia abrasiva

[mm] 2 000
Largura da correia abrasiva [mm] 75
Tipo GIS150
Numero de encomenda 7 90 2.. 1000 44 3
Numero de rotagio em vazio [min'1] 2 880
Consumo de poténcia [W] 4000
Tensdo [V] 3x400
Frequéncia [Hz] 50
Velocidade da correia abrasiva [m/s] 30
Peso conforme EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 88
Classe de protecgio o)
Comprimento da correia abrasiva

[mm] 2 000
Largura da correia abrasiva [mm] 75

Esquemas de circuitos de conexoes.
Tipo GIS75, GIS150 Instalacao 78
Tipp  GIS752V, GIS1502V Instalagzo 79
Tipo  GIS75AUS, GIS150AUS Instalago 78

GIS75 GIS752V
0900443 0900233
3450 2880
4000 4000
3x440 3x230

60 50
36 30

74 74
e e
2 000 2 000
75 75

GIS150  GIS1502V
1000443 1000233
3450 2880
4000 4000
3x440 3x230

60 50

36 30

88 88
@ @
2 000 2 000
75 75

GIS752V
0900233
3450
4000
3x220

60

36

74
e

2 000
75

GIS1502V
1000233
3450
4000
3x220

60

36

88
@

2 000
75

GIS75AUS
0906 443
2880
4000
3x400

50

30

74
e

2000
75

GIS150AUS
1006443
3450
4000
3x400

50

30

74
@

2 000
150

GIS75AUS
0906 443
3450
4000
3x440

60

36

74
e

2000
75

GIS150AUS
1006 443
3450
4000
3x440

60

36

74
@

2 000
150



34m

MpwrdTuneg 0dnyieg xpriong yia otadepd Aciavripa.

2UpBoAa ou XpnoipomoIoUVTal, GUVTHROEIS Kal 6pol.

Ta oUuBoAa 0’ autég Tig 0dnyieg Xpriong, KL eVOEXOUEVWS
£MAVW OTO NAEKTPLKO EPYAAEIO, EPLOTOUV TNV TPOOOXT
oag erni davwv KivdUvwv Katd Tn SLdpKela TG epyaciag
oag W autd To pnxavnua.

ZupBoho ‘0pog, onpacia

> Evépyela

@ AnayopeUetal To dyylopa

evikd emTaKTIKG orjpa

0

AwaBdote Vv Tekunpiwon

© e

XpPNOLUOTIOWOTE MPOOTATEUTIKA
yuahd

©®O

Xpnotyoromote wtaomideq

®@®

Xpnotyoromote mpootacia Katd
™G okévng

XpPNOLUOTIOWOTE MPOOTATEUTIKA
yavtia

o

Mpoeidomnoinon kivduvou

A

Eupwnaiké orjpa ouppatétnrag

g

Na Tnv ao@dAeid oag.

Na pn XenoonooeTe autd To PNxAavnua npv

SlaBAoETE MPOCEKTIKA KAl EVVOIOETE EVIEAWG

QUTEG TIG 0dNnYieg xelptopou,
OUMMEPIAAUBAVOUEVWY TWV EIKOVWY, TWV TIPOSLaypaPpwV
KAl TWV Kavovwy aopaleiag.
Na AapBdvete eniong undyn oag Kat Tig ekdoTote
OXETIKEG DLATAEELG Yia NAEKTPIKI A0PAAELa Kal TpoaTaaia
MG £pYaoiag Twv avtioTowv Xwpwv (otn Mepuavia:
BGV A2, BGR 500).
H pn ™pnon twv unodeiewv aopaleiag propel va
0dnynoetL e NAekTPonANEia, wTld kayr) oe coBapouq
TPAUMATIOMOUG.
®UAGETE QUTEG TIG 0dNYIEG XPNONG YA HLa EVOEXOHEVN
MEANOVTIKY Xprion 1, 0€ MeP(MTwon NMWANoNG, yla va Tig
TapPAdWOETE OTOV AYOPAOTH).
Na popdre ndvrote T SIKK 0O, ATOPIKI) MPOCTUTEUTIKN
evdupaaia. Na xpnoiponoicite emiong, avaAoya pe Tnv
€KAOTOTE £PYQOia MOU EKTEAEITE, MPOOTATEUTIKES PAOKES,
TPOCTATEUTIKEG DIATAZEIG PATIWV I IPOOTATEUTIKG YuaAid. Av
XPEINOTEN, POPENTE KAl pAOKa mPOCTATIag amd oKovn,
WTAOTIdES, MPOOTATEUTIKA YAVTIO 1} PIa E1BIKI TIPOGTATEUTIKA
modid, mou Ba oag mpogTateyel amo TuXov ekaevdovi{opeva
AelavTikd owpatidia fj Bpadopata uhikou. Ta pdTia TIPEMEL
va npoaotatevovTal and Tuxov alwpoUpeva
owpatidla Tou propel dnuioupynBoulv Katd Tnv
ekTENEON TWV Sldpopwv epyactwv. Ot
QVATVEUOTIKEG KAl OL TIPOOTATEUTIKEG UAOKEG
TPEMEL va GIATPAPOUV TOV aépa Kal va oUyKpaTouv
™ okévn ou dnpioupyeitat katd v epyaocia. e
TEPITTWOM TToU eKTEDEITE YIa TTOAU XpOVOo O LoXupo
06puUBo Uropel va anwA€oeTe TNV akor oag.

KL OL=LD)

Mn @opdre @apdid polxa i KooREATA KI av EXETE HaKpIG paAMd pnv
10 agrivete Aupéva. Xahapd avTikeipeva prnopoulv, map’ OAeq
TIQ IPOCTATEUTIKEG JLATAEELG, va MePIMAAKOUV oTa
MEPLOTPEPOEVA EEQPTILATA KAl OSNYI 00UV OE
TPAUMATIOHOUG.
Mn xpnoiponoiioeTe PBapUEVES, OXIOPEVES 1} TTOAU «OTOPWHPEVES»
AelavTikéS Tavieg. Na petayeipifeoTe TIg ASIQVTIKEG TaIviEg
TIPOGEKTIKG Kal va TIG d1apuAGEETE/amoBNKEUOETE OUNPWVA PE TIG
0dnyieg Tou katackeuaoT. Mnv Teakilere Tig AelavTikég Taivieg! Ou
Xahaouéveg Tawvieg pnopel va oxiotoulv, va
£KOPEVIOVIOTOUV KAl VA TPAUMATIOOUV TUXOV
apeupLoKOpeva mpdowrna.
Na pn xpnoipomoieite A€lavTIKES Taivieg fi/kal GAAa mapeAképeva nou
dev Exouv e€ehixTei 1j ykpiBei and Tov KataokevaoTh €101KA yI' auTo
10 pnxdvnpa. H aopainig Aettoupyia dev eEaopaliletal
HévOo Kat Hévo emeldn] pia AelavTikr] Tawia r) karnoto Ao
napeAképevo Tapldlel oTo unxavnud oag.
Na xpnoipomnoieite MAVTOTE TIC MPOGTATEUTIKES dlaTAEEIS ToU
undpyouv oTo pnxdvnpa. 01 mpoaTaTeuTIKES dlatdgelg mpénel va eival
ouvappoAoynpéveg acpaAwg oto pnxdvnpa yia va emruyxaverai n
péyiatn duvati agpdAeia. Ot MPOOTATEUTIKEG JLATAEELG
TPEMEL VA TPOCTATEUOUV TO XELPLOTY) ard Ta
ekoPevdovIZOeVa owUaTBIa KABWG Kat and TUXOV
aBEANTN eMagn pe TN AElQvVTIKn Tawia.
Mpoooxn, kivduvog nupkayidg ka1 €kpnéng! ‘0tav Aciaivete péTaiia
(m. . oAoupivio i payviigio) mpokaAciTal oKGvn N omoia pmopei va
eivar eu@Aektn i ekpnKTIKA. Na pn Xpnoipormoleite To pnxdvnpa kovrd
o¢ ei@AekTa uMikd. O oTuvBnPELopOG popel va avapAEEeL
auTtd Ta UAIKA.
Mpoooxn kivduvog nupkayidg! ‘Otav Aciaivete pétaAha mapdyovral
Kautd owpatidia mou karaAfyouv aTo KouTi ypeQidv. Na aprivete
TO TIEPLEXOEVO TOU KOUTIOU YPETIWY VA KPUWVEL EMAPKWNG
npv adeldoeTe TO KOUT( Kal va To anocUpeTe pévo péoa
oe KatdMnAa doxela.
Mpoo€xeTe va PNV KIVGUVEGOUV TUXOV TaPEUPIOKOHEVE IPOCWNA ATO
10 omvenpiopd. Na arnopakpuvete OAa Ta eUpAeKTa and
UAKA Tou Bpiokovtat kovtd. Katd ) Aelavon
dnuoupyeital orivenpLopdg.
To und karepyacia Tepdyio npénel va akoupndel acQaAws endvw atnv
oTHpIyPa A€iavong Kai gTov avTioTolXo 0dnyo. Aev emTpEneTal n
Karepyaoia moAU PIKPAV 1j MOAU AenTav Tepayiwv. Anpuoupyettal
kivduvog aréd 1o ekoPevSOVIZOPEVO UM KATEPYAOIa TEUAXIO.
Mnv ayyi&ete moT€ TV Kivoupevn AsiavTiki Taia. Yriidpxet
@ Kivduvog Tpaupatiopou.

MatioTe apéowg To diakdntn OFF avdykng o€ mepinTwon Kivduvou.
To pnxdvnua ouvexiZet va Kiveitat akéun 50 deutepoiemnta
nepirou.

Na kaBapileTe TaKTIKG TIC OXIOPES AEPIOUOU TOU pnyavipatog. 0
aVENIOTHPAC TOU KIVATHpa avappo@d okoveg péoa oto mepipAnpa. H
HeyAAn ouoowpeuan HETAANIKNG OKOVNG UITopel va
TIPOKAAETEL NAEKTPLIKOUG KIVOUVOUG.

Na @povrilete yia Tnv ag@alr Kai opi{dvTia 800 Tou pnxaviparog.
‘Otav katd v epyacia To unxavnua avarparnei propei va
pokAnBoUv coBapoi TPAUUATIOMOL.

To ¢ig Tou pnxaviparog npénel va cuvappoAoyndei and Evav €131k
TEXVITN/MIA €181KN TEXVITPIO. O MPOOTATEUTIKOG AywyOg oTnv
npiCa diktUou TPEMeL va gival CUVENEVOG |IE TOV aywyo
YNG Tou NAEKTPLKOU SIKTUOU.

Na Byddere To @Ig and Tnv npila diIkTUou oTav dieEdyETe EMOKEUES
ka1 epyagieg ouvtipnong! H katd AdBogq exkivnomn Tou
pnxaviparog propel va odnynoet oe coBapougq
TPAUMATIONOUG,.

Na divere TakTIKG TO pnXAvnpa yia €AeyXo TNG NAEKTPIKIAG A0QAAEIAS
TOU GUPQWVA PIE TIG AVTIOTOIXES VOIKES dlaTdgeg. 'Eva un
eAeyHéVo Unxdvnua propel va dnpioupynroet Kivduvo
nAektpornAngiag!



Mpiv TRV MpWTN EKKivoN ToU pnxaviijpatog mpénel va EAEYEETE TN
popd mePIOTPOPIS TOU KIVATHpa. Z€ TieprTwon Aavbaouévng
POopAg MepLOTPOPriG TO UNS Katepyaoia Tepdxlo propel
va EKOPEVIOVIOTEL Kal va pokaAéael atUynua. H popd
TEPLOTPOPNG ETUTPEMETAL VA alkayTel povo amnd €vav
e181k6 TeXviTN/Ma e1dikn) TexviTpla.

‘Otav 1o pnxdvnpa TiBeTaI 0€ AeITOUpYia dEV EMTPENETAI VO OTEKEDTE
notE, oUTe £0¢i§ ouTe AAAa TUXOV dTopa, ueca dimAa oTn ASlavTIKG
Tavia. H Aetavtikn Tawia propel va komel kat va
TPOKAAEDEL 0OBapPOoUG TPAUNATIONOUG.

ZyvTopn emoKomnon.
1 MpooTareuTikG Kandki, ENdve
2 Bida TpIywVIKoU aoTEPa, MPOOTATEUTIKO KAMAKI
3 0dnyog
4 TpoguAakTiipag omvenpiopol
5 Bida pe poxAo, mpopuAaktiipag omvenpiopou
6 Zipiypa Aciavong
7 Kouri ypeQiwv
8 Bideg, kouTi ypeQiwv
9 Bida TpIywviKoU agTEPa yia 0THPIYHA Aciavang
10 Bida puBmong, oTripiypa yia eninedn Aciavon
11 MoxA6g ouapiEng
12 NAfqkrpo OFF avaykng
13 Bida Tpiywvikou aoTépa, puByion diadpoprig Taiviag
14 oig
15 Zxiop€g agpiopol
16 AiakonTng ON/OFF
17 Tpoxdg enagrig
18 Zmipiypa yia eninedn Aciavon
19 Tpoxdg perddoong Kivnang
20 Bida yia mAEUPIKG Kamdki
21 MAcupiko Kamdki
22 ZTipiypa yia avappoenon oKovng
23 Mivakida unodeiewv

Mpoopiop6g Tou pnxaviparog.

To unxdvnua npoopiletal, HOVIUA EYKATAOTNHEVO, Yid TN
Aelavomn HETAAKWOV UNKWOV HE AELQVTIKEG Tawvieg
EYKPIUEVEG aMd TOV KATATKEUAOTH.

0dnyieg ouvappoAdynong.

3TepewoTe To PUnxdvnua oto unéfadpo GRIT GISB (BAéne
0dnyieq ouvappordynong). H otepéwon tou unépadpou
oT0 3Amnedo KAl TOU PNXAviHATog 0To UnéBadpo mpénel
va avTEXOUV OTIG SUVALELG TToU gpgpaviovtatl Katd Tnv
epyaoia.

Ma ™ ouvappoAdynaon npénel va xpnaotponoindolv
KATAAMNAeG KOXALOOUVIEDELG (DIAUETPOG, UNKOG).

HAekTpIKI oUvdEa.
H nAekTpIKA oUVSEOM OTO XWPO TOTIOBETNONG
0 npénel va dieEaxBel and évav e1dikd Texvitn/uia
€ldIKN TeXviTPLa.
Na divete mpoooyr oTnv Tdon dikTiou: H tdon SiktUou Katn
ouxvoéTNTa TNG MNYNG TAONG MPETEL VA AVTIOTOLXOUV
MAPWG OTA oTolXela eMdAvw OTNV TVaKida Tou
KATAOKEUAOTT) TOU HNXavriipaTog.
MpLv TNV MP®TN EKKIVNOT TOU UNXAVHLATOG TIPEMEL Va
eAEYEETE TN POoPA TIEPLOTPOPNG TOU KIvnTrpa. H popd
TEPLOTPOPIIG ETUTPEMETAL VA AANAXTEL LOVO amd Evav
e1d1kS Texvit/ua edIkn Texvitpla.

o
PuBpioeic.

Na Bydlete To @i amé Tnv npila mpiv ané omoiacdninoTe
€pyacia gTo idio To pnxdavnpa.

PuBpion Tou mpouAaKTipa emvenpicuou (4).

» Auote Tig duo Bideg e LoXAO (5) kat pubuioTe Tov
TIPOPUACKTIPA OTIVONPELOHOU (4) Katd TETOLO TPATO,
WOTe N AelavTikr| Tawvia va kaAurtteTat 600 To duvatd
TEPLOOGTEPO.

»  ZpiEte mAAL kaAd TiG BideG e HOXAO.

PuBmon tou otnpiypatog Aciaveng (6) (Eikdva 1).

» Auote Tig duo Bideg TptywvikoU aotépa (9) kat
pubuioTe To péyioTo didikevo oe 2 mm

»  ZpiEre mAA kaAd Tig Suo Bideg TptywvikoU aaTépa.

PiBmon Tou aTnpiyparog yia enimedn Aciavan (18).

Katd my eninedn Aelavon mpénet To ompLypa yia eniredn

Aelavon (18) va eival euBypapopEvo TIAPAMNAa e T

AELaVTIKY) Tawvia kat va €xel enagr he OAn TG v erpAavela.

» AUote T Bida (20) kal KATERBAOTE TO TIAEUPIKO
kartdki (21).

» AUote Tiq Bideq (10) Kat eUBUYPAUIOTE TO OTHPLYMA YIa
enirnedn Aelavon (18). Zpi€re AN kaAd Tig Rideg (10).

» Kheiote To mAeupikd kamdki (21) kat opi&te MAAL KaAd
TIG Bideq (20).

0 EAéyEte atov 0dnyd to didkevo (3). (Eikdva 2)

PuByion diadpoprig Taviag.

©€oTe TO UNYAvnua pévo oivropa oe

Aetroupyia kat eEAEYETe T Sladpopr) g

= Tawiag.

Kevtpdpete T dladpopr] g Tawiag pe

™ Bida Tpywvikou aotépa (13) oe

TEP(TTWON ToU AelavTIKn Tawia

TapekkAivel ipog ta de€ld 1 Ta aplaTepd.

Ye meplrrwon 1ou dev Ba UNMOPETETE VA KEVTPAPETE TNV

Tawia:

» Kabapiote pe nmereouévo agpa Tov Tpox0 HETAdoong
kivnong (19) kat Tov Tpoxd enagnig (17).

» EAéyEte, uinwg €xel pOapei 1 xaAdoel o Tpoxdg
METAd00NG Kivnong 1) 0 TPox0G enagng. Awaote
apéowg To pnxdavnua yia va gag alMdgouy ta
Xahaopéva egaptruaral

AMAayn TnG ASIQVTIKAS TaIviag.
Na Bydlete To @i amé Tnv npila mpiv ané omoiacdninoTe
€pyacia ato id10 To pnxdvnpa.
»AUote T Bida (20) kat kateBAOTE TO MAEUPIKO
Kamnakt (21).
» Auote ) Bida TptywvikoU aotépa (9) kat apapéote
To oTriptya Aelavong (6) kat To KouTi YPeQIV (7).
Tpapn&re To HoxAS (11) ya va
XaAapwoeTe TN SIATAgN TEVIWUATOG.

»  AQalpE0Te TN AELAVTIKY Tawvia.

MpLv ToroBe™MoETE TN VEA ASLAVTIKY Tavia dWOTE TIPOCOXT

OV KaTeUBUVOT KIVONG TIOU AVAPEPETAL 0NV THOW TAEUPA

™G véag Aelavtikig Tawviag! Mpénet va tautiCetal pe ™ popd

TIEPLOTPOPIG TOU TPOXOU HETAS00NG Kivnong.

» TomoBeTioTe TN AELAVTIKY) Tavia TauTdXPOovVaA Kat
endvw oTtov Tpoxd petddoong kivnong (19) kat endvw
oto TPoXO enagnig (17).



Tpapn&te To HoxAS (11) mpog Ta
eMAVW YA VA TEVTWOETE TN AELAVTIKN
Tawia.

» KAeloTe To MAEUPIKO KaMdKL (21) kat OPIETE TTAAL KOG
TIG Bideq (20).

» ZuvappoAOYNOTE TO OTriptypa Asfavong Kat To KouTi
YPeQwV (7) kat eNéyETe TO JLAKEVO TOU OTNPIYUATOG
Aelavong.

» ©fote To Unxdvnua oe Aettoupyia kat pubpiote ™
Sladpopn g Tawiag.

0dnyieg AeiToupyiag

0¢on o¢ Aeiroupyia:

» Anaocgpahiote kal avaonkwote To TANkTpo OFF
avaykng NOT (12). Matriote To MAAKTPO «b» (16).

0¢an exT0g AciToupyiag:

» Avaonkwote 1o MAktpo OFF avdykng NOT (12).
Matiote To MAKTPO «B» (16).

To pnxdvnua ouvexiZel va Kivetat akdun

A 50 deutepOAerTta Mepimou.

MAfikTpo OFF avaykng:

» e nepimrwon kivdUvou TATroTe TO KOKKIVO TAKTPO
OFF avdaykng yla va dlakéyete Tn Aettoupyia Tou
MNXavApaTog.

Ac@dAeia unep@opTWONG.

To pnxavnua dlakdrtrel autdpara t Aettoupyia tou étav 1o

epyaotel yla éva peydho xpovikd dldotnua Slapk®g umd

UPnAS popTto. To pnxdvnua eivat tdAL EToldo yia Astroupyia

META TNV TApodo Xpdvou YUENG 15 Aertwv Tiepimou.

Aeiavon ema@ng (Eikdveg 3 + 4).

» Bepawbeite étin Bida Tprywvikol actépa (9) eival
KOAG oprypévn.

» Bepawbeite dtL To MpootateuTikd Kamdkt (1) €xet

ao@alloTel pe ) Bida Tptywvikol actépa (2) kabwg

Kat OTL To TMAeUPLKS Kardkl (21) eival KAELOUEVO.

EAEyEte TO dldkevo Tou ompiypatog Asiavong.

EAEyEte TN B€om Tou onplynatog yia eninedn

Aelavon (18). O1 Bideg (10) mpémel va Bpiokovrat oTnv

KATw BEom.

» EAéyEre, av o mpopuAakTripag orivenptopou (4) sival

owoTd PUBOUEVOG KAl OPLYHEVOG.

» Ofote To unxAvnua oe Aettoupyia kat eAéyEte ™

>

vy

dladpopr| TG Tawiag.
TomoBeTrioTe TO UNS Katepyaoia Tepdxlo atabepd
endvw oTto oTtrptypa Aeiavong.

» Na odnyeite To UNd karepyaoia TeEdXIO Kal pe Ta Suo

0ag X€PLA 1) VA TO OTEPEWVETE LE LA KATAMNAN Sidtagn.

Eninedn Aciavon (Eikdva 5).

AUaote ) Bda Tptywvikou aotépa (2) kat avoi&re To
EMAVW TIPOOTATEUTIKS Kardkt (1).

» Befawwbeite d11L TO didkevo eival owoTd pUBUIOUEVO.
(Ewéva 2)

» Ofote To unxAvnua oe Aettoupyia kat eAéyEre ™

>

\

Sladpopn Tng Tawiag.

Na odnyeite To und katepyaoia TeEPAXLo Kal Ye Ta Suo
0ag X€PLa KAl VA TO AVAOTKWVETE UETA TNV EKAOTOTE
epyaoia Aelavong.

Aidra&n avappognong

» To unxdvnua prnopei dia péoou Tou otnpiyuatog (22)
va ouvdedel og pa ddtagn avappoPnong.

Zuvtipnon Kai Service.

H ouvtripnon/eniokeun erutpénetal va die§axel
0 arnd évav eldikd TexviTn/pia edikn TexviTpla
oUpPWVa HE TIG eKAOTOTE LoXUouoeq JLaTAEELG.
"a ™) ouvpnon/enokeur| 0ag ouVIOTALE To Service TG
FEIN, Ta eEouaiodotnuéva ouvepyeia g FEIN kat tiq
avtnpoowreieg g FEIN.
Na dieEdyete TaKTIKA TG €81Q epyaoieq ouvtripnong:
Na kabapileTe pe Mereopévo aépa Tiq OXIOUES
agplopou (15) oto mepiBAnua Tou KvNTrpa Kadwg
Kal TIG AAAeG, urtodelkvudpeveg B€aelg (BAETe
mvakida unodeiewv (23)).
Na AadwveTe KaBNUePIVA TIG UTTODEIKVUOEVESG
Béoelq pe AadL unxavrig (BAEmne rmvakida
unodeiEewv (23)).

» Naeléyxete Tov TPoxO HETAS00NG Kivnomng Kat Tov Tpoxd
enagrg, INMwg €xouv GBapei 1) xahdoel. Ta xahaouéva
eEapmuara nPEnel va avtikadiotavral apuéowg.

Eyyunon.

H eyyuinon yia to npoidv 1oxUel oUUPWVA HE TIG VOUIKEG
SLATAEELG TNG XWPAG OTNV OToia KUKAOPOPEL.

Extdég autol n FEIN mapéxet kat pia eyyunon oUp¢pwva pe
Ar\won Kataokeuaot mg FEIN. Ma neploodtepeq
TAnpogopieg aneubuvBeite oTov eIBIKG uropa ™G
neploxig oag, otnv avtinpoowreia g FEIN ot xwpa oag
1 omv Yrnpeoia EEurmpémong Mehatwv (Service) g FEIN.

AjAwan cupparoTnTac.

H pippa GRIT dnAwvel pe amokAeLoTIKA euBUvn TNG 6Tt
QauTo TO TPOIGV AVTATIOKPIVETAL TAPWG OTOUG OXETIKOUG
KavoVIopoUG TIOU avagEPovTal oTny TeAeuTaia oeAida
QUTWV TWV O3NYLWV XProng.

Mwooa npwtotunou AyyAkd/Mepuavikd

MpooTaaia Tou mepifdAlovrog, anooupon.

Ta Hovipwg eYKATETTNEVA PNXAVIUATA TIPEMEL va
QAVAKUKAWVOVTAL e TPOTIO PIAKS TIPOG TO TEPIBANOV.

Tipég ekmopmiic Bopupou.

AeiToupyia Aeiavon
Xwpig poptio
ZUpPwva he TNV KauruAn A 80,5 94
eKTIUNOE(TA OTABUN EKMOUTNG
NXNTKNAG Tiieong ot B€on
epyaoiag Ly (re 20 pPa), oe
VTEOUNEN /dB
Avaopdheia pgtpnong Kya, oe 4 4
VTEOUNEN /dB
ZUpPWvVa Je TNV KauruAn A 90 100,5
eKTIUNOE(TA OTABUN NXNTIKNG
1oxUog Ly (re 1 pW), oe
vTEOWNEN /dB
Avaopdhiela pétpnong Kya, 0 2,5 2,5
vTeOWUnéN /dB
ZuvBiikeg AeiToupyiag
AplB. oTPOPUHV [min'1] 3000 3000
YAo - ST 37
Awaotdoelq - 8 x40
AelavTikn Tawvia - Grit by
FEIN 36R
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MAPATHPHZH: To d8potopa and tn YeTpnuévn Tiun
EKTIOMNG KAl TNV QVTIOTOLXN avaopdAela HETPNONG
arnoTeAe( To avawTaTo OPLO TWV TIWV TTOU PIMopEe( va
eUPavVIoTOUV OTIG SLAPOPEG LETPNOELG.

@ @ dopdre wraotideq!

OL Tipéqg pétpnong eEakpiBwbnkav Bdocel Tou KatdAnAou
TPOTUIOU Yia TO TIPOIdV (BAEME TNV TeAeuTaia oeAida
QUTWOV TWV 0dNYLOV XPrioNg).

Texvika xapakTnpioTikd.

Tumog GIS75
Kwdikdég aptbuédg 7 90 2.. 090044 3
ApBUOG OTPOPWV XWPIG popTio [min'1] 2880
OvopaaTikr| .oxug [W] 4000
Taon [V] 3x400
Zuyvétmra [Hz] 50
Taxutnta Aelavtikng Tawiag [m/s] 30
Bdpog olupgpwva pe EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 74
Mévwon e
Mnkog AelavTikng Tawviag [mm] 2000
MAdGTog Aelavtikiig Tawviag [mm] 75
Timog GIS150
Kwdikdg aptBudg 7 90 2.. 1000443
ApBudg oTPOPWV Xwpig poptio [min'1] 2880
OvopaaTikry .oxug [W] 4000
Taon [V] 3x400
Zuxvétnta [Hz] 50
TaxutnTa AelavTikng Tawiag [m/s] 30
Bdpog olupwva pe EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 88
Mévwon )
Mrjkog AelavTikng Tawiag [mm] 2000
MAdTog Aelavtikig Tawviag [mm] 75

Aidypappa ouvdeoporoyiag.

Timog  GIS75, GIS150 Mapdprnpa 78
Tomog  GIS752V, GIS1502V MapdpTnpa 79
Timog  GIS75AUS, GIS150AUS MapdpTnpa 78
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4000
3x440
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36

74
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2000
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3450
4000
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60

36

88
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2000
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GIS752V
0900233
2880
4000
3x230

50

30

74
&)
2000
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1000233
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88
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2000
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GIS752V
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4000
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60

36
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75

GIS1502V
1000233
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36
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e
2000
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GIS75AUS
0906443
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3x400

50
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GIS150AUS
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3450
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50
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74
S
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150

GIS75AUS
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3450
4000
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60

36
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&)
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GIS150AUS
1006 44 3
3450
4000
3x440

60

36
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2000
150
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Original driftsvejledning radiuslibemodul.

Anvendte symholer, forkortelser og
begreber.

Symbolerne, der anvendes i denne driftsvejledning og i

givet fald pa maskinen, skal henlede din opmzerksomhed
p& mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar

den benyttes.

Symbol Begreh, betydning

> Aktion

Bergring forbudt

®

Generelt pdbudstegn

0

Laes dokumentation

©

Brug gjenbeskyttelse

©®0

Brug horevaern

®@®

Brug stevbeskyttelse

Brug handbeskyttelse

o

Advarsel mod fare

Europzisk overensstemmelses-

Ce tegn

For sin sikkerheds skyld.

Anvend ikke denne maskine, for du har lest hele
denne driftsvejledning ngje, inkl. illustrationer,
specifikationer og sikkerhedsregler.

Las og overhold ligeledes de gzldende, nationale

bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbe-

skyttelse (i Tyskland: BGV A2, BGR 500).

En manglende overholdelse af sikkerhedsforskrifterne

kan fore til elektrisk sted, brand

og/eller alvorlige kvaestelser.

Denne driftsvejledning skal opbevares til senere brug og

folge med maskinen, hvis den videregives eller szlges til

en ny ejer.

@ Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske
til ansigtet, sjenvaern eller beskyttelseshriller,

m afhzngigt af det udferte arbejde. Brug afhzngigt af
arbejdets art steavmaske, herevaern, beskyttelses-

@ handsker eller specialforkizede, der beskytter dig
mod sma slibe- og materialepartikler. Djenene skal

beskyttes mod fremmede genstande, der flyver
rundt i luften, og som opstar i forbindelse med for-
skelligt arbejde. Stav- eller &ndedratsmaske skal
filtrere Du for hgj stgj i leengere tid, kan Du lide
horetab.

Bar ikke Isstsiddende tej, smykker eller abent, langt har

under arhejdet. Lase genstande kan fanges af dele, der

bevager sig, og fore til kvaestelser, selv om beskyttelses-

anordninger er monteret.

Anvend ikke slidte, revnede eller meget tilstoppede slibe-
band. Handter slibeband omhyggeligt og ophevar disse iht.
fabrikantens instruktioner. Knaek ikke slibeband! Beskadi-
gede slibebdnd kan gé i stykker, slynges vaek og kvaeste
tredjemand.
Anvend hverken slibeband eller andet tilbehor, hvis det ikke
er udviklet eller frigivet specielt af fabrikanten. Sikker drift
er ikke kun givet ved, at slibebandet eller tilbehgret pas-
ser til din maskine.
Anvend altid de beskyttelsesanordninger, der findes pa din
maskine. Beskyttelsesanordningerne skal vaere monteret
sikkert pa maskinen for at opna max. sikkerhed. Beskyttel-
sesanordningerne skal beskytte operatgren mod
omkringflyvende slibepartikler og utilsigtet beraring med
slibebandet.
Pas pa - brand- og eksplosionsfare! Nar metal slibes (f.eks. alu-
minium eller magnesium), opstar der stav, der kan vaere braend-
bart eller eksplosivt. Anvend ikke maskinen i nerheden af
braendbare materialer. Gnister kan antzende disse materialer.
Pas pa - brandfare! Under metalslibningen opstar der gladende
metal- og slibebandspartikler, der samles i gnisthox. Indhol-
det af gnistbox skal vaere tilstraekkeligt afkglet, for den tgm-
mes, og méa kun bortskaffes vha. egnede beholdere.
Sarg for, at personer ikke udszttes for gnistregn. Fjern
brendbare materialer i n@rheden. Gnistregn opstar i for-
bindelse med metalslibning.
Emnet skal altid ligge sikkert pa slibeonlagat og anlaget.
For sma eller for tynde emner ma ikke bearhejdes. Vaks-
lyngende emner er forbundet med kvastelsesfare.

Beror aldrig slibebandet, nar det er i gang. Kvaestel-

sesfare.
Tryk straks pa ned-stop-kontakten i farlige situationer.
Maskinen har et efterlgb pé op til 50 sekunder.
Renger ventilationsabningerne pa maskinen med regel-
massige mellemrum. Motorhlaeseren traekker stov ind i
huset. Dette kan fgre til elektrisk fare, hvis store mang-
der metalstgv opsamles.
Serg for, at maskinen stér sikkert og vandret. Vipper maski-
nen under arbejdet, kan dette fore til alvorlige kvastelser.
Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elektri-
ker. Jordledningen i netstikdasen skal vare forbundet
med stremnettets jordforbindelse.
Traek stikket ud, fer vedligeholdelse og istandszttelse fin-
der sted! En utilsigtet teending af maskinen kan fore til
alvorlige kvastelser.
Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de lov-
massige bestemmelser med regelmzassige mellemrum.
Ikke kontrollerede maskiner er forbundet med fare for
elektrisk stad!
Kontrollér motorens drejeretning fer forste ibrugtagning. Er
drejeretningen forkert, kan emnet slynges vak, hvilket
kan fere til uheld. Drejeretningen ma kun omstilles af en
autoriseret elektriker.
Hverken brugeren eller andre personer ma sta direkte ved
siden af slibebandet, nar maskinen tandes. Slibebandet
kan gi i stykker og fore til kvaestelser.

Oversigt.
1 Beskyttelsesskarm, oppe

2 Stjernedrejeskrue, beskyttelsesskarm
3 Anleg
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4 @jenvaern

5 Vingeskruer, sjenvaern
Slibeanlzg

Gnisthox

Skruer, spanekasse

Grebskrue til sliheanlzg
Indstillingsskrue, planslibeanizeg
Spandearm

NOD-STOP-taste
Stjernedrejeskrue, bandlebsjustering
Stik

Ventilationsabning

Teend og sluk

Kontaktskive

Planslibeanlag

Drivhjul

Skrue til sidelage

21 Sidelage

22 Studs til stevopsugning

23 Henvisningsskilt

Bestemmelse af maskinen.

Maskinen er beregnet til stationzr slibning af metalmate-
rialer med de af fabrikanten godkendte slibebénd.

Montage.

Fastgar maskinen pa bund GRIT GISB (se monteringsvej-
ledning). Bund skal fastggres til gulvet og maskinen til
bund pa en sidan made, at konstruktionen kan holde til
de krafter, der opstér under arbejdet.

Til montagearbejdet skal der bruges egnede skrueforbin-
delser (diameter, lengde).

El-tilslutning.
El-tilslutningen pé opstillingsstedet skal foretages af
en autoriseret elektriker.
Overhold netspandingen: Netspandingen og frekvensen
pé spandingskilden skal vare i overensstemmelse med
angivelserne pa maskinens typeskilt.
Kontrollér motorens drejeretning for forste ibrugtag-
ning. Drejeretningen ma kun omstilles af en autoriseret
elektriker.

Indstillinger.

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa

maskinen.

@jenvaern (4) indstilles.

» Lasne de to vingeskruer (5) og indstil gjenvarnet (4)
pé en sddan made, at slibebéndet er tildekket sa vidt
muligt.

» Spand skruen igen.

Slibeanlag (6) indstilles (Billede 1).

» Lasne skruen (9) og indstil spaltemélet p& max.

2 mm.
» Spand grebskruen igen.

Planslibeanlzeg (18) indstilles.

Til planslibning skal planslibeanlag (18) vaere indstillet
parallelt med slibebandet og bergre det pa hele fladen.
» Lasne skruen (20) og klap sideldge (21) ned.

N = = =k e =k ok ko e
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» Losne skruerne (10) og indstil planslibeanlaeg (18).
Spand skruerne (10) igen.
» Luk sidelage (21) og spand skruen (20) igen.
Kontrollér spaltemélet pé anlaget (3). (Billede 2)

Bandleb justeres.

Tand maskinen for et kort gjeblik og
kontrollér bandlgbet.

Justér bandlgbet med stjernedreje-
skruen (13), s& det befinder sig i mid-

ten, hvis slibebandet skulle bevaege sig

mod hgjre eller venstre.

Hvis bandlabet ikke kan indstilles i midten:

» Rengor drevskiven (19) og kontaktskiven (17) med
trykluft.

» Kontrollér drevskiven og kontaktskiven for slid,
deformation og slitage. Serg for, at beskadigede dele
skiftes med det samme!

Sliheband skiftes.

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa

maskinen.

» Lasne skruen (20) og klap sideldge (21) ned.

» Losne stjernedrejeskruen (9) og fiern
slibeunderlaget (6) og spénekassen (7).

Sving armen (11) ned for at aflaste

spaendeanordningen.

» Fjern det gamle slibeband.
Kontrollér Igberetningsangivelsen bag pa slibebandet, for
det nye slibebind legges pa! Den skal stemme overens
med drivhjul drejeretning.
» Lag slibebéndet pa drivhjul (19) og kontaktski-

ven (17) pa samme tid.
Sving armen (11) opad for at spande
slibebéndet.

» Luk sidelage (21) og spaznd skruen (20) igen.

» Montér slibeunderlaget og spinekassen (7) og kon-
trollér slibeunderlagets spaltemal.
Taend for maskinen og justér bandlgbet.

Driftsinstruktioner

Tend:

> Aben for N@D-STOP-tasten (12) og klap den op.
Tryk pé tasten ,1“ (16).

Sluk:

» Klap N@D-STOP-tasten (12) op. Tryk pa
tasten ,,0¢ (16).

A Maskinen har et efterlgb p4 ca. 50 sek., nér den

slukkes.

NOD-STOP-taste:

» Tryk i farlige situationer pa den rede N@D-STOP-
taste for at slukke for maskinen.
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Overbelastningssikring.
Er belastningen kontinuerlig hgj i lengere tid, slukkes
maskinen. Efter en afkglingstid pa ca. 15 minutter, kan
maskinen bruges igen.
Sllhmng pa kontakhjulet (Billeder 3+4).
Kontrollér, at skruen (9) er spandt fast.
) Sorg for, at den gverste beskyttelsesskaerm (1) er
sikret med stjernedrejeskruen (2) og sideldge (21) er
lukket.
Kontrollér spaltemélet i slibeanlaeg.
Kontrollér planslibeanlag position (18). Skrue-
rne (10) skal befinde sig i den nederste position.
Kontrollér, at gjenvaernet (4) er indstillet og spandt
rigtigt.
Tend for maskinen og kontrollér bandlgbet.
Leg emnet fast pa slibeanlaget.
For emnet med begge hander eller fastger det i en
anordning.
Planslibning (Billede 5).
» Losne stjernedrejeskruen (2) og dben den overste
beskyttelsesskarm (1).
» Sorg for, at spaltemélet er indstillet rigtigt. (Billede 2)
» Tand for maskinen og kontrollér bandlgbet.
» For emnet med begge haender og fjern det opad efter
arbejdet.

Opsugningsanordning
» Maskinen kan tilsluttes til opsugningsanordningen
med studsen (22).

Vedligeholdelse og kundeservice.

Istandsaettelsesarbejde ma kun gennemfares af spe-

cialiceret personale iht. gaeldende forskrifter.
Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af FEIN kundeser-
vice, et autoriseret FEIN servicevaerksted og FEIN reprae-
sentationer.
Gennemfer folgende vedligeholdesesarbejde med regel-
massige mellemrum:

Blas keleluftdbningerne (15) igennem pa motor-
huset og de kendetegnede steder med trykluft (se

henvisningsskilt (23)).

Smer de kendetegnede steder pa maskinen hver
dag med maskinolie (se henvisningsskilt (23)).

YYY Y VY

» Kontrollér drivhjul og kontaktskiven for slid og
beskadigelser, hver gang slibebandet skiftes. Serg for,
at beskadigede dele skiftes.

Mangelsansvar/reklamationsret og garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der gzlder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfgres.

Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN fabrikantens
garantierklaering. Hvis du ansker at vide mere, er du vel-
kommen til at kontakte din forhandler, FEIN filialen i dit
hjemland eller FEIN kundeservice.

Overensstemmelseserklzring.

Firmaet GRIT erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne driftsvejledning.
Originalsprog engelsk/tysk

Miljebeskyttelse, bortskaffelse.

Stationaere maskiner, tilbehar og emballage skal genbru-
ges iht. geldende miljgbestemmelser.

Staj-emissionsvardier.

Tomgang Slibning
Malt A-vurderet emissi-
ons-lydtrykniveau pa
arbejdspladsen L5
(re 20 pPa), i decibel 80,5 94
Usikkerhed K4, i decibel 4 4
Malt A-vurderet lydeffekt-
niveau Ly (re 1 pW),i
decibel 90 100,5
Usikkerhed K,,a, i decibel 2,5 2,5
Driftshetingelser
Omdrejningstal [/min] 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8 x 40
Slibeband —  Grit by FEIN

36R

ANMARKNING: Summen af mélt emissionsvaerdi og til-
hgrende usikkerhed udger den averste grense for de
vaerdier, der kan optrade under malearbejdet.

@ @ Brug hgrevarn!

Malevardier er beregnet efter passende produktstandard
(se sidste side i denne driftsvejledning).
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Tekniske data.

Type GIS75 GIS75 GIS752V GIS752V  GIS75AUS  GIS75AUS
Bestillingsnummer 7 90 2.. 0900443 0900443 0900233 0900233 0906443 0906443
Ubelastet omdrejningstal [/min] 2 880 3450 2 880 3450 2 880 3450
Optagende effekt [W] 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Spanding [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frekvens [Hz] 50 60 50 60 50 60
Slibebandshastighed [m/s] 30 36 30 36 30 36
Vagt iht. EPTA-Procedure 01/2003

[kg] 74 74 74 74 74 74
Beskyttelsesklasse o) o) o) o) o) o)
Slibebandslaengde [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Slibebandsbredde [mm] 75 75 75 75 75 75
Type GIS150 GIS150  GIS1502V  GIS1502V GIS150AUS GIS150AUS
Bestillingsnummer 7 90 2.. 1000443 1000443 1000233 1000233 1006443 1006443
Ubelastet omdrejningstal [/min] 2 880 3 450 2 880 3 450 3 450 3 450
Optagende effekt [W] 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Spanding [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frekvens [Hz] 50 60 50 60 50 60
Slibebandshastighed [m/s] 30 36 30 36 30 36
Vagt iht. EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 88 88 88 88 74 74
Beskyttelsesklasse o) o) o) o) o) o)
Slibebéndslengde [mm] 2 000 2000 2000 2 000 2 000 2000
Slibebandsbredde [mm] 75 75 75 75 150 150

Tilslutningsdiagrammer.

Type  GIS75, GIS150 bilag 78
Type  GIS752V, GIS1502V bilag 79
Type  GIS75AUS, GIS150AUS hilag 78
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Original driftsinstruks for stasjonzer slipemaskin.

Anvendte symholer, forkortelser og
uttrykk.

Symbolene som brukes i denne driftsinstruksen og even-
tuelt pd maskinen skal gjore deg oppmerksom péa mulige
farer i lgpet av arbeidet med denne maskinen.

Symbol Uttrykk, betydning

> Aksjon

@ Bergring forbudt

Generelt forbudstegn

0

Les dokumentasjonen

© O

Bruk gyebeskyttelse

@O

Bruk hgrselvern

®®

Bruk stgvbeskyttelse

Bruk handbeskyttelse

)

Advarsel mot farer

A

Europeisk samsvarserklaering

g

For din egen sikkerhet.

Ikke bruk denne maskinen far du har lest grundig
gjennom denne driftsinstruksen og har forstitt den
helt, inklusiv bildene, spesifikasjonene og sikker-
hetsreglene.
Falg ogsa de vanlige nasjonale bestemmelsene for elek-
trisk sikkerhet og arbeidsvern (i Tyskland: BGV A2,
BGR 500).
Hvis sikkerhetsbestemmelsene ikke fglges, kan dette
medfgre elektriske stgt, brann og/eller en alvorlig skade.
Ta vare pa denne driftsinstruksen til senere bruk og la
den folge med maskinen nar denne gis eller selges videre.
@ Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller verne-
@ briller. 0m nedvendig ma du bruke stevmaske, hars-
elvern, vernehansker eller spesialforkle som holder
@ sma slipe- og materialpartikler unna kroppen din.
@ynene ber beskyttes mot fremmediegemer som kan
fly rundt ved visse typer bruk. Stov- eller pustevern-
masker ma filtere den typen stgv som oppstar ved
denne bruken. Hvis du er utsatt for sterk stgy over
lengre tid, kan du miste hgrselen.
Ikke bruk lgstsittende tey og smykker under arheidet og
hind sammen langt har. Til tross for beskyttelsesinnret-
ninger kan lgse gjenstander komme inn i deler som beve-
ger seg og medfare skader.
Ikke bruk slitte, revnede eller sterkt tilsmussede slipeband.
Bruk slipeband forsiktig og oppbevar disse slik produsenten
sier. Ikke brett slipeband! Skadede slipeband kan revne,
slynges bort og skade andre.

Ikke bruk slipebénd eller annet tilbeher som ikke ble utvi-
klet eller frigitt av produsenten. En sikker bruk kan ikke
garanteres selv om slipebind eller tilbehar passer til mas-
kinen.
Bruk alltid sikkerhetsinnretningene som finnes pa maski-
nen. Beskyttelsesinnretningene ma vare sikkert montert pa
maskinen, slik at det oppnas maksimal sikkerhet. Beskyt-
telsesinnretningene skal beskytte brukeren mot slipepar-
tikler som slynges rundt og mot a bergre slipebandet.
0BS! Fare for brann og eksplosjoner! Ved sliping av metall
(f.eks. aluminium eller magnesium) oppstar det stev som
kan vare brennbart eller eksplosivt. Ikke bruk maskinen i
narheten av brennbare materialer. Gnister kan antenne
disse materialene.
0BS! Brannfare! Ved sliping av metall oppstar gledende
metall- og slipebandspartikler som samles opp i sponkas-
sen. Fer innholdet i sponkassen temmes mé det vare til-
strekkelig avkjolt og det ma kun kastes i egnede
beholdere.
Pass pa at ingen personer utsettes for fare pa grunn av
gnistsprut. Fjern brennbare materialer i naerheten. Ved
sliping av metall oppstér det gnistsprut.
Arbeidsstykket ma alltid ligge godt pa slipeunderlaget og
anslaget. For sma eller tynne arbeidsstykker ma ikke bear-
beides. Det er fare for skader fra arbeidsstykket som
slynges bort.

Du ma aldri berare slipebandet som beveger seg. Det

er fare for skader.
| faresituasjoner ma du straks trykke pa nadstoppbryteren.
Maskinen fortsetter & gé i opp til 50 sekunder.
Rengjer ventilasjonsapningene til maskinen med jevne mel-
lomrom. Motorviften trekker stev inn i huset. Dette kan
forarsake elektrisk fare nar det samles for mye metall-
stav.
Pass pa 4 sta stedig og plasser maskinen vannrett. Hvis
maskinen kanter i Igpet av arbeidet kan dette medfere
alvorlige skader.
Stapselet pa maskinen ma kun monteres av en elektro-fag-
mann. Jordledningen i stikkontakten ma forbindes med
jordkontakt i stremnettet.
Ved vedlikehold og reparasjon ma stapselet trekkes ut av
stikkontakten! Hvis maskinen koples inn uforvarende,
kan dette medfgre alvorlige skader.
Sarg for at den elektriske sikkerheten til maskinen kontrol-
leres med jevne mellomrom mht. lover og bestemmelser.
Hvis maskiner ikke kontrolleres er det fare for elektriske
stot!
For du tar maskinen i bruk for ferste gang ma du sjekke
motorens dreieretning. Ved gal dreieretning kan arbeids-
stykket slynges bort og forarsake ulykker. Dreieretnin-
gen mé kun omstilles av en el-fagmann.
Du eller andre personer ma aldri sta rett ved siden av slipe-
band nar maskinen koples inn. Slipebandet kan revne og
forarsake alvorlige skader.

Med ett blikk.

1 Vernedeksel, oppe

2 Stjerneskrue, vernedeksel
3 Anlegg

4 Gnistvern

5 Vingeskruer, gnistvern
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6 Slipeunderlag

7 Sponkasse

8 Skruer, sponkass

9 Stjerneskrue for slipeunderlag
10 Innstillingsskrue, planslipeunderiag
11 Spennarm

12 Nedstopp-tast

13 Stjerneskrue, handlapsjustering
14 Stepsel

15 Ventilasjonsspalter

16 Pa-/av-bryter

17 Kontakthjul

18 Planslipeunderlag

19 Drivhjul

20 Skrue for sidedeksel

21 Sidedeksel

22 Stuss for stevavsug

23 Henvisningsskilt

Maskinens formal.

Maskinen er beregnet til stasjonzer sliping av metall ved
bruk av slipebédnd som er godkjent av produsenten.

Montasjeinstrukser.

Fest maskinen pé understellet GRIT GISB (se montasjein-
struks). Festing av understellet pd gulvet og av maskinen
pé understellet ma vaere tilstrekkelig til 4 takle de krefter
som oppstar under arbeidet.

Til montering skal det brukes egnede skruforbindelser
(diameter, lengde).

El-tilkopling.
El-tilkoplingen pé stedet ma utferes av en el-fag-
mann.
Ta hensyn til stramspenningen: Nettspenningen og fre-
kvensen til spenningskilden ma stemme overens med
angivelsene pa maskinens typeskilt.
For du tar maskinen i bruk for forste gang ma du sjekke
motorens dreieretning. Dreieretningen mé kun omstilles
av en el-fagmann.

Innstillinger.

Far alle arbeider pa maskinen utfares ma stapselet
trekkes ut av stikkontakten.

Inns*hllmg av gnistvern (4).
Lasne de to vingeskruene (5) og innstill gnisver-
net (4) slik at slipeb&ndet tildekkes sa langt som
mulig.

» Trekk begge vingeskruene fast igjen.

Innstilling av slipeunderlag (6) (Bilde 1).

»  Lasne stjerneskruen (9) og innstill et spaltemal pa
max. 2 mm.

» Trekk stjerneskruen fast igjen.

Innstilling av planslipeunderlaget (18).

Ved plansliping mé planslipeunderlaget (18) vare rettet
opp parallelt til slipebandet og bergre det over hele fla-
ten.

» Lasne skruen (20) og sl4 sidedekselet (21) ned.

» Losne skruene (10) og rett opp planslipeunderla-

get (18). Trekk skruene (10) fast igjen.
» Lukk sidedekselet (21) og trekk skruen (20) fast
igjen.
0 Sjekk spaltemalet pa anslaget (3). (Bilde 2)
Justering av bandets bevegelse.

Sl& maskinen kun p ett syeblikk og
sjekk bandets bevegelse.

Juster bandets bevegelse i midten med
stjerneskruen (13), hvis slipebandet

beveger seg mot hgyre eller venstre.

Hvis bdndets bevegelse ikke kan justeres inn mot midten:

» Rengjer drivhjulet (19) og kontakthjulet (17) med
trykkluft.

» Sjekk drivhjulet og kontakthjulet mht. slitasje, defor-
mering og slitasje. La skadede deler skiftes ut straks!

Utskifting av slipebandet.
For alle arbeider pa maskinen utferes ma stopselet
trekkes ut av stikkontakten.
» Losne skruen (20) og sla sidedekselet (21) ned.
» Lasne stjerneskruen (9) og fjern slipeunderlaget (6)
og sponkassen (7).
Sving spaken (11) ned for 4 avlaste
spenninnretningen.

» Fjern det gamle slipebandet.

Folg loperetningsangivelsen pa baksiden av slipebandet

for du legger pa nytt slipeband! Den ma stemme overens

med dreieretningen til drivhjulet.

» Legg slipebandet samtidig pa drivhjulet (19) og kon-
takthjulet (17).

Sving spaken (11) opp for & stramme

slipebandet.

» Lukk sidedekselet (21) og trekk skruen (20) fast
igjen.

» Monter slipeunderlaget og sponkassen (7) og sjekk
spaltemalet pa slipeunderlaget.

» Sla pd maskinen og juster bandets bevegelse.

Driftsinstrukser

Innkobling:

» Las opp N@ODSTOPP-tasten (12) og sl& opp. Trykk
pa tasten «I» (16).

Utkobling:

» Sla opp NODSTOPP-tasten (12). Trykk pa tas-
ten «0» (16).

A |Maskine:n fortsetter & g i ca. 50 sek. etter utkop-

ing.

Nedstopp-tast:

» | faresituasjoner mé du trykke pé den rgd
N@DSTOPP-tasten for 4 sl4 av maskinen.
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Overlastsikring.

Ved en kontinuerlig hgy belastning over lengre tid koples
maskinen ut. Etter en avkjelingstid pa ca. 15 minutter er
maskinen igjen klar til bruk.

Kontaktsliping (Bildene 3+4).

Forviss deg om at stjerneskruen (9) er trukket fast.
Pass pé at gvre vernedeksel (1) er sikret med stjer-
neskruen (2) og at sidedekselet (21) er stengt.
Sjekk spaltemélet til slipeunderlaget.

Sjekk posisjonen til planslipeunderlaget (18). Skru-
ene (10) ma std i nedre stilling.

Sjekk om gnistvernet (4) er riktig innstilt og godt
trukket fast.

SIa pd maskinen og sjekk bandets bevegelse.

Legg arbeidsstykket godt pa slipeunderlaget.

For arbeidsstykket med begge hendene eller fikser
det i en innretning.

Plansllpmg (Bilde 5).
Losne stjerneskruen (2) og fjern det gvre vernedek-
selet (1).

» Sorg for at spaltemélet er riktig innstilt. (Bilde 2)

» Sla pa maskinen og sjekk bandets bevegelse.

» For arbeidsstykket med begge hendene og ta det
bort oppover etter arbeidet.

Avsuginnretning

» Maskinen kan koples til en avsuginnretning via stus-
sen (22).

Vedlikehold og kundeservice.

En reparasjon ma kun utferes av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, autori-
serte FEIN-verksteder og FEIN-representanter.
Utfar folgende vedlikeholdsarbeider med jevne mellom-
rom:
Blas gjennom kjeleluftipningene (15) p& motorhu-
set og de markerte stedene med trykkluft (se hen-
visningsskilt (23)).
Smer maskinen daglig med maskinolje pa de mar-
kerte stedene (se henvisningsskilt (23)).

YYY Y YVY YYVY

» Sjekk drivhjulet og kontakthjulet mht. slitasje og ska-
der ved hvert slipebandskifte. La skadede deler skif-
tes ut!

Reklamasjonsrett og garanti.

Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i.

Ut over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklering. Neermere informasjoner om
dette fir du hos din forhandler, FEIN-representanten i
Norge eller hos FEIN-kundeservice.

Samsvarserklering.

Firmaet GRIT erklarer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.
Originalsprak engelsk/tysk

Miljevern, deponering.
Stasjonare maskiner skal ifglge nasjonal lovgivning leve-
res inn til en miljgvennlig resirkulering.

Stey-emisjonsverdi.
Tomgang  Sliping
Malt A-bedgmt emisjons-lydtryk-
knivd pa arbeidsplassen L a
(re 20 pPa), i desibel 80,5 94
Usikkerhet K, i desibel 4 4
Malt A-bedemt lydeffektniva L, A
(re 1 pW), i desibel 90 100,5
Usikkerhet K, p, i desibel 2,5 2,5
Driftsvilkar
Turtall [min™"] 3000 3000
Materiale - ST37
Mal - 8x40
Slipeband Grit by
FEIN
- 36R

ANMERKNING: Summen av malt emisjonsverdi og til-
hgrende usikkerhet er gvre grense for verdiene som kan
oppstd ved milinger.

@ @ Bruk hgrselvern!

Mileverdier funnet etter tilsvarende produktstandard (se
siste side i denne driftsinstruksen).
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Tekniske data.

Type

Bestillingsnummer 7 90 2..
Turtall, ubelastet [min’1]
Opptatt effekt [W]
Spenning [V]

Frekvens [Hz]
Slipebéndhastighet [m/s]

Vekt tilsvarende EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Beskyttelsesklasse
Slipebandlengde [mm]
Slipebdndbredde [mm]

Type

Bestillingsnummer 7 90 2..
Turtall, ubelastet [min'1]
Opptatt effekt [W]
Spenning [V]

Frekvens [Hz]
Slipebéndhastighet [m/s]

Vekt tilsvarende EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Beskyttelsesklasse
Slipebandlengde [mm]
Slipebandbredde [mm]

Koplingshilder.

Type  GISTS5, GIS150

Type  GIS752V, GIS1502V
Type  GIS7SAUS, GIS150AUS

GIS75
0900443
2 880
4000
3x400

50

30

74
e
2 000
75

GIS150
1000443
2880
4000
3x400

50

30

88
<)
2 000
75

Anlegg 78
Anlegg 79
Anlegg 78

GIS75 GIS752V
0900443 0900233
3450 2 880
4000 4000
3x440 3x230

60 50
36 30
74 74
e e
2 000 2 000
75 75

GIS150  GIS1502V
1000443 1000233
3450 2 880
4000 4000
3x440 3x230

60 50
36 30

88 88
<) <)
2 000 2 000
75 75

GIS752V
0900233
3450
4000
3x220

60

36

74
e
2 000
75

GIS1502V
1000233
3450
4000
3x220

60

36

88
<)
2 000
75

GIS75AUS
0906443
2880
4000
3x400

50

30

74
e
2 000
75

GIS150AUS
1006 44 3
3450
4000
3x400

50

30

74
<)
2 000
150

GIS75AUS
0906443
3450
4000
3x440

60

36

74
e
2 000
75

GIS150AUS
1006 44 3
3450
4000
3x440

60

36

74
<)
2 000
150
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Bruksanvisning i original for stationér slipmaskin.

Anvénda symboler, forkortningar och
hegrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och

eventuellt finns pa maskinen gor anvindaren uppmark-
sam pa majliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol Begrepp, betydelse
> Aktion
@ Forbjudet att beréra

0

&)
©®0®
®®
o

A

Ce

For din sdkerhet.

Anvidnd inte maskinen innan du noggrant list denna
bruksanvisning och fullstindigt forstatt alla anvis-
ningar inklusive figurer, specifikationer och siker-
hetsregler.

Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser for elek-

trisk sikerhet och arbetarskydd (i Tyskland: BGV A2,

BGR 500).

Ignoreras sikerhetsanvisningarna finns risk for elstot,

brand och/eller allvarlig personskada.

Denna bruksanvisning bér férvaras for senare bruk och

bifogas maskinen vid forséljning eller Sverlételse.
Anviind personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter
avsett arbete ansiktsskéarm, dgonskydd eller skydds-

@ glasigon. Om sa behivs, anvand dammfiltermask,
hirselskydd, skyddshandskar eller skyddsfirklade
som skyddar mot sma utslungade slip- och material-
partiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade frém-
mande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera
bort det damm som eventuellt uppstar under arbe-
tet. Risk finns for hérselskada under en lingre tids
kraftigt buller.

Undvik under arbetet lost hangande klzider, smycken eller

langt dppet har. Lost hingande féremél kan oaktat

skyddsanordningarna dras in av rérliga delar och sedan

leda till personskada.

Allmin pabudssymbol

Lis dokumentationen

Anvind 6gonskydd

Anvind hérselskydd

Anvind dammskyddsmask

Anvind handskydd

Varning for fara

Europeiskt 6verensstimmelse-
mirke

Anvénd inte utslitna, sénderrivna eller kraftigt tilltappta
slipband. Hantera slipbanden aktsamt och férvara dem
enligt tillverkarens anvisning. Knéck inte slipbanden! Ska-
dade slipband kan rivas sonder, slungas ut och skada
nagon.

Anvind endast slipband och tillbehir som speciellt tagits
fram for andamalet eller godkiints av tillverkaren. Anvind-
ningen behdver inte tillforlitlig bara for att slipbandet
eller tillbehoret passar till maskinen.

Anvand alltid de skyddsanordningar som finns pa maskinen.
Sikerhetsanordningama ska vara stadigt monterade pa
maskinen sa att higsta mojliga sakerhet uppnas. Skyddsan-
ordningarna ska skydda operatéren mot utslungade slippar-
tiklar och oavsiktlig beréring av slipbandet.

Observera brand- och explosionsrisk! Vid slipning av metall
(. ex. aluminium eller magnesium) uppstar damm som kan
vara brinnbart eller explosivt. Anvand inte maskinen i nar-
heten av brinnbara material. Risk finns for att gnistor
antinder materialet.

Observera risk for brand! Vid slipning av metall uppstar gli-
dande metall- och sliphandspartiklar som samlas i spanla-
dan. Spénladans innehéll maste fére témning avkylas och
far avfallshanteras endast i limpliga behallare.

Se till att personer inte utsitts for fara till filjd av gnistor.
Avligsna brannbara material fran arbetsplatsen. Vid slip-
ning av metall uppstar gnistor.

Arbetsstycket maste alltid ligga stadigt pa slipstddet och
mot anslaget. For sma eller tunna arbetsstycken far inte
bearhetas. Risk finns att arbetsstycket slungas ut.

@ Berdr inte roterande slipband. Risk fér personskada.

Tryck vid farlig situation genast pa nadstoppsfrankoppla-
ren. Efter frankoppling fortsdtter maskinen att ga upp till
50 sekunder.

Rengiir regelbundet maskinens ventilationsdppningar.
Motorns flékt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.
Kontrollera att maskinen star stadigt och plant. Om maski-
nen under arbetet tippar kan allvarliga personskador upp-
sta.

Endast en elektriker far montera maskinens stickkontakt.
Skyddsledaren i ndtuttaget maste vara ansluten till elnd-
tets skyddsjordning.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation utfirs!
En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till allvarlig per-
sonskada.

Lat maskinens elektriska sikerhet regelbundet kontrolle-
ras enligt tillimpliga laghestammelser. En okontrollerad
maskin kan orsaka en elstt!

Kontrollera motorns rotationsrikining fire firsta driftstar-
ten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbetsstycket
slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektriker far
koppla om rotationsriktningen.

Se till att varken du sjalv eller annan person star omedel-
bart bredvid slipbandet ndr maskinen kopplas pa. Slipban-
det kan brista och orsaka allvarlig personskada.

Oversikt.
1 Ovre skyddslocket
2 Stjarnskruv for skyddslocket
3 Anslag
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4 Gnistskydd

5 Vingskruvar fir gnistskyddet
Slipstid

Spanlada

Skruvar, spanladan

9 Stjarnskruv for slipstodet

10 Stillskruv for planslipstidet
11 Spannspak

12 NODSTOPP-knapp

13 Stjérnskruv fir bandgangsjustering
14 Stickkontakt

15 Ventilationséppningar

16 Stromstillare Till/Fran

17 Kontakthjul

18 Planslipstod

19 Drivhjul

20 Skruv for sidolocket

21 Sidolock

22 Stuts for dammutsugning

23 Anvisningsskylt

Maskinens anvandning.

Maskinen &r avsedd for stationdr slipning av metallmate-
rial med av tillverkaren godkidnda slipband.

Monteringsanvisningar.

Montera maskinen pé stativet GRIT GISB (se monterings-
anvisning). Infistningen av stativet pa golvet och maski-
nen p4 stativet méste klara de krafter som uppstar under
arbetet.

For montering ska limpliga skruvforbindelser (diameter,
lingd) anvindas.

Elanslutning.
En elektriker méste elansluta maskinen hos kun-
den.
Kontrollera nétspénningen: Elstrommens nitspanning och
frekvens maste stimma Sverens med uppgifterna pa
maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fore férsta
driftstarten. Endast en elektriker far koppla om rotations-
riktningen.

Instéliningar.

A Dra stickproppen ur nituttaget innan arbeten utfirs

pa maskinen.

Instélining av gnistskyddet (4).

» Lossa de bada vingskruvarna (5) och still in gnist-
skyddet (4) sa att slipbandet 4r tickt s& lingt majligt.

» Dra éter fast bdda vingskruvarna.

Instillning av slipstidet (6) (Figur 1).

» Lossa stjarnskruven (9) och still in spaltméttet pa
max. 2 mm.

» Dra ater fast stjarnskruven.

Instéllning av slipstidet (18).

Vid planslipning méste planslipstédet (18) vara parallellt
med slipbandet och ska berdra bandet ver hela ytan.
» Lossa skruven (20) och fill ner sidolocket (21).

o~

» Lossa skruvarna (10) och rikta in planslipstdet (18).
Dra &ter fast skruvarna (10).

» Sting sidolocket (21) och dra ater fast skruven (20).

0 Kontrollera spaltmattet vid anslaget (3). (Figur 2)

Slipbandets inriktning.

Koppla kort p& maskinen och kontrol-
lera bandets géng.

Centrera bandets gang med stjarn-
skruven (13) om bandet ror sig 4t
hoger eller vénster.

Om det inte gar att centrera bandet:

» Rengdr drivhjulet (19) och kontakthjulet (17) med
tryckluft.

>» Kontrollera drivhjulet och kontakthjulet avseende
forslitning, deformering och nétning. Lit genast ska-
dade delar bytas ut!

Byte av slipband.

A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbeten utfirs

pa maskinen.

» Lossa skruven (20) och fill ner sidolocket (21).

» Lossastjarnskruven (9) och ta bort slipstédet (6) och
spénladan (7).

Svang spaken (11) nedat for att avlasta
uppspénningsanordningen.

» Tabort det gamla slipbandet.

Kontrollera angiven I6priktning pé slipbandets baksida

innan det nya slipbandet laggs upp! Lopriktningen méste

stimma Sverens med drivhjulets rotationsriktning.

» Ligg samtidigt upp slipbandet pé drivhjulet (19) och
kontakthjulet (17).

Sving spaken (11) uppét for att

spanna slipbandet.

» Sting sidolocket (21) och dra &ter fast skruven (20).

» Montera slipstédet och spanladan (7) och kontrol-
lera spaltmattet vid slipstddet.

» Koppla pa maskinen och justera bandets géng.

Bruksanvisningar
Inkoppling:
»  Las upp NODSTOPP-knappen (12) och fill upp den.
Tryck pa knappen "I” (16).
Frankoppling:
> Fill upp NODSTOPP-knappen (12). Tryck pa knap-
pen ”0” (16).
Efter frankoppling fortsdtter maskinen att ga ca
50s.
NODSTOPP-knapp:
» Tryck vid en farlig situation den réda NODSTOPP-
knappen for att stinga av maskinen.
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Overlasthrytare.

Vid en kontinuerlig hég belastning ver en lingre period
kopplar maskinen fran. Efter en avkylningstid pa ca

15 minuter kan maskinen ater anviandas.

Kontaktslipning (Figurer 3+4).

Kontrollera att stjarnskruven (9) 4r tdragen.

Se till att det Svre skyddslocket (1) 4r last med
stjgrnskruven (2) och att sidolocket (21) 4r stingt.
Kontrollera slipstodets spaltmatt.

Kontrollera planslipstddets (18) lige. Skruvarna (10)
maste sta i nedre laget.

Kontrollera att gnistskyddet (4) 4r riktigt instillt och
stadigt fastskruvat.

Koppla p& maskinen och kontrollera bandets gang.
Lagg stadigt upp arbetsstycket pé slipstodet.

Styr arbetsstycket med bada hinderna eller spann
fast det i en fixtur.

Plansllpmng (Figur 5).

Lossa stjirnskruven (2) och 6ppna det &vre skydds-
locket (1).

Se till att spaltmattet 4r korrekt instillt. (Figur 2)
Koppla pa maskinen och kontrollera bandets gang.
Styr arbetsstycket med béda hinderna och lyft bort
det uppét efter avslutat arbete.

Dammutsugningsanordning
» Maskinen kan via stutsen (22) anslutas till en utsug-
ningsanordning.

Underhéll och kundservice.

En reparation far endast utforas av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-markesverkstad och FEIN-representationer.
Utfor regelbundet foljande servicearbeten:

Renblas kylluftséppningarna (15) pa motorhuset
och de mirkta stillena med tryckluft (se anvis-

ningsskylt (23)).

Smérj maskinen dagligen med maskinolja pa
mirkta stillen (se anvisningsskylt (23)).

» Kontrollera drivhjulet och kontakthjulet vid varje

slipbandsbyte avseende forslitning och skada. Lat

skadade delar bytas ut!

Tekniska data.

YYY Y YY VYY

>
>
>

Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti lamnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland.

Dessutom lamnar FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-till-
verkargarantiférklaring. Detaljerad information far du
hos fackhandlaren, FEIN-representationen i aktuellt land
eller FEIN-kundservicen.

Forsidkran om overensstimmelse.

GRIT forsakrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de tillimpliga foreskrifter som
anges pa bruksanvisningens sista sida.

Originalsprak engelska/tyska

Miljoskydd, avfalishantering.

Stationdrmaskiner ska enligt nationell ritt omhindertas
for miljévanlig materialatervinning.

Bulleremissionsvirden.

Tomgang  Slipning
Uppmiitt A-vigd emissionsljud-
trycksnivd vid arbetsplatsen Lp
(re 20 pPa) i decibel 80,5 94

Onoggrannhet K5 i decibel 4 4
Uppmiitt A-vdgd ljud-
trycksnivd Ly, (re 1 pW) i

decibel 90 100,5
Onoggrannhet K, i decibel 2,5 2,5
Driftsvillkor
Varvtal [r/min] 3000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8x40
Slipband Grit by
— FEIN 36R

ANMARKNING: Summan av uppmiitt emissionsvirde
och tillhdrande onoggrannhet bildar &vre gransen for de
virden som kan uppsta vid mitningar.

@ @ Anvind hérselskydd!

Mitvardena har tagits fram enligt tillimplig produktnorm
(se bruksanvisningens sista sida).

Typ GIS75 GIS75 GIS752V GIS752V  GIS75AUS  GIS7SAUS
Artikelnummer 7 90 2.. 0900443 0900443 0900233 0900233 0906443 0906443
Tomgangsvarvtal [r/min] 2880 3450 2880 3450 2880 3450
Upptagen effekt [W] 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Spinning [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frekvens [Hz] 50 60 50 60 50 60
Slipbandshastighet [m/s] 30 36 30 36 30 36
Vikt enligt EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 74 74 74 74 74 74
Skyddsklass o) o) o) o) o) o)
Slipbandslingd [mm] 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Slipbandsbredd [mm] 75 75 75 75 75 75
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Typ GIS150
Artikelnummer 7 90 2.. 1000 44 3
Tomgangsvarvtal [r/min] 2880
Upptagen effekt [W] 4000
Spinning [V] 3x400
Frekvens [Hz] 50
Slipbandshastighet [m/s] 30
Vikt enligt EPTA-Procedure 01/2003
kel 88
Skyddsklass o)
Slipbandslangd [mm] 2 000
Slipbandsbredd [mm] 75
Kopplingsscheman.
Typ GIS75, GIS150 Bilaga 78
Typ GIS752V, GIS1502V Bilaga 79

Typ  GIS7T5AUS, GIS150AUS  Bilaga 78

GIS150
1000443
3 450
4000
3x440

60

36

88
@
2 000
75

GIS1502V
1000233
2880
4000
3x230

50

30

88
@
2 000
75

GIS1502V  GIS150AUS GIS150AUS
1000233 1006443 1006443

3 450
4000
3x220
60
36

88
@
2 000
75

3450
4000
3x400
50

30

74
@
2 000
150

3450
4000
3x440
60

36

74
@
2 000
150
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Alkuperiiset ohjeet - Kiinted hiomakone.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Tissa kayttoohjeessa ja mahdollisesti myos itse sahkoty-

kalua kdyttivin huomio mahdollisiin kdytonaikaisiin
riskeihin ja vaaroihin.

Symboli Termi, merkitys
> Toimenpide

@ Ei saa koskettaa
0

i)
=15
®®
0

A

ce
Tyiturvallisuus.

Koneen saa ottaa kdyttéon vasta, kun ensin on
perehdytty kdyttoohjeeseen ja sen sisilt kuvitus,

Yleinen opastemerkki

Lue ohjeet ldpi

Kaytd suojalaseja

Kaytd kuulosuojainta

Kaytd polysuojainta

Kaytd suojakisineitd

Varo, vaara

EU-vastaavuusmerkki

tulleet ymmarretyiksi.
Voimassa olevia maakohtaisia sahkoteknisii ja tyStur-

BGR 500).

Jos turvaohjeita ei noudateta, seurauksena voi olla sahko-

isku, tulipalo ja/tai vakava tyGtapaturma.

Siilytd tim3 kdyttdohje myShempii tarvetta silmalld

pitden ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydain

eteenpdin tai luovutetaan toisen kiyttoon.
Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kiyta kiyto-
sté riippuen kokokasvonaamiota, silmdsuojusta tai

m suojalaseja. Jos mahdollista, kiiyté polynaamaria,
kuulonsuojainta, suojakésineiti tai erikoissuojavaa-
tetta, joka sucjaa sinut pieniltid hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Silmit tulee suojata lentelevilti vierailta

esineiltd, jotka saattavat syntyi erilaisessa kaytossa.
Poly- tai hengityssuojanaamareiden tdytyy suodat-
tiina voimakkaalle melulle, saattaa se vaikuttaa
heikentivisti kuuloon.

pitkit hiukset on sidottava kiinni. Suojalaitteista huoli-

matta voivat Irtonaiset esineet joutua liikkuvien osien vil-

iin, mistd on ilmeinen loukkaantumisen vaara.

Kuluneita, repeytyneita tai muutoin vaurioituneita hioma-
nauhoja ei saa kiyttaa. Hiomanauhoja on késiteltévi huo-
lellisesti, ne on siilytettédva valmistajan ohjeita noudattaen.
Nauhoja ei saa taittaa! Vioittunut hiomanauha voi reveti,
sinkoutua irti ja aiheuttaa tyStapaturman.

Hiomanauhoja tai muita lisdvarusteita, jotka eiviit ole alku-
perdisosia tai muutoin valmistajan hyviksymid, ei saa
kéyttda. Vaikka hiomanauha tai muu lisdvaruste niyttid
sopivan koneeseen, se ei vilttimittd ole turvallinen
kayttad.

Koneeseen kuuluvia sucjavarusteita on muistettava
kayttid. Ne on kiinnitettdvi koneeseen varmasti ja pita-
vésti, jotta niiden tarjoama suoja olisi taattu. Niiden
tehtdvd on suojata konetta kdyttivda sinkoilevilta hioma-
lastuilta sekd koskettamasta py&rivddn hiomanauhaan.
Varo - tulipalon ja ridjahdysvaara! Metallipintoja (esim. alu-
miini tai magneesiumi) hiottaessa erittyy pilyé, joka voi
olla palavaa tai rdjahdysherkkéa. Konetta ei silloin saa
kayttidd ymparistissa, jossa on palavaa materiaalia. Se voi
syttyd kipindinnin seurauksena.

Varo - tulipalon vaara! Metallipintoja hiottaessa niista

seen sopivassa siiliossd ja hdvitettavd asianmukaisesti.
Huolehdi siitd, ettei kipindinnisti ole vaaraa muille hen-
kildille. Korjaa palava materiaali pois tySpisteestd ja sen
ympdriltd. Metallipintoja hiottaessa on aina kipin&innin
vaara.
Katso, etta tydkappale on tukevasti paikallaan rajoitinta ja
hionta-alustaa vasten. Tyidkappale ei saa olla liian pieni tai
ohut. Silloin se voi singota pois paikaltaan ja aiheuttaa
loukkaantumisen vaaran.

Pyirivdad hiomanauhaa ei saa koskettaa. Loukkaan-

tumisen vaara!
Paina vaaran uhatessa heti hiita-seis-katkaisinta. Kone
jalkikdy vield kork. 50 sekuntia.
Koneen ilmanvaihtoaukot on puhdistettava siiinndllisesti,
koska moottorin puhallin imee pilya koneen sisdan. Jos
metallipitoista polya pdasee kerddntymaan liikaa, siitd voi
seurata oikosulku tms.
Varmista, etta kone on tukevasti paikallaan tasaisella alus-
talla. Jos kone kaatuu silld hiottaessa, seurauksena voi olla
vakava loukkaantuminen.
Koneen pistokkeen saa korjata ja asentaa ainoastaan
ammattitaitoinen sihkoasentaja. Pistorasian suojajohti-
men on oltava liitetty verkon suojamaahan.
Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi verkkopistoke on ved-
ettivi irti! Jos kone kdynnistetiin epidhuomiossa, se voi
johtaa vakavaan tydtapaturmaan.
Suositamme tarkastuttamaan koneen s@hkateknisen tur-
vallisuuden sé@énnillisin vélein. Jos tarkastukset laiminly-
6diin, on olemassa sihkdiskun vaara!
Tarkasta ennen ensimmaista kiyttokertaa koneen pyiri-
singota pois paikaltaan ja aiheuttaa vammoja. PyGri-
missuunnan saa vaihtaa ainoastaan ammattitaitoinen sih-
kdasentaja.
Kun kone kaynnistetéin, on varottava seisomasta valittd-
misti hiomanauhan vieressi. Hiomanauha voi katketa,
mistd on ilmeinen vaara.
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Laitteen osat.
1 Yldpuolinen suojus
2 Suojuksen lukkoruuvi
3 Rajoitin
4 Kipindsuojus
5 Kipindsuojuksen siipiruuvit
6 Hioma-alusta
7 Lastusiilid
8 Ruuvia, kipindlaatikko
9 Hioma-alustan lukkeruuvi
10 Tasohiontatuen saitoruuvi
11 Kiristinvipu
12 Hitd-seis-painike
13 Hiomanauhan saatoruuvi
14 Pistoke
15 limanvaihtoaukke
16 ON-/OFF -kytkin
17 Kontaktipyora
18 Tasohiontatuki
19 Kayttopyora
20 Sivusuojuksen ruuvi
21 Sivusuojus
22 Lliitanta polynpoistoa varten
23 Ohjekilpi

Koneen kayttokohteet.

Kone on suunniteltu kiinteddn kidyttoon metallin hion-

hiomanauhoja.

Asennusohjeet.

Kone kiinnitetdin tukitelineeseen GRIT GISB (ks. asen-
nusohje). Tukitelineen kiinnitysalustan seka koneen kiin-
nityksen itse tukitelineeseen on oltava niin tukevat, ettd
ne kestdvit tyOstossa vapautuvat voimat.

Asennuksessa kiytettivien ruuviliitosten (halkaisija, ruu-
vin pituus) on oltava tarkoitukseen sopivat.

Sahkaliitanta.
Kayttokohteessa olevan sahkaliitinndn on oltava
asennettu sihkoasentajan toimesta.
Verkkojénnite: Verkkojdnnitteen ja jannitetaajuuden on
oltava samat kuin koneen tyyppikilvessa ilmoitetut arvot.
Tarkasta ennen ensimmiistd kdyttokertaa moottorin

pyorimissuunta. PySrimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sahkoasentaja.

Asetukset.
A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta aina

» L38ysdd molemmat siipiruuvit (5) ja sdddi kipindsuo-
jus (4) niin, ettd se peittid hiomanauhan mahdolli-
simman hyvin.

» Kiristd sen jilkeen molemmat siipiruuvit.

Hioma-alustan (6) sdito (kuva 1).

» L3ysidid lukkoruuvia (9) ja sdddi vilysmitta arvoon
kork. 2 mm.

» Kiristd sen jlkeen lukkoruuvi.

Tasohionnassa tuki (18) on suunnattava hiomanauhan

suuntaan ja kosketettava sitd koko pinnalta.

» L3ysiid ruuvi (20) ja kddnnd sivusuojus (21) alas.
tuki (18). Kiristd sen jilkeen ruuvi (10) kiinni.

» Sulje sivusuojus (21) ja kiristd sitten ruuvi (20).

0 Tarkasta vilysmitta rajoittimelta (3). (kuva 2)

Kytke koneeseen virta vain hetkeksi ja
tarkasta, pyoriikd nauha oikein.

Jos hiomanauha puoltaa jommalle
kummalle sivulle, korjaa nauhan asen-

A

rii tdsmilleen keskelld.

Jos nauhaa ei saada sdddettya keskelle:

» Puhdista kiyttdpydri (19) ja kontaktipyéri (17) pai-
neilmalla.

» Tarkasta kdytto- ja kontaktipy6ran kunto: kulumat,
mahdolliset muotoviat tms. Vialliset osat on annet-
tava uusia vilittdmasti!

Hiomanauhan vaihto.
A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta aina

» LOysidid ruuvi (20) ja kddnnd sivusuojus (21) alas.

» lIrrota lukkoruuvi (9) ja ota hiontatuki (6) seki
kipinilaatikko (7) irti.

Kdinni vipu (11) alas, kiristinlaite

16ystyy.

» Ota hiomanauha irti.

Kun kiinnitdt uuden hiomanauhan, tarkista sen pyori-

missuunta nauhan sisdpinnalta. PySrimissuunnan on

oltava sama kuin kiyttopy6ran pydrimissuunnan.

» Aseta hiomanauha seki kiyttdpyorin (19) ettd
kontaktipy6rin (17) varaan.

Kdinni vipu (11) ylds, niin nauha

kiristyy.

» Sulje sivusuojus (21) ja kiristd sitten ruuvi (20).

» Asenna hiontatuki ja kipindlaatikko (7) ja tarkista
hiontatuen vilys.

» Kytke kone pdille ja tarkasta hiomannauhan asento
sen pyoriessa.

Kayttoohjeet
Kaynnistys:
» Vapauta hitd-seis-painikkeen (12) lukitus ja kadnnd
se alas. Paina painiketta ”I” (16).
Katkaisu:
» Kainni hiti-seis-painike (12) alas. Paina paini-
ketta 70" (16).
Kone jilkikdy virran katkaisemisen jilkeen vield n.
50 sekuntia.
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Hiti-seis-painike:

» Vaaratilanteessa kone pysdytetdan punaisella hati-
seis-painikkeella.

Ylikuormitussuoja.

Jos konetta kdytetddn pitempddn korkealla kuormituk-

sella, siitd katkeaa virta automaattisesti. Sen jilkeen

ty6stdd voi jatkaa.

Kontaktihionta (kuvat 3+4).

Varmista, ettd lukkoruuvi (9) on kireill4.

Katso, etti ylipuolinen suojus (1) on varmistettu

lukkoruuvilla (2) ja ettid sivusuojus (21) on kiinni.

Tarkasta hioma-alustan vilysmitta.

Tarkasta tasohiontatuen (18) asento. Ruuvien (10)

on oltava ala-asennossa.

Katso, ettd kipindsuojus (4) on sdddetty oikein ja ettd

se on kireilld.

Kytke koneeseen virta ja tarkasta, ettd nauha pyorii

siististi keskella.

Aseta tyostokappale tiiviisti hionta-alustaa vasten.

Tyostokappaletta on liikutettava molemmin kisin tai

sen voi lukita paikalleen sopivaan aputelineeseen.

Tasohionta (kuva 5).

» Loysidd lukkoruuvia (2) ja avaa ylempi suojus (1).

» Varmista, ettd vilysmitta on siidetty oikein. (kuva 2)

» Kytke koneeseen virta ja tarkasta, ettd nauha pyorii
siististi keskella.

» Ohjaa tydstokappaletta molemmin kisin, nosta se
ty6vaiheen paityttyi irti koneesta ylospain.

Palynpoisto

» Koneessa olevaan liitintdaukkoon (22) voidaan yhdi-
stdd pélynpoistoimurin.

Kunnessapito, huolto.

Kunnostustyot saa suorittaa ainoastaan ammattitai-

YY Y Y YVY VYY

taen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta tai
lahimmasta FEIN-sopimuskorjaamosta.
Seuraavat huoltotydt on tehtivi sddnnéllisesti:

Puhdista moottorin sivuilla olevat ilmanvaihtoau-
@ kot (15) ja muut merkityt kohteet (ks. ohje-

kilpi, (23)) paineilmalla.

Oljyi piivittdin merkityt kohteet (ks. ohje-
kilpi, (23)) konedljylld.

» Tarkasta hiomanauhan vaihdon yhteydessd kdytto- ja
kontaktipyérien kunto (kulumat, viat). Anna uusia
vioittuneet osat.

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa.

Sen ohella FEIN myontii tuotteelle FEIN-valmistajakoh-
taisen lisatakuun. Lisitietoja siitd saa lahimmalta FEIN-
myyjdltd, FEIN-maahantuojalta tai FEIN-huoltopalvelusta.

EU-vastaavuus.
Tmi. GRIT vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd timd tuote

ten ja standardien mukainen.
Alkuperiiskieli englanti/saksa

Ymparistonsuojelu, jitehuolto.

SLT: Kiintedt koneet on lakimairaisesti johdettava ympa-
ristdnsuojelua noudattaen uusiokdyttéon.

Melupaistoarvot.
Tyhjakaynti Hionta
Ty6kalun A-painotettu tySpis-
tekohtainen d@nenpaine-
taso LPA (re 20 pPa) desibeleind 80,5 94

Toleranssi K5, desibeleind 4 4

Tydkalun A-painotettu ty6-
pistekohtainen melutaso L, a

(re 1 pW) desibeleini 90 100,5
Toleranssi K, desibeleini 2,5 2,5
Kayttoedellytykset
Kierrosluku [min™] 3000 3000
Materiaali - ST 37
Mitat - 8 x 40
Hiomanauha Grit by
— FEIN 36R

HUOMATUS: Mitatun emissioarvon ja sille ilmoitetun
toleranssin summa on yldraja, joka mittauksien aikana
voidaan saavuttaa.

@ @ Kaytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia noudat-
taen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).
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Tekniset tiedot.

Tyyppi

Tilausnumero 7 90 2..
Joutokdyntinopeus [min'1]
Ottoteho [W]

Jannite [V]

Taajuus [Hz]

Hiomanauhan nopeus [m/s]

Paino vastaa EPTA-Procedure
01/2003-tietoja [kg]

Suojausluokka
Hiomanauhan pituus [mm]
Hiomanauhan leveys [mm]

Tyyppi

Tilausnumero 7 90 2..
Joutokiyntinopeus [min"]
Ottoteho [W]

Jannite [V]

Taajuus [Hz]

Hiomanauhan nopeus [m/s]

Paino vastaa EPTA-Procedure
01/2003-tietoja [kg]

Suojausluokka
Hiomanauhan pituus [mm]
Hiomanauhan leveys [mm]

Liiténtapiirustukset.
Tyyppi  GIS75, GIS150
Tyyppi  GIS752V, GIS1502V
Tyyppi  GIS75AUS, GIS150AUS

GIS75
0900443
2880
4000
3x400

50

30

74
=)
2 000
75

GIS150
1000443
2 880
4000
3x400

50

30

88
<)
2 000
75

Laite 78
Laite 79
Laite 78

GIS75  GIS752V
0900443 0900233
3 450 2880
4000 4000
3x440  3x230

60 50

36 30

74 74

=) =)

2 000 2 000

75 75

GIS150  GIS1502V
1000443 1000233
3 450 2880
4000 4000
3x440  3x230

60 50

36 30

88 88

@ @

2 000 2 000

75 75

GIS752V
0900233
3450
4000
3x220

60

36

74
=)
2000
75

GIS1502V
1000233
3450
4000
3x220

60

36

88
<)
2 000
75

GIS75AUS
0906 443
2880
4000
3x400

50

30

74
=)
2 000
75

GIS150AUS
1006 443
3450
4000
3x400

50

30

74
<)
2 000
150

GIS75AUS
0906 443
3450
4000
3x440

60

36

74
=)
2 000
75

GIS150AUS
1006 44 3
3450
4000
3x440

60

36

74
<)
2 000
150
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Allandéan telepitett csiszologép eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jelek, réviditések és fogalmak.

Az ezen hasznadlati utasitasban és esetleg magan a
berendezésen talalhato jelek arra szolgélnak, hogy
felhivjak a figyelmét az ezen berendezéssel végzett
munkék soran felléps veszélyekre.

Jel Fogalom, magyarazat

> Mivelet

Megérinteni tilos

Altalanos utasitast ad6 jel

Olvassa el a dokumentéciét

Hasznéljon véddszemiiveget

Haszniljon hallasvéds eszkézoket

Hasznéljon porvédelmet

Haszniéljon kézvédét

Figyelmeztetés egy veszélyre

Eurépai CE-jel

ce

Az On biztonsaga érdekében.

Ne hasznilja ezt a berendezést, miel6tt alaposan
@ nem olvasta el és teljes mértékben nem értette
meg ezt a haszndlati utasitast, beleértve az abrakat,
specifikacidkat és biztonsagi eléirasokat.
Ugyeljen az adott orszagban érvényes idevago
elektromos biztonségi és munkavédelmi elSirasok
(Németorszagban: BGV A2, BGR 500) betartdsara is.
A biztonsagi el8irasok figyelmen kivil hagyasa
aramiitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos sériilésekhez
vezethet.
Gondosan 6rizze meg, és a berendezés tovabbadasa vagy
eladdsa esetén azzal egyiitt adja at az Uj felhasznalonak ezt
a hasznalati utasitast.
@ Viseljen személyi védéfelszerelést. Haszndljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes védéalarcot,
szemvédot vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszeri, viseljen porvédd alarcot, zajtompité
fiilvédot, védo kesztyiit vagy kiilonleges kotényt,
amely tavol tartja a csiszoldszerszam- és
anyagrészecskéket. Mindenképpen védje meg a
szemét a kirepiil6 idegen anyagoktol, amelyek a
kiilonbo6z6 alkalmazasok soran keletkeznek. A por-
vagy véddalarcnak meg kell sziirnie a hasznélat
soran keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van téve az
erés zaj hatdsanak, elvesztheti a hallasét.
Munka kdzben sohase viseljen b ruhat, ékszert vagy
lefedetlen, hosszu hajat. A nem régzitett tirgyakat a
mozgé alkatrészek a védéberendezések dacdra is
elkaphatjak és igy sériléseket okozhatnak.

KIO]=

Ne hasznaljon elkopott, beszakadt, vagy erdsen
elszennyezddott csiszoldszalagokat. Ovatosan kezelje és a
gyarto elGirasainak megfelelden tarolja a
csiszoldszalagokat. Ne torje meg a csiszol6szalagokat! A
megrongalédott csiszoldszalagok szétszakadhatnak,
kirepiilhetnek és sériiléseket okozhatnak.
Ne hasznaljon olyan csiszoldszalagokat vagy egyéb
tartozékokat, amelyeket nem a gyart6 fejlesztett ki, illetve
amelyeket az nem engedélyezett. A biztonsagos iizemelést
az még nem biztositja, ha egy csiszoldszalag vagy tartozék
pontosan hozziillik az On kéziszerszaméhoz.
Mindig hasznélja a kéziszerszamon talalhato
véddberendezéseket. A véddberendezéseket
biztonségosan kell felszerelni a kéziszerszamra, hogy azok
a legnagyobb elérhetd biztonsagot nyujtsak. A
védSberendezéseknek meg kell 6vniuk a kezelét a
csiszolds soran kirepitett részecskéktdl és a csiszoldszalag
akaratlan megérintésétdl.
Figyelem, tiiz- és robbanasveszély! Fémek (példaul
aluminium vagy magnézium) csiszolasakor olyan por
keletkezik, amely éghetd vagy robbanékony lehet. Ne
hasznalja a kéziszerszamot éghetd anyagok kdzelében. A
szikrak ezeket az anyagokat meggyuijthatjak.
Figyelem, tlizveszély! Fémek csiszolasakor izzo fém- és
csiszoldszalagrészecskék keletkeznek, amelyek a
forgacstekndben gytilnek dssze. Mieldtt kitritené a
forgacstekn&t, varja meg, amig annak tartalma
megfelelen lehdilt. A forgacstekné tartalmat csak erre
megfeleld tartilyba szabad eltavolitani.
Ugyeljen arra, hogy a szikraszéras ne veszélyeztethessen
személyeket. Tavolitsa el a munkateriilet kézelébd| az
éghetd anyagokat. A fémek csiszolasakor szikraszoras lép fel.
A munkadarabnak mindig biztonsagosan fel kell fekiidnie a
csiszologépszanra és az iitkdzre. Tul kicsi vagy tul vékony
munkadarabokat nem szabad megmunkalni. Az ilyenkor
kirepiil6 munkadarab sériiléseket okozhat.

Sohase érjen hozza a mozgasban lévé

csiszoldszalaghoz. Kiilénben sériilésveszély all fenn.
Veszélyhelyzet fellépte esetén azonnal nyomja meg a
vészkikapcsolot. A késziilék kb. 50 méasodpercig még
mozgasban maradhat.
Tisztitsa ki rendszeresen a kéziszerszam szell6zonyilasait. A
motorventilldtor behtizza a port a hazba. Ez tdlsigosan sok
fémpor felgylilemlése esetén villamos veszélyeket hoz létre.
Ugyeljen a biztos alapra és a berendezés vizszintes
helyzetben val6 felallitdséra. Ha a berendezés munka
kozben felbillen, ez stlyos sériilésekhez vezethet.
A berendezés csatlakoz6 dugojat csak villamos szakember
szerelheti fel. A dugaszol6 aljzat védévezetékének
osszekotve kell lennie a villamos hélézat védéfoldelésével.
A karbantartashoz és javitashoz hiizza ki a halézati
csatlakoz6 dugot! Ha a berendezést akaratlanul
bekapcsoljék, ez sulyos sériilésekhez vezethet.
A torvényes eldirasoknak megfelelden rendszeresen
ellendriztesse a berendezésen az e elektromos biztonsagi
eldirasok betartasat. Az ellen8rizetlen berendezéseknél
aramiités veszélye all fenn!
Ellendrizze az elsé lizembe helyezés el6tt a motor
forgasiranyat. Helytelen forgisirany esetén a berendezés
a munkadarabot kirepitheti és ez baleseteket okozhat. A
forgasiranyt csak villamos szakember illithatja 4t.



A bekapcsolaskor se On, se mas személy se élljon
kézvetleniil a csiszolészalag mellett. A csiszoloszalag
elszakadhat és sulyos sériiléseket okozhat.

Egy pillantasra.
1 Véddboritas, fent
2 Csillag alaku szabalyozo csavar, véddboritas
3 Utkoz6
4 Szikraterel6 lap
5 Szarnyascsavarok, szikraterel6 lap
6 Csiszologépszan
7 Forgacsteknd
8 Csavar, forgacsteknd
9 Csillag alaku szabalyoz6 csavar a csiszoldgépszanhoz
10 Szabalyozdcsavar, sikcsiszolészan
11 Rogzitokar
12 Vészkikapcsold
13 Csillag alaku szabalyozo csavar, a szalag futasanak
beszabalyozasara
14 Dugaszold
15 Szell6z6nyilas
16 Be-/kikapcsold
17 Erintkez6 kerék
18 Sikcsiszoldszan
19 Hajtokerék
20 Csavar az oldals6 fedélhez
21 Oldalsé fedél
22 Csonk a porelszivashoz
23 Figyelmeztetd tabla

A berendezés rendeltetése.

A berendezés a gyarto dltal engedélyezett
csiszoloszalagok alkalmazasaval fém anyagok stacioner
csiszoldsara szolgal.

Szerelési utasitasok.

Rogzitse a berendezést a GRIT GISB gépallvanyra (lasd a
szerelési utmutatdt). A gépéllvanynak a padléra és a
berendezésnek a gépillvanyra valé felszerelését ugy kell
elvégezni, hogy az fel tudja venni a munka kézben fellépd
eréket.

A szereléshez hasznaljon megfelel (dtmérd, hosszusag)
csavarkotéseket.

Villamos csatlakozas.

Az épliletoldali villamos csatlakozast egy villamos
\ szakembernek kell létrehoznia.
Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre: A hilézat
fesziiltségének és frekvencidjanak meg kell egyeznie az
elektromos kéziszerszam tipustablajan talalhatéd
adatokkal.
Ellendrizze az elsé lizembe helyezés el6tt a motor
forgasiranyat. A forgasiranyt csak villamos szakember
allithatja at.

Beallitasok.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakoz6 dugoét a
dugaszolo aljzatbol.

m s
A (4) szikratereld lap beallitasa.

» Lazitsa ki mindkét (5) szarnyascsavart és allitsa gy be
az (4) szikraterel6 lapot, hogy az a leheté legnagyobb
mértékben lefedje a csiszoldszalagot.

» Huzza meg ismét feszesre mindkét szdrnyascsavart.

A (6) csiszologépszan beallitasa (Kép 1).

» Lazitsa ki a (9) csillag alaku szabalyozé csavart és
allitson be egy legfeljebb 2 mm-es hézagot.

» Huzza meg ismét feszesre a csillag alaku szabalyozo
csavart.

A (18) sikcsiszoloszan beallitasa.

Sikesiszoldshoz a (18) sikesiszoldszant a csiszoldszalaggal

parhuzamos helyzetbe kell bedllitani, és a szannak egész

feliiletével érintkezésben kell lennie a csiszoldszalaggal.

» Lazitsa ki a (20) csavart és hajtsa le a (21) oldalsé
fedelet.

» Lazitsa ki a (10) csavarokat és allitsa be a megfelel
helyzetbe a (18) sikcsiszoloszant. Huzza meg ismét
szorosra a (10) csavarokat.

» Zarja be a (21) oldalsé fedelet és hlizza meg ismét
szorosra a (20) csavart.

0 Ellenérizze a (3) iitk6zénél a hézagot. (Kép 2)

A szalag futdsanak beszabalyozasa.

Kapcsolja be csak révid idére a

berendezést és ellenérizze a szalag

futdsat.

Allitsa be kézépre a (13) csillag alakd

szabdlyozo csavarral a csiszolészalag

futasat, ha az jobbra vagy balra mozog.

Ha a szalag futasat nem lehet kézépre bedllitani:

» Tisztitsa meg s(ritett levegével a (19) hajtokereket
és a (17) érintkezd kereket.

» Vizsgilja meg a hajtdkerék és az érintkezd kerék
kopasit, alakvaltozasat és elhasznalédasat. A
megrongalodott alkatrészeket azonnal cseréltesse ki!

Csiszolészalag cseréje.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszold aljzatbol.
» Lazitsa ki a (20) csavart és hajtsa le a (21) oldalsé
fedelet.
» Oldjakia (9) csillag alaki szabélyozé csavart és
tavolitsa el a (6) csiszologépszant és a
(7) forgacsteknét.
A befogé szerkezet
tehermentesitésére hajtsa le a
(') kart.

=34

» Tavolitsa el a régi csiszoloszalagot.
Az U] csiszoldszalag felszerelése el6tt tigyeljen a
csiszoloszalag hatoldalin megadott futasi irany
betartasara! Ennek egybe kell esnie a hajtokerék
forgasiranyaval.
» Tegye fel egyszerre a csiszoldszalagot a

(19) hajtokerékre és a (17) érintkezd kerékre.



A csiszoloszalag megfeszitéséhez
hajtsa fel a (I1) kart.

» Zarja be a (21) oldalsé fedelet és hiizza meg ismét
szorosra a (20) csavart.

» Szerelje fel a csiszoldgépszant és a (7) forgacsteknét
és ellendrizze a csiszologépszan hézagat.

» Kapcsolja be a berendezést és szabalyozza be a szalag
futasat.

Uzemeltetési eldirasok

Bekapcsolas:

» Oldja fel a reteszelést és hajtsa fel a
(12) vészkikapcsolot. Nyomja meg az ,I”
(16) gombot.

Kikapcsolas:

» Hajtsa fel a (12) vészkikapcsolot. Nyomja meg az ,,0
(16) gombot.

A A berendezés a kikapcsolas utan még kb.

50 masodpercig tovabb futhat.
Vészkikapcsolo:
» Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés

99

kikapcsoldasdhoz nyomja meg a piros vészkikapcsolot.

Tulterhelésbiztosito.

Hosszabb idétartamt magas terhelés esetén a berendezés
automatikusan kikapcsolodik. Kb. |5 perc lehdilési idé
elteltével a berendezés ezutan ismét lizemkeész.

Erintkez6 csiszolas (Abrak 3+4).

»  Gyéz6djon meg arrdl, hogy a (9) csillag alakd
szabdlyozo csavar szorosan meg van hizva.

» Gondoskodjon réla, hogy a felsé () védéboritast a
(2) csillag alakti szabédlyozé csavar biztositsa és a
(21) oldalsé fedél zarva legyen.

» Ellendrizze a csiszologépszan hézagit.

» Ellendrizze a (18) sikcsiszoloszan helyzetét. A
(10) csavaroknak az alsé helyzetben kell lennitik.

» Ellendrizze, hogy helyesen van-e beillitva és szorosan
rogzitve van-e a (4) szikraterel® lap.

» Kapcsolja be a berendezést és ellenérizze a szalag
futdsat.

» Tegye fel szorosan a csiszolégépszanra a
munkadarabot.

» A munkadarabot mindkét kezével vezesse, vagy egy
szerkezettel rogzitse.

Sikcsiszolas (Kép 5).

Lazitsa ki a (2) csillag alakd szabalyozé csavart és

nyissa ki a felsé (1) védéboritast.

» Gondoskodjon rdla, hogy a hézag helyesen legyen

beallitva. (Kép 2)

» Kapcsolja be a berendezést és ellendrizze a szalag

>

\

futasat.

A munkadarabot mindkét kezével vezesse, majd a
munka befejezése utan felfelé mutaté iranyban vegye
le a berendezésrél.

Elszivé szerkezet
» Aberendezésta (22) csonkkal ra lehet csatlakoztatni
egy elszivo szerkezetre.

Uzemben tartas és vevészolgalat.

A berendezést csak szakember és csak az érvényes

el6irasoknak megfeleléen javithatja.
A javitashoz a FEIN-vevdszolgalatot, a szerzédéses FEIN-
miihelyeket és a FEIN-képviseleteket ajanljuk.
Rendszeresen hajtsa végre a kovetkezd karbantartési
munkakat:

Fujja at siritett levegével a (15) motorhazon és a
@ megjelolt helyeken taldlhaté hiitdlevegényilasokat

(lasd a (23)) tajékoztatd tablat).

Naponta olajozza be gépolajjal a berendezésen
megjelolt pontokat (lasd a (23)) téjékoztatd tablat).

» Minden csiszol6szalag csere soran ellenérizze a
hajtokerék és az érintkezé kerék kopasat és
esetleges megrongalodasat. A megrongalodott
alkatrészeket cseréltesse ki.

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozd jotillas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes.

Termékeinket ezen tilmenden a FEIN gyarto cég jotallasi
nyilatkozataban leirtaknak megfeleld kiterjesztett
garanciaval szallitjuk. Ezzel kapcsolatos részletes
tajékoztatast a szakboltokban, az illeté orszag
FEIN-képviseleténél vagy a FEIN vevészolgalatnal kaphat.

Megfeleldségi nyilatkozat.

A GRIT cég kizarolagos felelésséggel kijelenti, hogy ez a
termék megfelel az ezen kezelési utasitds utolsé oldalan
megadott idevonatkozo el6irasoknak.

Eredeti nyelv angol/német

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A rogzitett helyzetben m(ikodé gépeket az adott
orszagban érvényes el6irasoknak megfeleléen kell a
koérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen
Gjrafelhaszndlashoz eltavolitani.

Zajkibocsatas.

Alapjarat Csiszolas
Lo (re 20 pPa) mért
A-kiértékelt kibocsatasi
hangnyomads-szint a

munkahelyen, decibel 80,5 94
KPA szbras, decibel 4 4
Lwa (re | pW) mért A-kiértékelt
hangteljesitmény-szint, decibel 90 100,5
Kwa szoras, decibel 2,5 2,5
Uzemeltetési feltételek
Fordulatszdm [/min] 3000 3000
Anyag - ST 37
Méret - 8 x 40
A csiszoldszalagot Grit by
— FEIN 36R
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MEGJEGYZES: A mért emisszios érték és a hozzatartozd Haszniljon hallasvédd eszkozoket!

szbras Osszege az a felsé hatar, amely a mérések soran @ @ A mérési értékek az idevonatkozé

felléphet. termékszabvanynak (lisd ezen kezelési utmutaté utolsé
oldalit) megfeleléen keriiltek meghatarozasra.

Miiszaki adatok.

Tipus GIS75 GIS75  GIS752V  GIS752V  GIS75AUS GIS75AUS
Rendelési szam 7 90 2.. 0900443 0900443 0900233 0900233 0906443 0906443
Uresjarati fordulatszam [/min] 2 880 3450 2 880 3450 2 880 3450
Teljesitményfelvétel [W] 4000 4 000 4000 4000 4000 4000
Fesziiltség [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
A csiszoldszalag sebessége [m/szek] 30 36 30 36 30 36
Suly az ,,EPTA-Procedure 01/2003”

(2003/01 EPTA-eljaras) szerint [kg] 74 74 74 74 74 74
Erintésvédelmi osztaly II® I® I® D N[O I®
A csiszol6szalag hossza [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
A csiszoldszalag szélessége [mm] 75 75 75 75 75 75
Tipus GIS150 GIS150 GIS1502V  GIS1502V GIS150AUS GIS150AUS
Rendelési szam 7 90 2.. 1000443 1000443 1000233 1000233 1006443 |006443
Uresjarati fordulatszdm [/min] 2 880 3450 2880 3450 3450 3450
Teljesitményfelvétel [W] 4 000 4 000 4 000 4 000 4000 4 000
Fesziiltség [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
A csiszoldszalag sebessége [m/szek] 30 36 30 36 30 36
Suly az ,,EPTA-Procedure 01/2003”

(2003/01 EPTA-eljaras) szerint [kg] 88 88 88 88 74 74
Erintésvédelmi osztaly N[S) NS N[ o) l[<) <)
A csiszoldszalag hossza [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
A csiszoldszalag szélessége [mm] 75 75 75 75 150 150

Csatlakozasi kapcsolasi rajzok.

Tipus  GIS75, GIS150 Filiggelék 78
Tipus  GIS752V, GIS1502V Fiiggelék 79
Tipus  GIS75AUS, GIS150AUS  Fiiggelék 78
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Pivodni navod k obsluze stacionarni brusky.

Pouzité symboly, zkratky a pojmy.

V tomto navodu k obsluze a popt. na stroji pouzité
symboly slouzi k obraceni Vasi pozornosti na mozna
nebezpedi pfi praci s timto strojem.

Symbol Pojem, vyznam

> Akce

Dotyk zakazan

®

Obecny prikazovaci znak

0

Ctéte dokumentaci

© e

Pouzijte ochranu o¢i

@0

Pouzijte ochranu sluchu

®®

Pouzijte ochranu proti prachu

Pouzijte ochranu rukou

o

Varovani pted nebezpe¢im

A

Evropsky znak shody

g

Pro Vasi bezpeénost.

Stroj nepoutzivejte dokud jste si dikladné
@ nepieetli a zcela nepochopili tento navod k
obsluze véetné vyobrazeni, specifikaci a
bezpeénostnich predpist.
Dbejte rovnéz ptislusnych narodnich ustanoveni pro
elektrickou bezpeénost a bezpe¢nost prace (v
Némecku BGV A2, BGR 500).

Nedbéni bezpe¢nostnich piredpisti mize vést k ideru

elektrickym proudem, k pozaru a/nebo k vaznym poranénim.

Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdéjsi pouziti a
pii poskytnuti ¢i prodeji stroje jej prilozte.
@ Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obli¢eje, ochranu oéi nebo
m ochranné bryle. TaktéZ adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné
@ rukavice nebo specialni zastéru, jez Vas ochrani pred
malymi ¢asticemi brusiva a materidlu. O¢i maji byt
chranény pred odletujicimi cizimi t&lisky, jez
vznikaji pfi riznych aplikacich. Protiprachova maska
Ci respirator museji pii pouzivani vznikajici prach
odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni silnému
hluku, mizete utrpét ztratu sluchu.
P¥i préci nenoste zadny volny odév, Sperky nebo volné,
dlouhé vlasy. Volné predméty mohou byt navzdory
ochrannym ptipravkidm zachyceny pohyblivymi dily a vést
k poranéni.
Nepouzivejte zadné opotiebené, zatrzené nebo silné
zanesené brusné pasy. Zachazejte s brusnymi pasy peclivé
a ukladejte je podle pokyni vyrobce. Brusné pasy
neldmejte! Poskozené brusné pasy se mohou roztrhnout,
mohou byt odmrstény a nékoho poranit.

Nepouzivejte zadné brusné pasy nebo jiné pfislusenstvi,
které neni vyrobcem speciélné vyvinuto nebo schvaleno.
Bezpecny provoz neni dan pouze tim, Ze se brusny pas
nebo prisluSenstvi hodi ke stroji.
Pouzivejte vzdy na stroji se nachazejici ochranné pfipravky.
Ochranné pfipravky musi byt na stroji bezpeéné
namontovany tak, aby bylo dosazeno nejvyssi miry
bezpecénosti. Ochranné p¥ipravky by mély obsluhu chranit
pied odletujicimi brusnymi ¢asticemi a neimyslnym
dotekem s brusnym pasem.
Pozor, nebezpeéi pozaru a exploze! Pfi brouseni kovi (napf.
hlinik nebo ho¥éik) vznika prach, ktery mize byt hoflavy
nebo vybusny. Stroj neprovozuijte v blizkosti hoflavych
materiall. Jiskry mohou tyto materialy zapélit.
Pozor, nebezpeéi pozaru! Pfi brouseni kovl vznikaji Zzhavé
castecky kovu a brusného pasu, jez se shromazduji v
skfifice na piliny. Obsah skfifiky na piliny musi byt pied
vyprazdnénim dostate¢né ochlazeny a smi byt likvidovan
pouze ve vhodnych nadobach.
Dbejte na to, aby zadné osoby nebyly ohrozeny odletem
jisker. Odstraiite z blizkosti hoilavé materialy. PFi
brouseni kovl odletu;ji jiskry.
Obrobek musi vzdy bezpecné priléhat k opérce pfi brouseni
a k dorazu. P¥ili§ malé nebo tenké obrobky se nesmi
opracovavat. Existuje nebezpeti poran&ni odmrit&nym
obrobkem.

Nikdy se nedotykejte béziciho brusného pasu.

Existuje nebezpedi poranéni.
V nebezpecnych situacich okamzité stlacte nouzovy
vypinaé. Stroj dobih4 az 50 sekund.
Pravidelné cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator motoru
vtahuje prach do télesa. To muize pii nadmé&rném
nahromadéni kovového prachu zpUsobit elektrické
ohrozeni.
Dbejte na bezpe¢né stanovisté a vodorovné ustaveni stroje.
Preklopi-li se stroj béhem prace, mize to zpUsobit tézka
poranéni.
Zastrcka stroje smi byt namontovana pouze odbornikem v
oboru elektro. Ochranny vodig v sitové zasuvce musi byt
spojen s ochrannym uzemnénim elektrické sité.
P¥i idrzbé a opraveé vytahnéte sitovou zastréku! Zapne-li se
neumysiné stroj, pak to mlze vést k tézkym poranénim.
Elektrickou bezpecnost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovéienych stroji existuje nebezpeti uderu
elektrickym proudem!
Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. P¥i nespravném sméru otd&eni miize byt
obrobek odmrstén a zpisobit Girazy. Smér otaceni smi byt
zménén pouze odbornikem v oboru elektro.
Nikdy nestdjte ani Vy ani jiné osoby pfi zapnuti stroje pfimo
proti brusnému pasu. Brusny pas se mize roztrhnout a
zplsobit tézka poranéni.

Na prvni pohled.

Ochranny kryt, horni

Hvézdicovy otoény Sroub, ochranny kryt
Doraz

Ochrana proti jiskram

Kridlové Srouby, ochrana proti jiskram
Opérka pfi brouseni

Skfifka na piliny

NOoOORWN =



8 Sroub, skfifika na piliny
9 Hvézdicovy otocny Sroub podpérky pfi brouseni
10 Sefizovaci Sroub, opérka pfi rovinném brouseni
11 Napinaci packa
12 Nouzové vypinaci tlacitko
13 Hveézdicovy otocny Sroub, sefizeni béhu pasu
14 Zastrcka
15 Vétraci otvory
16 Spinac
17 Kontaktni kolo
18 Podpérka pfi rovinném brouseni
19 Hnaci kolo
20 Sroub bocniho krytu
21 Bocni kryt
22 Hrdlo pro odsavani prachu
23 Stitek s upozornénimi

Uréeni stroje.

Stroj je urcen ke stacionarnimu brouseni kovovych
material za pouziti vyrobcem schvalenych brusnych
pasa.

Pokyny k montazi.

Stroj upevnéte na podstavec GRIT GISB (viz navod k
montazi). Upevnéni podstavce na podlahu a stroje na

podstavec musi byt dostaujici pro sily, které vznikaji pi praci.

Pfi montéZi pouzijte vhodné Sroubové spoje (primér, délka).

Elektrickeé pfipojeni.
Elektrické pripojeni na strané stavby musi byt
provedeno odbornikem v oboru elektro.
Dbejte sitového napéti: sitové napéti a frekvence zdroje
napéti musi souhlasit s Udaji na typovém Stitku stroje.
Pied prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Smér otaceni smi byt zménén pouze
odbornikem v oboru elektro.

Nastaveni.

A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze

zasuvky.

Nastaveni ochrany proti jiskram (4).

» Uvolnéte oba kiidlové Srouby (5) a ochranu proti
jiskrdm (4) nastavte tak, aby byl brusny pas co mozna
nejvice zakryt.

» Oba kridlové Srouby opét utdhnéte.

Nastaveni opérky pfi brouSeni (6) (Obrazek 1).

» Uvolnéte hvézdicovy otocny Sroub (9) a nastavte
rozmér $térbiny na max. 2 mm.

» Hvézdicovy otocny Sroub opét utdhnéte.

Nastaveni podpérky pfi rovinném brouseni (18).

P#i rovinném brouseni musi byt podpérka (18) vyrovnana

rovnobézné viici brusnému pasu a dotykat se jej na celé

plose.

» Uvolnéte Sroub (20) a sklopte bo¢ni kryt (21) dolt.

» Uvolnéte Srouby (10) a vyrovnejte podpérku pii

rovinného brouseni (18). Srouby (10) opét utahnéte.
» Uzaviete boéni kryt (21) a Sroub (20) opét utahnéte.

Zkontrolujte rozmér $térbiny na dorazu (3).
(Obrazek 2)

s M
Sefizeni béhu pasu.

Stroj pouze kratce zapnéte a
zkontrolujte béh pasu.

Pokud se pas pohybuje vpravo nebo
vlevo, sefidte béh pasu pomoci

A

hvézdicového otoéného Sroubu (13) na

sti'ed.

Pokud nelze sefidit béh pasu na stired:

» Vycistéte hnaci kolo (19) a kontaktni kolo (17)
tlakovym vzduchem.

» Zkontrolujte hnaci a kontaktni kolo na otér,
deformaci a opotiebeni. Poskozené dily nechte
okamzité nahradit!

Vymeéna brusného pasu.
A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

» Uvolnéte Sroub (20) a sklopte bo¢ni kryt (21) doll.

» Povolte hvézdicovy otoény Sroub (9) a odstrarite
opérku pri brouseni (6) a skiifiku na piliny (7).

Natoéte packu (I1) dold kvli

odlehéeni napinaciho pripravku.

» Odstraiite stary brusny pas.

Pred nasazenim nového brusného pasu dbejte na tdaj o

sméru béhu na potisténé strané brusného pasu! Musi

souhlasit se smérem otaceni hnaciho kola.

» Polozte brusny pas sou¢asné na hnaci kolo (19) a na
kontaktni kolo (17).

Natoéte packu (I 1) nahoru kvdli

napnuti brusného pasu.

» Uzaviete bocni kryt (21) a Sroub (20) opét utahnéte.

» Namontuijte opérku pii brouseni a skiiriku na piliny (7)
a zkontrolujte rozmér $térbiny opérky pfi brouseni.

» Zapnéte stroj a sefidte béh pasu.

Provozni pokyny

Zapnuti:

» Odjistéte a odklopte nouzové vypinaci tlacitko (12).
Stlagte tlatitko ,I“ (16).

Vypnuti:

» Odklopte nouzové vypinaci tlagitko (12). Stlagte
tlagitko ,,0“ (16).

A Stroj po vypnuti jesté ca. 50 sekund dobiha.

Nouzové vypinaci tlaéitko:
» V nebezpetnych situacich stlacte pro vypnuti stroje
cervené nouzové vypinaci tlacitko.

Ochrana proti pretizeni.
Pri trvale vysokém zatizeni po delsi dobu se stroj vypne.

Po ochlazeni za ca. 15 minut je stroj opét ptipraven k
nasazeni.
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Kontaktni brouseni (Obrazky 3+4).

» Presvédite se, Ze je hvézdicovy otoény Sroub (9)
pevné utazen.

» Zajistéte, aby horni ochranny kryt (1) byl zajistén

pomoci hvézdicového Sroubu (2) a boéni kryt (21)

byl uzavien.

Zkontrolujte rozmér $térbiny opérky pfi brouseni.

Zkontrolujte polohu podpérky pfi rovinném

brouseni (18). Srouby (10) se musi nalézat ve spodni

poloze.

Zkontrolujte, zda je ochrana proti jiskram (4)

spravné nastavena a utaZena.

Stroj zapnéte a zkontrolujte béh pasu.

Polozte obrobek pevné na opérku pfi brouseni.

Obrobek ved'te obéma rukama nebo jej zafixujte v

pripravku.

Rovinné brouseni (Obrazek 5).

» Uvolnéte hvézdicovy otoény Sroub (2) a oteviete
horni ochranny kryt (1).

» Zaijistéte, aby rozmér $térbiny byl spravné nastaven.
(Obrazek 2)

» Stroj zapnéte a zkontrolujte béh pasu.

» Obrobek ved'te obéma rukama a po pracovni
pochodu jej odejméte smérem nahoru.

Odsavaci pripravek

» Stroj Ize pies hrdlo (22) pFipojit na odsavaci
pripravek.

Udrzba a servis.
Oprava smi byt provedena pouze kvalifikovanym
odbornikem podle platnych piedpist.
K opravé doporucujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.
Nasledujici prace Gdrzby provadéjte pravidelné:
Vyfukuijte chladici vétraci otvory (15) na motorové
skiini a oznac¢ena mista pomoci tlakového vzduchu

(viz Stitek s upozornénimi (23)).
Kazdy den olejujte stroj na oznatenych mistech
»  Pri kazdé vyméné pasu zkontrolujte hnaci a kontaktni
kolo na otér a poskozeni. Poskozené dily nechte vyménit.

\A

YyYyvy vy

strojnim olejem (viz $titek s upozornénimi (23)).

Technicka data.

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zdkonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu.

Kromé toho poskytuje firma FEIN ruceni podle
prohlaseni o ru¢eni vyrobce FEIN. Detaily tykajici se toho
se dozvite u Vaseho odborného prodejce, zastoupeni
firmy FEIN ve Vasi zemi nebo v servisu firmy FEIN.

Prohlaseni o shodé.

Firma GRIT prohlasuje ve své vyhradni zodpovédnosti, ze
tento vyrobek odpovida pFislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Eredeti nyelv angol/német

Ochrana zivotniho prostredi, likvidace.

Stacionarni stroje se maji podle narodniho zdkona
ekologicky recyklovat.

Hodnoty emisi hluku.

Alapjarat  Brouseni
Namérena hodnocena hladina
emise akustického tlaku A na
pracovnim misté L 5
(re 20 pPa), v decibelech 80,5 94
NepFesnost K5, v decibelech 4 4
Namérena hodnocend hladina
akustického vykonu Ly
(re | pW), v decibelech 90 100,5
Nepiesnost K, a, v decibelech 2,5 2,5
Uzemeltetési feltételek
Fordulatszdm [min™'] 3000 3000
Anyag - ST 37
Méret - 8 x 40
Brusny pas —  Gritby

FEIN 36R

POZNAMKA: soutet naméiené hodnoty emise a
prislusné nepiesnosti piedstavuje horni hranici hodnoty,
jez se mize pri méfeni vyskytovat.

@ @ Noste chréniée sluchu!

Naméfené hodnoty zjistény podle vztahuijici se vyrobkové
normy (viz posledni strana tohoto navodu k obsluze).

Typ GIS75 GIS75  GIS752V  GIS752V GIS75AUS GIS75AUS
Objednaci &islo 7 90 2.. 0900443 0900443 0900233 0900233 0906443 0906443
Otagky naprazdno [min’'] 2 880 3450 2 880 3 450 2880 3450
PFikon [W] 4 000 4 000 4 000 4 000 4 000 4000
Napéti [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frekvence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost brusného pasu [m/s] 30 36 30 36 30 36
Hmotnost podle EPTA-Procedure 74 74 74 74 74 74
01/2003 [kg]

Ttida ochrany &) @) II® 1 NS) N[<)
Délka brusného pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sitka brusného pasu [mm] 75 75 75 75 75 75
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Typ GIS150 GIS150 GIS1502V  GIS1502V GIS150AUS GIS150AUS
Objednaci &islo 7 90 2.. 1000443 1000443 1000233 1000233 1006443 1006443
Otaky naprazdno [min”'] 2 880 3 450 2 880 3450 3450 3450
Piikon [W] 4 000 4000 4000 4 000 4000 4000
Napéti [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frekvence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost brusného pasu [m/s] 30 36 30 36 30 36
Hmotnost podle EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 88 88 88 88 74 74
T¥ida ochrany II® l[S) NS N[<) N[S) 1
Délka brusného pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sika brusného pasu [mm] 75 75 75 75 150 150

Schémata elektrického zapojeni.

Typ GIS75, GIS150 Rozvrh 78
Typ  GIS752V, GIS1502V Rozvrh 79
Typ GIS75AUS, GIS150AUS  Rozvrh 78
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Originalny navod na poutzitie pre stacionarnu brasku.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouzivané v tomto Navode na pouzitie

a pripadne aj priamo na ru¢nom elektrickom naradi sltzia
na to, aby ste pri praci s ru¢nym elektrickym naradim
upriamili svoju pozornost’ na mozné ohrozenia.

Symbol Pojem, vyznam

> Akcia

Dotykanie zakdzané

®

Vseobecnd prikazova znacka

0

Pretitajte si dokumentaciu

© e

@ @ Pouzivajte pomocku na ochranu zraku

Pouzivajte chranice sluchu

®@®

Pouzivajte pomécky na ochranu proti
prachu

Pouzivajte pracovné rukavice

o

Vystraha pred nebezpecenstvami

A

Eurdpska znacka konformity produktu

ce

Pre Vasu bezpecnost.

Nezapinajte tento stroj skor, ako si dékladne
precitate tento Navod na pouZitie a tplne
porozumiete jeho obsahu, vratane obrazkov,
$pecifikacii a pravidiel bezpeénej prevadzky.
Dodrziavajte aj prislusné narodné predpisy pre
bezpeénost’ elektrickych zariadeni a bezpeénost’ pri praci
(v Nemecku: BGV A2, BGR 500).
Nedodrziavanie uvedenych bezpe¢nostnych pokynov
moze viest' k zasahu elektrickym pridom, k poziaru a/
alebo spésobit’ vizne poranenia.
Uschovajte tento Navod na poutzitie pre pripad
neskorsieho pouzitia a v pripade poskytnutia stroja inym
alebo pri predaji stroja ho odovzdajte spolu s nim.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podfa
druhu pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na
celu tvar, Stit na o€i alebo ochranné okuliare. Pokiaf
je to primerané, pouzivajte ochrannu dychaciu
masku, chranice sluchu, pracovné rukavice alebo
$pecidlnu zasteru, ktora Vas uchrani pred
odletujucimi drobnymi ciastockami brusiva a
obrabaného materidlu. Predovietkym oéi treba
chranit’ pred odletujtcimi cudzimi telieskami, ktoré
vznikaju pri réznom spésobe pouzivania naradia.
Ochrana proti prachu alebo ochranna dychacia
maska musia predovsetkym odfiltrovat’ konkrétny
druh prachu, ktory vznika pri danom druhu pouzitia
naradia. Ked' je ¢lovek dlhsiu dobu vystaveny
hlasnému hluku, méze utrpiet’ stratu sluchu.

®
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Pri préaci nemajte nikdy na sebe vofné oblecenie, ozdoby a
Sperky a nepracuijte s rozpustenymi dlhymi vlasmi. Napriek
ochrannym prvkom mézu pohybuijlce sa suciastky
naradia zachytit’ volné predmety a sp&sobit’ poranenie.
Nepouzivajte Ziadne brisne pasy, ktoré su opotrebované,
natrhnuté alebo silne zanesené. S brisnymi pasmi
manipulujte opatrne a uschovavajte ich podfa pokynov
vyrobcu. Brusne pasy neprelamujte! Poskodené brisne
pasy by sa mohli roztrhnut, mohli by byt’ naradim
vymrstené a mohli by niekoho poranit’.
Nepouzivajte Ziadne brisne pasy ani iné prislusenstvo,
ktoré nebolo vyvinuté alebo schvalené vyrobcom stroja.
Bezpetna prevadzka nie je zaru€end tym, ze sa urdity
brusny pés alebo urcité prislusenstvo na Vas stroj hodia.
Pracujte zasadne vzdy s pouzitim vSetkych ochrannych
prvkov, ktoré sa nachadzaju na stroji. Ochranné prvky
musia byt namontované na stroji tak, aby sa dosiahla
maximalna miera bezpeénosti. Ochranné prvky sltzia na
to, aby chranili obsluhujticu osobu pred odletujucimi
¢iastotkami a neimyselnym dotykom brusneho pésu.
Pozor! Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu!Pri briseni
kovov (napriklad hlinika alebo magnézia) vznika prach,
ktory moze byt horfavy alebo vybusny. NepouZivajte toto
elektrické naradie v blizkosti horfavych materialov.
Odletujice iskry by mohli tieto materialy zapalit.
Pozor, nebezpecenstvo poziaru! Pri briseni kovov vznikaju
Zeravé Ciastocky kovu a brusiva, ktoré sa zbieraju do nadoby
na triesky. Obsah nadoby na triesky treba nechat’ pred
vyprazdnenim dostatoéne vychladnit’ a mozno ho dat’ na
likvidaciu len vysypanim do vhodnej nadoby na odpad.
Dajte pozor na to, aby neboli odletujticimi iskrami ohrozené
Ziadne osoby. Z blizkosti miesta prace odstrafite vietky
horlavé materialy. Pri briseni kovov odletuje prud iskier.
Obrobok musi vzdy spofahlivo priliehat k brasnej podlozke
a k dorazu. Prili§ malé ani prili§ tenké obrobky sa nesmu
obrabat. Hrozi pri nich nebezpeéenstvo poranenia
odletenym obrobkom.

Nikdy sa nedotykaijte beziaceho brisneho pasu.

Hrozi nebezpecenstvo poranenia.
V nebezpecne;j situdcii okamzite stlacte niidzovy vypinaé.
Tento stroj dobieha az 50 sekind.
Pravidelne Cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
elektromotora vtahuje do telesa stroja prach. V pripade
nadmierneho nahromadenia kovového prachu to méze
spdsobit’ ohrozenie elektrickym pradom.
Davajte pozor na to, aby bol stroj bezpeéne instalovany a
stal vodorovne. Ak by sa stroj pri praci prevrhol, mohlo
by to mat’ za nasledok vazne poranenie.
Zastrcku stroja smie namontovat iba vyuceny elektrikar.
Ochranny vodi¢ siet'ovej zasuvky musi byt’ spojeny s
ochrannym uzemnenim elektrickej siete.
Pocas udrzby a oprav stroja nezabudnite vzdy vytiahnut
zéstréku zo zasuvky! Keby bol stroj ndhodne zapnuty,
mohlo by to mat’ za nasledok vazne poranenie.
Pravidelne dévajte skontrolovat elektrickii bezpeénost
stroja, zodpovedajucu zakonnym predpisom. Pri stroji,
ktory nepresiel kontrolou, hrozi nebezpecenstvo zdsahu
elektrickym pridom!
Pred uvedenim stroja do prevadzky prekontrolujte smer
otacania motora. V pripade nespravneho smeru oté¢ania
méze byt obrobok vystreleny a sposobit’ poranenie. Smer
otacania motora smie prestavit’ len vyuéeny elektrikar.



Pri zapinani stroja pamétajte na to, aby ste Vy ani iné osoby
nestali priamo vedrfa brdsneho pasu. Brasny pas sa méze
roztrhnit’ a sposobit’ vazne poranenie osdb.

Na jeden pohlad.

1 Ochranny kryt, horny

2 Skrutka s hviezdicovou hlavou, ochranny kryt

3 Doraz

4 Chrani¢ proti odletujucim iskram

5 Kridlové skrutky, chrani¢ proti odletujticim iskram

6 Brusna podlozka

7 Néadoba na triesky

8 Skrutky, nadoba na triesky

9 Skrutka s hviezdicovou hlavou pre brisnu podlozku
10 Nastavovacia skrutka, rovinna brisna podlozka
11 Upinacia paka
12 Tladidlo nidzového vypinaca
13 Skrutka s hviezdicovou hlavou, justovanie chodu

brisneho pasu

14 Zastrcka
15 Vetracie Strbiny
16 Vypina¢
17 Kontaktové koleso
18 Rovinna brusna podlozka
19 Hnacie koleso
20 Skrutka pre bocny kryt
21 Bocny kryt
22 Odsavaci natrubok
23 Upozorfiujuci Stitok

Uréenie stroja.

Tento stroj je uréeny na stacionarne brusenie kovov
s pouzitim brusnych pasov schvalenych vyrobcom.

Pokyny pre montaz.

Upevnite stroj na podvozok GRIT GISB (pozri Navod na
montaz). Upevnenie podvozku na podlahe a upevnenie
stroja na podvozku sa musi urobit’ tak, aby zodpovedalo
silam, ktoré budu vznikat’ pri praci stroja.

Pri montazi je potrebné pouzit’ vhodné skrutkové spoje
(priemer, dizka).

Pripojenie na elektricku sief.
Pripojenie na elektricku siet, ktoré nie je sticast'ou
dodavky, musi urobit’ vyuéeny elektrikar.
Dajte pozor na sietové napétie: Sietové napitie a
frekvencia zdroja napitia sa musia zhodovat’ s Gidajmi na
typovom Stitku stroja.
Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky prekontrolujte
smer otdcania motora. Smer otdania motora smie
prestavit’ len vyuceny elektrikar.

Nastavenia.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
stroja zo zasuvky.

Nastavenie chranica proti odletujucim iskram (4).

» Uvolnite obe kridlové skrutky (5) a chrani¢ proti

odletujicim iskrdm (4) nastavte tak, aby podla
moznosti ¢o najviac zakryval brisny pas.

m s
» Obe kridlové skrutky opat’ utiahnite.

Nastavenie brasnej podlozky (6) (Obrazok 1).

» Uvolnite obe skrutky s hviezdicovou hlavou (9) a
nastavte velkost $trbiny na max. 2 mm.

» Skrutky s hviezdicovou hlavou opit’ utiahnite.

Nastavenie rovinnej brisnej podlozky (18).
Pri rovinnom bruseni musi byt’ rovinna brasna
podlozka (18) nastavena paralelne k brusnemu pasu a
musi sa ho dotykat' po celej ploche.
» Uvolnite skrutku (20) a sklopte boény kryt
smerom (21) dole.
» Uvolnite skrutky (10) a nastavte rovinnud brasnu
podlozku (18). Skrutky (10) opat’ utiahnite.
» Uzavrite bo¢ny kryt (21) a skrutku (20) opat’
utiahnite.
Skontrolujte velkost’ $trbiny pri doraze (3).
(Obrazok 2)

Justovanie chodu pasu.

Zapnite na malu chvifu stroj a

skontrolujte chod pasu.

Pomocou skrutky s hviezdicovou

hlavou (13) justujte chod pasu v

stredovej polohe, ked' sa brisny pas

pohybuje doprava alebo dolava.

V takom pripade, ked' sa chod pasu neda nastavit' v

stredovej polohe:

» Tlakovym vzduchom vycistite hnacie koleso (19) a
kontaktové koleso (17).

» Skontrolujte i nie je hnacie koleso alebo kontaktové
koleso opotrebované alebo deformované &i inak
porusené. Poskodené suciastky dajte okamzite
vymenit!

Vymena brusneho pasu.
A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
stroja zo zasuvky.
» Uvolnite skrutku (20) a sklopte bo¢ny kryt
smerom (21) dole.
» Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (9)

a demontujte brasnu podlozku (6) a nadobu na
triesky (7).

A

Paku (11) sklopte smerom dole a
odlahdite napinaci mechanizmus.

» Demontuijte stary brdsny pas.

Pri zakladani nového brusneho pasu si v§imnite tdaj o

smere chodu pasu na zadnej strane brisneho pasu! Tento

smer chodu pasu sa musi zhodovat’ so smerom otacania

hnacieho kolesa.

» Zalozte brusny pas st¢asne na hnacie koleso (19) aj
na kontaktové koleso (17).

Paku (11) vyklopte smerom hore, aby

ste brasny pas napli.
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Uzavrite bo¢ny kryt (21) a skrutku (20) opat’
utiahnite.
Namontujte demontujte brisnu podlozku a nadobu
na triesky (7) a skontrolujte velkost’ $trbiny brusnej
podlozky.

» Zapnite stroj a justujte chod pasu.

Pokyny na pouzivanie

Zapnutie:

» Odblokujte nidzovy vypina¢ (12) a vyklopte ho.
Stlatte tlagidlo ,I (16).

Vypnutie:

» Vyklopte nidzovy vypina¢ (12) . Stlatte tlatidlo ,,0¢
(16).

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekind.

Tla¢idlo niidzového vypinaca:

» V nebezpetnych situdciach stlaéte ¢ervené tlacidlo
nudzového vypinaca, aby ste stroj vypli.

Poistka proti pretazeniu.

Pri vysokom zat'azeni trvajicom dIhsi ¢as sa stroj

samoctinne vypne. Po dobe chladnutia cca |5 mindt je

stroj opat’ pripraveny na prevadzku.

Kontaktové brusenie (Obrazky 3+4).

» Presvedtte sa, ¢i je skrutka s hviezdicovou hlavou (9)
utiahnuta.

» Zabezpeclte, aby bol horny kryt (1) zaisteny skrutkou
s hviezdicovou hlavou a aby bol boény kryt (2)
zavrety (21).

» Skontrolujte velkost’ $trbiny brusnej podlozky.

» Skontrolujte polohu rovinnej brusnej podlozky (18).
Skrutky (10) sa musia nachadzat’ v dolnej polohe.

» Skontrolujte, &i je chrani¢ proti odletujicim
iskram (4) spravne nastaveny a utiahnuty.

» Zapnite stroj a skontrolujte chod pésu.

» Obrobok prilozte na brasnu podlozku.

» Vedte obrobok oboma rukami alebo ho fixujte v
nejakom pripravku.

Rovinné brisenie (Obrazok 5).

» Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (2) a otvorte
horny ochranny kryt (1).

» Zabezpelte, aby bola velkost’ $trbiny spravne
nastavend. (Obrazok 2)

» Zapnite stroj a skontrolujte chod pasu.

» Vedte obrobok oboma rukami a po skonéeni
pracovného ukonu ho vezmite pre¢ smerom hore.

Odsavacie zariadenie

» Stroj sa dd cez odsavacie hrdlo (22) pripojit' na nejaké
odsévacie zariadenie.

Udrzba a autorizované servisné stredisko.
Opravy smie vykonavat’ len odborny pracovnik
podla platnych predpisov.

V pripade opravy odporu¢ame obritit’ sa na

Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné

opravovne firmy FEIN alebo na zastUpenia firmy FEIN.

Pravidelne vykonavajte na stroji nasledovnu ddrzbu:

Prefukajte tlakovym vzduchom chladiace
otvory (I5) na telese motora a takisto oznacené

miesta (pozri upozorfiujlci Stitok (23)).
\ Denne stroj premastite na oznagenych miestach
¥ strojovym olejom (pozri upozoriiujuci Stitok (23)).
jovy ] p P |

» Prikazdej vymene brasneho pasu skontrolujte hnacie
koleso aj kontaktové koleso, ¢i nie sii opotrebované
alebo poskodené. Poskodené suciastky dajte
okamizite vymenit’.

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.

Zakonna zaruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky.

Firma FEIN okrem toho poskytuje zaruku podla
vyhlasenia vyrobcu. Detaily o tychto skutocnostiach sa
dozviete u svojho odborného predajcu, v zastlpeniach
firmy FEIN vo Vasej krajine alebo v Autorizovanom
servisnom stredisku FEIN.

Vyhlasenie o konformite.

Firma GRIT vyhlasuje na svoju vylu¢ni zodpovednost, ze
tento produkt sa zhoduje s prislusnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Névodu na poutzitie.

Jazyk origindlu angli¢tina/nem¢ina

Ochrana zivotného prostredia, likvidacia.

Stacionarne stroje treba dat’ podla nirodného prava na
likvidaciu zodpovedajlicu ochrane Zivotného prostredia.

Hodnoty emisie hluku.

Vofnobeh Brisenie

Namerana hodnota emisie
hladiny akustického tlaku na
pracovisku LA (re 20 pPa)

v decibeloch 80,5 94

Nepresnost’ merania K4,

v decibeloch 4 4
Namerana hodnota hladiny

akustického tlaku L,y naradia

(re | pW) v decibeloch 90 100,5

Nepresnost’ merania K,z

v decibeloch 2,5 2,5

Prevadzkové podmienky

Potet otagok [min™'] 3000 3000

Material - ST 37

Rozmery - 8 x 40

Brusny pas Grit by
— FEIN 36R

UPOZORNENIE: St¢et z nameranej emisnej hodnoty a
prislusnej nepresnosti merania predstavuje hornu hranicu
hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach vyskytnut.

@ @ Pouzivajte chranice sluchu!

Namerané hodnoty boli zistené podla prislu$nej vyrobnej
normy (pozri poslednt stranu tohto Névodu na
pouZivanie).
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Technické udaje.

Typ GIS75 GIS75  GIS752V  GIS752V  GIS75AUS GIS75AUS
Objednavacie &islo 7 90 2.. 0900443 0900443 0900233 0900233 0906443 0906443
Pocet volnobeznych obratok [min"] 2 880 3450 2 880 3450 2 880 3450
Prikon [W] 4 000 4000 4 000 4 000 4 000 4 000
Napitie [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost brusneho pasu [m/s] 30 36 30 36 30 36
Hmotnost’ podla EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 74 74 74 74 74 74
Trieda ochrany <) &) II® e) Ne) <)
Dizka brasneho pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sirka brasneho pasu [mm] 75 75 75 75 75 75
Typ GIS150 GIS150 GIS1502V  GIS1502V GIS150AUS GIS150AUS
Objednavacie &islo 7 90 2.. 1000443 1000443 1000233 1000233 1006443 1006443
Pocet volnobeznych obritok [min"] 2 880 3450 2 880 3450 3450 3450
Prikon [W] 4 000 4 000 4000 4 000 4 000 4000
Napitie [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost brisneho pasu [m/s] 30 36 30 36 30 36
Hmotnost’ podla EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 88 88 88 88 74 74
Trieda ochrany N[O e e I® e II®
Dizka brasneho pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sirka brasneho pasu [mm] 75 75 75 75 150 150

Schémy zapojenia.

Typ  GIS75, GIS150 Priloha 78
Typ  GIS752V, GIS1502V Priloha 79
Typ  GIS75AUS, GIS150AUS  Priloha 78
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Instrukcja oryginalna eksploatacii szlifierki stacjonarnej.

Uzyte symbole, skroty i pojecia.

Symbole, ktére zostaty zastosowane w niniejszej
instrukgji eksploatacji oraz umieszczone ewentualnie na
maszynie maja na celu zwrdcenie uwagi na mozliwe
niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego
urzadzenia.

Symbol Pojecie, znaczenie

> Akcja

@ Nie dotyka¢

Ogolne znaki nakazu

0

Przeczyta¢ dokumentacje

© o

Uzywa¢ ochrony oczu

@0

Uzywa¢ ochrony stuchu

®®

Uzywac¢ ochrony przeciwpylowej

Uzywa¢ ochrony rak

o

Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem

A

Europejski znak zgodnosci

g

Dla wtasnego bezpieczenstwa.

Do uzytkowania maszyny mozna przystapic

dopiero po uwaznym przeczytaniu i catkowitym

zrozumieniu niniejszej instrukgji eksploataciji.
Nalezy przestrzega¢ rowniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
ochrony pracy (w Niemczech: BGV A2, BGR 500).
Nie stosowanie sig do wskazéwek bezpieczenstwa moze
prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru lub
powaznych obrazen ciata.
Instrukcje te nalezy zachowac na przysztos¢ do dalszych
zastosowan i przekazac ja wraz z maszyna, w razie jej
sprzedazy lub przekazania innym osobom.
Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca catg twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢
maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chroniacego
przed matymi czastkami $cieranego i obrabianego
materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi
sig w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w
czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych musza filtrowaé¢ powstajacy podczas
pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy

®
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okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania, bizuterii ani
rozpuszczonych diugich wioséw. Luzne przedmioty
moga — mimo zastosowania urzadzen
zabezpieczajacych — zosta¢ wciagnigte przez ruchome
czesci i spowodowac obrazenia.
Nie nalezy stosowac¢ uszkodzonych zuzytych lub silnie
zanieczyszczonych tasm $ciernych. Obchodzi¢ sie
ostroznie z tasmami $ciernymi i przechowywac je zgodnie z
zaleceniami producenta. Nie zgina¢ tasm sciernych!
Uszkodzone ta$my $cierne moga sie zerwag, zostac¢
odrzucone i doprowadzi¢ do obrazen.
Nie nalezy uzywacé tasm sciernych ani innego wyposazenia
dodatkowego, ktéry nie zostat wyprodukowany lub
dopuszczony do stosowania przez producenta urzadzenia.
To, ze tasma $cierna daje si¢ umocowac na nabytym
urzadzeniu, nie gwarantuje bezpiecznego uzycia.
Stosowa¢ zawsze wszystkie znajdujace sig na urzadzeniu
urzadzenia zabezpieczajace. Urzadzenia zabezpieczajace
powinny by¢ dobrze zamontowane na urzadzeniu, tak, by
bezpieczenistwo pracy zapewnione byto w najwyzszym
stopniu. Urzadzenia zabezpieczajace maja za zadanie
ochrong uzytkownika przed unoszacymi si¢ w powietrzu
czastkami $cieranego materiatu i przed niezamierzonym
dotknigciem tasmy $ciernej.
Uwaga Zagrozenie pozarem i wybuchem! Podczas
szlifowania metalu (np. aluminium lub magnezu) powstaje
pyt, ktory moze spowodowaé pozar lub wybuch. Nie nalezy
uzywac urzadzenia w sgsiedztwie fatwopalnych materiatow.
Iskry moga spowodowac ich zapton.
Uwaga Zagrozenie pozarem! Podczas szlifowania metalu
powstaja rozzarzone czastki metalu i tasmy Sciernej, ktore
zbierane sg w skrzynce na opitki. Przed opréznieniem
zawartosci skrzynki nalezy ja dostatecznie ochtodzic.
Likwidacja moze si¢ odbywa¢ jedynie w specjalnych
pojemnikach.
Nalezy zwrdci¢ uwage, by nikt nie zostat narazony na
niebezpieczenstwo przez iskry, powstajace przy pracy.
Usuna¢ tatwopalne materiaty z miejsca pracy. Przy
szlifowaniu metali powstaja iskry.
Obrabiany przedmiot musi by¢ szczelnie przytozony do
ptyty slizgowej i do zderzaka. Nie wolno obrabiaé bardzo
matych lub bardzo cienkich przedmiotow. Istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia spowodowanego
wyrwaniem sig obrabianego elementu.

Nie wolno w zadnym wypadku dotyka¢ przesuwajacej
@ sie tasmy sciernej. Grozi skaleczeniem.
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisnac¢ wytacznik bezpieczenstwa. Urzadzenie dziata
jeszcze do 50 sekund sitg inercji.
Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne urzadzenia.
Dmuchawa silnika wciaga kurz do obudowy. Duze
nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.
Zwrécié¢ uwage na to, by urzadzenie znajdowato sie w
stabilnej i poziomej pozycji. Przewrodcenie sie urzadzenia
podczas pracy moze spowodowa¢ powazne obrazenia.
Wtyczka urzadzenia moze by¢ zamontowana jedynie przez
wykwalifikowanego elektryka. Przewdd ochronny z
gniazdka sieciowego musi by¢ podtaczony do uziemienia
ochronnego tej instalacji.
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Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie, wyjaé wtyk z
gniazda sieciowego! W razie niezamierzonego wiaczenia
urzadzenia, moze doj$¢ do powaznych obrazen.

Aby zagwarantowac elektryczne bezpieczeristwo
urzadzenia, nalezy regularnie zleca¢ jego przeglady,
zgodnie z wymaganiami ustawowymi. W przypadku pracy
z urzadzeniami, ktére nie s3 regularnie przegladane,
istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika. W przypadku
niewtasciwego kierunku obrotéw, przedmiot obrabiany
moze zosta¢ odrzucony i sta¢ sig przyczyna wypadku.
Zmiany kierunku obrotéw moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Zwrdci¢ uwage, aby podczas wiaczania elektronarzedzia
ani uzytkownik, ani osoby postronne nie znajdowaty sie
zbyt blisko tasmy sciernej. Tasma moze sig zerwac i
spowodowa¢ powazne obrazenia.

Jednym rzutem oka.
1 Ostona gorna
Sruba z pokrettem gwiazdzistym, do ostony gérnej
Zderzak
Ostona chronigca przed iskrami
Sruby motylkowe, do ostony przed iskrami
Ptyta slizgowa
Komora na widry
Srub, pojemnik na
Sruba z pokrettem gwiazdzistym, do ptyty slizgowej
Sruba regulacyjna, do plyty slizgowej do szlifowania
duzych powierzchni
11 Dzwignia napinajaca
12 Wytacznik awaryjny
13 Sruba z pokrettem gwiazdzistym, do ustawiania
potozenia tasmy
14 Wiyczka
15 Otwory wentylacyjne
16 Wiacznik/wytacznik
17 Koto kontaktowe
18 Plyta slizgowa do szlifowania duzych powierzchni
19 Koto napedowe
20 Sruba do ostony bocznej
21 Ostona boczna
22 Kréciec odsysania
23 Tabliczka informacyjna
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Przeznaczenie urzadzenia.

Urzadzenie przeznaczone jest do stacjonarnego
szlifowania metali przy uzyciu dozwolonych przez
producenta tasm $ciernych.

Montaz.

Urzadzenie przymocowa¢ do podstawy GRIT GISB (zob.
Instrukcja montazu). Podstawe nalezy przymocowa¢ do
podtogi, a urzadzenie do podstawy w taki sposéb, by
wytrzymaly sity wystepujace podczas pracy.

Do montazu nalezy uzy¢ pasujacych potaczen srubowych
($rednica, dtugos¢).

Podtaczenie elektryczne.

Podtaczenie elektryczne, lezace w gestii
zleceniodawcy musi zosta¢ zlecone
wykwalifikowanemu elektrykowi.
Nalezy zwraca¢ uwage na napiecie sieci: Napigcie i
czestotliwos$¢ zrodta pradu musi zgadzac sie z danymi na
tabliczce znamionowej urzadzenia.
Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika. Zmiany kierunku
obrotéw moze dokona¢ jedynie wykwalifikowany elektryk.

Nastawienia.

A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjaé wtyk z
gniazdka sieciowego.

Nastawianie ostony przed iskrami (4).

» Poluzowa¢ obie $ruby motylkowe (5) i ustawi¢
ostong (4) w taki sposob, by zastoni¢ maksymalnie
duza powierzchnig tasmy $ciernej.

» Dociagna¢ ponownie obie sruby motylkowe.

Ustawianie ptyty slizgowej (6) (Szkic 1).

» Poluzowac $rubg z pokrettem gwiazdzistym (9) i
nastawi¢ wielkos¢ przeswitu, wynoszaca maks. 2 mm.

» Ponownie dociagna¢ srube z pokrettem
gwiazdzistym.

Ustawianie plyty slizgowej do szlifowania duzych

ptaszczyzn (18).

Do szlifowania duzych ptaszczyzn ptyta (18) musi by¢

ustawiona réwnolegle do tasmy sciernej i przylega¢ do

niej cafa powierzchnia.

» Poluzowac $rube (20) i odchyli¢ ostong boczna (21).

» Poluzowac¢ sruby (10) i ustawi¢ ptyte (18). Ponownie
dociagnac¢ $ruby (10).

» Zamkna¢ ostong boczng (21) i dociagnaé ponownie
$rube (20).

Skontrolowa¢ wielkos$¢ przeswitu przy
prowadnicy (3). (Szkic 2)

Ustawianie potozenia tasmy.

Wiaczyé maszyng na krotki okres

czasu i skontrolowa¢ bieg tasmy.

Jezeli tasma $cierna przesuwa sig na

zewnatrz lub do wewnatrz

wycentrowac ja za pomoca $ruby

regulacyjnej (13).

W przypadku, gdy bieg tasmy nie daje si¢ wycentrowac:
Woyczysci¢ koto napedowe (19) i kontaktowe (17)
strumieniem sprezonego powietrza.

» Skontrolowa¢ koto napedowe i kontaktowe pod
katem uszkodzen, znieksztatcen i zuzycia.
Uszkodzone czegsci natychmiast odda¢ do naprawy!

Wymiana tasmy Sciernej.

& Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjaé wtyk z
gniazdka sieciowego.

» Poluzowa¢ srube (20) i odchyli¢ ostone boczna (21).

» Zwolni¢ $rube z pokrettem gwiazdzistym (9) i usuna¢

ptyte slizgowa (6) i pojemnik na wioéry (7).

A




Przesuna¢ dzwignig (11) w dét, aby
odciazy¢ mechanizm napinajacy.

»  Wyjac stara taSme $cierna.

Przed zatozeniem nowej tasmy $ciernej zwroci¢ uwage na

kierunek jej poruszania sig, podany na zadrukowanej

stronie tasmy! Musi on by¢ zgodny z kierunkiem obrotu

kofa napedowego.

» Ulozy¢ tasme $cierng réwnoczesnie na koto
napedowe (19) i kontaktowe (17).

Przesuna¢ dzwignieg (I 1) do gory,

» Zamkna¢ ostong boczng (21) i dociagnaé ponownie
$rube (20).

» Zamontowac¢ plyte slizgowa i pojemnik na wiéry (7) i
skontrolowa¢ wielkos$¢ przeswitu ptyty slizgowej.

»  Wiaczy¢ maszyng i wycentrowac¢ bieg tasmy $cierne;j.

Instrukcja pracy

Wiaczenie:

» Odblokowa¢ i odchyli¢ wytacznik awaryjny (12).
Wecisna¢ przycisk ,,I (16).

Wytaczenie:

» Odchyli¢ wytacznik awaryjny (12). Wcisna¢ przycisk
#0“ (16).

A Urzadzenie dziata jeszcze ok. 50 sekund sitg inerciji.

Wytacznik awaryjny:

» W razie niebezpieczenstwa nacisna¢ czerwony
przycisk awaryjny, wylaczajacy maszyne.

Zabezpieczenie przed przecigzeniem.

W przypadku utrzymujacego si¢ przez diuzszy okres

czasu silnego obciazenia, maszyna wylacza sig

samoczynnie. Po ok. |5 minutach (czas pozostawiony na

powrét do whasciwej temperatury roboczej) maszyna

moze by¢ ponownie eksploatowana.

Szlifowanie powierzchni czotowych (Szkic 3+4).

» Upewnic sig, ze sruba z pokrettem gwiazdzistym (9)
jest mocno dociagnieta.

Sprawdzi¢, czy ostona gérna (1) zabezpieczona jest
$ruba (2) i czy ostona boczna (21) jest zamknieta.
Skontrolowac¢ wielkos$¢ przeswitu plyty $lizgowej.
Skontrolowa¢ pozycje ptyty slizgowej (18).

Sruby (10) musza znajdowa¢ sig w dolnej pozycji.
Skontrolowa¢, czy ostona przed iskrami (4) jest
wiasciwie ustawiona i zamocowana.

Whaczy¢ maszyne i skontrolowa¢ bieg tasmy.
Mocno przytozy¢ przedmiot obrabiany do ptyty
slizgowej.

Przedmiot obrabiany nalezy prowadzi¢ oburacz albo
unieruchomi¢ go w urzadzeniu mocujacym.

Y YY Y YVY Y

napinajac w ten sposob tasme $cierna.

Szlifowanie duzych powierzchni (Szkic 5).

» Zwolni¢ $rube z pokrettem gwiazdzistym (2) i
otworzy¢ ostong gorna ().

» Sprawdzi¢, czy wielkos¢ przeswitu zostata whasciwie
ustawiona. (Szkic 2)

»  Wihczy¢ maszyne i skontrolowac bieg tasmy.

» Przedmiot obrabiany prowadzi¢ oburacz, a po
zakonczeniu obrébki wyjac gora.

Urzadzenie odsysajace

» Za pomoca krééea (22) mozna przylaczy¢ maszyne
do urzadzenia odsysajacego.

Konserwacja i serwisowanie.

Naprawy powinny by¢ przeprowadzane wytacznie
przez wykwalifikowany personel zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy dokonywanie napraw w naszych placéwkach
serwisowych FEIN, w punktach ustugowych FEIN i
przedstawicielstwach firmy FEIN.
Nastepujace prace konserwacyjne nalezy przeprowadza¢
regularnie:
Przedmuchiwanie sprezonym powietrzem szczelin
@ wentylacyjnych (15) w obudowie silnika, a takze
oznaczonych miejsc (zgodnie z tabliczka
informacyjna (23)).
Codzienne smarowanie oznaczonych miejsc
maszyny olejem maszynowym (zgodnie z tabliczka
informacyjna (23)).
» Kontrola kota napedowego i kota kontaktowego pod
katem zuzycia i uszkodzen przy kazdej wymianie
tasmy $ciernej. Zleci¢ wymiang uszkodzonych czesci.

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu.

Ponadto firma FEIN udziela gwarancji zgodnie z
os$wiadczeniem o gwarancji producenta firmy FEIN.
Szczegdtowych informacji na ten temat udzieli Panstwu
sprzedawca, przedstawicielstwo firmy FEIN w Parnstwa
kraju lub serwis firmy FEIN.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma GRIT o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukgji eksploataciji.

Jezyk oryginatu angielski/niemiecki

Ochrona srodowiska, usuwanie odpadow.

Urzadzenia stacjonarne nalezy zgodnie z lokalnie
obowiazujacymi przepisami dostarczy¢ do punktu
odbioru surowcéw wtoérnych, gdzie zostana poddane
utylizacji w sposob przyjazny dla srodowiska.
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Wartos$ci emisiji hatasu.

Bieg jatowy Szlifowanie
Zmierzony poziom ci$nienia
akustycznego na miejscu
pracy Loa (re 20 pPa), w

decybelach 80,5 94

Niepewno$¢ pomiaru K, w

decybelach 4 4
Zmierzony poziom ci$nienia

mocy akustycznej na miejscu

pracy Lya (re | pW), w

Warunki uzytkowania

Predko$¢ obrotowa [/min.] 3000 3000
Materiat - ST 37
Wymiary - 8 x 40
Tasma $cierna Grit by

— FEIN 36R

UWAGA: Suma mierzonych wartosci emisji i nalezacej
do nich niepewnosci pomiaru przedstawia gérna granice
wartosci, ktéra moze wystapi¢ podczas pomiaréw.

@ @ Nalezy uzywa¢ ochronnikéw stuchu!

decybelach 90 100,5

Niepewnos¢ pomiaru K, w Wartosci pomiarowe oznaczone zostaly wg

decybelach 2,5 2,5 odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strong

niniejszej instrukcji eksploatacji).

Dane techniczne.

Typ GIS75 GIS75  GIS752V  GIS752V  GIS75AUS GIS75AUS
Numer katalogowy 7 90 2.. 0900443 0900443 0900233 0900233 0906443 0906443
Predkos¢ obrotowa bez obciazenia

[/min.] 2 880 3450 2 880 3450 2 880 3450
Moc pobierana [W] 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Napiecie [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Czestotliwos¢ [Hz] 50 60 50 60 50 60
Predko$¢ przesuwu tasmy [m/s] 30 36 30 36 30 36
Cigzar zgodny z EPTA-Procedure

01/2003 (= z metoda Europejskiej

Parlamentarnej Weryfikacji

Technologii) [kg] 74 74 74 74 74 74
Klasa ochrony ) I® NE) <) I o)
Dtugos$¢ tasmy [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Szerokos¢ tasmy [mm] 75 75 75 75 75 75
Typ GIS150 GIS150 GIS1502V  GIS1502V GIS150AUS GIS150AUS
Numer katalogowy 7 90 2.. 1000443 1000443 1000233 1000233 |006443 006443
Predko$¢ obrotowa bez obciazenia

[/min.] 2880 3450 2 880 3450 3450 3450
Moc pobierana [W] 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Napiecie [V] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Czestotliwo$é [Hz] 50 60 50 60 50 60
Predkos$¢ przesuwu tasmy [m/s] 30 36 30 36 30 36
Ciezar zgodny z EPTA-Procedure

01/2003 (= z metoda Europejskiej

Parlamentarnej Weryfikacji

Technologii) [kg] 88 88 88 88 74 74
Klasa ochrony NS &) e 1@ e I®
Dtugos$¢ tasmy [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Szeroko$é tasmy [mm] 75 75 75 75 150 150

Schematy potaczen.

Typ GIS75, GIS150 Zatacznik 78
Typ GIS752V, GIS1502V Zatacznik 79
Typ GIS75AUS, GIS150AUS  Zatgcznik 78
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OpuruHaA pyKOBOACTBa M0 IKCNAYaTaUMH CTaLLUOHAPHOM
WAMMALLUHDL.

Ucnoab3oBaHHble YCAOBHbIE 0603HaueHHs,
COKpaLl,eHUA U NOHATHA.

Mcnoab3yemble B HacToALLEM PYKOBOACTBE U, BOSMOXHO,
TAaK)KE U Ha MALUMHE CUMBOAbI CAYXaT AASl TOTO, YTOGbI
06paTuTh Ballle BHMMaHMe Ha BO3MOXHblE OMACcHOCTH
npu paboTe C HacToSLLEN MALLUHOM.

YcaoBHoe MonaTue
0603Ha4eHHe
>» AencTtsure

nPMKacaTbCﬂ 3anpeueHo

®

O61umit NpeANMCbIBAIOLLMIA 3HAK

0

MpounTath AOKyMeHTaLMIO

© e

McnoAb3yiiTe cpeACTBa 3aLLMTbI FAA3

©®0

Mcnoab3yiiTe cpeAcTBa 3aluThl
OpraHoB CAyxa

®@®

Mcnoab3yitTe cpeACTBa 3aLmThbl
OpraHoB AbIXaHusi

Mcnoab3syiiTe cpeACTBa 3aLUTbI PyK

o

[NpeaynpexaeHue 06 onacHocTH

A

EBponelickuit 3Hak cooTBeTCTBMUA

ce

AAs Baweit 6e3onacHocTy.

He npumeHsitTe HacTosLLylO MaLLKHY,
@ MPEeABapPUTEABHO HE U3YUMB OCHOBATEAbHO U
MOAHOCTBIO HE YCBOMB AQHHOE PYKOBOACTBO M
COAEPXKaLLMEcs B HEM U306paXkeHus, cneLmduKaLmm u
MpaBMA2 MO TexHMKe 6e30MacHOCTU.
YunTbIBaMTE TaK)KE COOTBETCTBYIOLIME HALIMOHAABHDIE
MPEAMUCaHMUs MO AEKTPUYECKOM 6e30MacHOCTM U OXpaHe
Tpyaa (B lepmannmn: BGV A2, BGR 500).
HecobAtoaeHue yKasaHuit Mo TexHuKe 6esonacHoCcTH B
Ha3BaHHOM AOKYMEHTALIMM MOXKET MPUBECTU K MOPAXKEHUIO
JAEKTPUHECKUM TOKOM, MO3Kapy U/MAN CEpbe3HOM TpaBMe.
XpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO MO 3KCMAYaTaLMU AAS
AJAbHEMLLEro UCMOAb30BaHMUSA U MPUAAraiTe ero K MallmHe
MpU NepeAaYe MallnHbI B MOAb3OBAHWE MAW MPOAAKE.

MpuMeHsiiTe cpeACTBa MHAMBUMAYAAbHOM 3aluuTbl. B
3aBUCMMOCTH OT BbIMOAHAEMON paboTbl NpUMeHsITE
m 3aLUTHBIN LMTOK AAS AMLLA, 3aLLIUTHOE CPEACTBO AAfl TAA3
MAY 3alLMTHbIe 04KM. HackoAbKo yMecTHO, npuMeHsitTe
NPOTUBONBIAEBON PECTIUPATOP, CPEACTBA 3aLLUTbI
OpraHoB CAyXa, 3alLiUTHbIE NEPYaTKM UAU CTIELMAAbHDIN
hapTyK, KoTopbie 3awmiaiot Bac ot abpasuBHbIX YacTHL,
M 4acTuL, MaTepHaa. [Aasa AOAXHbI ObITb 3aLLMLLLEHBI
OT AETAIOLLMX B BO3AYXE MOCTOPOHHUX TEA, KOTOpbIE
BO3BHMKAIOT MPU BbINMOAHEHMM PasAUYHBIX PaboT.
MpoTHBOMbIAGBOM peCnMpaTOp MAM 3alLLMTHASA MacKa
OpraHOB AbIXaHWUsi AOAYKHbI 3aAEPXKMBaTb
BO3HMKAIOLLYIO MPU paBoTe MblAb.
MpoAOAKUTEABHOE BOSAEHCTBUE CUABHOTO LyMa
MOXXET MPUBECTU K MOTEpE CAyXa.
Bo Bpems pa6oTbl HocuTe 0bA€raloLLyio OAEKAY, CHUMUTE
YyKpalueHus u ybepute AAMHHbIe BOAOCbI. HesakperiAeHHble
NpeAMETbI MOTYT 6bITb 3aXBaYeHbI BPALLAIOLLMMUCS HACTAMM
1 MPUBECTM K TPaBMaM HECMOTPS Ha 3alLUTHbIE YCTPOMCTBA.
He npumensitTe 3HOLIEHHDIE, HAAOPBaHHbIE MAW 3aMaCAEHHbIE
WwANOBaAbHbIe AeHTbI. LLIAudoBaAbHbIE AeHTbI TpebyeT
OCTOPOXKHOrO 06pALLEHNA U XPaHEHHA COTAACHO YKa3aHUAM
usrotoButeas. He nepern6ath wangoBarbHble A€HTbI!
MoBpexxAeHHbIE WANPOBAAbHBIE ACHTbI MOTYT pPa3opBaThCs,
6bITb C CUAOI OTOPOLLIEHBI M HAHECTH TPABMbI.
He npumensiiTe WwandoBaAbHbIE ACHTbI MAM APYrUe
NPUHAAAEKHOCTH, KOTOpbIE He GblAM creLarbHO
pa3paboTaHbl U3rOTOBUTEAEM MAM Ha PUMEHEHME KOTOPbIX
HeT pa3pelleHus u3rotoButes. besonacHas skcnayatauus
He 06ecrneymnBaeTCsi TOABKO TEM, YTO MPUHAAAEKHOCTH
MOAXOAST K Baweit mawmHe.
Bcerpa npuMeHsitTe yCTaHOBAEHHbIE Ha MallMHeE 3alMTHblE
YCTpoiicTBa. 3aliUTHbIE YCTPOHCTBA AOAXKHDI ObITb HAAEKHO
CMOHTHPOBAHbI Ha MallIMHE AAS obecneyeHus HauBbiCILEN
cTeneHu 6e30nacHOCTU. 3alUTHbIE YCTPOMCTBA AOAXKHbI
3alMLATb OMEPATOPa OT ACTAIOLLMX B BO3AYXE
abpasmBHbIX YaCTUL, U OT HEMpPeAHAMEPEHHOTO
COMPUKOCHOBEHMS CO LIAUGPOBAABHOM AEHTOM.
BHuMaHue onacHocTb noxapa u B3pbisa! Mpyu wandosaHumu
METaAAOB (HanpuMep, aAlOMUHNA AW MarHe3us) MoXeT
BO3HMKHYTb roployas MAM B3pbIBOONacHas nbliAb. He
NOAb3yHTeCb MalIMHOM B6AM3YM ropioumnx MaTepuaaoB. McKpbl
MOTYT BOCMAAMEHUTb 3T MaTEPUAADI.
BHumanme noxxapHas onacHoctb! lMpy waudosaHum MeTasros
BO3HMKAIOT PacKaAeHHbIe METaAAMYECKHE U abpasuBHbIe
YacTHYKH, KOTOpble COGUPAIOTCA B KOHTEMHEPE AASl OMMAOK.
Coaep»KaHue KOHTEMHEPa AASl OMIMAOK CAGAYeT
AOCTaTO4HO OXAZAUTD MEPEA OMOPOXKHEHWEM U €ro
AOTYCKAETCs OMOPOXKHSITb TOABKO B MOAXOASLLLYIO
€MKOCTb.
ChaeauTe 32 TeM, YTOGbI CHOM UCKP HE MPEACTABAAIA ONACHOCTH
AAM Aloael. Y aaanTe ¢ pabouero yyactka roproune
matepuanbl. [pu WAMGOBAHMN METAAAOB BOHUKAET CHOM
UCKP.
3aroToBKa AOAXKHA BCErAa HAAEKHO AEXKaTb Ha Onope
npuaAeratb K ynopy. HeAb3s o6pabatbiBaTb MaAeHbKUe UAU
TOHKMe 3aroToBKM. [1pyt 3TOM BO3HMKAET OMacHOCTb B MpU
OT6pacbIBaHUM 3arOTOBKMU.
Hukoraa He Kacaiitecb 6eryuiei wanpoBarbHOM
AeHTbl. OnacHOCTb MOAY4EHUS TPaBMbI.
B onacHbIx cuTyaumsax cpasy HaXXMManTe Ha aBapUiHHbIA
BbIKAloYaTeAb, MalunHa BpaliaeTcs Ha Bbibere oo 50
CeKYHA.



PeryAapHo oumwaiiTe BEHTMAALLMOHHbIE OTBEPCTHA MaLLMHbI.
BeHTHAATOp ABMraTeAsl 3aTAMMBAET MblAb B Kopayc. DTO
MOXET MPUBECTM K 3AEKTPUHECKOM OMaCHOCTU MpK
YpE3MEPHOM CKOMAEHUM METAAAUYECKOM MbIAU.

CAeANTE 32 HAAGKHDIM, YCTOHUMBBIM M FOPU3OHTAABHBIM
MOAOXKEHWEM MallMHbI. EcAv BO Bpemsi paboThl MallmHa
Ka4aeTcsl, TO 3TO MOXET CTaTb MPUYMHOM TSXKEABIX TPABM.
BuAKy MawwMHbI pa3pellaeTcas MOHTHPOBaTb TOALKO
IAEKTPOCNELMAAUCTY. 3aLLUUTHBIA MPOBOAHMK
LITENCEALHOM PO3ETKM CEeTU AOAKEH BbITb COEAMHEH C
3aLUMTHOM 3EMAEM SAEKTPUYECKON CeTU.

IMpy BbINOAHEHKE TEXO6CAYIKMBAHUA U PEMOHTA OTKAIOYaHTE
BMAKY OT LUTENCeAbHOM po3eTku ceTh. Ecav mawmHa
BKAlOYaeTCsl 6e3 HaA30pa, TO 3TO MOXET MPUBECTU K
TAXKEAbIM TPaBMaM.

Mopyualtte peryAapHO NpoBepATb JAEKTPUUECKYIO
6e30nacHOCTb MalMHBI B COOTBETCTBUM C 3aKOHHBIMMU
NoAOXKeHUAMM. HenpoeepeHHas mallmHa ypeBata
OMaCHOCTbIO IAEKTPUYECKOTrO NopaykeHus!

Mepea nepsbiM BKAIOYEHHEM NPOBEpPLTE HanpaBAeHHe
BpauieHns Asurateas. [1py HenpaBUALHOM HampaBAeHUM
BpaLLLEHWA 3arOTOBKa MOXET 6bITh OT6pOLLEHa U CTaTb
MPUYMHOMN HECHACTHOTO CAyyasi. Mi3MeHATb HampaBAeHue
BpaLLLeHWsA pa3pellaeTcs TOAbKO SAEKTPOCMELMAAUCTY.
Mpu BKAIOYEHUM MaLLMHBI HUKOTAQ He CTONTE CaMM U He
paspelaiiTe CTOATb APYTMM AMLLaM PAAOM CO WAMGOBAALHOM
AeHTOM. LLIAMdOBaAbHasA AeHTa MOXKET pa3opBaTbCs U
CTaTb MPUYMHOM TAXKEAbIX TPaBM.

C nepsoro B3raspa.

BepxHee 3awmuTHOE OrpaxkaeHue

BUHT c rpu6KOBO# py4YKOH, 3aLMTHOE OFpaXKAeHHe
Ynop

3alWMUTHDIA LWHUTOK OT UCKP

BapaukoBble BUHTbI 3aLMTHOIO WHUTKA OT UCKP
Onopa 3aroToBkM

KoHTeliHep AAf CTPYXKK

BuHTOB, C6OPHUK AAAl CTPYXKKH

pHUGKOBLIA BUHT AARl OMOPbI 3aroTOBKM

10 YcTaHOBOYHDIN BUHT ONOPbI AASl TAOCKOTO WANGOBaHUA
Il Pbivar HaTAXeHuA

12 KHonka aBapuifHOTO BbIKAIOYEHHS

I3 Tpu6KOBbIN BUHT OCTUPOBaHMA X0A AEHTDI

14 BuAka wrenceAbHas

15 Bo3aywHble npopesu

16 BbikAlouaTeAb

17 KoHTakTHOe KoAeco

18 Onopa AAf NAOCKOrO WAWGpOBaHUA

19 Beayuiee Koaeco

20 BuHT 60KOBOI CTEHKM

2| BokoBas cTeHKa

22 TMaTpy60K AASl OTCACBIBAHUA MbIAM

23 TabAuuKa ¢ yKazaHueM

O ~NONUVTHAE WN —

o

HasHaueHue malumHbl.

AaHHas MalwKHa NpepHasHaueHa AASl CTaLMOHAPHOTO
WAMUPOBAHUSA METAAAUYECKUX MATEPUAAOB C
NMpUMeHEHWEM AOMYLLLEHHbIX U3rOTOBUTEAEM
LUAUPOBAAbHBIX AEHT.

m o
YKazaHus no MOHTaxy.

3akpenuTte mawmHy Ha noactaeke GRIT GISB (cm.
«MHCTpyKLMIO MO MOHTaXy»). KperAeHue noacTasku k
MOAY M MalLIMHbI Ha MOACTaBKe AOAXKHO COOTBETCTBOBaTh
BO3HMKAIOLLIMM MPU 3KCMAYaTaLMKU CHAIM.

AAf MOHTa)XKa MCMOAb30BaTL COOTBETCTBYIOLLME
pe3bboBble COEAUHEHUS (AMAMETP, AAMHA).

3AEKTPM‘-IGCKOE MOAKAIOYEHHE.
DAeKTpUYECKOE MOAKAIOYEHME AOAXKEH
BbINMOAHUTb SAEKTPOCMELIUAAUCT.
YuuTbiBaitTe HanpsxeHue ceTh: BoixoaHoe HanpsixeHue u
4aCTOTa UCTOUHMKA HAMPsIXKEHWS AOAXKHbI COOTBETCTBOBATh
AQHHBIM Ha TUMOBOM TaBAMYKeE MaLLIMHBI.
Mepea nepBbiM BKAIOYEHMEM MPOBEPbTE HarpaBAeHUE
BpaLLLEHUA ABUraTeAs. MI3MeHATb HarnpaBAeHWe BpaLLeHUs
PpaspellaeTcs TOAbKO SAEKTPOCMELIUAAUCTY.

Hacrpoitka.

é Ao Hauaaa pa6oT no Texo6CcAYKMBAHUIO MaLLMHBI
OTKAIOYAITE LITENCEABHYIO BUAKY OT PO3ETKHU CETH.

HacTpoitka 3awuTHoro wurKa ot uckp (4).

» Ortnyctute oba 6apalukoBbix BUHTA (5) 1
YCTaHOBUTE 3aLLMUTHBIN LUMTOK (4) Tak, 4Tobbl
WAWUPOBAAbHAN A€HTa BblAa MAKCUMAAbHO 3aKpbITa.

» 3aTsaHuTe 06a 6apalLKOBbIX BUHTA.

Hactpoitka wandoaabHoit onopbi (6) (puc. ).

» OTnycTute rpubKoBbIi BUHT (9) 1 ycTaHOBUTE 3a30p
Ha pasmMep He MaKc. 2 MM.

» 3aTaHUTE rPUOKOBbLINA BUHT.

Hacrpoiika onopbl naockoro wandosanms (18).
Mpu naockom wandosarum onopa (18) AoaxHa 6biTb
BbIBEPEHA MaPaAAEABbHO K LIAMGDOBAABHON AeHTE U
COMPMKACATLCS C Hel MO BCell MOBEPXHOCTH.
»  OtBuHTUTE BUHT (20) M OTKMHbTE GOKOBYIO
cTeHKy (21) BHU3.
» Ortnyctute BuHT (10) 1 BbIBepUTe onopy AAs
nAockoro wangosanus (18). 3ataHute sunTol (10).
» 3akpoiiTe 60KoBYyiO cTeHKy (21) u 3aTsaHuTe BUHT (20).

0 MposepbTe 3a30p ynopa (3). (puc. 2)

PeryAaupoBaHue xoAa A€HTbI.

BkAlOUMTE Ha KOPOTKOE BpEMS MaLLIMHY
U MPOBEPbTE XOA AEHTBI.
OTperyAnpyiTe XOA AEHTbI
rpu6KoBbiM BUHTOM (13), ecAn AeHTy
YBOAWT B CTOPOHY.

=34

EcAn AeHTy He yAaeTcs yCTaHOBUTL B CPEAHEE MOAOXKEHME:

» Ouunctute Beayluee koaeco (19) u KoHTakTHOe
KoAeco (17) cxxaTbiM BO3AYXOM.

» [lpoBepbTe NPUBOAHOE M KOHTAKTHOE KOAECA Ha
usHocC u aAepopmaumio. MNMoBpexkaeHHble YacTu
HEMEAAEHHO 3aMeHUTb!

3ameHa WANGOBAALHOIN AEHTBI.
Ao Havaaa pa6oT no Texo6cAYKMBaHUIO MaLLIMHDBI
OTKAIOYAHTE LITENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKM CETH.
»  OtsuHTUTE BUHT (20) M OTKMHBTE BOKOBYIO
cTeHKy (21) BHU3.
»  OTBUHTUTE BUHT C rpMBKOBOM pyuKoit (9) u cHUMUTE
onopy (6) AAf WAMPOBaHMA U COOPHUK cTPYKKHM (7).



MosepHuTe poivar (1) BHU3 AAs
PasrpysKu yCTPOMCTBA HATSXKEHMUS.

» CHUMUTe CTapylo WAUPOBAABHYIO ACHTY.

Mepea HaroXeHWeM HOBOW WIAMPOBAALHOMN AEHTBI yUTUTE

AaHHble MO HamMpaBAEHMIO XOAA Ha O6paTHOI CTOpoHe

WwAMpoBaAbHOM AeHTbl! OHM AOAXKHBI COOTBETCTBOBATbL

HaMpaBAEHMIO BPaLLLEHMS MPUBOAHOTO KOAeCa.

» HaaoxuTe WANPOBAALHYIO ACHTY OAHOBPEMEHHO Ha
npueoaHoe Koaeco (19) u koHTakTHOE Koaeco (17).

MosepHute poivar (I 1) HaBepx aas

HATSAXXEHUA WANPOBAALHOM ACHTBI.

» 3akpoitte 60KoBYio cTeHKy (21) u 3ataHuTe BUHT (20).

» CMOHTUpYITE OMopy U cOOPHUK CTPYXKM (7) n
MpOBEPLTE 3a30p OMOPbI AAS LLIAUGDOBAHMUS.

»  BKAKOYMTE MaLLKMHY U OTPEryAUPYMTE XOA AEHTbI.

MHCTPYKUMM Mo NOAb30BaHMUIO

BkaloueHue:

»  PasbAoKMpYiiTE KHOMKY aBapUitHOTO BbiKAtoHeHust (12)
u packpoute ee. Haxkmure kHonky «b» (16).

BbikAloueHue:

» PackpoiiTe KHOMKy aBapuMHOro BbikAloYeHUs (12).
Haxxmute kHonky «0» (16).

A Mocae BbIKAIOYEHMS MallMHA BpaLlLaeTcs Ha Bbibere

ok. 50 cek.

KHonka aBapuiHOro BbIKAIOYEHMs:

» B onacHbIX CUTyaLIMsiX HAXKMMaTe Ha KPacHYyto KHOMKY
aBapUIHOTO BLIKAIOYEHMS AAS OCTAHOBKM MaLLIMHBI.

MpeAoXpaHUTEAb AASl 3ALLMTBI OT NEPErpy3oK.

pu NPOAOAXXUTEABHOM BbICOKOM Harpyske MaLmHa
BbIKAlOUaeTCA. [ocAe NPOAOAKUTEABHOCTU OXAAXKAEHUA
npub6. B 15 MMH MallmMHa onaTe roTtoea K paborte.

KoHTakTHOE WwaAndoanue (Puc. 3 +4).

» [pubKoBbIi BUHT (9) AOAXKEH BbITb KPEMKO 3aTsHYT.

» Ob6ecneunTtb GUKCUPOBAHUE BEPXHErO 3aLLUTHOrO

orpaxaeHus (1) rpubKoBbiM BUHTOM (2) 1 3aKpbITOE

rnoAoxeHue 6okoBoit cTeHku (21).

MpoBepbTe 3a30p OMOPLI AASl 3aTOTOBKM.

[MpoBepbTe NOAOXKEHME OMOPbI AAS TAOCKOTO

wandosaHus (18). BuHTsi (10) AOAXKHBI HaXOAUTCS B

HUXKHEM MOAOXKEHUN.

» [lpoBepbTe NMpaBMALHOE MOAOXKEHMUE U 3aTAT BUHTOB
3aLLMTHOTO LLMTKA OT UCKP (4).

»  BKAOYMTE MaLLMHY U NPOBEPbTE XOA AEHTbI.

» [ToAOXMTE HaAEXKHO 3arOTOBKY Ha OMOPY AAS

>

vy

LWAMPOBAHMS.
AepxuTe 3aroToBKy 06eUMM pyKamu MAM
3aduKcupyitTe B NpUCNocobAeHNH.

Maockoe wandosanue (puc. 5).

»  OTBMHTUTE BUHT C FPUGKOBOI FOAOBKOM (2) U
OTKpOM1TE BepxHee 3awwuTHoe orpaxkaeHue ().

» Ob6ecneunTb NpaBUAbHBINM pasMep 3a3opa. (puc. 2)

> BkalounTe MalMHY 1 NPOBEPbTE XOA ACHTBI.

» 3aroToBKy BeCTM 06eMMU PyKaMu M MO OKOHYaHUU
06paboTKM CHATb HaBEpX.

OrtcacbiBaiolee yCTPOHCTBO

» MawmHa MoOXeT 6bITb MOAKAIOUEHA NaTpy6Kom (22)
K OTCaCbIBAIOLLEMY YCTPONCTBY.

Texo6cAykuBaHMe M cepBUCHAs CAYXKOa.

PeMOHT paspeluaeTcs BbIMOAHATL CELMAAUCTY

COTAACHO AEWCTBYIOLLIUM MPEAMMUCAHUSAM.

Mb! p eKoMeHAYeM MOpyyaTb PEMOHT CEPBUCHOM CAYX6e

FEIN, ¢rpmeHHbIM MacTepckum FEIN u

npeactaButeabcTeam FEIN.

PeryAsipHoO BbiNOAHSITE cAeaytoLiMe paboTbl Mo

TeXOB6CAY>KMBAHUIO:

MpoaysaiiTe oTBepcTUs AASl BO3AYXa
oxaaxxaeHus (15) Ha kopnyce AuraTteas u
0603HauYeHHbIe MeCTa CKaTbiM BO3AYXOM (CM.
TabAMUKY C yKasaHusmu (23)).

ExxeAHeBHO cMasbiBaiiTe MalLMHY B 0603HaY€HHbIX

TOYKaX MALUMHHBIM MACAOM (CM. TaBAMUKY C

yKasaHuamu (23)).

» [1pu KaXXAOM cMeHe LAUGOBAABHOM AEHTbI
NpOBepsTE KOHTAKTHOE KOAECO U MPUBOAHOE
KOAECO Ha U3HOC U noBpexAeHus. [NoBpexaeHHble
4aCcTU HEMEAAEHHO 3aMEeHUTb!

O6sa3aTeAbHan rapaHTUAa U AONMOAHUTEAbHasA
rapaHTUA U3rOTOBUTEAA.

Obs3aTeAbHast rapaHTUS Ha USAEAME MPEAOCTABASIETCS B
COOTBETCTBUM C 3aKOHOMOAOXKEHUSAMM B CTpaHe
MOAb30OBaTEAS.

KpoMme rapaHTuit, npeAycMOTpeHHbIX 3akoHoM, FEIN
MPEAOCTABASIET AOMOAHUTEABHYIO FAPaHTUIO B
COOTBETCTBUM C FAPaHTUIHBIM 06SA3aTEALCTBOM
uarotoeutes FEIN. Moapo6Hyto nHpopmaumio 06 3Tom
Bbi noAyumnTe B CNELMaAM3MPOBaHHOM MarasuHe, a TaKxe
B npeacTaButeAbcTse dpupmbl FEIN B Baweit cTpaHe nan B
cepBucHOM cAyxx6e FEIN.

AeKAaan,Mﬂ COOTBETCTBMUA.

®upma GRIT 3asBASET NOA CBOIO UCKAIOYUTEABHYIO
OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO HACTOALLEE U3AEAME
COOTBETCTBYEeT HOPMAaTUBHbIM AOKYMEHTaM,
MepPeYUCAEHHbBIM Ha NMOCAEAHEN CTPaHULLE HACTOALLLErO
PYKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLum.

OPUrMHaAbHbIN A3bIK: AaHFAUIMCKUIA/HEMELIKMUI

OxpaHa oKpy»KaloLel cpeAbl, YTMAU3ALLUS.
CTaLIMOHaprIe MaLUMUHbI AOAXXHbI 6bITb 3KOAOIUYECKM
YUCTO peLUpPKYAUPOBAHbI COTAACHO HaLUOHAAbHbIM
npaBUAaM.
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3HaueHus U3AyYeHHd WyMa.

Xonocroit  Landosanue

XO0A
M3mepeHHbIit

A-B3BelLLEHHbII ypoBeHb

3BYKOBOTO AQBAEHMSA Ha

paboyem mecte Lo

(re 20 pPa), Aeunben 80,5 94

Heaoctoseprocts K,
Aeumnben 4 4

3mepeHHbIit
A-B3BelLLEHHbI ypoBeHb
3BYKOBOM MOLHOCTH Lyya

YcaoBua akcnayatauum
Yucao obopoTos

[/MuH] 3000 3000
Matepuaa - ST 37
Pasmepel - 8 x 40
LLAMdOBaAbHYIO AEHTY Grit by

- FEIN 36R

MPUMEYAHME: Cymma namepeHHbIX 3Ha4eHUi
M3AYYEHUI U COOTBETCTBYIOLLUX HEAOCTOBEPHOCTEN
NpeACTaBASIeT CO6OM BEPXHUIA MPEAEA 3HAUEHU,
KOTOpble MOTYT GbITb 3aMepeHbI.

@ @ MoAb3yiiTech CpeACTBaMM 3aLLUTHI OpPraHoB

|
(re | pW), aeumben 90 100,5 @
PesyAbTaTbl U3MepeHMI1 MOAYHEHbI B COOTBETCTBUM C

Her6CToaepHoc1'b Kwas )5 25 MPUMEHUMBIMU K UZAEAMIO HOPMaMK (CM. MOCAEAHIOO
ASLMDEA ” ? CTPaHULLY HaCTOSLLErO PyKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLmm).
TexHnueckue AaHHbIE.

Tun GIS75 GIS75 GIS752V  GIS752V GIS75AUS GIS75AUS
Homep 3akasa 7 90 2.. 0900443 0900443 0900233 0900233 0906443 0906443
Yucao 06OpPOTOB XOAOCTOrO X0Aa

[/mMuH] 2 880 3450 2 880 3450 2 880 3450
MoTpebasemas mowwHocTs [BT] 4 000 4 000 4 000 4000 4 000 4 000
Hanpsskenue [B] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Yacrota [Hz] 50 60 50 60 50 60
CKopocTb LAMGOBAALHOM AEHTBI

[m/cexk] 30 36 30 36 30 36
Bec coraacHo EPTA-Procedure

01/2003 [kg (xr)] 74 74 74 74 74 74
KAacc 3awmTbl oT nopaxeHus

JAEKTPOTOKOM f[@) 1 NS) N[<) NS l[S)
AAVHA LWANPOBAABHOM AEHTBI [MM] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
LLinpuHa wandoBarbHOM AHTbI [MM] 75 75 75 75 75 75
Tun GISI50 GISI50 GISI502V GISI502V GISI50AUS GISI50AUS
Homep 3akaza 7 90 2.. 1000443 1000443 1000233 1000233 |006443 | 006443
Yucao 060pOTOB XOAOCTOrO X0AQ

[/munH] 2 880 3450 2 880 3450 3450 3450
MoTpebasiemas mowHocTb [BT] 4000 4 000 4 000 4 000 4000 4000
Hanpsixkenue [B] 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440
Yactota [Hz] 50 60 50 60 50 60
CKOpOCTb WAUGPOBAABHOM AEHTBI

[m/cek] 30 36 30 36 30 36
Bec coraacHo EPTA-Procedure

01/2003 [kg (xr)] 88 88 88 88 74 74
KAacc 3awmTbl OT nopaxeHus

5AEKTPOTOKOM I® e d e I® II®
AAVHA WAKPOBAABHOM AEHTBI [MM] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
LLnpuHa WwaAndoBaAbHOM AeHTbI [MM] 75 75 75 75 150 150

CxeMbl MOAKAIOYEHMUA.

Tun GIS75, GISI50 Mpuaoxenue 78
Tun GIS752V, GIS1502V Mpuaoxenmne 79
Tun GIS75AUS, GISI50AUS  TMpuaoxkenue 78
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3 50-60Hz 230V
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DS/EN ISO 4871; 2009
DS/EN ISO 3744; 2009
DS/EN ISO 11202; 2009

C € 2011/65/EU, 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2006/95/EG

Aot Sorn foe—

Hanne Find Sgren Strunge
Quality Coordinator Managing Director

FEIN Service

C. &E. FEIN GmbH
Hans-Fein-StraBe 81

D-73529 Schwibisch Gmiind-Bargau

www.fein.com

i
)
o
=
N
=l
o
~N
>
o
o
o
o
-
o
o
=
o
P
&
E]
il
2
3
o
2
o
>
5
o0
&
2
2
(73
©
2
<
°
=
5
2
2
=
5
(3
e
£
S
=
£
o
0
]
>
z
5
g
o0
5
S
he]
3
o
<
]
¥
o
=
£
5
a
£
o
g
£
=
o
I
o
£
[}
z
]
b
i
o5
J
©


graver
Tekstboks
2011/65/EU, 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2006/95/EG 


graver
Tekstboks
2012.10 DE.




