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1. Beschriebene Geratetypen

Diese Reparaturanleitung beschreibt die Reparatur folgender Geratetypen:

Gerétetyp Bestellnummer

AFSC 1.7Q 712918 .. ...
AFSC 18QSL 712927 .. ...
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2. Technische Daten

Technische Daten

Die vollstandigen Technischen Daten finden Sie in der Betriebsanleitung des jeweiligen Gerats.

Prufungen

Die aktuellen Prifdaten sowie die Prifanweisung nach der Reparatur finden Sie im FEIN Extranet (Kundendienst — Reparaturhilfen).
Schmierstoffe / Hilfsstoffe

Die bei FEIN erhéltlichen Schmierstoffe bzw. Hilfsstoffe und deren Gebindegrdél3en finden Sie im FEIN Extranet
(Kundendienst — Reparaturhilfen).

Ersatzteillisten

Ersatzteillisten und Explosionszeichnungen finden Sie im Internet unter www.fein.com
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3. Hinweise und Vorschriften

Hinweis

Diese Anleitung ist ausschlief3lich fur technisch geschultes Personal. Eine mechanische und elektrische Ausbildung wird
vorausgesetzt.

Nur Original FEIN Ersatzteile verwenden!

Vorschriften

Bitte beachten Sie, dass Elektrowerkzeuge grundséatzlich nur durch Elektrofachkrafte repariert, gewartet und gepruft werden durfen,
da durch unsachgemalle Instandsetzung erhebliche Gefahrdungen fir den Benutzer entstehen kénnen.

Nach Reparaturen sind die Vorschriften nach DIN VDE 0701-0702 zu beachten.

Bei Inbetriebsetzung sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften zu beachten.

Fur die bestimmungsgemalle Verwendung gilt das Gerate- und Produktsicherheitsgesetz.

Aullerhalb Deutschlands missen die im jeweiligen Land giltigen Vorschriften eingehalten werden!
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4. Benotigte Werkzeuge

Standardwerkzeuge

AulRenabzieher
Dornpresse
Durchschlag
Heilluftfon
Hulse

Lotstation
Schraubstock

Torx

Messer
Sicherungsringzange
Schlitzschraubendreher

C-SC_CSSM Version 1.0

Sonderwerkzeuge

60x50 mm Abziehglocke
Spannkorper 16 mm

5 mm; 6 mm Einpressvorrichtung
Montagehilfe

@ innen 6 mm Abziehvorrichtung
@ aullen 16 mm

@ innen 34 mm
@ aulRen 42 mm

@ innen 56 mm
@ aullen 70 mm

T15; T20

64104 15000 8
64107016001
64122127000
64122122000
64114038010
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Schmierstoffe

Fett 040128 03000 49 Maschinenkopf
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6. Demontage

Motorgeh&use demontieren

SurenCar

Das Typenschild durchtrennen.

Die sieben Schrauben (1) herausdrehen.

Die Motorgehausehalfte (2) abnehmen.

Das Druckstlck (3) entfernen.

Alle Bauteile aus dem Motorgehduse herausnehmen.

Ok wbdhPRE
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- Messer
- Torx T15
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6. Demontage

Motorgeh&use demontieren

1. Die vier Druckstiicke (1) entfernen.
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6. Demontage

Stator demontieren

1. Die vier Schrauben (1) herausdrehen. Werkzeuge:
2. Das Druckstick (2) entfernen [beidseitig]. - Torx T20
3. Das Gehause (3) entfernen.
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6. Demontage

Stator demontieren

1. Die Scheibe (1) entfernen.
2. Den Stator aus dem Gehéause klopfen.
3. Den Luftleitring (2) gegen den Uhrzeigersinn drehen und entfernen.
4. Den Dichtring (3) entfernen.
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Werkzeuge:

- Hilse
@ innen 56 mm
@ aullen 70 mm
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6. Demontage

Motorgeh&use demontieren

1. Das Drucksttck (1) entfernen.
2. Die drei Kabel (2) abloten.
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Werkzeuge:

- Lotstation
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6. Demontage

Motorgeh&use demontieren

1. Den Hebel 6ffnen.
2. Die Abziehvorrichtung auf den Anker aufsetzen.
3. Den Maschinenkopf mit einem Hei3luftfon [600 °C], in einem Winkel von 45 Grad fir 10 Sekunden auf der
rechten und linken Seite erwarmen.
4. Den Anker aus dem Maschinenkopf ziehen.
5. Das Nadellager (1) entfernen.
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Werkzeuge:

- Einpressvorrichtung
- Abziehvorrichtung
- HeiBluftfon
Schraubstock
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6. Demontage

Maschinenkopf demontieren

1. Die Linsenschraube (1) herausdrehen. Werkzeug:
2. Die Haltefeder (2) entfernen. - Montagehilfe
3. Den Stift (3) entfernen. - Schraubstock
4. Den Hebel (4) entfernen. - Durchschlag 5 mm
5. Den Exzenterring (5) entfernen. - Durchschlag 6 mm
6. Die Buchsen (6) entfernen. - TorxT20
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6. Demontage

Maschinenkopf demontieren [gilt fir: AFSC 1.7Q)]

1. Die Montagehilfe (1) platzieren.

2. Den Stift (2) einpressen.
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Werkzeug:

- Montagehilfe
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6. Demontage

Maschinenkopf demontieren [gilt fir: AFSC 1.7Q)]

HINWEIS! Werkzeug:

Verletzungsgefahr durch unter Spannung stehendes Tellerfederpaket. - Montagehilfe

<= Beim Losen des Sicherungsrings das Tellerfederpaket mit einem Durchschlag auf der Dornpresse nach unten | - pornpresse
dricken. - Durchschlag 6 mm

1. Das Tellerfederpaket nach unten driicken. - Sicherungsringzange

2. Den Sicherungsring (1) entfernen.
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6. Demontage

Maschinenkopf demontieren [gilt fir: AFSC 1.7Q)]

—d

1. Die Hulse (1) herausnehmen. Werkzeug:
2. Das Tellerfederpaket (2) herausnehmen. - Montagehilfe
3. Den Stift (3) herauspressen. - Durchschlag 5 mm
4. Das Druckstiick (4) herauspressen. - Torx T20
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6. Demontage

Motorgeh&use demontieren

1. Den Dichtring (1) entfernen.
2. Die Lagerbuchse (2) abziehen. - AuBenabzieher

3. Das Rillenkugellager (3) abziehen. 60x50 mm
- Abziehglocke
- Spannkoérper 16 mm

Werkzeuge:

C-SC_CSSM Version 1.0 2017-05-08 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere furr den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 18 von 33
Jede Verfugungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



7. Montage

Getriebegehause montieren

Das Rillenkugellager (1) aufpressen.

Die Lagerbuchse (2) lagerichtig aufpressen.

Den Dichtring (3) mit Fett benetzen.

Den Dichtring (3) platzieren.

& Bei jeder Montage den Dichtring austauschen.

A\
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Werkzeug:

- Dornpresse

- Hiulse
@ innen 6 mm
@ aullen 16 mm
- Hilse

@ innen 34 mm
@ aullen 42 mm
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7. Montage

Maschinenkopf demontieren [gilt fir: AFSC 1.7Q)]

5. Die Tellerfedern (1) lagerichtig auf der Hulse (2) platzieren. Werkzeug:
6. Den Sicherungsring (3) montieren. - Sicherungsringzange
- Montagehilfe
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7. Montage

Maschinenkopf demontieren [gilt fir: AFSC 1.7Q)]

1. Das Tellerfederpaket (1) spannen. Werkzeug:
2. Den Sicherungsring (2) in die vorgesehene Nut schieben. - Dornpresse
& Der Sicherungsring muss horbar einrasten. - Durchschlag 6 mm
- Schlitzschraubendreher
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7. Montage

Maschinenkopf montieren

1. Die Haltefeder (1) platzieren Werkzeug:
2. Die Linsenschraube (2) hineindrehen [2,0 io’1Nm]. - Montagehilfe
3. Die zwei Buchsen (3) montieren. - Schraubstock

Durchschlag 5 mm
Durchschlag 6 mm
- Torx T20

& Die Buchsen soweit einpressen, bis diese bundig mit der Innenseite sind.
4. Den Exzenterring (4) in den Hebel (5) lagerichtig einsetzen.
Den Hebel (5) platzieren.
6. Den Zylinderstift (6) einpressen.

o
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7. Montage

Maschinenkopf montieren

1. Den Maschinenkopf mit Fett beflllen. Werkzeug:
& Darauf Achten, dass sich an der Innenseite der Gabel geniligend Fett befindet. - Dornpresse
2. Das Nadellager (1) platzieren. - Einpressvorrichtung
3. Die Gabel (2) und das Nadellager mittig ausrichten.
4. Den Rotor ansetzen und auf Funktion prifen.
5. Den Rotor (3) einpressen.
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7. Montage

Maschinenkopf montieren

Das Druckstuck (1) lagerichtig platzieren. Werkzeug:
Das Kabel (2) durch das Gehause schieben. - Lotstation
Die Kabel (3) nach Anschlussplan anléten.
Die Kabel nach innen biegen.

& Die Kabel in der Reihenfolge rot, griin und blau anordnen.
= Die Leitungen sollen nicht tber das Polpaket hinausstehen.

5. Den Schutzschlauch bis zum Anschluss der blauen Leitung aufschieben.

PwnpE
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7. Montage

Maschinenkopf montieren

1. Den Dichtring (1) mit Ol benetzen.
2. Den Dichtring (1) platzieren.

& Bei jeder Montage den Ring austauschen.
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- Lotstation
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7. Montage

Maschinenkopf montieren

1. Den Luftleitring (1) lagerichtig montieren.

& Den Luftleitring vorsichtig im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen.
2. Den Stator (2) lagerichtig montieren.

& Auf eine saubere Kabelverlegung achten.
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7. Montage

Maschinenkopf montieren

1. Die Scheibe (1) platzieren.

Vorsicht: Magnetisches Feld!

Beschadigung durch metallische Fremdkorper am Rotor.

& Den Rotor reinigen bevor das Gehause montiert wird.

2. Das Gehéause (2) lagerichtig auf den Maschinenkopf schieben.
3. Das Gehause gegen den Uhrzeigersinn drehen.

4. Die vier Schrauben (3) hineindrehen [4,0 ***Nm].
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Werkzeug:

- Torx T20
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7. Montage

Maschinenkopf montieren

1. Das Drucksttick (1) platzieren [beidseitig].
2. Die vier Drucksticke (2) in das Motorgehause kleben.
& Die Klebestellen vorher reinigen und entfetten.

C-SC_CSSM Version 1.0 2017-05-08 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fur den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfugungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Seite 28 von 33



7. Montage

Maschinenkopf montieren

1. Den Motor (1) mit Maschinenkopf einsetzen.
2. Die Elektronik (2) einsetzen.
3. Den Stecker (3) platzieren.
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7. Montage

Maschinenkopf montieren

1. Den Schaltschieber (1) einsetzen.
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7. Montage

Maschinenkopf montieren

SuperCur
CoRsTRIETN

1. Die Motorgehausehalfte (1) platzieren.

2. Die sieben Schrauben (2) hineindrehen [1,5 ***Nm].
3. Das Druckstiick (3) platzieren.
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Werkzeug:
- Torx T15
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Momentan nicht verfligbar.
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9. Anschlussplan

Anschlussplan 7 129 17 - AFSC18Q
Connection diagram 7129 18- AFSC1.7
Esquemade conexiones 7 129 27 — AFSC18QSL
Schémade connexion 7 129 27 — AFSC18QSL
Cxéma coeguHEHWin 7 136 01 - AFSC18
B 7 136 02 — AFSC18L
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