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Originalbetriebsanleitung stationérer Schieifer.

Verwendete Symhole, Abkiirzungen und
Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine
verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksam-

keit auf mogliche Gefihrdungen bei der Arbeit mit dieser
Maschine zu lenken.

Symbol Begriff, Bedeutung

> Aktion

Beriihren verboten

®

Aligemeines Gebotszeichen

0

Dokumentation lesen

© O

Augenschutz benutzen

©®O

Gehdrschutz benutzen

®@®

Staubschutz benutzen

Handschutz benutzen

o

Warnung vor Gefahr

Europiisches Konformititszei-

c € chen

Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung griindlich gelesen und voll-
stindig verstanden haben, einschlieBlich der Abbil-
dungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen Bestim-
mungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeitsschutz (in
Deutschland: BGV A2, BGR 500).
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum
elektrischen Schlag, Brand und/oder einer ernsten Ver-
letzung fiihren.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung der
Maschine iiberreichen.
Achten Sie auf den sicheren Stand und waagerechte Auf-
stellung des Untergestells. Befestigen Sie das Untergestell
am Boden. Kippt das Untergestell wihrend der Arbeit
kann dies schwere Verletzungen verursachen.
Verwenden Sie zur Montage der Maschine auf dem Unter-
gestell passendes Befestigungsmaterial. Eine fehlerhafte
Montage kann dazu fiihren, dass sich die Maschine wih-
rend des Arbeitsvorganges vom Untergestell |6st und
schwere Unfille verursacht.

@ Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwen-
den Sie je nach Anwendung Voligesichtsschutz,
m Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehirschutz, Schutzhand-
schuhe oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhilt. Die Augen sol-
len vor herumfliegenden Fremdké&rpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen ent-
stehen. Staub- oder Atemschutzmaske miissen den
bei der Anwendung entstehenden Staub filtern.
Wenn Sie lange lautem Lirm ausgesetzt sind, kon-
nen Sie einen Horverlust erleiden.
Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde konnen trotz
Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen erfasst
werden und zu Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie keine verschlissenen, eingerissenen oder
stark zugesetzten Schleifbdnder. Handhaben Sie Schieif-
béinder sorgsam und bewahren Sie diese nach den Anwei-
sungen des Herstellers auf. Schleifbénder nicht knicken!
Beschidigte Schleifbinder kdnnen zerreiBen, wegge-
schleudert werden und jemanden verletzen.
Verwenden Sie keine Schleifbénder oder sonstiges Zubehir,
das nicht speziell vom Hersteller entwickelt oder freigege-
ben wurde. Sicherer Betrieb ist nicht alleine dadurch
gegeben, dass ein Schleifband oder Zubehér auf Ihre
Maschine passt.
Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen
Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein Hachst-
maB an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvorrichtungen
sollen den Bediener vor umherfliegenden Schleifparti-
keln und unbeabsichtigter Beriihrung mit dem Schleif-
band schiitzen.
Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim Schieifen von
Metallen (z. B. Aluminium oder Magnesium) entsteht Staub,
der brennbar oder explosiv sein kann. Betreiben Sie die
Maschine nicht in der Ndhe brennbarer Materialien. Fun-
ken koénnen diese Materialien entziinden.
Achtung Brandgefahr! Beim Schieifen von Metallen entste-
hen gliihende Metall- und Schleifbandpartikel, die im Spa-
nekasten gesammelt werden. Der Inhalt des Spanekasten
muss vor dem Entleeren ausreichend abgekiihlt sein und
darf nur Uber geeignete Behilter entsorgt werden.
Achten Sie darauf, dass keine Personen durch Funkenflug
gefahrdet werden. Entfernen Sie brennbare Materialien
aus der Nihe. Beim Schleifen von Metallen entsteht Fun-
kenflug.
Das Werkstiick muss immer sicher auf der Schieifauflage
und dem Anschlag aufliegen. Zu kleine oder diinne Werk-
stiicke diirfen nicht bearbeitet werden. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch das weggeschleuderte Werkstiick.
Beriihren Sie niemals das laufende Schieifband. Es
besteht Verletzungsgefahr.
Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort den Not-Aus-
schalter. Die Maschine lduft bis zu 50 Sekunden nach.
Reinigen Sie regelméBig die Liiftungsioffnungen der
Maschine. Das Motorgeblése zieht Staub in das Gehiuse.
Dies kann bei tibermiBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefihrdungen verursachen.
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Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektrofach-
mann montiert werden. Der Schutzleiter in der Netzsteck-
dose muss mit der Schutzerdung des Stromnetzes
verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker ziehen!
Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet, kann
dies zu schweren Verletzungen fiihren.

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelméBig
uiberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die
Gefahr eines elektrischen Schlags!

Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Drehrichtung
des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das Werk-
stiick weggeschleudert werden und Unfille verursachen.
Die Drehrichtung darf nur von einem Elektrofachmann
umgestellt werden.

Stehen Sie oder andere Personen beim Einschalten der
Maschine niemals direkt neben dem Schleifband. Das
Schleifband kann reiBen und schwere Verletzungen ver-
ursachen.

Auf einen Blick.
1 Spannhebel, Untergestell
2 Schraube
3 Untergestell
4 Schutzabdeckung, oben
5 Spannhebel, Bandspannung
6 Sterndrehschraube, Schutzahdeckung
7 Anschlag
8 FHliigelschrauben, Funkenschutz
9 Funkenschutz
10 Schieifauflage
11 Spéinekasten
12 Sterndrehschraube fiir Schieifauflage
13 Einstellschraube, Planschieifauflage
14 Sterndrehschraube, Bandlaufjustierung
15 NOT-Aus-Taste
16 Liiftungsschlitze
17 Ein-/Ausschalter
18 Drehzahlumschaltung (nur 2H-Modelle)
19 Kontaktscheibe
20 Planschleifauflage
21 Antriebsscheibe
22 Schraube fiir Seitendeckel
23 Seitendeckel
24 Stutzen fiir Staubabsaugung
25 Hinweisschild

Bestimmung der Maschine.

Die Maschine ist bestimmt fiir das stationire Schleifen
von Metallwerkstoffen und zum Schleifen mit dem Radi-
enschleifmodul GRIT GXR oder der Rundschleifvorrich-
tung GRIT GXC unter Verwendung vom Hersteller
zugelassener Schleifbinder.

Montageanweisungen.

Montieren Sie das Untergestell wie dargestellt.

Legen Sie die Maschine mit der Oberseite nach
unten auf den Boden und montieren Sie das Unter-
gestell gemdB Abbildung und DVD.

Befestigen Sie das Untergestell mit geeigneten
Diibel-/Schraubverbindungen am Boden. Die
Befestigung muss den bei der Arbeit auftretenden
Kréften gentigen.

A Wegen der Unfallgefahr muss diese Arbeit von
Personen ausgefiihrt werden, die kdrperlich in der

Lage sind, das hohe Maschinengewicht zu heben.

Elektroanschluss.

Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem

Elektrofachmann vorgenommen werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Frequenz
der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine tibereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Dreh-
richtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur von
einem Elektrofachmann umgestellt werden.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.

Neigung einstellen (Bild 10)

» L3sen Sie die beiden Spannhebel (1). Stellen Sie die
Maschine auf die erforderliche Arbeitshhe ein.

» Ziehen Sie die beiden Spannhebel (1) wieder fest.

Schleifauflage (10) einstellen (Bild 5).

» L&sen Sie die Sterndrehschraube (12) und stellen Sie
das SpaltmaB von max. 2 mm ein.

» Ziehen Sie die Sterndrehschraube wieder fest.

Planschleifauflage (20) einstellen.

Beim Planschleifen muss die Planschleifauflage (20) paral-

lel zum Schleifband ausgerichtet sein und es auf der gan-

zen Fliche beriihren.

» L&sen Sie die Schraube (22) und klappen Sie den
Seitendeckel (23) herunter.

» Losen Sie die Schrauben (13) und richten Sie die
Planschleifauflage (20) aus. Ziehen Sie die Schrau-
ben (13) wieder fest.

» SchlieBen Sie den Seitendeckel (23) und ziehen Sie
die Schraube (22) wieder fest.

Uberpriifen Sie das SpaltmaB am Anschlag (7).
(Bild 6)

Bandlauf justieren.

Schalten Sie die Maschine nur kurz ein

und iiberpriifen Sie den Bandlauf.

[ Justieren Sie den Bandlauf mit der

Sterndrehschraube (14) mittig, wenn

sich das Schleifband nach rechts oder

links bewegt.

Falls sich der Bandlauf nicht mittig einstellen ldsst:

» Reinigen Sie das Antriebsscheibe (21) und das Kon-
taktscheibe (19) mit Druckluft.
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» Uberpriifen Sie das Antriebsscheibe und das Kon-
taktscheibe auf VerschleiB, Verformung und Abnut-
zung. Lassen Sie beschédigte Teile sofort ersetzen!

Schleifband wechseln.

Ziehen Sie vor allen Arheiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.
» Ldsen Sie die Schraube (22) und klappen Sie den
Seitendeckel (23) herunter. (Bild 4)
» Losen Sie die Sterndrehschraube (12) und entfernen
Sie den Spanekasten (11).
Schwenken Sie den Hebel (5) nach
unten um die Spannvorrichtung zu
entlasten.

» Entfernen Sie das alte Schleifband.

Beachten Sie vor dem Auflegen des neuen Schleifbandes

die Laufrichtungsangabe auf der Schleifbandriickseite! Sie

muss mit der Drehrichtung des Antriebsrades {iberein-

stimmen.

» Legen Sie das Schleifband gleichzeitig auf die
Antriebsscheibe (21) und die Kontaktscheibe (19).

Schwenken Sie den Hebel (5) nach

oben um das Schleifband zu spannen.

SchlieBen Sie den Seitendeckel (23) und ziehen Sie
die Schraube (22) wieder fest.

Montieren Sie den Spanekasten (11) und priifen Sie
das SpaltmaB der Schleifauflage.

Schalten Sie die Maschine ein und justieren Sie den
Bandlauf.

Betriehsanweisungen

Einschalten:
» NOT-Aus-Taste (15) entriegeln und aufklappen.
Taste ,I“ (17) driicken.
Ausschalten:
» NOT-Aus-Taste (15) aufklappen. Taste ,,0 (17)
driicken.
Die Maschine liuft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.
NOT-Aus-Taste:
» Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote NOT-
Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Drehzahl umschalten (Modelle 2H).

» Schalterposition 1: Niedrige Drehzahl

» Schalterposition 2: Hohe Drehzahl
Die Drehzahl darf nur bei stillstehender Maschine
mit dem Schalter (18) umgeschaltet werden.

Uberlastsicherung.

Bei einer anhaltend hohen Belastung {iber einen langeren
Zeitraum wird die Maschine abgeschaltet. Nach einer
Abkiihlzeit von ca. 15 Minuten ist die Maschine wieder
einsatzbereit.

Kontaktschleifen (Bilder 7+8).

» Vergewissern Sie sich, dass die Sterndreh-
schraube (12) festgezogen ist.

» Stellen Sie sicher, dass die obere Schutzabde-

ckung (4) mit der Sterndrehschraube (6) gesichert

und der Seitendeckel (23) geschlossen ist.

Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage.

Priifen Sie die Position der Planschleifauflage (20).

Die Schrauben (13) miissen sich in der unteren Posi-

tion befinden.

Priifen Sie ob die Fliigelschrauben (8) des Augen-

schutzes (9) richtig festgezogen sind.

>

» Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den
Bandlauf.

>

>

vy

Legen Sie das Werkstlick fest auf die Schleifauflage
auf.

Das Werkstiick mit beiden Handen fiihren oder in
einer Vorrichtung fixieren.

Planschleifen (Bild 9).

» Ldsen Sie die Sterndrehschrauben (6) und entfernen
Sie die obere Schutzabdeckung (4).

» Stellen Sie sicher, dass das SpaltmaB richtig einge-
stellt ist. (Bild 6)

» Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den
Bandlauf.

» Das Werkstiick mit beiden Hinden fiihren und nach
dem Arbeitsvorgang nach oben wegnehmen.

Absaugvorichtung
» Die Maschine kann iiber den Stutzen (24) an eine
Absaugvorrichtung angeschlossen werden.

Instandhaltung und Kundendienst.

Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.

Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-

dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-

tretungen.

Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten regelmiBig

durch:

Blasen Sie die Kiihlluftdffnungen (16) am Motorge-

@ hiuse und die gekennzeichneten Stellen mit

Druckluft aus (sieche Hinweisschild (25)).

Olen Sie die Maschine tiglich an den gekennzeich-
neten Stellen mit Maschinenél (sieche Hinweis-

schild (25)).

» Uberpriifen Sie das Antriebsscheibe und das Kon-
taktscheibe beim jedem Schleifbandwechsel auf Ver-
schleiB und Beschédigungen. Lassen Sie beschidigte
Teile ersetzen.

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemaB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens.

Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend der
FEIN-Hersteller-Garantieerkliarung. Details diesbeziiglich
erfahren Sie bei Ihrem Fachhindler, der FEIN-Vertretung
in Ihrem Land oder beim FEIN-Kundendienst.
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Konformitatserklarung.

Umweltschutz, Entsorgung.

Die Firma GRIT erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass  Stationirmaschinen sollen gemaB nationalem Recht einer
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Betriebsanleitung angegebenen einschligigen Bestim-

mungen entspricht.
Originalsprache Englisch/Deutsch

Technische Daten.

Typ GX75
Bestellnummer 79010100403
Leerlaufdrehzahl

[min] 2880
Leistungsauf-

nahme [W] 3000
Spannung [V] 3x400
Frequenz [Hz] 50
Schleifbandge-

schwindigkeit

[m/s] 30
Gewicht entspre-

chend EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 65
Schutzklasse )
Schleifbandlinge

[mm] 2000
Schleifbandbreite

[mm] 75
Typ GX752H
Bestellnummer 79010200403
Leerlaufdrehzahl

[min] 144072 880
Leistungsauf-

nahme [W] 150072 000
Spannung [V] 3x400
Frequenz [Hz] 50
Schleifbandge-

schwindigkeit

[m/s] 15/30
Gewicht entspre-

chend EPTA-

Procedure

01/2003 [kg] 67
Schutzklasse e
Schleifbandlinge

[mm] 2000
Schleifbandbreite

[mm] 75

Anschlussschalthilder.

Typ GX75, Anlage 90
Typ GX752V, Anlage 91
Typ GX752H, Anlage 92

Typ GX752H2V,  Anlage 93

GX75 GX75AUS GX75AUS GX752v GX752v
79010100403 79010106443 79010106443 79010100233 79010100233

3450 2880 3450 2880 3450
3000 3000 3000 3000 3000
3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
60 50 60 50 60

36 30 36 30 36

65 65 65 65 65
e ) r® e ®
2 000 2000 2 000 2 000 2 000
75 75 75 75 75

GX752H GX752HAUS GX752HAUS GX752H2v GX752H2v
79010200403 79010206443 79010206443 79010200233 79010200233

1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450

1.500/2 000 1500/2 000 1.500/2 000 1500/2 000 1.500/2 000

3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
60 50 60 50 60
18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
67 67 67 67 67
e ) ® e )
2000 2000 2 000 2000 2000
75 75 75 75 75
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Gerdusch-Emissionswerte.

Leerlauf
Gemessener A-bewerteter
Emissions-Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz L,
(re 20 pPa), in Dezibel 81
Unsicherheit K5, in Dezibel 4
Gemessener A-bewerteter
Schallleistungspegel L, (re
1 pW), in Dezibel 9
Unsicherheit K, a, in Dezi-
bel 2,5
Betriebsbedingungen
Drehzahl [/min] 3000
Material -
Abmessung -
Schleifband

Schleifen

93

100
2,5

3000
ST 37
8 x 40

Grit by

FEIN 36Z

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-
wert und zugehériger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kén-

nen.

@ @ Gehérschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).
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Original Instructions for stationary machines for sanding/
grinding.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the
machine shall aide in directing your attention to possible
hazardous situations when working with this machine.

Symbol Term, meaning

> Action

Touching prohibited

®

General mandatory sign

0

Read documentation

© e

Use eye-protection

C®O

Wear ear protection

®®

Use dust mask

Use protective gloves

0

Danger warning

A

European conformity symbol

g

For your safety.

Do not use this machine before you have thor-
@ oughly read and completely understood these

operating instructions, including the figures, speci-
fications, and safety regulations.
Please also observe the relevant national industrial safety
regulations (e. g. in Germany: BGV A2, BGR 500).
Non-observance of the safety instructions can lead to an
electric shock, fire and/or severe injuries.
These operating instructions should be kept for later use
and enclosed with the power tool, should it be passed on
or sold.
Make sure that the undercarriage stands securely and has
a level setup position. Fasten the undercarriage to the
ground. If the undercarriage tips over during operation,
serious injuries can result.
Use appropriate fastening material when mounting the
machine to the undercarriage. When mounted incor-
rectly, the machine can come loose from the undercar-
riage and cause serious accidents.
Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtrat-
ing particles generated by your operation. Pro-
longed exposure to high intensity noise may cause
hearing loss.

KL O=10)

While working, do not wear loose clothing, jewellery, open
or long hair. Loose objects can be caught in moving parts
despite protective devices, and lead to injuries.
Do not use worn, torn or heavily clogged grinding belts.
Handle grinding belts with care and store them in accord-
ance with the instructions of the manufacturer. Do not bend
or crease grinding belts! Damaged grinding belts can tear
apart and be thrown from the machine resulting in pos-
sible personal injury.
Do not use grinding belts or other accessories which are not
specifically designed and recommended by the power tool
manufacturer. Safe operation is not ensured merely
because a grinding belt or accessory fits your machine.
Always use the protective devices of the machine. The pro-
tective devices must he securely mounted to the machine
and positioned for maximum safety. The protective
devices help to protect the operator from flying grinding
particles and unintentional contact with the grinding belt.
Caution! Danger of fire and explosion! When grinding met-
als (e. g. aluminium or magnesium), dust develops that can
be combustible or explosive. Do not operate the machine in
the vicinity of combustible materials. Sparks can ignite
such materials.
Caution! Danger of fire! When grinding metals, red hot
metal and grinding belt particles develop and are collected
in the dust collector. Before emptying, the contents of the
dust collector must have cooled sufficiently and may be
disposed only in suitable containers.
Pay attention that persons are not harmed by sparking.
Remove combustible materials in the direct area. Sparks
develop when grinding metals.
The workpiece must always lie securely on the grinding rest
and the stop. Workpieces that are too small or too thin may
not be worked. Danger of injury from workpieces being
thrown from the machine.

Never touch the running grinding belt. Danger of

injury.
Press the safety switch immediately in danger situations.
The machine runs on for up to 50 seconds.
Clean the ventilation slots of the machine regularly. The
motor fan draws dust into the housing. Excessive accumu-
lation of metal dust can cause electrical dangers.
The mains plug of the machine may be mounted only by a
qualified electrician. The protective conductor in the
mains socket outlet must be connected with the protec-
tive earthing of the mains supply.
Pull out the mains plug for maintenance and repair! Switch-
ing the machine on unintentionally can lead to serious
injuries.
Have the electrical safety of the machine checked regularly
in accordance with statutory regulations. For machines
that have not been checked, there may be danger of elec-
trical shock!
Check the rotation direction of the motor before starting the
operation of the machine for the first time. If the rotation
direction of the motor is incorrect, the workpiece can be
thrown from the machine and cause an accident. The
rotation direction may be changed only by a qualified
electrician.



I

Make sure that you or other persons are not standing
directly next to the grinding belt when switching the
machine on. The grinding belt can tear apart and cause
serious injuries.

At a glance.
1 Tension lever, undercarriage

2 Bolt

3 Undercarriage
4 Protective cover, top
5 Belt tension lever
6 Star-knob bolt for protective cover
7 Stop
8 Spark guard wing bolts

9 Spark guard
10 Grinding rest
11 Dust collector
12 Star-knob bolt for grinding rest
13 Adjustment screw for face- grinding rest
14 Star-knob bolt for adjusting the tracking of the grind-

ing belt

15 Safety pushbutton
16 Ventilation slots
17 On/Off switch
18 Speed switch (only for 2H models)
19 Contact wheel
20 Face- grinding rest
21 Drive wheel
22 Screw for side cover
23 Side cover
24 Connection sleeve for dust extraction
25 Instruction label

Intended use of the machine.

The machine is intended for stationary sanding/grinding
of metal materials and for use with radius grinding mod-
ule GXR or centerless unit GXC using manufacturer
approved grinding belts.

Mounting instructions.
Assemble the undercarriage as shown.

ing to the figure and instructions on the DVD.
Fasten the undercarriage to the ground with suita-

ing working.
A Due to the danger of accidents, this work must be
Electrical connection.

The electrical connection, which is to be provided

' Place the machine on the floor with the top side
EJ facing down and mount the undercarriage accord-
ble anchor/screw connections. The fastening must
be suitable to withstand the forces occurring dur-
carried out by persons that are physically capable
of lifting the high weight of the machine.
by customer, must be carried out by a qualified
electrician.

Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data on
the type plate of the machine.

Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.

Adjustments.

A Before any work on the machine itself, pull the power

plug from the socket outlet.

Adjusting the incline (Figure 10)

» Loosen both clamping levers (1). Adjust the machine
to the required working height.

» Tighten both clamping levers (1) again.

Adjusting the grinding rest (10) (Figure 5).

» Loosen star-knob bolt (12) and adjust the gap size to
2 mm (max.).

» Tighten the star-knob bolt again.

Adjusting the face- grinding rest (20).

For face grinding applications, the face- grinding rest (20)

must be aligned parallel to the grinding belt and must

touch it over the complete surface.

» Loosen screw (22) and fold the side cover (23)
down.

» Loosen screws (13) and align the face-grinding
rest (20). Tighten the screw (13) again.

» Shut the side cover (23) and tighten screw (22)
again.

Check the gap size at the stop (7) (max. 2 mm).
(Figure 6)

Adjusting the belt tracking.

Switch the machine on only briefly

and check the belt tracking.

If the grinding belt moves left or right,

adjust the belt tracking with the star-

knob bolt (14) until centred.

If the belt tracking cannot be adjusted centred:

» Clean the drive wheel (21) and the contact
wheel (19) with compressed air.

» Check the drive wheel and the contact wheel for
wear, deformation and damage. Have damaged com-
ponents replaced without delay!

Changing the grinding belt.
A Before any work on the machine itself, pull the power
plug from the socket outlet.
» Loosen screw (22) and fold the side cover (23)
down. (Figure 4)
» Loosen star-knob bolt (14) and remove the dust col-
lector (11).

Push belt tension lever (5) down to
) release the clamping device.

®
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» Remove the old grinding belt.




Before attaching the new grinding belt, observe the infor-
mation concerning the running direction on the inner
side of the grinding belt! It must correspond with the
running direction of the drive wheel.
» Place the grinding belt both around the drive

wheel (21) and around the contact wheel (19).
Push the belt tension lever (5) up
again to tension the grinding belt.

» Shut the side cover (23) and tighten screw (22)
again.

» Remount the dust collector (11) and check the gap
size at the grinding rest.

»  Switch the machine on and adjust the belt run.

Operating instructions

Switching ON:

» Release the safety pushbutton (15) and lift it up.
Press the “I” button (17).

Switching OFF:

» Lift up the safety pushbutton (15). Press the “0” (17)
button.

A After switching off, the machine runs on for

approx. 50 seconds.

Safety pushbutton:

» In emergency situations, press the red safety push-
button to switch the machine off.

Changing the speed (models 2H).
» Switch position 1: Low speed
> Switch position 2: High speed
Change the speed of the machine only when the
machine is at a complete stop with the speed
switch (18).
Overload protection.
In case of continuous high load over a longer period of
time, the machine is switched off. After a cooling-down
period of approx. 15 minutes, the machine is ready for
operation again.
Contact grinding (Figures 7+8).
» Check if the star-knob bolt (12) is firmly tightened.
» Ensure that the top protective cover (4) is secured
with star-knob bolt (6) and that the side cover (23)
is shut.
Check the gap size of the grinding rest.
Check the position of the face-grinding rest (20).
The adjustment screws (13) must be in the bottom
position.
Check if the screws (8) of spark guard (9) are prop-
erly tightened.
Switch the machine on and check the belt run.
Place the workpiece firmly onto the grinding rest.
Guide the workpiece with both hands or fasten it in
a fixture.
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Face grinding (Figure 9).

» Loosen the star-knob bolts (6) and remove the top
protective cover (4).

» Make sure that the gap size is correctly adjusted. (Fig-
ure 6)

»  Switch the machine on and check the belt run.

» Guide the workpiece with both hands and remove it
to upward after the working procedure.

Extraction device

» The machine can be connected via the sleeve (24) to
a dust extraction system.

Repair and customer service.

Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
Carry out the following maintenance regularly:
Blow out the ventilation slots (16) at the motor
@ housing and the marked locations with com-
pressed air (see Instruction label (25)).
Lubricate the machine daily (when in use) with
@ machine oil at the locations marked (see Instruc-
tion label (25)).
» Check the drive wheel and the contact wheel for
wear and damage each time when changing the
grinding belt. Have damaged parts replaced.

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s guarantee. For further
details on this, please contact your specialist dealer, your
national FEIN representative, or the FEIN customer serv-
ice centre.

Declaration of conformity.

GRIT declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Original language English/German

Environmental protection, disposal.

Stationary machines should be sorted for environment-
friendly recycling in accordance with national laws.
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Specifications.
Type GX75
Reference
number 79010100403
No-load speed
[min] 2880
Power input [W] 3000
Voltage [V] 3x400
Frequency [Hz] 50
Grinding-belt
speed [m/s] 30
Weightaccording
to EPTA-Proce-
dure 01/2003 [kg] 65
Class of protec-
tion I/@
Grinding-belt
length [mm] 2 000
Grinding-belt
width [mm] 75
Type GX752H
Reference
number 79010200403
No-load speed
[min] 1 440/2 880
Power input [W] 1 500/2 000
Voltage [V] 3x400
Frequency [Hz] 50
Grinding-belt
speed [m/s] 15/30
Weightaccording
to EPTA-Proce-
dure 01/2003 [kg] 67
Class of protec-
tion I/@
Grinding-belt
length [mm] 2 000
Grinding-belt
width [mm] 75

Connection diagrams.

Type GX75, Appendix 90
Type GX752V, Appendix 91
Type GX752H, Appendix 92
Type GX752H2V,  Appendix 93

Noise emission values.

A-weighted emission pressure
power level measured at the
workplace LPA (re 20 pPa), in
decibels

Measuring uncertainty K5, in
decibels
Measured A-weighted sound

govyberllevel Lya (re 1 pW),in
ecibels

Measuring uncertainty K, , in
decibels

GX75 GX75AUS GX75AUS GX752V GX752V
79010100403 79010106443 79010106443 79010100233 79010100233
3450 2880 3450 2 880 3450
3000 3000 3000 3000 3000
3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
60 50 60 50 60
36 30 36 30 36
65 65 65 65 65
r® ) ) o) )
2000 2 000 2 000 2000 2 000
75 75 75 75 75
GX752H GX752HAUS GX752HAUS GX752H2v GX752H2v
79010200403 79010206443 79010206443 79010200233 79010200233
1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450
1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
60 50 60 50 60
18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
67 67 67 67 67
® e ) o) )
2 000 2000 2000 2000 2000
75 75 75 75 75
Operating conditions
Speed [rpm] 3000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8 x40
Grinding belt Grit by
- FEIN 36Z
REMARK: The sum of the measured emission value and
Idle Grinding respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.
@ @ Wear ear protection!
81 %3 Measured values determined in accordance with the cor-
responding product standard (see last page in this
4 4 Instruction Manual).
91 100
2.5 2.5
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Notice originale ponceuse stationnaire.

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le
cas échéant, sur I’appareil, servent a attirer votre atten-
tion sur les dangers éventuels que comporte le travail
avec cet appareil.

Symhole Terme, signification
> Action

®
0

© e
C®O

®®
o
A
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Pour votre sécurite.

N’utilisez pas cet appareil avant d’avoir soigneuse-
ment lu et complétement compris cette notice
d'utilisation, y compris les figures, les spécifications
et les regles de sécurité.
Tenir également compte des réglementations nationales
de sécurité électrique et protection du travail en vigueur
(en Allemagne : BGV A2, BGR 500).
Le non-respect des instructions de sécurité peut entraf-
ner un choc électrique, un incendie et / ou de graves bles-
sures.
Gardez bien cette notice en vue d’une utilisation ulté-
rieure ; elle doit étre jointe a 'appareil en cas de trans-
mission ou de vente a une tierce personne.
Veiller a placer le socle dans une position stable et a I'hori-
zontale. Fixer le socle sur le sol. Au cas ou le socle se ren-
verserait pendant le travail, ceci pourrait entrainer de
graves blessures.
Utiliser des dispositifs de fixation appropriés pour monter
I'appareil sur le socle. Un montage incorrect peut provo-
quer de graves accidents causés par un appareil qui s’est
détaché du socle pendant 'opération de travail.

Interdit de toucher

Signal d’obligation général

Lire la documentation

Porter une protection
oculaire

Porter une protection
acoustique

Porter une protection
anti-poussiére

Utiliser un protége-main

Mise en garde d’un danger

Signe de conformité euro-
péenne

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des pro-
tections auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des piéces
a usiner. La protection oculaire doit é&tre capable
d’arréter les débris volants produits par les diver-
ses opérations. Le masque antipoussiéres ou le res-
pirateur doit étre capable de filtrer les particules
produites par vos travaux. L’exposition prolongée
aux bruits de forte intensité peut provoquer une
perte de I'audition.
Ne pas porter des vétements amples, des bijoux ou des che-
veux longs ouverts lors du travail. Malgré les dispositifs de
protection, des objets non fixés peuvent &tre happés par
des pieces en mouvement et entrainer des blessures.
Ne pas utiliser de bandes abrasives usées, fendues sur les
bords ou fortement encrassées. Manier avec précaution les
bandes abrasives et les ranger conformément aux instruc-
tions du fabricant. Ne pas plier les bandes abrasives ! Les
bandes abrasives endommagées peuvent se déchirer ou
&tre projetées par I'appareil et blesser des personnes.
Ne pas utiliser de bandes abrasives ou d’autres accessoires
qui n’ont pas été spécialement congus ou acceptés par le
fabricant. Le seul fait qu’une bande abrasive ou un acces-
soire aille sur votre appareil ne garantit pas une utilisation
dépourvue de risque.
Toujours utiliser les dispositifs de protection se trouvant
sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent étre hien
montés sur I'appareil de fagon a obtenir une sécurité maxi-
male. Les dispositifs de protection doivent protéger 'uti-
lisateur contre les particules qui se détachent et contre un
contact accidentel avec la bande abrasive.
Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du poncage
de métaux (par ex. aluminium ou magnésium), de la pous-
siére est générée qui peut étre inflammable ou explosive.
Ne pas utiliser I'appareil lorsqu’il y a des matériaux inflam-
mables a proximité. Les étincelles risquent d’enflammer
ces matériaux.
Attention ! Risque d'incendie ! Lors du pongage de métaux,
des particules incandescentes de métal et de la feuille
abrasive sont générées qui sont récupérées dans la boite a
copeaux. Avant de vider la bofte a copeaux, attendre que
son contenu soit suffisamment refroidi, n’éliminer le con-
tenu que dans des conteneurs appropriés.
Veiller a ce que personne ne soit exposé a un danger en rai-
son des projections d’étincelles. Enlever les matériaux
inflammables se trouvant a proximité. L’usinage des
métaux génére des étincelles.
L’outil de travail doit toujours étre hien posé sur le support
de pongage et la butée. Ne pas travailler des piéces trop
petites ou trop fines. Il y a risque de blessure d{ a la piéce
de travail projetée.

Ne jamais toucher la bande abrasive en rotation. |l y

a un risque de blessures.
En cas de danger, toujours appuyer immédiatement sur
I'arrét d’urgence. L’appareil continue 4 tourner pendant
50 secondes environ.

KIO=1D
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Nettoyer régulierement les ouies de ventilation de appareil.
La ventilation du moteur aspire de la poussiére dans le car-
ter. Une trop grande quantité de poussiére de métal accu-
mulée peut constituer des dangers électriques.

Seul un électricien professionnel a le droit de monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit &tre connecté a la mise a la terre du
réseau électrique.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la fiche
de la prise de courant ! Le fait de mettre en marche I'appa-
reil par mégarde peut entrainer de graves blessures.
Faire réguliérement contrdler la sécurité électrique de
I'appareil conformément a la législation en vigueur. Pour
les appareils non contrélés, il y a risque de choc électri-
que !

Avant la premiére mise en service, contrdler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation, la
piéce a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit d’inver-
ser le sens de rotation.

Lors de la mise en marche de I'appareil, veiller a ce que
I'utilisateur ou d’autres personnes ne se tiennent pas direc-
tement a coté de la bande abrasive. La bande abrasive peut
se déchirer et entrainer de graves blessures.

Vue générale.
1 Levier de serrage, socle
2 Vis
3 Socle
4 Capot de protection supérieur
5 Levier de serrage, tension de la bande
6 Vis étoile, capot de protection
7 Butée
8 Vis papillon, protection contre les étincelles
9 Protection contre les étincelles
10 Support de poncage
11 Boite a copeaux
12 Vis étoile pour support de pongage
13 Vis de réglage, support de poncage pour surfaces pla-
nes
14 \is étoile, ajustage de la bande
15 Touche Arrét d’urgence
16 Fentes d’aération
17 Interrupteur Marche/Arrét
18 Modification de la vitesse de rotation (seulement pour
les modeles 2H)
19 Roue de contact
20 Support de poncage pour surfaces planes
21 Roue d’entrainement
22 Vis pour capot latéral
23 Capot latéral
24 Tubulure pour aspiration des poussiéres
25 Plaque d’avertissement

Utilisation de I'appareil.

L’appareil est congu pour le pongage stationnaire de
matériaux métalliques et pour le grugeage avec le module
GRIT GXR ou polissage de tubes cylindriques avec le
module GRIT GXC sous réserve de I'utilisation de ban-
des abrasives agrées par le fabricant.

Indications de montage.

Monter le socle conformément a la figure.

Déposer I'appareil sur le sol, la face supérieure

orientée vers le bas, et monter le socle conformé-

ment 4 la figure et aux instructions se trouvant sur

le DVD.

A I'aide de vis/chevilles appropriées, fixer le socle

sur le sol. La fixation doit satisfaire aux forces

générées pendant le travail.

A En raison du risque d’accident, ce travail doit &tre
effectué par des personnes physiquement capables

de soulever le poids important de Iappareil.

Branchement électrique.
Le branchement électrique sur les lieux d’installa-
tion doit &tre effectué par un électricien profes-
sionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la fréquence
de la source de tension doivent correspondre aux indica-
tions relevées sur la plaque signalétique de I'appareil.
Avant la premiére mise en service, contréler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel ale
droit d’inverser le sens de rotation.

Réglages.
A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la
fiche de la prise du courant.

Régler I'inclinaison (Figure 10)

» Desserrer les deux leviers de serrage (1). Régler
I’appareil a la hauteur de travail nécessaire.

» Resserrer les deux leviers de serrage (1).

Ajuster le support de pongage (10) (Figure 5).

» Desserrer la vis étoile (12) et régler la cote de la
fente sur 2 mm max.

» Resserrer la vis étoile.

Ajuster le supporte de pongage pour surfaces

planes (20).

Lors du pongage de surfaces planes, le support (20) doit

&tre ajusté en paralléle a la bande abrasive et la toucher

sur toute sa surface.

» Desserrer la vis (22) et abaisser le capot latéral (23).

» Desserrer les vis (13) et ajuster le support de pon-
cage pour surfaces planes(20). Resserrer les vis (13).

» Fermer le capot latéral (23) et resserrer la vis (22).

0 Contrdler la cote de la fente sur la butée (7) (max

2 mm). (Figure 6)

Centrage de la bande.

Mettre briévement appareil en marche

et contrdler si bande est bien centrée.

A Paide de la vis étoile (14), ajuster la

bande pour la mettre au centre, si la

bande va vers la droite ou vers la gauche.

Au cas o la bande ne se laisse pas centrer :
» Nettoyer la roue d’entrainement (21) et la roue de
contact (19) avec de Iair comprimé.



» Contrdler si la roue d’entrainement et la roue de
contact présentent des signes d’usure ou de défor-
mation. Faire immédiatement remplacer les parties
endommagées !

Changement de la bande.
A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil, retirer la
fiche de la prise du courant.
» Desserrer la vis (22) et abaisser le capot latéral (23).
(Figure 4)
» Desserrer la vis étoile (14) et retirer la boite &
copeaux (11).

Basculer le levier (5) vers le bas afin de
détendre le dispositif de serrage.

» Enlever la vieille bande abrasive.

Avant de placer la nouvelle bande abrasive, tenir compte

de I'indication du sens de marche se trouvant au dos de

la bande abrasive ! Il doit coincider avec le sens de rota-

tion de la roue d’entrainement.

» Placer la bande abrasive sur la roue d’entraine-
ment (21) et, en méme temps, sur la roue de con-
tact (19).

Basculer le levier (5) vers le haut afin
de tendre la bande abrasive.

» Fermer le capot latéral (23) et resserrer la vis (22).

» Monter la boite 4 copeaux (11) et contréler la cote
de la fente du support de pongage.

» Mettre 'appareil en marche et ajuster la bande.

Instructions pour le service
Mise en fonctionnement :
» Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15) et
Pouvrir. Appuyer sur la touche « I » (17).
Arrét :
» Ouvrir latouche d’arrét d’urgence (15). Appuyer sur
la touche « 0 » (17).
Une fois éteint, ’appareil continue a tourner pen-
dant 50 secondes environ.
Touche Arrét d'urgence :
» Dans des situations dangereuses, appuyer sur la tou-
che d’arrét d’urgence afin d’arréter I'appareil.

Modifier la vitesse de rotation (Modéles 2H).

» Position du commutateur 1 : faible vitesse de rotation

» Position du commutateur 2 : vitesse de rotation élevée
La vitesse de rotation ne doit étre modifiée qu’au
moyen du commutateur (18) et quand I'appareil
est a l'arrét.

Protection contre surcharge.

Dans le cas d’une forte sollicitation continue, I'appareil

s’éteint. Aprés un temps de refroidissement de

15 minutes environ, I’appareil est de nouveau prét a

fonctionner.

m -
Dressage (Figures 7+8).
» S’assurer que la vis étoile (12) est bien serrée.
» Sassurer que le capot de protection supérieur (4)
est bloqué 2 I'aide de la vis étoile (6) et que le capot
latéral (23) est fermé.
Contrdler la cote de la fente du support de pongage.
Contrdler la position du support de pongage pour
surfaces planes (20). Les vis (13) doivent se trouver
dans la position inférieure.
Contréler si les vis papillon (8) de I’écran protec-
teur (9) sont bien serrées.
Mettre I'appareil en marche et contréler le centrage
de la bande.
Bien poser la piéce sur le support de pongage.
Guider la piéce des deux mains ou la bloquer dans un
dispositif.
Poncage de surfaces planes (Figure 9).
» Desserrer les vis étoiles (6) et enlever le capot de
protection supérieur (4).
» Sassurer que la cote de la fente est bien réglée.
(Figure 6)
» Mettre I'appareil en marche et contréler le centrage
de la bande.
» Guider la piéce des deux mains et, une fois 'opéra-
tion terminée, ’enlever vers le haut.

Dispositif d’aspiration
» |l est possible de raccorder I'appareil au moyen de la
tubulure (24) a un dispositif d’aspiration.

Travaux d’entretien et service aprés-vente.

Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.

Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-

dons le service apres-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN

ainsi que les représentants FEIN.

Effectuer régulierement les travaux d'entretien suivants :

Souffler de Iair comprimé dans les ouies d’air de
ventilation (16) sur le carter-moteur et sur les

endroits marqués (voir plaque d’avertisse-

ment (25)).

Graisser chaque jour I'appareil avec de 'huile aux
endroits marqués (voir plaque d’avertisse-

ment (25)).

» A chaque remplacement de la bande abrasive, con-
troler si la roue d’entrainement et la roue de contact
présentent des signes d’usure et des endommage-
ments. Faire remplacer les parties endommagées.

Garantie.

Pour le produit, la garantie vaut conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ou le produit est
mis sur le marché.

Outre les obligations de garantie légale, les appareils FEIN
sont garantis conformément a notre déclaration de
garantie de fabricant. Pour plus de précisions, veuillez
vous adresser a votre revendeur spécialisé, a votre repré-
sentant FEIN dans votre pays ou auprés du service apreés-
vente FEIN.

vy
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Declaration de conformite.
L’entreprise GRIT déclare sous sa propre responsabilité

Protection de I’environnement, élimination.

Conformément a la Iégislation nationale, les appareils sta-

que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-

sente notice d’utilisation.

Langue d’origine anglais/allemand

Caractéristiques techniques.

Type

Référence
Vitesse de rota-
tion en marche a
vide [min]
Puissance absor-
bée [W

Tension [V]
Fréquence [Hz]
Vitesse de la

bande abrasive
[m/s]

Poids suivant
EPTA-Procedure
01/2003 [kg]
Classe de protec-
tion

Longueur de la
bande [mm]
Largeur de la
bande [mm)]

Type

Référence
Vitesse de rota-
tion en marche &
vide [min]
Puissance absor-
bée [W]
Tension [V]
Fréquence [Hz]
Vitesse de la

bande abrasive
[m/s]

Poids suivant
EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Classe de protec-
tion

Longueur de la
bande [mm]

Largeur de la
bande [mm]

GX75
79010100403
2880

3000
3x400
50

30

65
D
2000

75

GX752H
79010200403
1 440/2 880

1500/2 000
3x400
50

15/30

67
e
2000

75

GX75
79010100403
3450

3000
3x440
60

36

65
®
2000

75

GX752H
79010200403
1725/3 450

1500/2 000
3x440
60

18/34

67
)
2 000

75

priée.

GX75AUS
79010106 443
2880

3000
3x400
50

30

65
e
2000

75

GX752HAUS
79010206443
1440/2 880

1.500/2 000
3x230
50

15/30

67
e
2000

75

GX75AUS
79010106443
3450

3000
3x440
60

36

65
)
2000

75

GX752HAUS
79010206443
1725/3 450

1 500/2 000
3x440
60

18/34

67
)
2000

75

GX752v
79010100233
2880

3000
3x230
50

30

65
o)
2000

75

GX752H2v
79010200233
1440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67
®
2000

75

tionnaires doivent suivre une voie de recyclage appro-

GX752V
79010100233
3450

3000
3x220
60

36

65
)
2000

75

GX752H2v
79010200233
1725/3 450

1500/2 000
3x220
60

18/34

67
e
2000

75



Schémas de connexion.

Type  GX75, Installation 90
Type  GX752V, Installation 91
Type  GX752H, Installation 92
Type  GX752H2V, Installation 93

Valeurs d’émission acoustique.

Marche Poncage

avide

Mesure réelle (A) du niveau de
pression acoustique sur le lieu de
travail LPA (re 20 pPa), en déci-
bel 81 93
Incertitude K5, en décibel 4 4
Mesure réelle (A) du niveau
d’intensité acoustique pon-
déré L, (re 1 pW), en décibel 91 100
Incertitude K, en décibel 2,5 2,5
Conditions de mise en service
Vitesse de rotation [tr/min] 3000 3000
Matériau - ST 37
Dimension - 8 x 40
Bande abrasive Grit by

— FEIN 36Z

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesurée
et de l'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).
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Istruzioni originali smerigliatrice stazionaria.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

| simboli utilizzati nelle presenti istruzioni ed ev. sulla
macchina hanno la funzione di richiamare I’attenzione
relativamente a possibili pericoli durante il lavoro con la
macchina stessa.

2
3
=
e
5

Termine, Significato

Azione

Vietato toccare

Segnale generale di prescrizione

Leggere la documentazione

Utilizzare la protezione per gli occhi

Utilizzare la protezione acustica

(ONT)
@8

Utilizzare la protezione polvere

Utilizzare la protezione per le mani

Avvertimento di pericolo generico

Marcatura europea di conformita

"POOOOISR®’

Per la Vostra sicurezza.

Non utilizzare questa macchina prima di aver letto
@ accuratamente e compreso completamente le pre-

senti istruzioni d’uso, comprese le figure, le speci-
fiche e le regole di sicurezza.
Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali relative
alla sicurezza elettrica ed all'antinfortunistica (in Germa-
nia: BGV A2, BGR 500).
In caso di inosservanza delle norme e delle leggi locali
inerenti la sicurezza vi ¢ il pericolo dello sviluppo di
scossa di corrente elettrica, incendio e/o serio incidente.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.
Assicurarsi sempre una posizione operativa del basamento
che sia ben salda e perfettamente orizzontale. Fissare il
basamento al pavimento. Se durante il lavoro il basamento
si inclina, pud provocare il pericolo di gravissimi incidenti.
Per il montaggio della macchina sul basamento, utilizzare
materiale di fissaggio adatto. Un montaggio non eseguito
aregola d’arte pud comportare che durante 'operazione
di lavoro la macchina si stacca dal basamento provocando
incidenti gravi.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da
corpi estranei espulsi in aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera
respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I'applicazione. Espo-
nendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi ¢ il pericolo di perdere I'udito.

Mentre si lavora, non portare mai vestiti aperti e neppure
bracciali, catenine o capelli lunghi sciolti. Nonostante la
presenza di dispositivi di protezione, le parti in movi-
mento della macchina potrebbero far presa su un oggetto
sciolto e provocare seri incidenti.

Non continuare ad usare nastri abrasivi usurati, strappati
oppure fortemente intasati. Maneggiare i nastri abrasivi
con la dovuta attenzione e conservarli attenendosi alle
istruzioni della casa costruttrice. Non piegare i nastri abra-
sivi! Nastri abrasivi difettosi possono strapparsi, essere
scaraventati per |'aria e ferire qualcuno.

Non utilizzare mai accessori che non siano stati apposita-
mente sviluppati oppure esplicitamente approvati dalla
casa costruttrice. Un funzionamento sicuro non & assicu-
rato dal semplice fatto che le misure di un nastro abrasivo
o di un accessorio combacino con la macchina in dota-
zione.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione di cui la mac-
china é dotata. I dispositivi di protezione devono essere
montati saldamente alla macchina in modo che possa
essere garantito un alto livello di sicurezza. | dispositivi di
protezione devono proteggere |'operatore da particelle
di levigatura che possono volare per I'aria e da contatti
involontari con il nastro abrasivo.

Attenzione pericolo di incendio e di esplosione! Levigando il
metallo (p. es. alluminio oppure magnesio) si produce una
polvere che pud essere combustibile oppure esplosiva. Non
utilizzare mai la macchina nelle vicinanze di materiali
infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco que-
sti materiali.

Attenzione: Pericolo d‘incendio! Levigando il metallo si pro-
ducono particelle metalliche e di levigatura incandescenti
che vengono raccolte in un‘apposita cassetta per trucioli.
Prima di svuotarlo, il contenuto della cassetta per trucioli
deve essere raffreddato sufficientemente per essere poi
smaltito servendosi di contenitori adatti.

Accertarsi sempre di non mettere nessuno in pericolo con
la scia di scintille. Allontanare ogni tipo di materiale
infiammabile che si trovi nelle vicinanze. Levigando il
metallo si produce una scia di scintille.

Il pezzo in lavorazione deve poggiare sempre in modo Sicuro
sulla superficie di levigatura e sulla battuta di guida. E proi-
bita la lavorazione di pezzi di dimensioni ridotte o di piccolo
spessore. Esiste il rischio di incidenti causati da pezzi in
lavorazione che possono essere proiettati in aria.

Mai toccare il nastro abrasivo in movimento. Vi ¢ il
rischio di provocare incidenti.

KOL=LD)
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In caso di situazioni di pericolo, premere immediatamente
il tasto di arresto di emergenza. La macchina continua a
funzionare ancora per fino a 50 secondi.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della mac-
china. Il ventilatore del motore aspira polvere nella car-
cassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di metallo
possono subentrare situazioni pericolose di origine elet-
trica.

La spina della macchina puo essere montata esclusiva-
mente da personale elettricista specializzato. || conduttore
di terra nella presa elettrica deve essere collegata con il
collegamento a terra della rete elettrica.

In caso di lavori di manutenzione e di riparazione, estrarre
la spina dalla presa di corrente! Se la macchina viene
accesa involontariamente, vi & il pericolo di provocare
gravi incidenti.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla con-
trollare regolarmente secondo le vigenti disposizioni legali.
In caso di macchine non controllate vi & il serio pericolo
di una scossa elettrica!

Prima di mettere in esercizio la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In caso di
senso di rotazione errato vi & il pericolo che il pezzo in
lavorazione possa essere proiettato in aria provocando
seri incidenti. Il senso di rotazione puo essere cambiato
soltanto da personale elettricista specializzato.

Durante la fase della messa in esercizio della macchina non
mettersi mai direttamente accanto al nastro abrasivo e far
allontanare anche altre persone. Il nastro abrasivo puo
strapparsi e provocare gravissimi incidenti.

Guida rapida.
1 Levetta di fissaggio, basamento
2 Vite
3 Basamento
4 Copertura di protezione, nella parte superiore
5 Levetta di fissaggio, tensione del nastro
6 Vite a stella, copertura di protezione
7 Battuta
8 Viti ad alette, protezione antiscintille
9 Protezione antiscintille
10 Superficie di levigatura
11 Cassetta per trucioli
12 Vite a stella per superficie di levigatura
13 Vite di regolazione, superficie piana di levigatura
14 Vite a stella, regolazione della corsa del nastro
15 Tasto di emergenza
16 Feritoie di ventilazione
17 Interruttore awvio/arresto
18 Commutazione del regime (solo modelli 2H)
19 Ruota di contatto
20 Superficie piana di levigatura
21 Ruota motrice
22 Vite per coperchio laterale
23 Coperchio laterale
24 Raccordo per aspirazione polvere
25 Targhetta istruzioni

Uso regolare della macchina.

La macchina & prevista per operazioni di levigatura stazio-
naria di materiali metallici e per la levigatura con il
modulo di levigatura per incavi GRIT GXR oppure con il
dispositivo di levigatura per tubi GRIT GXC utilizzando
nastri abrasivi esplicitamente ammessi dal produttore.

Istruzioni di installazione.

Montare il basamento come illustrato.

‘ Mettere la macchina sul pavimento con la parte

ug] superiore verso il basso e montare il basamento
secondo la figura e le istruzioni sul DVD.

Fissare il basamento sul pavimento utilizzando tas-

selli e fissaggi a vite adatti. Il fissaggio deve essere
adatto alle forze che si sviluppano nel corso del
lavoro previsto.

A Per via del pericolo d’infortuni, questo lavoro deve
essere eseguito da persone che siano fisicamente in
grado di sollevare il considerevole peso della mac-
china.

Collegamento elettrico.
In fase preparativa |'utente deve aver provveduto
ad installare un collegamento elettrico ad opera di
personale elettricista specializzato.
Osservare la tensione di rete: La tensione di rete e la fre-
quenza dell'alimentatore deve corrispondere con le indi-
cazioni riportate sulla targhetta della macchina.
Prima di mettere in esercizio la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. ||
senso di rotazione puo essere cambiato soltanto da per-
sonale elettricista specializzato.

Paosizioni.
A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.

Regolazione della pendenza (Figura 10)

» Sbloccare le due levette di fissaggio (1). Regolare la
macchina sull’altezza utile richiesta.

» Stringere di nuovo bene le due levette di fissag-
gio (1).

Regolazione della superficie di levigatura (10)

(Figura 5).

» Allentare la vite a stella (12) e regolare la misura
dell'interstizio su max. 2 mm.

» Stringere di nuovo bene la vite a stella.

Regolazione della superficie piana di levigatura (20).

In caso di levigatura in piano la superficie piana di leviga-

tura (20) deve essere regolata in posizione parallela

rispetto al nastro abrasivo e toccarla sulla completa

superficie.

» Sbloccare la vite (22) e ripiegare il coperchio late-
rale (23) verso il basso.

» Allentare le viti (13) e regolare la superficie piana di
levigatura (20). Stringere di nuovo bene le viti (13).

» Chiudere i coperchi laterali (23) e stringere di nuovo
bene la vite (22).
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Controllare la misura dell'interstizio alla battuta di
guida (7). (Figura 6)

Regolazione della corsa del nastro.
Accendere la macchina solo breve-

Regolare la corsa del nastro in posi-
zione centrale mediante la vite a
stella (14) in caso che il nastro abra-
sivo dovesse spostarsi verso destra
oppure verso sinistra.

Nel caso in cui non dovesse essere possibile regolare la

corsa del nastro in posizione centrale:

» Pulire la ruota motrice (21) e la ruota di con-
tatto (19) con aria compressa.

» Controllare che la ruota motrice e la ruota di con-
tatto non siano danneggiate, deformate oppure usu-
rate. Provvedere a far sostituire immediatamente
componenti danneggiati!

Sostituzione del nastro abrasivo.
A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina dalla presa per la corrente.

> Sbloccare la vite (22) e ripiegare il coperchio late-
rale (23) verso il basso. (Figura 4)

» Allentare la vite a stella (14) e rimuovere la cassetta
per trucioli (11).

Ribaltare la leva (5) verso il basso in

modo da sbloccare il dispositivo di

bloccaggio.

» Rimuovere il vecchio nastro abrasivo.

Prima di applicare un nuovo nastro di levigatura, accer-

tarsi che il senso di rotazione di marcia corrisponda a

quella indicata sulla parte posteriore del nastro abrasivo!

Esso deve corrispondere al senso di rotazione della ruota

motrice.

» Posare il nastro abrasivo contemporaneamente sulla
ruota motrice (21) e sulla ruota di contatto (19).

Ribaltare la leva (5) verso l'alto per

tendere il nastro abrasivo.

Chiudere i coperchi laterali (23) e stringere di nuovo
bene la vite (22).

Montare la cassetta per trucioli (11) e controllare la
misura dell'interstizio della superficie di levigatura.

Accendere la macchina solo e regolare la corsa del
nastro.

Istruzioni operative

Avviare la macchina:

» Sbloccare il tasto di emergenza (15) e ribaltarlo
verso l'alto. Premere il tasto «I» (17).

Arrestare la macchina:

» Ribaltare verso I'alto il tasto di emergenza (15). Pre-
mere il tasto «0» (17).

mente e controllare la corsa del nastro.

A Una volta spenta, la macchina continua a girare

ancora per ca. 50 sec.

Tasto di emergenza:

» In caso di situazioni di pericolo, premere il tasto
rosso di emergenza per spegnere la macchina.

Commutazione del regime (Modelli 2H).

» Posizione interruttore 1: bassa velocita

» Posizione interruttore 2: alta velocita
La velocita pud essere regolata con l'interrut-
tore (18) solo a macchina ferma.

Protezione contro i sovraccarichi.

La macchina si spegne in caso che venga sottoposta ad
alto carico per un periodo di tempo prolungato. La mac-
china & di nuovo pronta per I'uso dopo ca. 15 minuti, il
tempo necessario per il raffreddamento.

Smerigliatura a contatto (Figure 7+8).

» Assicurarsi che la vite a stella (12) sia ben stretta.

» Accertarsi che la copertura superiore di prote-
zione (4) sia assicurata con la vite a stella (6) e che il
coperchio laterale (23) sia chiuso.

Controllare la misura dell'interstizio della superficie
di levigatura.

Controllare la posizione della superficie piana di levi-
gatura (20). Le viti (13) devono trovarsi nella posi-
zione inferiore.

» Controllare che le viti ad alette (8) della protezione
antiscintille (9) siano serrate.

» Accendere la macchina solo e controllare la corsa del
nastro.

» Poggiare il pezzo in lavorazione sulla superficie di
levigatura esercitando una certa pressione.

» Guidare il pezzo in lavorazione con entrambe le
mani oppure fissarlo in un apposito dispositivo.

Levigatura in piano (Figura 9).

» Allentare le viti a stella (6) e rimuovere la copertura
superiore di protezione (4).

»  Accertarsi che la misura dell'interstizio sia regolata
correttamente. (Figura 6)

» Accendere la macchina solo e controllare la corsa del
nastro.

» Guidare il pezzo in lavorazione con entrambe le

mani e, una volta conclusa I'operazione di lavoro,

toglierlo sollevandolo.

Dispositivo di aspirazione
» Attraverso il montante (24) la macchina pud essere
collegata ad un dispositivo di aspirazione.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

Interventi di manutenzione correttiva possono
essere eseguiti esclusivamente da personale specia-
lizzato operante in conformita con le leggi e nor-
mative vigenti.
Per lavori di manutenzione correttiva raccomandiamo il
Centro di Assistenza Clienti FEIN, le officine autorizzate
FEIN e le rappresentanze FEIN.
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Eseguire regolarmente i seguenti interventi di manuten-
zione:

>

Soffiare aria compressa sulle aperture per |'aria di
raffreddamento (16) al corpo del motore e sui
punti contrassegnati (vedere targhetta delle istru-
zioni (25)).

Applicare giornalmente delle gocce d'olio per mac-
chine ai punti contrassegnati della macchina
(vedere targhetta delle istruzioni (25)).

Ogni volta che si sostituisce il nastro abrasivo con-
trollare che la ruota motrice e la ruota di contatto
non siano usurate oppure danneggiate. Provvedere a
sostituire le parti danneggiate.

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
immissione sul mercato.

Dati tecnici.

Inoltre, la FEIN presta garanzia conformemente al Certi-
ficato di garanzia del costruttore FEIN. Per ulteriori det-
tagli a proposito, rivolgersi al proprio Rivenditore di
fiducia, alla Rappresentanza FEIN presente nel Vostro
Paese oppure al Centro di Assistenza Clienti FEIN.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta GRIT dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni d’uso.
Lingua originale inglese/tedesco

Misure ecologiche, smaltimento.

Le macchine ad uso stazionario devono essere inviati ad
una riutilizzazione ecologica conforme alle norme vigenti
sul territorio nazionale.

Tipo GX75 GX75 GX75AUS GX75AUS GX752V GX752V
Numero d’ordine 79010100403 79010100403 79010106443 79010106443 79010100233 79010100233
Numero di giri a vuoto

[min] 2 880 3450 2880 3450 2880 3450
Potenza assorbita

nominale [W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Tensione [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequenza [Hz] 50 60 50 60 50 60
Velocita del nastro

abrasivo [m/s] 30 36 30 36 30 36
Peso conforme alla

EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Classe protezione e r® e e D e
Lunghezza del nastro

per levigatrice [mm] 2 000 2 000 2000 2 000 2000 2000
Larghezza nastro per

smerigliatrice [mm] 75 75 75 75 75 75
Tipo GX752H GX752H  GX752HAUS  GX752HAUS GX752H2v GX752H2V
Numero d’ordine 79010200403 79010200403 79010206443 79010206443 79010200233 79010200233
Numero di giri a vuoto

[min] 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450
Potenza assorbita

nominale [W] 1 500/2 000 1 500/2 000 1.500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
Tensione [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frequenza [Hz] 50 60 50 60 50 60
Velocita del nastro

abrasivo [m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Peso conforme alla

EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 67 67 67 67 67 67
Classe protezione ) e ® ) o) )
Lunghezza del nastro

per levigatrice [mm] 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Larghezza nastro per

smerigliatrice [mm] 75 75 75 75 75 75
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Illustrazioni degli schemi dei collegamenti.

Tipo GX75, Allegato 90
Tipo GX752V, Allegato 91
Tipo GX752H, Allegato 92
Tipo  GX752H2vV, Allegato 93

Valori di emissione del rumore.

Funziona- Levigatura
mento a vuoto

La misurazione A del

livello di pressione acustica
sul posto di lavoro L,a

(re 20 pPa), in decibel 81 93
Incertezza della misura
Kpas in decibel 4 4

La misurazione A del
livello di potenza acu-
stica L, (re 1 pW), in

decibel 91 100
Incertezza Ky, in decibel 2,5 2,5
Condizioni di funzionamento
Numero di giri [g/min] 3000 3000
Materiale — ST 37
Dimensioni - 8 x 40
Nastro di levigatura Grit by
— FEIN 36Z

NOTA: Il totale del valore di emissione misurato e la relativa
insicurezza rappresenta il limite superiore dei valori che
possono essere rilevati in occasione di misurazioni.

@ @ Utilizzare la protezione acustica!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del pro-
dotto (vedi 'ultima pagina delle presenti istruzioni per
l'uso).
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing stationaire schuurma-
chine.

Gebruikte symbolen, afkortingen en
hegrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de
machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht

te vestigen op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamhe-
den met deze machine.

Symbool Begrip, betekenis

> Actie

Aanraken verboden

®

Algemeen gebodsteken

0

Lees de documentatie

© O

Gebruik een oogbescherming

@O

Gebruik een gehoorbescherming

®®

Gebruik een stofbescherming

Gebruik een handbescherming

o

Waarschuwing voor gevaar

A

Europees conformiteitsteken

ce

Voor uw veiligheid.

Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen en volle-
dig hebt begrepen, inclusief de afbeeldingen, speci-
ficaties en veiligheidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht (in Duitsland:
BGV A2 en BGR 500).
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften
kan tot een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel
leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de
machine.
Let er op dat het onderstel stabiel en horizontaal staat.
Bevestig het onderstel op de vioer. Als het onderstel tij-
dens de werkzaamheden kantelt, kan dit ernstig letsel
veroorzaken.
Gebruik voor de montage van de machine op het onderstel
passend bevestigingsmateriaal. Een foutieve montage kan
ertoe leiden dat de machine tijdens de werkzaamheden
van het onderstel losraakt en ernstige ongevallen veroor-
zaakt.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichts-
bescherming, ooghescherming of veiligheidshbril.
Draag voor zover van toepassing een stofmasker, een
gehoorbescherming, werkhandschoenen of een spe-
ciaal schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes
tegenhoudt. Uw ogen moeten worden beschermd
tegen wegvliegende deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Een stof- of adembescher-
mingsmasker moet het bij de toepassing ont-
staande stof filteren. Als u lang wordt blootgesteld
aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.
Draag hij de werkzaamheden geen losse kleding of siera-
den en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen kun-
nen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot verwon-
dingen leiden.
Gebruik geen versleten, ingescheurde of ernstig bescha-
digde schuurbanden. Ga zorgvuldig met de schuurbanden
om en bewaar deze volgens de aanwijzingen van de fabri-
kant. Knik de schuurbanden niet. Beschadigde schuurban-
den kunnen stukscheuren, weggeslingerd worden en
iemand verwonden.
Gebruik geen schuurbanden of ander toebehoren, dat niet
speciaal door de fabrikant is ontwikkeld of vrijgegeven.
Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door het feit dat
een schuurband of toebehoren op uw machine past.
Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich op de
machine bevinden. De veiligheidsvoorzieningen moeten
goed op de machine gemonteerd zijn, zodat een maximum
aan veiligheid wordt bereikt. De veiligheidsvoorzieningen
moeten de bediener beschermen tegen rondvliegende
schuurdeeltjes en onbedoelde aanraking met de schuur-
band.
Let op, brand- en explosiegevaar! Bij het schuren van meta-
len (zoals aluminium en magnesium) ontstaat stof dat
brandbaar of explosief kan zijn. Gebruik de machine niet in
de buurt van brandbare materialen. Vonken kunnen deze
materialen ontsteken.
Let op brandgevaar. Bij het schuren van metalen ontstaan
gloeiende metaal- en schuurbanddeeltjes die in de spanen-
bak worden verzameld. De inhoud van de spanenbak
moet voor het leegmaken voldoende afgekoeld zijn en
mag alleen via een geschikte container worden afge-
voerd.
Let er op dat er geen personen door wegvliegende vonken
in gevaar worden gebracht. Verwijder brandbare materia-
len uit de buurt. Bij het schuren van metaal ontstaan weg-
vliegende vonken.
Het werkstuk moet altijd goed op het schuurviak en de aan-
slag aansluiten. Te kleine of dunne werkstukken mogen
niet worden bewerkt. Er bestaat verwondingsgevaar door
het weggeslingerde werkstuk.

Raak nooit de lopende schuurband aan. Er bestaat

verwondingsgevaar.
Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de noodknop.
De machine loopt maximaal 50 seconden uit.
Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de machine.
De motorventilator zuigt stof in het machinehuis. Dit kan bij
overmatige ophoping van metaalstof elektrische gevaren
veroorzaken.
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De stekker van de machine mag alleen door een elektro-
monteur worden gemonteerd. De aardaansluiting in het
stopcontact moet met de veiligheidsaarding van het
stroomnet verbonden zijn.

Trek de stekker uit het stopcontact bij onderhoud en repa-
raties. Als de machine onbedoeld wordt ingeschakeld,
kan dit tot ernstig letsel leiden.

Laat de elektrische veiligheid van de machine overeenkom-
stig de wettelijke bepalingen regelmatig controleren. Bij
machines die niet worden nagezien, bestaat het gevaar
van een elektrische schok.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairichting
van de motor. Bij een verkeerde draairichting kan het
werkstuk weggeslingerd worden en ongevallen veroor-
zaken. De draairichting mag alleen door een elektromon-
teur worden omgekeerd.

Ga bij het inschakelen van de machine nooit viak naast de
schuurband staan en laat andere personen daar nooit
staan. De schuurband kan breken en ernstig letsel ver-
oorzaken.

In één oogopslag.

Spanhendel onderstel

Schroef

Onderstel

Veiligheidsafscherming bovenzijde
Spanhendel bandspanning
Kruisknop veiligheidsafscherming
Ranslag

Vleugelschroeven vonkbescherming
Vonkbescherming

10 Schuursteun

11 Spanenbak

12 Kruisknop schuursteun

13 Instelschroef viakschuursteun

14 Kruisknop fijninstelling bandloop
15 Noodknop

16 Ventilatieopeningen

17 Aan/uit-schakelaar

18 Toerentalomschakeling (alleen 2H-modellen)
19 Contactwiel

20 Viakschuursteun

21 Aandrijfwiel

22 Schroef voor zijdeksel

23 Zijdeksel

24 Aansluitstuk voor stofafzuiging

25 Plaatje

Bestemming van de machine.

De machine is bestemd voor het stationair schuren van
metaal en voor het schuren met de radiaschuurmodule
GRIT GXR of de rondschuurvoorziening GRIT GXC met
gebruikmaking van door de fabrikant goedgekeurde
schuurbanden.
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Montagevoorschriften.
Monteer het onderstel zoals afgebeeld.

Leg de machine met de bovenzijde naar beneden
op de vloer en monteer het onderstel volgens de
afbeelding en de aanwijzingen op de dvd.
Bevestig het onderstel met geschikte plug- of
schroefverbindingen op de vloer. De bevestiging
moet voldoende zijn voor de tijdens de werkzaam-
heden optredende krachten.
A Vanwege het gevaar voor ongevallen moeten deze
werkzaamheden worden uitgevoerd door perso-
nen die lichamelijk in staat zijn het hoge machine-
gewicht op te tillen.

Elektrische aansluiting.

De externe elektrische aansluiting moet door een
elektromonteur worden uitgevoerd.
Neem de netspanning in acht: De netspanning en frequen-
tie van de spanningsbron moet overeenkomen met de
gegevens op het typeplaatje van de machine.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. De draairichting mag alleen door een
elektromonteur worden omgekeerd.

Instellingen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact.

Helling instellen (Afbeelding 10)

» Draai de beide spanhendels (1) los. Stel de machine
op de vereiste werkhoogte in.

» Draai de beide spanhendels (1) weer vast.

Schuursteun (10) instellen (Afbeelding 5).

» Draai de kruisknop (12) los en stel een spleetafstand
van max. 2 mm in.

» Draai de kruisknop weer vast.

Viakschuursteun (20) instellen.

Bij het vlakschuren moet de vlakschuursteun (20) parallel

aan de schuurband afgesteld zijn en moet de steun de

band over het hele oppervlak raken.

» Draai de schroef (22) los en klap de zijdeksel (23)
omlaag.

» Draai de schroeven (13) los en breng de vlakschuur-
steun (20) in de juiste stand. Draai de schroeven (13)
weer vast.

» Sluit de zijdeksel (23) en draai de schroef (22) weer
vast.

0 Controleer de spleetafstand bij de aanslag (7).

(Afbeelding 6)

Bandloop fijn afstellen.

Schakel de machine slechts kort in en
controleer de bandloop.

Stel de bandloop met de kruis-
knop (14) in het midden als de
schuurband naar rechts of naar links
beweegt.




Als de bandloop niet in het midden kan worden inge-

steld:

» Reinig het aandrijfwiel (21) en het contactwiel (19)
met perslucht.

» Controleer het aandrijfwiel en het contactwiel op
slijtage, vervorming en beschadiging. Laat bescha-
digde delen onmiddellijk vervangen.

Schuurband vervangen.
Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact.
» Draai de schroef (22) los en klap de zijdeksel (23)
omlaag. (Afbeelding 4)

» Draai de kruisknop (12) los en verwijder de spanen-
bak (11).

Draai de hendel (5) omlaag om de
spanvoorziening te ontlasten.

» Verwijder de oude schuurband.

Let op de aanduiding van de looprichting aan de achter-

zijde van de schuurband voordat u de nieuwe schuur-

band aanbrengt. Deze moet overeenkomen met de

draairichting van het aandrijfwiel.

» Leg de schuurband tegelijkertijd op het aandrijf-
wiel (21) en het contactwiel (19).

Draai de hendel (5) omhoog om de

schuurband te spanne.

»  Sluit de zijdeksel (23) en draai de schroef (22) weer
vast.

» Monteer de spanenbak (11) en controleer de spleet-
afstand van de schuursteun.

» Schakel de machine in en stel de bandloop af.

Gebruiksvoorschriften
Inschakelen:
» Ontgrendel de noodknop (15) en klap deze
omhoog. Druk op de knop ,,I” (17).
Uitschakelen:
» Klap de noodknop (15) omhoog. Druk op de
knop ,,0” (17).
De machine loopt na het uitschakelen ca.
50 seconden uit.
Noodknop:
» Druk in gevaarlijke situaties op de rode noodknop
om de machine uit te schakelen
Toerental omschakelen (Modellen 2H).
» Schakelaarstand 1: laag toerental
» Schakelaarstand 2: hoog toerental

Het toerental mag alleen terwijl de machine stil-
staat met de schakelaar (18) worden omgezet.

[l Y
Overlastheveiliging.

Bij een aanhoudend hoge belasting gedurende een lange
periode wordt de machine uitgeschakeld. Na een afkoel-
tijd van ca. 15 minuten is de machine weer gereed voor
gebruik.

Contactschuren (Afheeldingen 7+8).

» Controleer dat de kruisknop (12) is vastgedraaid.
» Controleer dat de veiligheidsafscherming (4) aan de
bovenzijde met de kruisknop (6) vastgezet en de zij-
deksel (23) gesloten is.

Controleer de spleetafstand van de schuursteun.
Controleer de stand van de vlakschuursteun (20).
De schroeven (13) moet in de onderste stand staan.
Controleer of de vleugelschroeven (8) van de oog-
bescherming (9) goed zijn vastgedraaid.

Schakel de machine in en controleer de bandloop.
Leg het werkstuk vast op de schuursteun.

Geleid het werkstuk met beide handen of zet het in
een voorziening vast.

Vlakschuren (Afbeelding 9).

» Draai de kruisknoppen (6) los en verwijder de veilig-
heidsafscherming (4) aan de bovenzijde.

» Controleer of de spleetafstand goed is ingesteld.
(Afbeelding 6)

» Schakel de machine in en controleer de bandloop.

» Geleid het werkstuk met beide handen en neem het
na de bewerking naar boven weg.

Afzuigvoorziening
» De machine kan via het aansluitstuk (24) op een
afzuigvoorziening worden aangesloten.

Onderhoud en klantenservice.

Reparaties mogen alleen door een vakman volgens

de geldende voorschriften worden uitgevoerd.
Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.
Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden regelma-
tig uit:

Blaas de ventilatieopeningen (16) van het motor-
@ huis en de gemarkeerde plaatsen met perslucht uit

(zie plaatje (25)).

Smeer de machine dagelijks op de gemarkeerde
plaatsen met machineolie (zie plaatje (25)).

YYY Y VYY

» Controleer het aandrijfwiel en het contactwiel elke
keer wanneer u de schuurband vervangt op slijtage
en beschadigingen. Laat beschadigde delen vervan-
gen.

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht.

Bovendien biedt FEIN garantie overeenkomstig de FEIN-
fabrieksgarantieverklaring. Raadpleeg voor meer infor-
matie hierover uw vakhandel, de FEIN-vertegenwoordi-
ging in uw land of de FEIN-klantenservice.
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Conformiteitsverklaring.

De firma GRIT verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-

meld staan.

Oorspronkelijke taal Engels/Duits

Technische gegevens.

Type
Bestelnummer

Onbelast toeren-
tal [min]

Opgenomen ver-
mogen [W]

Spanning [V]
Frequentie [Hz]

Snelheid schuur-
band [m/s]

Gewicht volgens
EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Isolatieklasse

Lengte schuur-
band [mm]

Breedte schuur-
band [mm]

Type
Bestelnummer
Onbelast toeren-
tal [min]
Opgenomen ver-
mogen [W]
Spanning [V]
Frequentie [Hz]

Snelheid schuur-
band [m/s]

Gewicht volgens
EPTA-Procedure
01/2003 [kg]

Isolatieklasse

Lengte schuur-
band [mm]

Breedte schuur-
band [mm]

GX75
79010100403

2880

3000
3x400
50

30
65
D
2000

75

GX752H
79010200403

1440/2 880

1 500/2 000
3x400
50

15/30

67
e
2 000

75

Aansluitschakelschema’s.

Type  GX75, Installatie 90
Type  GX752V, Installatie 91
Type GX752H, Installatie 92
Type  GX752H2V, Installatie 93

GX75
79010100403

3450

3000
3x440
60

36
65
r®
2000

75

GX752H
79010200403

1725/3 450

1500/2 000
3x440
60

18/34

67
e
2 000

75

Milieubescherming en afvoer van afval.

gerecycled.
GX75AUS GX75AUS
79010106 443 79010106 443
2880 3450
3000 3000
3x400 3x440
50 60
30 36
65 65
e )
2000 2000
75 75
GX752HAUS  GX752HAUS
79010206 443 79010206 443
1 440/2 880 1725/3 450
1 500/2 000 1500/2 000
3x230 3x440
50 60
15/30 18/34
67 67
D e
2 000 2 000
75 75

GX752V
79010100233

2880

3000
3x230
50

30

65
e
2000

75

GX752H2v
79010200233

1440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67
e
2 000

75

Stationaire machines dienen volgens nationaal recht op
een voor het milieu verantwoorde manier te worden

GX752V
79010100233

3450

3000
3x220
60

36
65
)
2000

75

GX752H2v
79010200233

1725/3 450

1500/2 000
3x220
60

18/34

67
)
2 000

75
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Geluidemissiewaarden.

Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukniveau
op de werkplek L5

(re 20 pPa), in decibel

Onzekerheid Kpp, in
decibel

Gemeten A-gewogen
geluidsvermogenniveau
Lwa (re 1 pW), in decibel

Onzekerheid K, p, in
decibel

Bedrijfscondities
Toerental [min™"]
Materiaal
Afmeting
Schuurband

Onbelast lopen  Schuren

81 93

4 4

91 100
2,5 2,5
3000 3000
- ST 37

- 8 x40
Grit by

— FEIN 36Z

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gebruik een gehoorbescherming!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze

gebruiksaanwijzing).
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Manual original de lijadora estacionaria.

Simbologia, abreviaturas y términos
empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en
la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-
gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Término, significado

Accion

Prohibido tocar

Sefial preceptiva general

e

Leer documentacion

© e

Usar una proteccion para los ojos

0@

Emplear unos protectores auditivos

®®

@ Usar una proteccién contra el polvo

Emplear una proteccién para las
manos

Advertencia de peligro

@

Simbolo europeo de conformidad

Ce

Para su seguridad.

No emplee esta méquina sin haber leido detenida-
mente estas instrucciones de uso y sin haberlas
comprendido en su totalidad, inclusive las ilustra-
ciones, especificaciones y reglas de seguridad.
Asimismo deberan observarse la directrices nacionales
pertinentes sobre seguridad eléctrica y proteccién en el
trabajo (en Alemania: BGV A2, BGR 500).
En caso de no respetarse las instrucciones de seguridad,
ello puede provocar una electrocucién, incendio y/o
lesion grave.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.
Coloque el bastidor de manera que quede en posicion firme
y horizontal. Fije el bastidor al suelo. En caso de que el bas-
tidor vuelque durante el trabajo, ello puede ocasionar
lesiones graves.
Para acoplar la maquina al bastidor utilice el material de
sujecion adecuado para ello. Un montaje incorrecto
puede acarrear serios accidentes, ya que la maquina
puede aflojarse durante el proceso de trabajo.

Utilice un equipo de proteccion personal. Depen-
diendo del trabajo a realizar use una careta, una pro-
teccion para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si
procede, emplee una mascarilla antipolvo, protecto-
res auditivos, guantes de proteccion o un mandil
especial adecuado para protegerle de los pequeiios
fragmentos que pudieran salir proyectados al des-
prenderse del util o pieza. Las gafas de proteccion
deberan ser indicadas para protegerle de los frag-
mentos que pudieran salir despedidos al trabajar.
La mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser
apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicién prolongada al ruido puede provocar
sordera.
Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve suelto
el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de protec-
cidn, es posible que los objetos sueltos sean arrastrados
por piezas méviles y provoquen un accidente.
No emplee bandas de lija desgastadas, rasgadas ni emba-
zadas. Trate cuidadosamente las bandas de lijay guardelas
siguiendo las instrucciones del fabricante. iNo doble las
bandas de lija! Las bandas de lija dafiadas pueden rasgarse
y salir proyectadas pudiendo causar un accidente.
No emplee bandas de lija ni accesorios especiales que no
hayan sido especialmente desarrollados u homologados por
el fabricante. El mero hecho de que sea montable una
banda de lija o accesorio en la maquina, no supone que
su funcionamiento sea seguro.
Siempre utilice los dispositivos de proteccion que lleva la
maquina. Los dispositivos de proteccion deberan estar
montados firmemente en la maquina para alcanzar una
seguridad maxima. Los dispositivos de seguridad tienen la
mision de proteger al usuario de las particulas proyecta-
das y del contacto fortuito con la banda de lija.
iAtencion, peligro de incendio y explosion! Al lijar metales
(p. j. aluminio 0 magnesio) se produce polvo susceptible a
incendiarse o explotar. No utilice la maquina cerca de
materiales combustibles. Las chispas producidas al traba-
jar pueden llegar a incendiar estos materiales.
iAtencion, peligro de incendio! Al lijar metales se producen
particulas incandescentes de metal o de la propia banda de
lija que se recogen en la caja colectora de virutas. Antes de
vaciar la caja colectora de virutas es necesario que su con-
tenido se haya enfriado suficientemente, ademas de
emplear recipientes adecuados para tal fin.
Preste atencion a que las chispas proyectadas no puedan
danar a ninguna persona. Retire los materiales combusti-
bles que se encuentren cerca. Al lijar metales se proyec-
tan chispas.
La pieza debera asentar siempre firmemente sobre la base
lijadora y el tope. No es permisible trabajar piezas dema-
siado delgadas o pequeias. Podria resultar lesionado al
salir despedida la pieza.

Jamas toque la banda de lija en funcionamiento. Peli-

gro de accidente.
Al presentarse una situacion de peligro, accione inmediata-
mente el interruptor de parada de emergencia. La maquina
sigue en marcha por inercia unos 50 s.

KIOL=LD)
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Limpie periddicamente las rejillas de refrigeracion de la
maquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el inte-
rior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de metal
en exceso, ello puede provocar al usuario una descarga
eléctrica.

El enchufe de la maquina solamente debera ser montado
por un electricista. El conductor de proteccién de la toma
de corriente debera estar conectado a la toma de tierra
de la red.

iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion extraer
el enchufe de la red! Si la maquina se conecta accidental-
mente, ello puede acarrear lesiones graves.

Deje controlar periodicamente la seguridad eléctrica de la
maquina segin las disposiciones que marca la ley. iLas
maquinas que no han sido sometidas a este control pue-
den causar una electrocucién!

Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. Si el sentido de giro fuese incorrecto,
ello puede provocar que la pieza salga proyectada y cause
un accidente. La inversion del sentido de giro solamente
deberi ser realizado por un electricista.

Nunca se coloque Ud., ni otras personas, directamente junto
a la banda de lija al conectar la maquina. La banda de lija
puede romperse y causar lesiones graves.

De un vistazo.
1 Palanca de fijacion del bastidor
2 Tornillo
3 Bastidor
4 Cubierta de proteccion superior
5 Palanca para tensado de la banda
6 Manilla de cubierta de proteccion
7 Tope
8 Tornillos de mariposa de proteccion contra chispas
9 Proteccion contra chispas
10 Base lijadora
11 Caja colectora de virutas
12 Manilla para base lijadora
13 Tornillo de ajuste de base plana
14 Manilla de ajuste del curso de la banda
15 Tecla de parada de emergencia
16 Rejillas de ventilacion
17 Interruptor de conexion/desconexion
18 Selector de velocidad (sdlo medelos 2H)
19 Rodillo inversor
20 Base plana
21 Rodillo motriz
22 Tornillo de tapa lateral
23 Tapa lateral
24 Racor para aspiracion de polvo
25 Etiqueta indicadora

Uso reglamentario de la maquina.

La maquina ha sido disefiada para lijar estacionariamente
metales, y para lijar con el médulo lijador de radios
GRIT GXR o el dispositivo de lijado cilindrico GRIT GXC
empleando en cada caso las bandas de lijar autorizadas
por el fabricante.

Instrucciones de instalacion.

Monte el bastidor inferior segun figura.

Deposite la maquina sobre el suelo con el lado
superior boca abajo, y monte el bastidor segun la
figura y las instrucciones en el DVD.

Fije el bastidor al suelo empleando unos tacos y
tornillos adecuados. La sujecion deberé soportar
las fuerzas que se presenten durante el trabajo.

A Debido al peligro de accidente, este trabajo debera
ser realizado por personas con un capacitacion fisica

suficiente para elevar el gran peso de la maquina.

Conexion eléctrica.
La conexién eléctrica en el local de aplicacion
deberi ser realizada por un electricista.
Observar la tension de red: La tension y frecuencia de la
alimentacién deberén coincidir con las indicaciones de la
placa de caracteristicas de la maquina.
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. La inversién del sentido de giro sola-
mente debera ser realizado por un electricista.

Ajustes.

& Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red.

Ajuste de la inclinacién (Figura 10)

» Afloje ambas palancas de sujecién (1). Ajuste la
maéquina a la altura de trabajo requerida.

» Apriete de nuevo ambas palancas de sujecion (1).

Ajuste de la base lijadora (10) (Figura 5).

» Afloje la manilla (12) y ajuste la ranura a una medida
de 2 mm, max.

> Apriete nuevamente la manilla.

Ajuste de la base plana (20).
Al planificar una pieza debera procurarse que la base
plana (20) quede paralela a la banda de lija y que man-
tenga un contacto con ella en toda su superficie.
» Afloje el tornillo (22) y abata hacia abajo la tapa late-
ral (23).
» Afloje los tornillos (13) y ajuste la base plana (20).
Apriete de nuevo los tornillos (13).
» Cierra la tapa lateral (23) y apriete firmemente el
tornillo (22).
Verifique la medida de la ranura del tope (7) (max
2 mm). (Figura 6)

Ajuste del curso de la banda.

Conecte brevemente la maquina y
observe el curso de la banda.

= Corrija el curso de la banda con la
manilla (14) para centrarla en caso de
que se desvie hacia uno de los lados.

Si no fuese posible centrar la banda:

» Limpie el rodillo motriz (21) y la rueda de con-
tacto (19) con aire a presion.

» Inspeccione la rueda motriz en cuanto a desgaste y
una posible deformacién. iHaga sustituir de inme-
diato las piezas deterioradas!
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Cambio de la banda de lija.
A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red.
> Afloje el tornillo (22) y abata hacia abajo la tapa late-
ral (23). (Figura 4)
> Afloje la manilla (14) y retire la caja colectora de viru-
tas (11).

Gire hacia abajo la palanca (5) para
destensar la banda.

» Retire la banda de lija desgasta.

iMonte la banda de lija nueva teniendo en cuenta el sen-

tido de marcha indicado en el lado interior! Debera coin-

cidir con el sentido de giro del rodillo motriz.

» Coloque al mismo tiempo la banda de lija sobre el
rodillo motriz (21) y el rodillo de contacto (19).

Gire hacia arriba la palanca (5) para

tensar la banda.

» Cierra la tapa lateral (23) y apriete firmemente el
tornillo (22).

» Monte la caja colectora de virutas (11) y verifique la
medida de la ranura de la base lijadora.

» Conecte la maquina y ajuste el curso de la banda.

Instrucciones de manejo

Conexion:

» Desenclavar y abatir hacia arriba la tecla de parada de
emergencia (15). Pulsar la tecla “P’ (17).

Desconexion:

»  Abatir hacia arriba la tecla de parada de emergen-
cia (15). Pulsar la tecla “0” (17).

A Tras su desconexion, la maquina sigue en marcha

por inercia aprox. 50 s.

Tecla de parada de emergencia:

» Al presentarse una situacion de peligro, pulse la tecla
de parada de emergencia para desconectar la
maquina.

Cambio de velocidad (Modelos 2H).

» Conmutador en posicién 1: Bajas revoluciones

» Conmutador en posicién 2: Altas revoluciones

El cambio de velocidad se realiza con el conmuta-
dor (18), siendo imprescindible que esté detenida
la maquina.

Proteccion contra sobrecarga.

La méquina se detiene si es fuertemente solicitada

durante un tiempo prolongado. Tras un tiempo de enfria-

miento de aprox. 15 minutos vuelve a estar disponible la
maquina.

Lijado frontal (Figuras 7+8).

> Asegurese de que esté firmemente apretada la mani-
lla (12).

» Cuide que la cubierta de proteccion superior (4) esté
sujeta con la manilla (6), y que esté cerrada la tapa
lateral (23).
Verifique la medida de la ranura en la base de lijar.
Controle la posicion de la base plana (20). Los torni-
llos (13) deberan encontrarse en la posicién inferior.
» Asegurese de que estén firmemente apretados los
tornillos de mariposa (8) de la proteccion para los
ojo (9).
» Conecte la miquina y controle el curso de la banda.
» Asiente firmemente la pieza sobre la base lijadora.
» Guie la pieza de trabajo con ambas manos o sujetan-
dola en un dispositivo.

Plamﬂcadn (Figura 9).
» Afloje la manilla (6) y abra la cubierta de proteccién
superior (4).

> Asegurese de haber ajustado correctamente la
medida de la ranura. (Figura 6)

» Conecte la maquina y controle el curso de la banda.

» Guie la pieza con ambas manos, y dlcela después de
cada paso de trabajo.

Equipo de aspiracion
» La maquina puede conectarse a un equipo de aspira-
cién a través del racor (24).

Reparacién y servicio técnico.

Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico, de acuerdo a las prescripciones vigentes.

En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un

servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una

representante FEIN.

Realice periédicamente los trabajos de mantenimiento

siguientes:

Sople con aire comprimido las rejillas de ventila-
cién (16) de la carcasa motor y los puntos identifi-
cados (ver etiqueta indicadora (25)).
Aceite diariamente la maquina en los puntos indi-
%) cados con aceite de maquinas (ver etiqueta indica-
dora (25)).

» Siempre que cambie la banda de lija, inspeccione el
grado de desgaste y el estado del rodillo motriz y del
rodillo de inversion. Haga sustituir las piezas deterio-
radas.

Yy

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracién de garantia del fabricante
FEIN. Detalles al respecto los puede obtener en su
comercio especializado habitual, la representante FEIN
en su pais, o un servicio técnico FEIN.

Declaracion de conformidad.

La empresa GRIT declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la ultima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Idioma original inglés/aleman
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Proteccion del medio ambiente,

eliminacion.

Conforme a lo que marca la legislacién nacional, es obli-
gatorio que las maquinas estacionarias sean sometidas a

un reciclaje que respete el medio ambiente.

Datos técnicos.

Tipo GX75 GX75 GX75AUS GX75AUS GX752v GX752v
N¢ de pedido 79010100403 79010100403 79010106443 79010106443 79010100233 79010100233
Revoluciones en

vacio [min] 2880 3450 2880 3450 2880 3450
Potencia absor-

bida [W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Tensién [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frecuencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Velocidad de la

banda de lija [m/s] 30 36 30 36 30 36
Peso segtin

EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Clase de protec-

cién ) o) D ® e )
Longitud de la

banda de lija

[mm] 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Anchura de la

banda de lija

[mm] 75 75 75 75 75 75
Tipo GX752H GX752H GX752HAUS GX752HAUS GX752H2v GX752H2v
N¢ de pedido 79010200403 79010200403 79010206443 79010206443 79010200233 79010200233
Revoluciones en

vacio [min] 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880 1725/3 450
Potencia absor-

bida [W] 150072 000 1.500/2 000 150072 000 1500/2 000 150072 000 1.500/2 000
Tension [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frecuencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Velocidad de la

banda de lija [m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Peso seglin

EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 67 67 67 67 67 67
Clase de protec-

cién o) Ne) o) e e Ne)
Longitud de la

banda de lija

[mm] 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Anchura de la

banda de lija

[mm] 75 75 75 75 75 75

Esquemas de conexion.

Tipo GX75,

Tipo GX752V,
Tipo GX752H,
Tipo GX752H2V,

Anexo 90
Anexo 91
Anexo 92
Anexo 93
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Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de presién de sonido L
(re 20 pPa) medido con filtro A en
el puesto de trabajo, en decibelios 81 93
Inseguridad K5, en decibelios 4 4
Nivel de potencia acustica L,
(re 1 pW) medido con filtro A, en
decibelios 91 100
Inseguridad K,,, en decibelios 2,5 2,5
Condiciones de servicio
Revoluciones [min'1] 3000 3000
Material - ST 37
Dimensiones - 8 x 40
Banda de lija Grit by

— FEIN 36Z

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa
el limite superior que puede alcanzarse en las medicio-

nes.
@ @ iUtilizar unos protectores auditivos!

Valores de medicién determinados segun normativa del
producto pertinente (ver ultima pagina en estas instruc-
ciones de uso).
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Instrugao de servigo original da lixadeira estacionaria.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.
La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en
la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-

gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Termo, significado

> Acgio

Proibido tocar

®

Simbolo geral de proibigio

0

Ler a documentagio

O

Usar protecgdo para os olhos

©®0

Usar protecgdo auricular

®@®

Usar protecgdo contra po

Usar luvas protectoras

o

Adverténcia de perigo

A

Simbolo de conformidade europeu

Ce

Para a sua seguranca.

No emplee esta maquina sin haber leido detenida-
mente estas instrucciones de uso y sin haberlas
comprendido en su totalidad, inclusive las ilustraci-
ones, especificaciones y reglas de seguridad.
Observe também as respectivas directivas nacionais para
seguranga eléctrica e protecgdo no trabalho (na Alema-
nha: BGV A2, BGR 500).
O desrespeito das indicagdes de seguranga a choques
eléctricos, incéndios e/ou a graves lesGes.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.
Mantenha uma posicao firme e assegure um posiciona-
mento horizontal do suporte. Fixar o suporte no chao. Se o
suporte tombar durante o trabalho, poderao ocorrer gra-
ves lesGes.
Para montar a maquina no suporte, devera utilizar material
de fixacao apropriado. Uma montagem incorrecta pode
fazer com que a maquina se solte do suporte durante o
trabalho, causando graves acidentes.

Utilizar um equipamento de protec¢ao pessoal. De
acordo com a aplicacao, devera utilizar uma protec-
¢ao para todo o rosto, protecgao para os olhos ou um
oculos protector. Se for necessario, devera utilizar
uma mascara contra po, protecgao auricular, luvas
de protecgao ou um avental especial, para proteger-
se de pequenas particulas de amoladura e de mate-
rial. Os olhos devem ser protegidos contra particu-
las a voar, produzidas durante as diversas
aplicagSes. A méscara contra pé ou a méscara de
respiragio deve ser capaz de filtrar o pé produzido
durante a respectiva aplicagio. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer
a perda da capacidade auditiva.
Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos soltos
durante o trabalho. Objectos frouxos podem, apesar dos
dispositivos de protecgdo, ser agarrados pelas partes da
maquina em movimento e levar a lesdes.
Nao utilizar correias abrasivas gastas, rasgadas ou extre-
mamente usadas. Tratar as correias abrasivas com cuidado
e guarda-las de acordo com as indicacdes do fabricante. As
correias abrasivas nao devem ser dobradas! Correias abra-
sivas danificadas podem rasgar, ser atiradas para longe e
ferir alguém.
Nao utilizar correias abrasivas nem outros acessdrios que
nao foram especialmente desenvolvidos nem autorizados
pelo fabricante. Um funcionamento seguro nio é apenas
assegurado pelo facto da correia abrasiva ou acessério
caber na sua maquina.
Sempre utilizar os dispositivos de protecgao que se encon-
tram junto com a maquina. Os dispositivos de protecgao
devem ser montados de forma segura a maquina, de modo
que seja alcancado um maximo de seguranga. Os disposi-
tivos de protecgdo devem proteger o operador contra
particulas produzidas durante o processo abrasivo e con-
tra o contacto com a correia abrasiva.
Atencao, perigo de incéndio e de explosao! Ao lixar metais
(p. ex. aluminio ou magnésio) é produzido po que pode ser
inflamavel ou explosivo. Nao operar a maquina nas proximi-
dades de materiais inflamaveis. Faiscas podem incendiar
estes materiais.
Atencao, perigo de incéndio! Ao lixar metais sao produzidas
particulas de metal e de correia abrasiva incandescentes,
que sao recolhidas na caixa de aparas. O contetido da
caixa de aparas deve arrefecer suficientemente antes de
ser esvaziado e s deve ser eliminado através de recipi-
entes apropriados.
Assegure-se de que nenhuma pessoa corra risco devido a
voo de faiilhas. Remover os materiais inflamaveis das pro-
ximidades. Ao lixar é produzido voo de faulhas.
A peca a ser trabalhada deve sempre estar firmemente
apoiada sobre a base para apoio da peca e sobre o limita-
dor. Pegas pequenas ou finas nao devem ser trabalhadas.
Ha perigo de ferimentos se a pega a ser trabalhada for ati-
rada para longe.

Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto esta esti-

ver em movimento. Ha risco de lesGes.
Premir o interruptor de emergéncia em situacdes de perigo.
A méquina funciona por inércia até durante 50 segundos.

KIO=1V)
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Limpar regularmente as aberturas de ventilacao da
maquina. 0 ventilador do motor puxa po para dentro da
caixa da maquina. Um acimulo excessivo de p6 de metal
pode causar perigos eléctricos.

A ficha da maquina so deve ser montada por um técnico
electricista. O condutor de protecgdo na tomada de rede
deve estar ligada a protecgdo por ligagio a terra da rede
eléctrica.

Puxar a ficha da tomada antes de trabalhos de manutengao
e de reparacao. A ligagio involuntaria da maquina pode
levar a graves lesdes.

Permita que a a seguranca eléctrica da maquina seja con-
trolada regularmente conforme as especificacoes legais
vigentes. Em maquinas nao controladas hé risco de um
choque eléctrico!

Controlar o sentido de rotagao do motor antes da primeira
colocacao em funcionamento. No caso de um sentido de
rotagdo incorrecto, é possivel que a pega a ser trabalhada
seja atirada para longe, provocando acidentes. O sentido
de rotagdo sé deve ser comutado por um técnico electri-
cista.

Ao ligar a maquina é importante que nem o operador nem
outras pessoas se encontrem directamente ao lado da cor-
reia abrasiva. A correia abrasiva podera romper e causar
graves lesGes.

Num golpe de vista.
1 Alavanca de aperto, suporte
2 Parafuso
3 Suporte
4 Cobertura de protecgao, superior
5 Alavanca de aperto, tensao da correia
6 Parafuso estrelado, cobertura de protec¢ao
7 Esharro
8 Parafusos de orelhas, protecgao contra aparas
9 Protecgao contra failhas
10 Base para apoio da peca
11 Contentor de aparas
12 Parafuso estrelado da base para apoio da peca
13 Parafuso de ajuste, base para lixamento plano
14 Parafuso estrelado, ajuste do movimento da correia
15 Tecla de desligamento de emergéncia
16 Aberturas de ventilacao
17 Interruptor de ligar-desligar
18 Comutacao do namero de rotacoes (s6 modelos 2H)
19 Roda de contacto
20 Base de apoio para lixamento recto
21 Roda de accionamento
22 Parafuso para tampa lateral
23 Tampa lateral
24 Bocal para aspiragao de po
25 Placa de indicagao

Designacao da maquina.

A maquina é destinada para o lixamento estaciondrio de
materiais metdlicos e para lixar com o médulo de lixa-
mento radial GRIT GXR ou com o dispositivo de lixa-
mento circular GRIT GXC, utilizando as correias
abrasivas homologadas pelo fabricante.

Instrucoes de montagem.
Montar o suporte como indicado na figura.

A

Colocar a mdquina no chio, com o lado de cima
para baixo, e montar o suporte de acordo com a
figura e com as instrugdes no DVD.

Fixar o suporte no chdo com uma bucha e unides
aparafusadas apropriadas. A fixagio deve ser capaz
de suportar as forgas desenvolvidas durante o tra-
balho.

Devido ao risco de acidentes, este trabalho deve
ser executado por pessoas, com uma constituigdo
fisica suficiente para elevar o grande peso da
mdquina.

Conexao eléctrica.
A conexio eléctrica da maquina deve ser execu-
tada por um técnico electricista.
Observar a tensao de rede: A tenso de rede e a frequéncia
da fonte de tensdo devem coincidir com as indicagdes do
logotipo da maquina.
Controlar o sentido de rotagdo do motor antes da pri-
meira colocagdo em funcionamento. O sentido de rota-
¢do s6 deve ser comutado por um técnico electricista.

Ajustes.

Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.
Ajustar a inclinagao (Figura 10)
> Soltar ambas as alavanca de aperto (1). Ajustar a
maquina na altura de trabalho desejada.
» Reapertar bem ambas as alavancas de aperto (1).
Ajustar a base para apoio da peca (10) (Figura 5).
» Soltar o parafuso estrelado (12) e ajustar uma folga
de no max. 2 mm.
» Reapertar os parafusos estrelados sextavados.

Ajustar a hase de lixamento recto (20).

Para o lixamento paralelo é necessario alinhar o apoio

para lixamento recto (20) paralelamente 2 correia abra-

siva e estar em contacto com toda a sua superficie.

» Soltar o parafuso (22) e fechar a tampa lateral (23).

» Soltar os parafusos (13) e alinhar a base de apoio
para lixamento recto (20). Reapertar os parafu-
sos (13).

» Fechar a tampa lateral (23) e reapertar o para-
fuso (22).

0 Controlar a folga no limitador (7). (Figura 6)

Ajustar o caminho da correia.

S6 ligar brevemente a maquina e contro-

lar o caminho da correia.

Ajustar o caminho da correia com o

parafuso estrelado (14) de forma cen-

trada, se a correia abrasiva se movimen-

tar para a direita ou para a esquerda.

Se ndo for possivel centrar o caminho da correia:

» Limpararoda de accionamento (21) e a roda de con-
tacto (19) com ar comprimido.




» Controlar se a roda de accionamento e a roda de
contacto apresentam desgaste e deformagdes. Pegas
danificadas devem ser substituidas imediatamente!

Substituir a correia abrasiva.
Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da tomada.
» Soltar o parafuso (22) e fechar a tampa lateral (23).
(Figura 4)
» Soltar o parafuso estrelado (14) e remover o conten-
tor de aparas (11).
Deslocar a alavanca (5) para baixo,
para aliviar o dispositivo de aperto.

» Remover a correia abrasiva.
Antes de colocar a nova correia abrasiva, devera observar
aindicagdo sobre o sentido do movimento da correia que
se encontra no lado de tris da correia abrasiva! O sentido
do movimento da correia deve coincidir com o da roda
de accionamento.
» Colocar a correia abrasiva simultaneamente sobre a
roda de accionamento (21) e a roda de con-
tacto (19).

Deslocar a alavanca (5) para cima, para
esticar a correia abrasiva.

» Fechar a tampa lateral (23) e reapertar o para-
fuso (22).

» Montar o contentor de aparas (11) e controlar a folga
da base de apoio da pega.

» Ligar a maquina e ajustar o caminho da correia.

Instrucoes de servigo
Ligar:
» Destravar a tecla de desligamento de emergén-
cia (15) e abrir. Premir a tecla “I” (17).
Desligar:
» Abrir a tecla de desligamento de emergéncia (15).
Premir a tecla “0” (17).
A ApSs ser desligada, a maquina ainda funciona por
inércia durante aprox. 50 seg.
Tecla de desligamento de emergéncia:
» Em situagdes perigosas, deverd premir a botdo de
paragem de emergéncia para desligar a maquina.
Comutar o nimero de rotacoes (Modelos 2H).
» Posicao do interruptor 1: Baixo niumero de rotagdes
» Posicdo do interruptor 2: Alto nimero de rotagdes
O numero de rotacdes sé deve ser comutado com
o interruptor (18) quando a maquina estiver
parada.

Proteccao contra sobrecarga.

A mdquina sera desligada se for operada durante muito
tempo, com alta carga continua. A maquina estara pronta
para funcionar novamente apds um periodo de arrefeci-
mento de aprox. 15 minutos.

m v
Lixamento de contacto (Figuras 7+8).
» Assegure-se de que o parafuso estrelado (12) esteja

bem apertado.

» Assegure-se de que a cobertura de protecgio (4)
esteja fixa com o parafuso estrelado (6) e que a
tampa lateral (23) esteja fechada.
Controlar a folga da base para apoio da pega.
Controlar a posi¢io da base de apoio para lixamento
recto (20). Os parafusos (13) devem se encontrar na
posigdo inferior.
Controlar se os parafusos de orelhas (8) da protec-
¢do para os olhos (9) estio devidamente apertados.
Ligar a mdquina e controlar o caminho da correia.
Colocar a pega a ser trabalhada firmemente sobre a
base para apoio da pega.
Conduzir a pega a ser trabalhada com ambas as maos
ou fixd-la num dispositivo apropriado.

Lixamento plano (Figura 9).

» Soltar os parafusos estrelados (6) e remover a
cobertura de protecgio superior (4).

» Assegure-se de que a folga esteja correctamente
ajustada. (Figura 6)

» Ligar a maquina e controlar o caminho da correia.

» Conduzir a pega a ser trabalhada com ambas as maos
e retird-la por cima apds o processo de trabalho.

Dispositivo de aspiracao

» A miéquina pode ser conectada, através dos bocais
(24), a um dispositivo de aspiragio.

vy
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Manutencao e servigo pés-venda.

Uma reparagio s6 deve ser executada por um téc-
nico especializado e de acordo com as directivas
vigentes.

Para a reparagio, recomendamos o servigo pés-venda

FEIN, as oficinas contratuais FEIN e as representagdes

FEIN.

Executar regularmente os seguintes trabalhos de manu-

tengao:

Soprar com ar comprimido as aberturas de refrige-
racio (16) na caixa do motor e os locais marcados

(veja placa indicadora (25)).

Lubrificar didriamente os locais marcados da
maquina com dleo para maquinas (veja placa indi-

cadora (25)).

» Cada vez que substituir a correia abrasiva, deverd
verificar se a roda de accionamento ou a roda de
contacto apresentam desgaste e danos. Pegas danifi-
cadas devem ser substituidas!

Garantia de evicgao e garantia.

A garantia de evicgdo para este produto é valida con-
forme as regras legais no pais onde é colocado em funci-
onamento.

Além disso a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragio de garantia de fabricante FEIN. Detalhes a este
respeito podem ser adquiridos no seu revendedor espe-
cializado, no representante da FEIN no seu pais ou no
servico pds-venda da FEIN.
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Declaracao de conformidade.

La empresa GRIT declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-

Proteccao do meio ambiente, eliminacao.

nentes detalladas en la dltima pagina de estas instruccio-

nes de servicio.

Idioma original inglés/alem3o

Dados técnicos.
Tipo GX75
Ndmero de enco-
menda 79010100403
Ndmero de rota-
¢do em vazio
[min] 2 880
Consumo de
poténcia [W] 3000
Tensio [V] 3x400
Frequéncia [Hz] 50
Velocidade da
correia abrasiva
[m/s] 30
Peso conforme
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 65
Classe de protec-
¢do I/@
Comprimento da
correia abrasiva
[mm] 2 000
Largurada correia
abrasiva [mm] 75
Tipo GX752H
Ndmero de enco-
menda 79010200403
Nudmero de rota-
¢do em vazio
[min] 1 440/2 880
Consumo de
poténcia [W] 1 500/2 000
Tensio [V] 3x400
Frequéncia [Hz] 50
Velocidade da
correia abrasiva
[m/s] 15/30
Peso conforme
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 67
Classe de protec-
¢io I/@
Comprimento da
correia abrasiva
[mm] 2 000
Largura da cor-
reia abrasiva
[mm] 75

GX75

79010100403

3450

3000
3x440
60

36

65

r®

2000

75

GX752H

79010200403

1725/3 450

1500/2 000
3x440
60

18/34

67

e

2000

75

Esquemas de circuitos de conexoes.

Tipo GX75,

Tipo GX752V,
Tipo GX752H,
Tipo GX752H2v,

Instalacao 90
Instalacao 91
Instalagao 92
Instalagao 93

GX75AUS

79010106443

2880

3000
3x400
50

30

65

)

2000

75

GX752HAUS

79010206443

1440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67

®

2 000

75

GX75AUS

79010106443

3450

3000
3x440
60

36

65

o)

2000

75

GX752HAUS

79010206443

1725/3 450

1500/2 000
3x440
60

18/34

67

e

2 000

75

GX752V

79010100233

2880

3000
3x230
50

30

65

o)

2000

75

GX752H2v

79010200233

1440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67

e

2000

75

Maquinas estacionarias devem, de acordo com o direito
nacional, ser enviadas a uma recuperagio ecoldgica.

GX752V

79010100233

3450

3000
3x220
60

36

65

)

2000

75

GX752H2v

79010200233

1725/3 450

1500/2 000
3x220
60

18/34

67

e

2 000

75
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Valores de emissao de ruidos.

Funcionamento Lixar
em vazio
Nivel de emissdo de
pressdo acustica avaliado
como A medido Lyp
(re 20 pPa), em decibel 81 93
Inseguranga K5, em
decibel 4 4
Nivel de poténcia acus-
tica avaliado como A
medido LA (re 1 pW),
em decibel 91 100
Inseguranga K, o, em
decibel 2,5 2,5
Condicdes de servigo
Velocidade [min'1] 3000 3000
Material - ST 37
Dimensio - 8 x40
Correia abrasiva Grit by
— FEIN 36Z

OBSERVACAO: A soma do valor de emissio medido e
da respectiva inseguranga representa o limite superior
dos valores que podem ocorrer por ocasido de medi-
¢oes.

@ @ Utilizar protecgdo auricular!

Valores de medigdo averiguados de acordo com a respec-
tiva norma de produto (ver a Ultima pagina destas instru-
¢des de servico).



L el |

NpwrdTuneg 0dnyieg Xpriong yia oTadepo Asiavtipa.

ZUpBoAa mou XpnoipomolouvTal, CUVTPIROEIC Kal
opol.

Ta oUpBoAa 0’ AUTEG TIG 0dNYIEQ XPNIONG, Kl EVOEXOUEVG
EMAVW OTO NAEKTPIKG EPYANE(O, EPLOTOUV TNV TPOCOXN
oag emni mbavwv kivdUvwy katd Tn dldpkela TN epyaciag
oag |’ autd To pnxavnua.

ZupBoho ‘Opog, onpacia

> Evépyela

@ Arnayopeletal To dyylopa

evikd eMTAKTIKG orjua

0

AwaBdote v TekUnpiwon

©e

XpNnoonomoTte MPooTATEUTIKA
Yuahid

©®O

Xpnoornojote wtaomideq

®®

Xpnowlornojote npootacia katd
NG OKGVNG

XpnoonooTte MPOoTATEUTIKA
yavtia

o

Mpoedormnoinon kivduvou

A

Eupwraiké onua ouppatdtnrag

g

lNa Tnv aopdheid oag.
Na pn XenotonoroeTe autd TO UNXAvNUa TPV
SlaBAaoeTe MPOOEKTIKA KAl EVVONOETE EVIEAWG
QuUTEG TIG 0dNYiEg XepLOpOU,
OUUMEPINAUBAVOUEVWV TWV EKOVWV, TWV TIPOSLAYPAPWUV
Kal TwV Kavévwy aopaleiag.
Na AapBdvete eniong undéyn oag Kat Tiq eKA0TOTE
OXETIKEG JLATAEELG Yla NAEKTPIKA aoPAAela Kal tpootaacia
NG epyaociag Twv avtioTowv Xwpwv (otn Meppavia:
BGV A2, BGR 500).
H un tpenon twv unodeiewv aopaleiag prnopel va
odnynoel oe NAeKTPOMANEla, wTIA kay/ry oe coBapols
Tpaupatiopoug.
duldETe cxu‘rsq TIg oényu—:q xpr]cmq yia pa evaexouevn
HeANOVTIKY| Xprion 1, o€ nspu-rrwcm TWANONG, YIa va Tig
TaPAdWOETE OTOV AYOPAOTH).
Na @povrilete yia Tnv acpaAi kai opi{dvria 8€on Tou undpaBpou.
‘Otav katd v epyaocia to unéBabpo avatpanel uropei va
npokAnBouv coBapol TPAUUATIOHOL.
Na xpnoiponoicite katdAAnAo uAiké oTEpEWONG yia T
guvappoAdynen Tou pnxavijpatog endvw oTo unépadpo. Katd m
Sidpkela Tng epyaaciag n eopaiuévn ouvappoAdynon
Uropel va odnyroeL oTnv anocUv3eon TOU UNXaviUaTog
and To unépabpo npokakwvtag £Tol coBapd atuxiuara.

Na gopdre mdvrote TN SIKK 0AG, ATOPIK MPOGTATEUTIKA
@ evdupacia. Na xpnoiponoicite emiong, avdAoya pe Tnv
m €KAOTOTE EPYNOia MOU EKTEAEITE, MPOOTATEUTIKES PAOKES,
TIPOOTATEUTIKES dIATAEEIS PaTIWV 1) MPOOTATEUTIKG yuaAid. Av
XPEIaoTEl, opE0TE Kal pdoKa mpoaTaciag and okovn,
WTAOMISEC, MPOOTATEUTIKA YAVTIO { HIa 131K TPOCTATEUTIKA
@ nodid, mou Ba oag npooTaTEUEI AMO TUXOV EKOPEVOVI{oPEV
AelavTikd owpartidia fj Bpadopara uAikou. Ta PATIA TIPETEL
va npoaotateyovTal and Tuxov alwpoupeva
owpatidia ou propel dnuoupyndoulv Katd v
eKTEAEON TWV SLAPopwV epyactawv. Ot
QVAMVEUOTIKEG KAl Ol TIPOOTATEUTIKEG HAOKEG
TPEMEL va PINTPAPOUV TOV a€Pa Kal va ouykpatouv
™ okévn mou dnpioupyeital katd TNy epyacia. Xe
TEPIMTWOM ToU KTEBE(TE YIa TOAU XpOVO O€ LoXUPS
B86pupo pnopel va anwA€oete TNV akon oag.
Mn @opdre papdid pouxa fj KoopRpata Ki av EXETE pakpid paAAid pnv
10 a@rveTe Aupéva. Xahapd avtikeipeva puropoulv, map’ OAeq
TIG IPOCTATEUTIKEG JLATAEELG, va TiepIMAakoUv oTa
TMEPLOTPEPOUEVA EEAPTIULATA KAl 08Ny O0UV Og
TPAUNATIONOUG.
Mn xpnoiponoiioete pBappEves, oXIOPEVES 1 TOAU «OTOPWYPEVES»
AelavTikES Tavieg. Na peTayeipileate TIg ASIQVTIKES TaIVIES
MPOOEKTIKA Ka1 va TIG 1aQUAGEETE/amoBNKEUOETE CUPPWVA pE TIG
0dnyieg Tou kataokevaoTH. Mnv Toakilete TIg AeiavTikEG Taivieg! Ot
XoAaouéveg Tawvieg uropel va oxtotouv, va
€£KOPEVOOVIOTOUV Kal va TPAUpATioouv Tuxov
apeuplokSpeva mpdowra.
Na pn xpnoiponoiite Ae1avTikéS Tavieg fj/kar GAAa mapeAkopeva mou
dev €xouv eEeAIXTei 1j yKpIBEi amo TOV KATAOKEVAOTH €181KA yI' AUTO
10 pnxdvnpa. H aopahig Aettoupyia dev eEaopalileTal
UGVO Kat Hovo emedn| pia AsLavTikr Tawvia 1) kamnolo Ao
napeAkduevo Tapladel oTo unxavnud oag.
Na XpnoiponoI€ite MAvToTE TIC MPOOTATEUTIKES SIATAZEIS TTOU
undapyouv ato pnxdvnpa. 01 mPooTATEUTIKES dlatdgeig mpEnel va eival
ouvappoloynuéveg aoparwg oTo pnxdvnua yia va emruyxdveral n
péyiotn duvarr acpdieia. OL IPOOTATEUTIKEG dlATAEELG
TPEMEL va pooTtateUouV TO XEWPLOTH anod Ta
ekopevdoviZépeva owuatidla kabwg kat and Tuxov
ABEANTN enagn] Ye T ASLavTIKY Tawia.
Mpocoxi, kivduvog mupkayidg kai Ekpnéng! '0tav Aciaivete péralia
(m. X. aAoupivio ij payviioio) mpokaAgital gKGvR N omoia pmopei va
€ival eU@AekTn { EKPNKTIKN. Na pn Xpnoipomnoigite o pnxavnpa Kovrd
o¢ eiAekta UAIkd. O oTivONPLOPOG Mmopel va avapAEEeL
auTtd Ta UAKA.
Npoooyr Kivduvog nupkayidg! ‘Otav Asiaivere péralha mapdyovral
KauTd ocwpatidia mou KataAyouv aTo KouTi ype(idv. Na aprvete
TO TIEPLEXOMEVO TOU KOUTIOU YPETIWV VA KPUWVEL EMAPKWG
npv adeldoete To KOUT( kat va To anogupete pévo péoa
oe katdMnAa doxeia.
MpocgxeTe va pnv KIVBUVELOUV TUXOV TAPEUPICKOPEVE TIPGOWNE aMo
10 omivAnpiopd. Na arnopakpuveTe 6Aa Ta eUPAEKTA and
UAKA Tou Bpiokovral kovtd. Katd m Aeiavon
Snuioupyeital oruvenplopdg.
To und katepyacia Tepdyio npénel va akoupndel a0paAws endvw
0TIV oTHpIyHa A€iaveng Kai oTov avTioTolXo 0dnyo. Agv emTpEneTal
KaTepyagia moAU pIKp@V 1} MOAU AenTwV TEpayinv. Anuioupyeital
Kivduvog amnd to ekopevdovI{SueEVo UTd Katepyaaoia
TEPAXLO.
Mnv ayyi&ete moT€ Tnv Kivoupevn AelavTiki Tavia. Yridpxet
@ kivduvog TpaupaTIopoU.

Natiore apéowg 1o diakontn OFF avdykng o€ mepimTwon Kivduvou.
To pnxdvnua ocuvexilel va kiveltat akdun 50 deutepolernta
nepirou.



Na kaBapileTe TaKTIKG TIG OXIOPES aePIOPOU TOU pnxaviparog. 0
avepIoTiipag Tou KIviTipa avappogd okoveg péoa oo nepipAnpa. H
HeydAn cuocowpeuon HETAAMIKIG OKOVNG MITopel va
TIPOKAAETEL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

To @i¢ Tou pnxaviipatog mpénel va cuvappoAoynBei and Evav €181k
Texvitn/pa 131ki Texvitpia. O MPOOTATEUTIKGG aywydg oTnv
npiCa SikTUou TpEnel va eival ouvdeEVOG e ToV aywyd
YNG TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU.

Na Byadete To @I amd Tnv npiCa dikTUoU dTAV DIEEAYETE EMOKEVES
ka1 epyacieg ouvtipnong! H katd AdBog ekkivnon Tou
Unxavripatog urnopel va odnyrioet oe coBapolq
Tpaupatiopoug.

Na divere TakTiKa To pnxdvnpa yia €Aeyxo TG NAEKTPIKNG a0QAAEIAg
TOU OUPQWVE PE TIG VTIOTOIXES VOPIKES 1aTAEEIS. "Eva jun
eAeyHévo pnxdavnua propel va dnuioupyrioet kivduvo
nAektponAngiag!

Npv TNV pwTN EKKivNON TOU pnxaviipatog npénel va AEYEETE TN
popd MePIGTPOPIS TOU KIVNTHpa. Ze MEPTWOoN AavBaouévng
Popdg MEPLOTPOPNG TO UTO Katepyaoia TeUAXIo puropel
va ekoPevSOoVIOTE( kal va pokaAéael atuxnua. H popd
TMEPLOTPOPNIG ETUTPEMETAL VA aNaxTel pévo and évav
e1d1kS Texvit/lua dIkn TexvitpLa.

‘Otav To pnxavnpa TiBeTOI 0 ASITOUPYia dEV EMTPENETAI VO OTEKEDTE
noTE, oUTe £0€i¢ 0UTeE AAa TuXOV GTopa, Gueca dimAa oTn ASIQVTIKA
Tavia. H Aelavtikn Tawia propel va korel kat va
TnpokaAéael coBapoulq TPAUUATIOHOUG.

ZUvVTOPN EMOKOMNON.
1 MoxAdg oioigng, unopabpo
2 Bida
3 YndpaBpo
4 MpooTateuTiKG Kandki, ENAVe
5 MoyxAdg oua@iEng, TEvTwpa Taiviag
6 Bida TpIywVIKOU AOTEPa, MPOOTATEUTIKO KAMAKI
7 0dnyog
8 Bida pe poxAd, mpoguAakTiipag omvenpiopou
9 MpoguAakTiipag omvenpiopol
10 ZTipiypa Aciavong
11 Kouri ype{iov
12 Bida TpIywviKoU 0GTEPQ Yia OTHPIYPA Agiavong
13 Bida puBpiong, oTrpiypa yia eminedn Agiavon
14 Bida Tpiywvikou agTépa, pubpion diadpoprg Taviag
15 MAfkTpo OFF avdykng
16 ZYI10p€G aepiopou
17 AiakénTng ON/OFF
18 Merarponr api@pol oTpopwv (pdvo ata povréha 2H)
19 Tpoxdg enagrg
20 ZTipiypa yia emimedn Aeiavon
21 Tpoyxog perddoong Kivnong
22 Bida yia mAEUPIKO KamaKi
23 TMAeupiko kamdki
24 ZTipiypa yia avappoenon okovng
25 Mivakida unodeigewv

Mpoopiopog Tou pnxaviparoc.

To unxdavnua mpoopifetal, HOVILa EYKATAOTNUEVO, YIa TN
Aelavom JETAMIKWOV UAIKWOV KaBwg Kat yla Aeiavon pe
Hovada akTvikng Aeiavong GRIT GXR 1 Tn didtagn
Aelavong otpoyyUAWV UAIKWY GRIT GXC pe tawvieg
Aelavong Tou eykp{Bnkav and Tov KaTaoKeuaoTH.

Bl «
0dnyieg ouvappoAdynong.

Zuv,apuo)\oyr’]ms To UNORabpo drwg Ppaivetal oTnv
ewdva.

AKOUUMMOTE TO UNXAvnia oto dAnedo pe tnv endvw

TAeUPd TOU P0G TA KATW KAl CUVAPHOAOYNOTE TO
unéBabpo ONwg paivetal oTnv elKOVA Kat TUPPWVA
e TIg 0dynyieg atov Ymplaks Bivteddioko DVD.
ZTePEWOTE TO UNMORABPO He KaTAAMNAa Buopata

Kaw/M koxAloouvdéoelg aTo ddmnedo. H otepéwon
TPEMEL va avtéxel oTig SuVApELg TTou epgavifovTal
Katd Tnv epyaocia.

A Ma va eEoudeTepwOel 0 KivdUVOG aTuXLaTOG N
epyaoia npénel va dieEaxBel and dropa mou eivat
OWUATIKA 0€ BEON va ONKWOoUV To peydho BApog
TOU UNXAVAHATOoG.

HAekTpIKi olvdEan.
H nAektpikr) oUvdeom OTO XWPEO TOTIOBETNONG
0 npénel va dleEaxBel and évav edIkd Texvitn/uia
e1BIKN TEXVITPLO.
Na divete mpogoyr oTnv Tdon diktiou: H Tdon SiktUou Katn
ouxvOTNTA TNG MNYNG TAONG MPEMEL VA AVTIOTOIKOUV
TAAPwWG ota oTolxela endvw oTtnv Tivakida Tou
KATAOKEUAOTT) TOU [NXAVIHATOG.
MpLv TNV TPWTN EKKIVNOT TOU HNXAVARATOG TIPEMEL VA
eAEYEETE TN POPA TIEPLOTPOPNG TOU KvnTrpa. H popd
TMEPLOTPOPNG ETUTPEMETAL VA aAaxTel pévo and évav
€18IKO TeVITN/a e8Ik TEXVITPLA.

PuBpioeic.

Na Bydlete To @I amdé Tnv npifa mpiv and onoiacdinore
€pyacia oTo id10 To pnxdvnpa.

PuBpian Tng kAiong (Eikdva 10)

» Auote Toug duo poxAoug (1). PuBuiote To pnxdvnua
oto embuuntd UYog epyaociag.

»  ZopiEte mAAL kaAkd Toug duo poxhoug (1).

PuBion Tou oTnpiyparog Asiaveng (10) (Eikdva 5).

» Auote Tig duo Bideg TpLywvikoU aotépa (12) kat
puBuioTe TO PEYIOTO SLdKEVO OE 2 mm

»  ZpiEre mAN kaAd Tig Suo Bideg TptywvikoUu aaTtépa.

PuBpion Tou oTnpiypatog yia emimedn Aciavon (20).

Katd v eninedn Aelavon npénel To ompLya yla eninedn

Aelavon (20) va eival eubypappiopévo TapdAnAa e

AELOVTIKY Tawvia Kat va €xel enagr) pe 0An g TV

erupdvela.

» Auote ) Bida (22) kal KateRAOTE TO TIAEUPLKO
Kamndakt (23).

» Auote Tig Bideg (13) kal eubuypappioTe To oTriptyua
yia eninedn Aeiavon (20). ZpiEte MAA kaAd Tiqg Bideq
(13).

» KAeiote 10 MAeUPIKS KATAKL (23) Kal OPIETE TIAAL KAAG
TIG Bideq (22).

0 EAéyEte atov 0dnyo to didkevo (7). (Eikdva 6)

PuBpion diadpopng Taiviag.

©£0TE TO PNYAvNUa Lévo aivropa oe

Aettoupyia kat eAeyEre T Sladpour ™G

=2 Tawiag.

Kevtpdpete T Sladpopr) g Tawiag pe

m Bida Tprywvikou aotépa (14) oe

TEPITTWO TOU AELaVTIKNA Tawia

TapeKKAIVEL TTpog Ta deELd 1y Ta aploTepd.
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Ze neplmTwon mou dev Ba UNMOPETETE VA KEVTPAPETE TNV

Tawia:

» KaBapiote pe nemnieopévo aépa Tov TPoxO HeETAdoong
kivnong (21) kat Tov Tpoxd enagnig (19).

» EAéyEre, uninwg €xel @Oapel 1] XaAdoel o Tpox0g
petddoong kivnong 1} o Tpoxdq enagpng. Awote
auéowq To unxAvnua yia va gag aldagouv Ta
Xahaouéva eEaptruatal

AAAayi TnG ASIQVTIKAG TaIviaC.
Na Bydlete 10 @I amd Tnv mpila mpiv amd omolacdRmoTE
€pyacia oTo id10 To pnXavnpa.
» Auote T Bida (22) kal KateRAOTE TO TIAEUPIKO
kamndk (23). (Ewéva 4)
» Auote T Bida TptywvikoU actépa (14) kat apaipéate
TO KouT{ YpeQuwv (11).
Tpafr&re 1o poxAS (5) ya va
XaAAPWOoETE TN JIATAEN TEVIWHUATOG,.

»  Apaip€oTe TN AelavTikn) Tawvia.

Mptv TormoBetoeTe N vEa AelavTikr) Tawia dwote

TPOCOXH OTNV Kateubuvaon kivnong rou avagepeTal oTnv

niow MAeUpd TG véag AetavTikng Tawiag! Mpénetl va

TautiZeTal pe TN opd TEPLOTPOPNG TOU TPOXOU

HeTddoong kivnong.

» TomoBeTrioTe TN AElaVTIKY) Talvia Tautdxpova Kat
€MAVW OTOV TPOXO HETAB0ONG Kivnong (21) kat emdvw
oto TPoxd enagng (19).

Tpapri&te To HOXAS (5) MPOG Ta EMAVW

Yla va TEVIWOETE TN AELAVTIKA Tawvia.

»K\eilote 10 MAeupikd Kamdkl (23) kat
opiEre MAAL KaAA TIG Bideg (22).

» ZuvappoloynoTe To Kouti ypeQiiv (11) kat eAEyETte TO
Sidkevo Tou otnpiyparog Aeiavong.

» ©€ote To unxdvnua oe Aettoupyia kat pubuioTe ™
Sladpopr| Tng Tawviag.

00nyieg AciToupyiag

0¢on og AeiToupyia:

» Anaoc@alioTe Kal AvaoNKwaoTe To MANkTpo OFF
avaykng NOT (15). Matriote To MANKTPO «b» (17).

0¢on ekT0g AeiToupyiag:

» Avaonkwote 1o MAiktpo OFF avdaykng NOT (15).
Matmote To MAAKTPO «@» (17).

A To pnxdvnua ouvexidel va Kiveltat akoun

50 SeutepOAertra nepimou.

NAkTpo OFF avaykng:

» e nepimtwon KivdUvou NAtroTe TO KOKKIVO TAKTPO
OFF avdykng yta va dlakOyeTe Tn Aettoupyia Tou
MnXavAipaTos.

AMayr apiBpou oTpo@wv (MovTéha 2H).

» ©€on dlakdrtm 1: XaunAdég aplopdg oTpopwyv

»  O€fon dlakdrm 2: YYNASG aplBudg oTpopwv

H aM\ayr Tou aptBuol otpopwv dleEdyeTal Pe To
Slakorm (18) kat erutpénerat pévo étav To
HNXdavnua eivat akvnTomotuévo.

AogdAcia uneppopTWONG.

To pnxavnua SLakGrTeL autdpaTa ) Aettoupyia Tou étav To

epyaoTtel yla éva peyAaho Xpoviké Slaotnua Slapkwg und

UYNAS @OpTO. TO pNyAvnua givat AL ETolo yia Aettoupyia

HETA TV dpodo Xpdvou YUENG 15 AeTtTav riepimou.

Aciavon enagrig (Eikoveg 7 + 8).

» BeBawbeite 611 n Bida Tptywvikol actépa (12) eival
KOG oPLypEvn.

» BeBawbeite 611 TOo MpooTateuTikd Kamdkt (4) €xet

ao@ahloTel pe ™ Bida TptywvikoU aotépa (6) kabwg

Kat 6Tt To MAEUPIKS Kamdkl (23) eival kKAelopévo.

EAéyEte TO dldkevo Tou otnpiyuatog Aeiavong.

EAEyEte T B€om Tou oTnplyUaTog yia eminedn

Aelavon (20). O Bideqg (13) mpérmel va Bpiokovral otnv

KATw B€on.

BeBaiwbeite 6Tt ot Bideq pe poxAS (8) Tou

TIPOPUAGKTHPA HATIWV (9) eival KAAG OPLYHEVEG.

©¢€oTe To PnxAvnua oe Aettoupyia kat eEAEYETe

Sladpopr) g Tawiag.

TonoBeTrioTe To UNS Katepyaoia Tepdylo otabepd

€MAVW OTO OTAPLYHa Aelavong.

Na odnyeite To Und katepyaoia TeEUAXLO Kal Je Ta duo

0ag X€PLA 1] va TO OTEPEWVETE E LA KATAANAN

Sudragn.

Eninedn Aeiavon (Eikdva 9).

NUote Tig Bideg TptywvikoU aoTtépa (6) Kal apalpéote

TO €MAVW TIPOOTATEUTIKG KATIAKL (4).

BeBawwbeite 61 To didkevo eival cwotd puBULOEVO.

(Eikdva 6)

©€éaote To Punxdvnua oe Aettoupyia kat eEAEYETE TN

Stadpopn Tng Tawiag.

Na odnyeite To UMS Katepyaoia TEUAXLO Kal Je Ta SUo

0ag X€pLa KAt va TO aVAONKWVETE PETA TNV EKAOTOTE

epyaoia Aeiavong.

Aidtagn avappoenong
» To unxdavnua prnopei dla p€oou Tou atnpiypatoq (24)
va ouvdebel o pia dldragn avappdenong.

ZuvTiipnon Kai Service.

H ouvtpnon/emniokeun erutpénetal va dieEaxdel
0 anod évav eldIké Texvitn/ia edIkn Texvitpla
oUpPwva pE TIG EKATTOTE LoXUoUOoeG JLATAEELG.
a T ouvtripnon/emokeur) oag cuvioTdpe To Service TG
FEIN, ta eEouotodotnuéva ouvepyeia g FEIN kat Tig
avtinpoowreieg g FEIN.
Na dieEdyete TakTikd TG €81Q epyaoieq ouvtripnong:
Na kabapilete pe Teneouévo agpa TiG OXIOUES
aeplopoU (16) oto mepiBANUa Tou Kivntriipa Kabwg
KL TIG AAAeG, untodelkvudpeveg B€oelg (BAEme
mvakida unodeifewv (25)).
Na AadwveTe KaBnuepvd Tiq UMOJEIKVUOIEVEG
B€0elq e AGdL unxavng (BAEne mvakida
unodeifewv (25)).

Yy

Y YyYyvYyYy

A\

Y vy

» Na eAéyxete Tov TPoXO HeTAdoong kivnong kat Tov
TPOXO eNaYn|g, UNnwg €xouv pOapei  xahdoel. Ta
XoAaopéva eEapmuata mEEMeL va avtikadiotavral
auéowg.

Eyyunon.
H eyyuinon yia to npoidv 1oxUel CUUPWVA E TIG VOUIKEG
Slatd&elg Qg xwpag otnv oroia KUKAOPOPE.
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Extdg autol n FEIN napg€xel kat pia eyyunon cUpewva pe
™ AAwon Kataokeuaotr Tng FEIN. MNa neploodtepeq
TAnpoPopieq aneubuvBeite oTov 81K Eunopa TG
MeploxNg oag, otnv avtnpoowreia g FEIN ot xwpa
oag 1y omv Yrinpeoia EEurmpémong Mehatwv (Service)
™™g FEIN.

TeXvika XapakTnpioTIKG.

Tunog GX75 GX75
Kwdikog
apbudg
ApBuédg
OTPOPWV XWPIG
@opTio [min]
OVOouaoTIKY
Loxug [W]
Tdon [V]
Zuyvotnra [Hz]
Taxutmnta
AELQVTIKAG
Tawiag [m/s]
Bdpog
olpewva pe
EPTA-
Procedure
01/2003 [kg]
Mdvwon
Mnkog
AElavTIKAg
Tawiag [mm]
MAdTog
AelavTikig
Tawiag [mm]

79010100403

2880 3450

3000
3x400
50

3000
3x440
60

30 36

65 65
e IS

2000 2000

75 75

Tumog GX752H GX752H
Kwdikdg
apépdg
ApBuog
OTPOPWV XWPIg
@opTio [min]
OvouaoTIkn
oxug [W]
Tdon [V]
Zuyvotnra [Hz]
Taxdmta
AelavTikig
Tawiag [m/s]
Bdpog
olppwva pe
EPTA-
Procedure
01/2003 [kg]
Mdvwon
Mnkog
AELQVTIKAG
Tawiag [mm]
MAdTog
AELQVTIKAG
Tawiag [mm]

79010200403 79010200403

1440/2 880 1725/3 450

1500/2 000
3x400
50

1500/2 000
3x440
60

15/30 18/34

67 67
e 1S

2000 2000

75 75

79010100403 790 10 10644 3

GX752HAUS

79010206443

1440/2 880

1500/2 000

AfAwon cuppardéTnrag.

H ¢ippa GRIT dnAwvel pe armokAeLoTIKr) euBUvn NG 6Tt
auTd TO MPOIGV AVTATIOKPIVETAL TIAIIPWG OTOUG OXETIKOUG
KAVOVIOHOUG TIOU avagEPovTal oTnv TeAeuTaia oeAida

AUTWY TWV 0dNYLOV XPOoNG.

Mwooa npwtotunou AyyAikd/Mepuavikd

MpooTaacia Tou nepidAlovrog, andoupon.
Ta povipwg eyKATEOTNUEVA UNXAVIUATA TTPEMEL va
QAVAKUKAWVOVTAL JE TPOTIO PIAKO TIPOG TO TIEPLBANOV.

GX75AUS GX75AUS

2880 3450

3000
3x400
50

3000
3x440
60

30 36

65 65
ne) o)

2000 2000

75 75
GX752HAUS

79010206443

1725/3 450

1500/2 000
3x440
60

3x230
50

15/30 18/34

67 67
&) D

2000 2000

75 75

GX752V

79010106443 79010100233

2880

3000
3x230
50

30

65
S)
2000

75

GX752H2V

79010200233

1440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67
1C)
2000

75

GX752V

79010100233

3450

3000
3x220
60

36

65

NS
2000

75

GX752H2V
79010200233
1725/3 450
1500/2 000

3x220
60

18/34

67
D
2000

75



7 .

Aidypappa ouvdeopoloyiag.
Timog  GX75, Mapdprnpa 90
Tomog  GX752V, Mapdprnpa 91
Timog  GX752H, NapdpTnpa 92
Tomog¢  GX752H2V,  MNapdprnua 93

Tipég exmopmiig Bopupou.

Aerroupyia Xwpig

ZUpewva pe TNV KapnuAn A
ekTiuNOeioa oTddun
EKTTOMTTNG NYNTIKAG Ttieang
ot 8€on epyaoiag Lpa

(re 20 pPa), oe

vTeoUnéN /dB

Avaopahela petpnong Kpp,
oe vieouné /dB

ZUppwva pe TV Kapruin A
eKTIUNOeloa oTABUN
NXNTIKAG LOXUOG Ly |

(re 1 pW), oe vteowréA /dB
Avaopdheta pEtpnong Kya,
og vIeoluné /dB

ZuvBrikeg AeiToupyiag

Ap1B. oTPOPWV

[min™"]

YAKS

Alaotdoelg

Aelavtikn Tawia

QopTio

81

91

25

3000

Aeiavon

93

100

2,5

3000
ST 37
8 x40

Grit by

FEIN 362

MAPATHPHZH: To d6poloua and tn PeTenUEVN TIdr
EKTIOUMNAG KAl TNV avT{OToIKN avao®AAela HETPNONG
anoteAel TO AVWTATO OPLO TWV TWY TIOU UIMopEel va

elpavioTouV oTIg JLAPOoPEG HETPAOELS.

@ @ dopdte wraomideg!

Ot Tipég péTpnong eEakpBwONkav BAoel Tou KATAANAOU
TPOTUTOU Y1a TO TIPOIGV (BAEMe TNV Teheutaia oeAida

QAUTWV TWV OBNYLOV XPrioNng).



m45

Original driftsvejledning radiuslibemodul.

Anvendte symholer, forkortelser og
begreber.

Symbolerne, der anvendes i denne driftsvejledning og i
givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed

pa mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar
den benyttes.

Symbol Begreh, betydning

> Aktion

Bergring forbudt

®

Generelt pabudstegn

0

Laes dokumentation

e

Brug ojenbeskyttelse

C®O

Brug hgrevaern

®®

Brug stgvbeskyttelse

Brug hindbeskyttelse

0

Advarsel mod fare

A

Europzisk overensstemmelsestegn

g

For sin sikkerheds skyld.

Anvend ikke denne maskine, far du har lzst hele
denne driftsvejledning ngje, inkl. illustrationer,
specifikationer og sikkerhedsregler.
Las og overhold ligeledes de galdende, nationale
bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbe-
skyttelse (i Tyskland: BGV A2, BGR 500).
En manglende overholdelse af sikkerhedsforskrifterne
kan fore til elektrisk stad, brand
ogl/eller alvorlige kvaestelser.
Denne driftsvejledning skal opbevares til senere brug og
folge med maskinen, hvis den videregives eller salges til
en ny ejer.
Sarg for, at bunden star sikkert og vandret. Fastger bunden
i gulvet. Vipper bunden under arbejdet, kan dette fore til
alvorlige kvastelser.
Maskinen skal monteres pa bunden med passende fastge-
relsesmateriale. En defekt montage kan medfgre, at
maskinen lasner sig fra bunden under arbejdet, hvilket
kan fere til alvorlige uheld.

@ Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske
til ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller,
afhzengigt af det udferte arbejde. Brug afhangigt af
arbejdets art stavmaske, herevaern, beskyttelses-
© handsker eller specialforkizede, der beskytter dig
mod sma slibe- og materialepartikler. @jenene skal
beskyttes mod fremmede genstande, der flyver
rundt i luften, og som opstér i forbindelse med for-
skelligt arbejde. Stgv- eller 4ndedratsmaske skal
filtrere Du for hgj stgj i lengere tid, kan Du lide
hgretab.
Beer ikke lestsiddende tej, smykker eller abent, langt har
under arbejdet. Lase genstande kan fanges af dele, der
bevaeger sig, og fore til kvaestelser, selv om beskyttelses-
anordninger er monteret.
Anvend ikke slidte, revnede eller meget tilstoppede slibe-
band. Handter slibeband omhyggeligt og opbevar disse iht.
fabrikantens instruktioner. Knzek ikke slibeband! Beskadi-
gede slibebénd kan gé i stykker, slynges vak og kvaeste
tredjemand.
Anvend hverken slibeband eller andet tilbeher, hvis det ikke
er udviklet eller frigivet specielt af fabrikanten. Sikker drift
er ikke kun givet ved, at slibebandet eller tilbehgret pas-
ser til din maskine.
Anvend altid de beskyttelsesanordninger, der findes pa din
maskine. Beskyttelsesanordningerne skal vaere monteret
sikkert pa maskinen for at opna max. sikkerhed. Beskyttel-
sesanordningerne skal beskytte operatagren mod
omkringflyvende slibepartikler og utilsigtet bergring med
slibebéndet.
Pas pa - brand- og eksplosionsfare! Nar metal slibes (f.eks.
aluminium eller magnesium), opstar der stev, der kan vaere
braendbart eller eksplosivt. Anvend ikke maskinen i naerhe-
den af braendbare materialer. Gnister kan antende disse
materialer.
Pas pa - brandfare! Under metalslibningen opstar der gle-
dende metal- og slihebandspartikler, der samles i gnisthox.
Indholdet af gnistbox skal vere tilstraekkeligt afkelet, for
den temmes, og ma kun bortskaffes vha. egnede behol-
dere.
Sarg for, at personer ikke udszttes for gnistregn. Fjern
brendbare materialer i naerheden. Gnistregn opstér i for-
bindelse med metalslibning.
Emnet skal altid ligge sikkert pa slibeonlagzt og anlaget.
For sma eller for tynde emner ma ikke bearbejdes. Va=ks-
lyngende emner er forbundet med kvaestelsesfare.
Berer aldrig slibebandet, nér det er i gang. Kvaestel-
sesfare.
Tryk straks pa sikkerhedsafbryderen i farlige situationer.
Maskinen har et efterlgb pé op til 50 sekunder.
Renger ventilationsabningerne pa maskinen med regel-
massige mellemrum. Motorblaeseren traekker stov ind i
huset. Dette kan fore til elektrisk fare, hvis store maeng-
der metalstgv opsamles.
Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elektri-
ker. Jordledningen i netstikdasen skal vare forbundet
med stremnettets jordforbindelse.
Treek stikket ud, for vedligeholdelse og istandsattelse fin-
der sted! En utilsigtet tending af maskinen kan fgre til
alvorlige kvastelser.
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Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de lov-
massige bestemmelser med regelmassige mellemrum.
Ikke kontrollerede maskiner er forbundet med fare for
elektrisk stod!

Kontrollér motorens drejeretning for ferste ibrugtagning. Er
drejeretningen forkert, kan emnet slynges vk, hvilket
kan fgre til uheld. Drejeretningen ma kun omstilles af en
autoriseret elektriker.

Hverken brugeren eller andre personer ma sta direkte ved
siden af slibebandet, nar maskinen tandes. Slibebindet
kan gé i stykker og fare til kvaestelser.

Oversigt.
1 Spandearm, maskinfod
2 Skrue
3 Maskinfod
4 Beskyttelsesskarm, oppe
5 Spandearm, bandspznding
6 Stjernedrejeskrue, beskyttelsesskaerm
7 Anlag
8 Vingeskruer, sjenvaern
9 Bjenvaern
10 Slibeanlzg
11 Gnisthox
12 Grebskrue til slibeanieg
13 Indstillingsskrue, planslibeanizg
14 Stjernedrejeskrue, bandlabsjustering
15 Sikkerhedsafbryderen
16 Ventilationsabning
17 Teend og sluk
18 Skift omdrejningstal (kun 2H-modeller)
19 Kontakiskive
20 Planslibeanlzeg
21 Drivhjul
22 Skrue til sidelage
23 Sidelage
24 Studs til stevopsugning
25 Henvisningsskilt

Bestemmelse af maskinen.

Maskinen er bestemt til stationaer slibning af metalmate-
rialer og til slibning med radieslibemodulet GRIT GXR
eller rundslibemodulet GRIT GXC vha. de af fabrikanten
tilladte slibeband.

Montage.

Montér maskinfoden som vist.

Laeg maskinens topside ned pa gulvet og monter
understativet som vist pa billedet og instruktionen
pa DVD’en.

Fastger bunden i gulvet med egnede dyvel-/skrue-
forbindelser. Fastgarelsen skal kunne klare de
krefter, der opstir under arbejdet.

For at undga uheld skal dette arbejde udfares af
personer, der fysisk er i stand til at Iafte maskinens
store vagt.

> @ @@

El-tilslutning.
El-tilslutningen pa opstillingsstedet skal foretages af
en autoriseret elektriker.
Overhold netspandingen: Netspandingen og frekvensen
pa spaendingskilden skal vare i overensstemmelse med
angivelserne pd maskinens typeskilt.
Kontrollér motorens drejeretning for forste ibrugtag-
ning. Drejeretningen mé kun omstilles af en autoriseret
elektriker.

Indstillinger.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

Heeldning indstilles (Billede 10)

» Lasne de to spendearme (1). Indstil maskinen pa
den ngdvendige arbejdshgjde.

» Spand de to spzndearme (1) igen.

Slibeanlag (10) indstilles (Billede 5).
» Lasne skruen (12) og indstil spaltemalet p4 max.
2 mm.
» Spand grebskruen igen.
Planslibeanlag (20) indstilles.
Til planslibning skal planslibeanlag (20) vaere indstillet
parallelt med slibebéndet og berare det pa hele fladen.
» Losne skruen (22) og klap sideldge (23) ned.
» Lasne skruerne (13) og indstil planslibeanlaeg (20).
Spznd skruerne (13) igen.
» Luk sidelage (23) og spend skruen (22) igen.
0 Kontrollér spalteméilet pa anleget (7). (Billede 6)

Bandleb justeres.

Taend maskinen for et kort gjeblik og

kontrollér bindlgbet.

Justér bandlgbet med stjernedreje-

skruen (14), s& det befinder sig i mid-

ten, hvis slibebéndet skulle bevage sig

mod hgjre eller venstre.

Hvis bandlabet ikke kan indstilles i midten:

» Renger drevskiven (21) og kontaktskiven (19) med
trykluft.

» Kontrollér drevskiven og kontaktskiven for slid,
deformation og slitage. Serg for, at beskadigede dele
skiftes med det samme!

Sliheband skiftes.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa

maskinen.

» Lasne skruen (22) og klap sidelige (23) ned.
(Billede 4)

» Lasne grebskruen (12) og fiern gnistbox (11)

Sving armen (5) ned for at aflaste

© spandeanordningen.

%

» Fjern det gamle slibebénd.

Kontrollér Izberetningsangivelsen bag pé slibebandet, far
det nye slibeband legges pa! Den skal stemme overens
med drivhjul drejeretning.
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» Lag slibebindet pa drivhjul (21) og kontaktski-
ven (19) pa samme tid.

Sving armen (5) opad for at spande

slibebandet.

» Luk sidelage (23) og spend skruen (22) igen.

» Montér gnistbox (11) og kontrollér slibeanleg spal-
temal.

» Tand for maskinen og justér bindlgbet.

Driftsinstruktioner
Taend:
»  Aben for sikkerhedsafbryderen (15) og klap den op.
Tryk pa tasten ,I“ (17).
Sluk:
Klap sikkerhedsafbryderen (15) op. Tryk pa
tasten ,,0 (17).
A Maskinen har et efterlgb pa ca. 50 sek., nér den
slukkes.
sikkerhedsafbryderen:
» Tryki farlige situationer pd den rgde sikkerhedsaf-
bryderen for at slukke for maskinen.
Omdrejningstal @ndres (Modeller 2H).
» Kontaktposition 1: Lavt omdrejningstal
» Kontaktposition 2: Hgjt omdrejningstal
Omdrejningstallet m& kun @ndres med kontak-
ten (18), nar maskinen er slukket.

Overhelastningssikring.
Er belastningen kontinuerlig hgj i lngere tid, slukkes
maskinen. Efter en afkglingstid pé ca. 15 minutter, kan
maskinen bruges igen.
Sllbmng pa kontakhjulet (Billeder 7+8).
Kontrollér, at skruen (12) er spendt fast.
) Serg for, at den overste beskyttelsesskarm (4) er
sikret med stjernedrejeskruen (6) og sidelage (23) er
lukket.
Kontrollér spaltemalet i slibeanleg.
Kontrollér planslibeanleg position (20). Skrue-
rne (13) skal befinde sig i den nederste position.
Kontrollér, at vingeskruerne (8) pé ojebeskyttel-
sen (9) er spandt rigtigt.
Taend for maskinen og kontrollér bindlazbet.
Leg emnet fast pé slibeanlagaet.
For emnet med begge hander eller fastger det i en
anordning.
Plansllhmng (Billede 9).
Lasne stjernedrejeskruen (6) og dben den gverste
beskyttelsesskarm (4).
» Sorg for, at spaltemalet er indstillet rigtigt. (Billede 6)
» Tand for maskinen og kontrollér bandlgbet.
» Foremnet med begge hander og fjern det opad efter
arbejdet.
Opsugningsanordning
» Maskinen kan tilsluttes til opsugningsanordningen
med studsen (24).

YYY Y VYY

Vedligeholdelse og kundeservice.

Istandsattelsesarbejde mé kun gennemfares af spe-
cialiceret personale iht. gaeldende forskrifter.
Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af FEIN kundeser-
vice, et autoriseret FEIN servicevarksted og FEIN reprae-
sentationer.
Gennemfer falgende vedligeholdesesarbejde med regel-
massige mellemrum:
Blaes kgleluftabningerne (16) igennem pa motor-
@ huset og de kendetegnede steder med trykluft (se
henvisningsskilt (25)).
Smer de kendetegnede steder pa maskinen hver
) dag med maskinolie (se henvisningsskilt (25)).

» Kontrollér drivhjul og kontaktskiven for slid og
beskadigelser, hver gang slibebéndet skiftes. Serg for,
at beskadigede dele skiftes.

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der gzlder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfgres.

Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN fabrikantens
garantierklaring. Hvis du gnsker at vide mere, er du vel-
kommen til at kontakte din forhandler, FEIN filialen i dit
hjemland eller FEIN kundeservice.

Overensstemmelseserkiering.

Firmaet GRIT erklerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne driftsvejledning.
Originalsprog engelsk/tysk

Miljsbeskyttelse, hortskaffelse.

Stationare maskiner, tilbehgr og emballage skal genbru-
ges iht. geldende miljgbestemmelser.
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Tekniske data.

Type

GX75

Bestillingsnummer 7 9010100 40 3

Ubelastet
omdrejningstal
[min]

Optagende effekt
W]

Spanding [V]
Frekvens [Hz]
Slibebandshastig-
hed [m/s]

Vagt iht. EPTA-
Procedure
01/2003 [kg]
Beskyttelses-
klasse

Slibe-
bandslengde
[mm]

Slibebands-
bredde [mm]

Type

2880

3000
3x400
50

30

65

e

2 000

75

GX752H

Bestillingsnummer 79010200403

Ubelastet
omdrejningstal
[min]

Optagende effekt
W]

Spanding [V]
Frekvens [Hz]
Slibebandshastig-
hed [m/s]

Vagt iht. EPTA-
Procedure
01/2003 [kg]

Beskyttelses-
klasse

Slibe-
bandslengde
[mm]
Slibebands-
bredde [mm]

1 440/2 880

1.500/2 000
3x400
50

15/30

67

D

2000

75

Tilslutningsdiagrammer.

Type  GX75, hilag 90
Type GX752V, hilag 91
Type  GX752H, hilag 92
Type  GX752H2V, bilag 93

GX75
79010100403
3450

3000
3x440
60

36

65

e

2000

75

GX752H
79010200403

1725/3 450

1500/2 000
3x440
60

18/34

67

®

2000

75

GX75AUS
79010106 443
2880

3000
3x400
50

30

65

®

2 000

75
GX752HAUS
79010206443

1440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67

e

2000

75

GX75AUS
79010106443
3450

3000
3x440
60

36

65

e

2000

75
GX752HAUS
79010206443

1725/3 450

1500/2 000
3x440
60

18/34

67

)

2000

75

GX752V
79010100233
2880

3000
3x230
50

30

65

NS

2000

75

GX752H2v
79010200233

1 440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67

o)

2000

75

GX752V
79010100233
3450

3000
3x220
60

36

65

e

2 000

75

GX752H2v
79010200233

1725/3 450

1500/2 000
3x220
60

18/34

67

)

2000

75
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Stej-emissionsvardier.

Malt A-vurderet emissions-lyd-
trykniveau pa arbejdsplad-
sen Ly (re 20 pPa), i decibel

Usikkerhed K4, i decibel

Malt A-vurderet lydeffektniveau
Lwa (re 1 pW), i decibel

Usikkerhed K, a, i decibel
Driftshetingelser
Omdrejningstal [/min]
Materiale

Mal

Slibebénd

ANMARKNING: Summen af malt emissionsvaerdi og til-

Tomgang  Slibning

81 93

4 4

91 100
2,5 2,5
3000 3000
- ST 37

- 8 x40
Grit by

— FEIN 36Z

hgrende usikkerhed udger den gverste grense for de
vardier, der kan optrade under malearbejdet.

@ @ Brug hgrevaern!

Maleveardier er beregnet efter passende produktstandard
(se sidste side i denne driftsvejledning).
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Original driftsinstruks for stasjonzr slipemaskin.

Anvendte symboler, forkortelser og
uttrykk.

Symbolene som brukes i denne driftsinstruksen og even-
tuelt pd maskinen skal gjgre deg oppmerksom pa mulige
farer i lopet av arbeidet med denne maskinen.

Symbol Uttrykk, betydning

> Aksjon

Bergring forbudt

®

Generelt forbudstegn

0

Les dokumentasjonen

© e

Bruk gyebeskyttelse

0@

Bruk hgrselvern

®®

Bruk stovbeskyttelse

Bruk handbeskyttelse

o

Advarsel mot farer

A

Europeisk samsvarserklaering

Ce

For din egen sikkerhet.

Ikke bruk denne maskinen for du har lest grundig
gjennom denne driftsinstruksen og har forstatt den
helt, inklusiv bildene, spesifikasjonene og sikker-
hetsreglene.
Folg ogsa de vanlige nasjonale bestemmelsene for elek-
trisk sikkerhet og arbeidsvern (i Tyskland: BGV A2,
BGR 500).
Hvis sikkerhetsbestemmelsene ikke falges, kan dette
medfgre elektriske stat, brann og/eller en alvorlig skade.
Ta vare pa denne driftsinstruksen til senere bruk og la
den falge med maskinen nér denne gis eller selges videre.
Pass pa at understellet star stadig og er oppstilt vannrett.
Fest understellet pa gulvet. Hvis understellet kanter under
arbeidet, kan dette medfore alvorlige skader.
Bruk passende festemidler til montering av maskinen pa
understellet. Feil montering kan fgre til at maskinen lgs-
ner fra understellet i Izpet av arbeidet og forarsaker
alvorlige skader.
@ Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller verne-
briller. Om nedvendig ma du bruke stevmaske, hers-
elvern, vernehansker eller spesialforkle som holder
sma slipe- og materialpartikler unna kroppen din.
Bynene ber beskyttes mot fremmedliegemer som kan
fly rundt ved visse typer bruk. Stov- eller pustevern-
masker ma filtere den typen stav som oppstar ved
denne bruken. Hvis du er utsatt for sterk stgy over
lengre tid, kan du miste hgrselen.

QL=

Ikke bruk lestsittende tey og smykker under arbeidet og
hind sammen langt har. Til tross for beskyttelsesinnret-
ninger kan lzse gjenstander komme inn i deler som beve-
ger seg og medfare skader.
Ikke bruk slitte, revnede eller sterkt tilsmussede slipeband.
Bruk slipeband forsiktig og oppbevar disse slik produsenten
sier. Ikke brett slipeband! Skadede slipeb&nd kan revne,
slynges bort og skade andre.
Ikke bruk slipeband eller annet tilbeher som ikke ble utvi-
ket eller frigitt av produsenten. En sikker bruk kan ikke
garanteres selv om slipebéand eller tilbehor passer til mas-
kinen.
Bruk alltid sikkerhetsinnretningene som finnes pa maski-
nen. Beskyttelsesinnretningene ma vare sikkert montert pa
maskinen, slik at det oppnas maksimal sikkerhet. Beskyt-
telsesinnretningene skal beskytte brukeren mot slipepar-
tikler som slynges rundt og mot  bergre slipebandet.
0BS! Fare for brann og eksplosjoner! Ved sliping av metall
(f.eks. aluminium eller magnesium) oppstar det stev som
kan vaere brennbart eller eksplosivt. Ikke bruk maskinen i
narheten av brennbare materialer. Gnister kan antenne
disse materialene.
0BS! Brannfare! Ved sliping av metall oppstar gledende
metall- og slipebandspartikier som samles opp i sponkas-
sen. For innholdet i sponkassen temmes mé det vaere til-
strekkelig avkjelt og det ma kun kastes i egnede
beholdere.
Pass pa at ingen personer utsettes for fare pa grunn av
gnistsprut. Fjern brennbare materialer i narheten. Ved
sliping av metall oppstdr det gnistsprut.
Arbeidsstykket ma alltid ligge godt pa slipeunderlaget og
anslaget. For sma eller tynne arbeidsstykker ma ikke bear-
beides. Det er fare for skader fra arbeidsstykket som
slynges bort.

Du ma aldri berere slipebandet som beveger seg. Det

er fare for skader.
| faresituasjoner ma du straks trykke pa nadstoppbryteren.
Maskinen fortsetter & gé i opp til 50 sekunder.
Rengjer ventilasjonsapningene til maskinen med jevne mel-
lomrom. Motorviften trekker stev inn i huset. Dette kan
forarsake elektrisk fare nar det samles for mye metall-
stov.
Stopselet pa maskinen ma kun monteres av en elektro-fag-
mann. Jordledningen i stikkontakten ma forbindes med
jordkontakt i stramnettet.
Ved vedlikehold og reparasjon ma stapselet trekkes ut av
stikkontakten! Hvis maskinen koples inn uforvarende,
kan dette medfere alvorlige skader.
Sarg for at den elektriske sikkerheten til maskinen kontrol-
leres med jevne mellomrom mht. lover og bestemmelser.
Hvis maskiner ikke kontrolleres er det fare for elektriske
stot!
Far du tar maskinen i bruk for ferste gang ma du sjekke
motorens dreieretning. Ved gal dreieretning kan arbeids-
stykket slynges bort og forarsake ulykker. Dreieretnin-
gen ma kun omstilles av en el-fagmann.
Du eller andre personer ma aldri sta rett ved siden av slipe-
band nar maskinen koples inn. Slipebéndet kan revne og
forarsake alvorlige skader.



Med ett blikk.
1 Spennarm, understell
2 Skrue
3 Understell
4 Vernedeksel, oppe
5 Spennarm, bandspenning
6 Stjerneskrue, vernedeksel
7 Anlegg
8 Vingeskruer, gnistvern
9 Gnistvern
10 Slipeunderiag
11 Sponkasse
12 Stjerneskrue for slipeunderlag
13 Innstillingsskrue, planslipeunderlag
14 Stjerneskrue, bandlapsjustering
15 Nedstopp-tast
16 Ventilasjonsspalter
17 Pa-/av-bryter
18 Turtallomkopling (kun 2H-modeller)
19 Kontakthjul
20 Planslipeunderlag
21 Drivhjul
22 Skrue for sidedeksel
23 Sidedeksel
24 Stuss for stavavsug
25 Henvisningsskilt

Maskinens formal.

Maskinen er beregnet til stasjonzer sliping av metall og sli-
ping med radiusslipemodulen GRIT GXR eller rundslipe-
innretningen GRIT GXC ved bruk av slipeband som er
godkjent av produsenten.

Montasjeinstrukser.

Monter understellet som vist.

Legg maskinen med oversiden ned pa gulvet og
monter understellet som vist pa bildet og pa
DVDen.

Fest understellet med egnede plugg-/skruforbin-
delser pa gulvet. Festet mé vaere tilstrekkelig til a
takle kreftene som oppstar under arbeidet.

A P4 grunn av faren for uhell ma dette arbeidet utfe-
res av personer som er i fysisk stand til & lgfte den

haye maskinvekten.

El-tilkopling.
El-tilkoplingen pa stedet ma utfgres av en el-fag-
mann.
Ta hensyn til stremspenningen: Nettspenningen og fre-
kvensen til spenningskilden ma stemme overens med
angivelsene pa maskinens typeskilt.
Fer du tar maskinen i bruk for ferste gang ma du sjekke
motorens dreieretning. Dreieretningen méa kun omstilles
av en el-fagmann.

Innstillinger.

Fer alle arbeider pa maskinen utferes ma stopselet
trekkes ut av stikkontakten.

| no I
Innstilling av helningen (Bilde 10)
» Losne begge spennhendlene (1). Innstill maskinen pa
nedvendig arbeidshgyde.
» Trekk begge spennhendlene (1) fast igjen.

Innstilling av slipeunderliag (10) (Bilde 5).

» Lasne stjerneskruen (12) og innstill et spaltemal pa
max. 2 mm.

» Trekk stjerneskruen fast igjen.

Innstilling av planslipeunderlaget (20).

Ved plansliping ma planslipeunderlaget (20) vaere rettet

opp parallelt til slipebédndet og bergre det over hele fla-

ten.

» Lasne skruen (22) og sl4 sidedekselet (23) ned.

» Lasne skruene (13) og rett opp planslipeunderla-
get (20). Trekk skruene (13) fast igjen.

»  Lukk sidedekselet (23) og trekk skruen (22) fast
igjen.

0 Sjekk spaltemalet pa anslaget (7). (Bilde 6)

Justering av bandets bevegelse.

Sla maskinen kun p ett syeblikk og
sjekk bandets bevegelse.

Juster bandets bevegelse i midten med
stjerneskruen (14), hvis slipebandet
beveger seg mot hgyre eller venstre.

A

Hvis bandets bevegelse ikke kan justeres inn mot midten:

» Rengjor drivhjulet (21) og kontakthjulet (19) med
trykkluft.

»  Sjekk drivhjulet og kontakthjulet mht. slitasje, defor-
mering og slitasje. La skadede deler skiftes ut straks!

Utskifting av slipebandet.
Fer alle arbeider pa maskinen utferes ma stopselet
trekkes ut av stikkontakten.
» Losne skruen (22) og sla sidedekselet (23) ned.
(Bilde 4)
» Losne stjerneskruen (14) og fjern sponkassen (11).
Sving spaken (5) ned for 4 avlaste
spenninnretningen.

» Fjern det gamle slipebéndet.

Falg laperetningsangivelsen pa baksiden av slipebandet

for du legger pa nytt slipeband! Den ma stemme overens

med dreieretningen til drivhjulet.

» Legg slipebandet samtidig pa drivhjulet (21) og kon-
takthjulet (19).

Sving spaken (5) opp for 4 stramme

slipebandet.

»  Lukk sidedekselet (23) og trekk skruen (22) fast
igjen.
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» Monter sponkassen (11) og sjekk spaltemélet til sli-
peunderlaget.
» Sla pd maskinen og juster bindets bevegelse.

Driftsinstrukser

Innkobling:

> Lis opp N@DSTOPP-tasten (15) og sla opp. Trykk
pé tasten «I» (17).

Utkobling:

» Sl opp NODSTOPP-tasten (15). Trykk p4 tas-
ten «0» (17).

A IMaskinen fortsetter & gd i ca. 50 sek. etter utkop-

ing

Nedstopp-tast:

» | faresituasjoner mé du trykke pa den red
NO@DSTOPP-tasten for & sld av maskinen.

Omkopling av turtall (Modeller 2H).

» Bryterposisjon 1: Lavt turtall

» Bryterposisjon 2: Hgyt turtall

Turtallet m& kun koples om med bryteren (18) nér
maskinen star stille.

Overlastsikring.

Ved en kontinuerlig hgy belastning over lengre tid koples
maskinen ut. Etter en avkjglingstid pa ca. 15 minutter er
maskinen igjen klar til bruk.

Kontaktsliping (Bildene 7 +8).

Forviss deg om at stjerneskruen (12) er trukket fast.
Pass pa at ovre vernedeksel (4) er sikret med stjer-
neskruen (6) og at sidedekselet (23) er stengt.
Sjekk spaltemalet til slipeunderlaget.

Sjekk posisjonen til planslipeunderlaget (20). Skru-
ene (13) ma sta i nedre stilling.

Sjekk om vingeskruene (8) til gyebeskyttelsen (9) er
trukket riktig fast.

SI4 p& maskinen og sjekk bindets bevegelse.

Legg arbeidsstykket godt pa slipeunderlaget.

For arbeidsstykket med begge hendene eller fikser
det i en innretning.

Plansllpmg (Bilde 9).
Losne stjerneskruene (6) og fiern ovre vernedek-
sel (6).

» Sorg for at spaltemélet er riktig innstilt. (Bilde 6)

» Sl p4 maskinen og sjekk bandets bevegelse.

» For arbeidsstykket med begge hendene og ta det
bort oppover etter arbeidet.

Avsuginnretning
» Maskinen kan koples til en avsuginnretning via stus-
sen (24).

Vedlikehold og kundeservice.
En reparasjon ma kun utfares av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, autori-
serte FEIN-verksteder og FEIN-representanter.
Utfer falgende vedlikeholdsarbeider med jevne mellom-
rom:

YYY Y YY YY

Blis gjennom kjgleluftipningene (16) pa motorhu-
set og de markerte stedene med trykkluft (se hen-

visningsskilt (25)).

Smer maskinen daglig med maskinolje pa de mar-
kerte stedene (se henvisningsskilt (25)).

» Sjekk drivhjulet og kontakthjulet mht. slitasje og ska-
der ved hvert slipebandskifte. La skadede deler skif-
tes ut!

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i.

Ut over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklering. Naermere informasjoner om
dette fir du hos din forhandler, FEIN-representanten i
Norge eller hos FEIN-kundeservice.

Samsvarserklaring.

Firmaet GRIT erklarer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.
Originalsprak engelsk/tysk

Miljevern, deponering.

Stasjonzre maskiner skal ifalge nasjonal lovgivning leve-
res inn til en miljgvennlig resirkulering.
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Tekniske data.

Type GX75
Bestillingsnum-
mer 79010100403
Turtall, ubelastet
[min] 2880
Opptatt effekt
[WiJ 3000
Spenning [V] 3x400
Frekvens [Hz] 50
Slipebandhastig-
het [m/s] 30
Vekt tilsvarende
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 65
Beskyttelses-
klasse I/@
Slipebéndlengde
[mm] 2000
Slipebéndbredde
[mm] 75
Type GX752H
Bestillingsnum-
mer 79010200403
Turtall, ubelastet
[min] 1440/2 880
Opptatt effekt
[Wr 150072 000
Spenning [V] 3x400
Frekvens [Hz] 50
Slipebandhastig-
het [m/s] 15/30
Vekt tilsvarende
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 67
Beskyttelses-
klasse I/@
Slipebéndlengde
[mm] 2000
Slipebandbredde
[mm] 75
Koplingshilder.
Type  GX75, Anlegg 90
Type  GX752V, Anlegg 91
Type  GX752H, Anlegg 92

Type  GX752H2V, Anlegg 93

GX75
79010100403
3450

3000
3x440
60

36

65
NS
2 000

75

GX752H
79010200403
1725/3 450

1.500/2 000
3x440
60

18/34

67
o)
2 000

75

GX75AUS
79010106443
2880

3000
3x400
50

30

65
e
2 000

75

GX752HAUS
79010206443
1 440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67
D
2 000

75

GX75AUS
79010106 443
3450

3000
3x440
60

36

65
e
2 000

75

GX752HAUS
79010206 443
1725/3 450

1.500/2 000
3x440
60

18/34

67
r®
2 000

75

GX752V
79010100233
2 880

3000
3x230
50

30

65
r®
2 000

75

GX752H2v
79010200233
1 440/2 880

1500/2 000
3x230
50

15/30

67
I
2000

75

GX752V
79010100233
3450

3000
3x220
60

36

65
e
2 000

75

GX752H2v
79010200233
1725/3 450

1.500/2 000
3x220
60

18/34

67
)
2 000

75
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Stay-emisjonsverdi.

Tomgang Sliping
Malt A-bedemt emisjons-lyd-
trykkniva pé arbeidsplassen L5

(re 20 pPa), i desibel 81 93
Usikkerhet K4, i desibel 4 4
Malt A-bedemt lydeffekt-
niva Lya (re 1 pW), i desibel 91 100
Usikkerhet K, i desibel 2,5 2,5
Driftsvilkar
Turtall [min™"] 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8 x 40
Slipebénd Grit by
— FEIN 36Z

ANMERKNING: Summen av malt emisjonsverdi og til-
hgrende usikkerhet er avre grense for verdiene som kan
oppstd ved malinger.

@ @ Bruk herselvern!

Maileverdier funnet etter tilsvarende produktstandard (se
siste side i denne driftsinstruksen).
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Bruksanvisning i original fir stationér slipmaskin.

Anvénda symboler, forkortningar och
hegrepp.
De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och

eventuellt finns pa maskinen gor anvindaren uppmark-
sam pa mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol Begrepp, betydelse

> Aktion

Forbjudet att beréra

®

Allmén pibudssymbol

0

Lis dokumentationen

© O

Anvind 6gonskydd

©®0
®@®
0

A
Ce

Anvdnd hérselskydd

Anvind dammskyddsmask

Anvind handskydd

Varning for fara

Europeiskt Gverensstam-
melsemirke

For din sdkerhet.

Anvidnd inte maskinen innan du noggrant list denna
bruksanvisning och fullstindigt forstatt alla anvis-
ningar inklusive figurer, specifikationer och siker-
hetsregler.
Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser for elek-
trisk sdkerhet och arbetarskydd (i Tyskland: BGV A2,
BGR 500).
Ignoreras sikerhetsanvisningarna finns risk for elstot,
brand och/eller allvarlig personskada.
Denna bruksanvisning bor forvaras for senare bruk och
bifogas maskinen vid forsiljning eller Sverlételse.
Kontrollera att bordsstillet star stadigt och plant. Fist
bordsstiillet i golvet. Om bordsstillet under arbetet tippar
kan allvarliga personskador uppsta.
Anviind limpligt fistmaterial for montering av maskinen pa
bordsstillet. En felaktig montering kan leda till att maski-
nen under arbetet lossar frén bordsstillet och sedan orsa-
kar allvarliga olyckor.
@ Anviind personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter
avsett arbete ansiktsskirm, dgonskydd eller skydds-
glasdgon. Om sa behovs, anviind dammfiltermask,
horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforklade
som skyddar mot sma utslungade slip- och material-
partiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade fram-
mande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera
bort det damm som eventuellt uppstar under arbe-
tet. Risk finns for hérselskada under en lingre tids
kraftigt buller.

KL=

Undvik under arbetet list hingande kizder, smycken eller
langt dppet har. Lost hingande féremal kan oaktat
skyddsanordningarna dras in av rérliga delar och sedan
leda till personskada.
Anviind inte utslitna, sonderrivna eller kraftigt tilltzippta slip-
band. Hantera sliphbanden aktsamt och forvara dem enligt till-
verkarens anvisning. Knéck inte sliphanden! Skadade slipband
kan rivas sonder, slungas ut och skada nagon.
Anvind endast slipband och tillbehir som speciellt tagits
fram fir indamalet eller godkants av tillverkaren. Anvind-
ningen behover inte tillfrlitlig bara for att slipbandet
eller tillbehoret passar till maskinen.
Anvand alltid de skyddsanordningar som finns pa maskinen.
Siikerhetsanordningama ska vara stadigt monterade pa
maskinen s att higsta mojliga sdkerhet uppnas. Skyddsan-
ordningarna ska skydda operatdren mot utslungade slippar-
tiklar och oavsiktlig beréring av slipbandet.
Observera brand- och explosionsrisk! Vid slipning av metall
(t. ex. aluminium eller magnesium) uppstar damm som kan
vara brinnbart eller explosivt. Anvand inte maskinen i nar-
heten av briinnbara material. Risk finns for att gnistor
antinder materialet.
Observera risk for brand! Vid slipning av metall uppstar gli-
dande metall- och sliphandspartiklar som samlas i spanla-
dan. Spénladans innehéll maste fére témning avkylas och
far avfallshanteras endast i limpliga behallare.
Se till att personer inte utsiitts fir fara till foljd av gnistor.
Avldgsna brinnbara material fran arbetsplatsen. Vid slip-
ning av metall uppstar gnistor.
Arbetsstycket maste alltid ligga stadigt pa slipstidet och
mot anslaget. For sma eller tunna arbetsstycken far inte
bearhetas. Risk finns att arbetsstycket slungas ut.
Beriir inte roterande slipband. Risk for personskada.
Tryck vid farlig situation genast pa nodstoppsfran-
kopplaren. Efter frankoppling fortsitter maskinen
att ga upp till 50 sekunder.
Rengiir regelbundet maskinens ventilationsdppningar.
Motorns flékt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.
Endast en elektriker far montera maskinens stickkontakt.
Skyddsledaren i ndtuttaget méste vara ansluten till elnd-
tets skyddsjordning.
Dra ut stickproppen innan service eller reparation utfors!
En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till allvarlig per-
sonskada.
Lat maskinens elektriska sékerhet regelbundet kontrolle-
ras enligt tillimpliga laghestammelser. En okontrollerad
maskin kan orsaka en elstt!
Kontrollera motorns rotationsriktning fiire firsta driftstar-
ten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbetsstycket
slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektriker far
koppla om rotationsriktningen.
Se till att varken du sjilv eller annan person star omedel-
bart bredvid slipbandet nar maskinen kopplas pa. Slipban-
det kan brista och orsaka allvarlig personskada.

Oversikt.
1 Spinnspak, underrede
2 Skruv
3 Untergestell
4 {Dvre skyddslocket
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5 Spannspak, bandspénning

6 Stjarnskruv for skyddslocket
7 Anslag

8 Vingskruvar for gnistskyddet
9 Gnistskydd

10 Slipstid

11 Spanlada

12 Stjarnskruv for slipstodet

13 Stiliskruv fir planslipstidet
14 Stjarnskruv for bandgangsjustering
15 NODSTOPP-knapp

16 Ventilationsdppningar

17 Stromstillare Till/Fran

18 Rotationsrikiningsomkopplare (endast 2H-modeller)
19 Kontakthjul

20 Planslipstid

21 Drivhjul

22 Skruv fir sidolocket

23 Sidolock

24 Stuts for dammutsugning

25 Anvisningsskylt

Maskinens anvandning.

Maskinen 4r avsedd for stationdr slipning av metallarbets-
stycken och for slipning med radieslipmodulen

GRIT GXR eller rundsliputrustningen GRIT GXC vid
anvdndning av slipband som tillverkaren godkant.

Monteringsanvisningar.
Montera underredet enligt beskrivning.

Lagg maskinen upp och nedvind pa golvet och

montera stillet enligt illustration och anvisning pa

DVD.

Fést bordsstillet med lampliga pluggar/skruvar i

golvet. Infistningen maste kunna std emot de kraf-

ter som uppstar under arbetet.

A Olycksrisker finns och ddrfor maste arbetet utféras
av personer som &r fysiskt kapabla att lyfta den

tunga maskinen.

Elanslutning.
En elektriker méste elansluta maskinen hos kun-
den.
Kontrollera nétspénningen: Elstrommens nitspanning och
frekvens méste stimma Sverens med uppgifterna pa
maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fore forsta
driftstarten. Endast en elektriker far koppla om rotations-
riktningen.

Instéliningar.

A Dra stickproppen ur natuttaget innan arbeten utfors

pa maskinen.

Stéll in lutningen (Figur 10)

» Lossa bada spannspakarnal (1). Still in maskinen pa
onskad arbetshojd.

» Dra ater fast bdda spannspakarna (1).

Instilining av slipstodet (10) (Figur 5).

» Lossa stjarnskruven (12) och still in spaltmattet pa
max. 2 mm.

» Dra ater fast stjarnskruven.

Instélining av slipstddet (20).

Vid planslipning maste planslipstodet (20) vara parallellt

med slipbandet och ska berdra bandet &ver hela ytan.

» Lossa skruven (22) och fill ner sidolocket (23).

» Lossaskruvarna (13) och rikta in planslipstédet (20).
Dra ater fast skruvarna (13).

» Sting sidolocket (23) och dra ater fast skruven (22).

0 Kontrollera spaltmattet vid anslaget (7). (Figur 6)

Sliphandets inriktning.

Koppla kert p& maskinen och kontrol-
lera bandets ging.

Centrera bandets gang med stjarn-
skruven (14) om bandet ror sig at
hoger eller vinster.

Om det inte gir att centrera bandet:

» Rengdr drivhjulet (21) och kontakthjulet (19) med
tryckluft.

» Kontrollera drivhjulet och kontakthjulet avseende
forslitning, deformering och nétning. Lat genast ska-
dade delar bytas ut!

Byte av slipband.

A Dra stickproppen ur natuttaget innan arbeten utfors

pa maskinen.

» Lossa skruven (22) och fill ner sidolocket (23).
(Figur 4)

» Lossa stjarnskruven (14) och ta bort spanladan (11).

Sving spaken (5) nedat for att avlasta

uppspanningsanordningen.

» Tabort det gamla slipbandet.

Kontrollera angiven I6priktning pé slipbandets baksida

innan det nya slipbandet liggs upp! Lopriktningen maste

stimma Sverens med drivhjulets rotationsriktning.

» Ligg samtidigt upp slipbandet pé drivhjulet (21) och
kontakthjulet (19).

Sving spaken (5) uppat for att spanna

slipbandet.

» Sting sidolocket (23) och dra ater fast skruven (22).

» Montera spanladan (11) och kontrollera spaltméttet
vid slipstodet.

» Koppla pd maskinen och justera bandets géng.

Bruksanvisningar

Inkoppling: B

» Lasupp NODSTOPP-knappen (15) och fill upp den.
Tryck pa knappen ”I” (17).



Frankoppling:
> Fill upp NODSTOPP-knappen (15). Tryck pi knap-
pen ”0” (17).
Efter frankoppling fortsétter maskinen att gé ca
50s.
NODSTOPP-knapp:
» Tryck vid en farlig situation den réda NODSTOPP-
knappen for att stinga av maskinen.

Omkoppling av varvial (Modeller 2H).

» Ombkopplarlige 1: Lagt varvtal

» Omkopplarlige 2: Hogt varvtal
Varvtalet fir med strémstillaren (18) kopplas om
endast pa stillastdende maskin.

Overlasthrytare.

Vid en kontinuerlig hog belastning Sver en lingre period
kopplar maskinen fran. Efter en avkylningstid pé ca

15 minuter kan maskinen édter anvindas.

Kontaktslipning (Figurer 7+8).

Kontrollera att stjarnskruven (12) 4r tdragen.

Se till att det Svre skyddslocket (4) 4r last med
stjdrnskruven (6) och att sidolocket (23) 4r stingt.
Kontrollera slipstodets spaltmatt.

Kontrollera planslipstédets (20) lige. Skruvarna (13)
maste std i nedre laget.

Kontrollera att &gonskyddets (9) vingskruvar (8) ar
ordentligt dtdragna.

Koppla pa maskinen och kontrollera bandets gang.
Lagg stadigt upp arbetsstycket pa slipstodet.

Styr arbetsstycket med béda hinderna eller spann
fast det i en fixtur.

Planslipning (Figur 9).

» Lossa stjarnskruvarna (6) och ta bort det évre
skyddslocket (4).

Se till att spaltmattet dr korrekt instllt. (Figur 6)
Koppla pa maskinen och kontrollera bandets gang.
Styr arbetsstycket med bada hinderna och lyft bort
det uppét efter avslutat arbete.

Tekniska data.
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Dammutsugningsanordning

» Maskinen kan via stutsen (24) anslutas till en utsug-
ningsanordning.

Underhall och kundservice.

En reparation far endast utféras av en yrkesarbe-

tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-mirkesverkstad och FEIN-representationer.
Utfor regelbundet féljande servicearbeten:

Renblés kylluftsdppningarna (16) pa motorhuset
och de mirkta stillena med tryckluft (se anvis-

ningsskylt (25)).

Smérj maskinen dagligen med maskinolja pa
@ mirkta stéllen (se anvisningsskylt (25)).

» Kontrollera drivhjulet och kontakthjulet vid varje
slipbandsbyte avseende forslitning och skada. Lat
skadade delar bytas ut!

Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti lamnas pé produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anviandningsland.

Dessutom ldmnar FEIN en tilldggsgaranti enligt FEIN-till-
verkargarantiférklaring. Detaljerad information fir du
hos fackhandlaren, FEIN-representationen i aktuellt land
eller FEIN-kundservicen.

Forsidkran om dverensstimmelse.

GRIT forsakrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de tillimpliga foreskrifter som
anges pa bruksanvisningens sista sida.

Originalsprak engelska/tyska

Miljoskydd, avfallshantering.

Stationdrmaskiner ska enligt nationell ritt omhandertas
fér miljévanlig materialdtervinning.

Typ GX75 GX75 GX75AUS GX75AUS GX752v GX752v
Artikelnummer 79010100403 79010100403 79010106443 79010106443 79010100233 79010100233
Tomgéngsvarvtal

[min] 2880 3450 2880 3450 2880 3450
Upptagen effekt

W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Spénning [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvens [Hz] 50 60 50 60 50 60
Slipbandshastig-

het [m/s] 30 36 30 36 30 36
Vikt enligt

EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Skyddsklass ) o) ) r® NI ®
Slipbandslangd

[mm] 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Slipbandsbredd

[mm] 75 75 75 75 75 75
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Typ GX752H GX752H GX752HAUS
Artikelnummer 79010200403 79010200403 79010206443
Tomgéngsvarvtal
[min] 1440/2 880 1725/3 450 1440/2 880
Upptagen effekt
[\m 1500/2 000 1.500/2 000 1500/2 000
Spénning [V] 3x400 3x440 3x230
Frekvens [Hz] 50 60 50
Slipbandshastig-
het [m/s] 15/30 18/34 15/30
Vikt enligt
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 67 67 67
Skyddsklass D ® e
Slipbandslangd
[mm] 2000 2000 2000
Slipbandsbredd
[mm] 75 75 75
Kopplingsscheman.
Typ GX75, Bilaga 90

Typ GX752V, Bilaga 91
Typ GX752H, Bilaga 92
Typ GX752H2V, Bilaga 93

Bulleremissionsvirden.

Tomgang  Slipning
Uppmitt A-vigd emissionsljud-
trycksnivd vidarbetsplatsen La
(re 20 pPa) i decibel 81 93

Onoggrannhet K 4 i decibel 4 4
Uppmiitt A-vigd ljud-
trycksniva Lyya (re 1 pW) i

decibel N 100
Onoggrannhet K, 5 i decibel 2,5 2,5
Driftsvillkor
Varvtal [r/min] 3000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8 x 40
Slipband Grit by
— FEIN 36Z

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar Gvre griansen for de
virden som kan uppsta vid mitningar.

@ @ Anvind hérselskydd!

Mitvirdena har tagits fram enligt tillimplig produktnorm
(se bruksanvisningens sista sida).

GX752HAUS
79010206443

1725/3 450

1500/2 000
3x440
60

18/34

67
)
2000

75

GX752H2v
79010200233

1 440/2 880

1500/2 000
3x230
50

1530

67
e
2 000

75

GX752H2vV
79010200233

1725/3 450

1500/2 000
3x220
60

18/34

67
)
2000

75
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Alkuperiiset ohjeet - Kiintes hiomakone.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Tdssd kdyttoohjeessa ja mahdollisesti mySs itse sahkoty-
Skalussa olevien tunnuksien tarkoitus on kiinnittdd tyo-
kalua kdyttavan huomio mahdollisiin kdytonaikaisiin
riskeihin ja vaaroihin.

Symboli Termi, merkitys
> Toimenpide

@ Ei saa koskettaa
0

© e
C®O
®®
@

0

A
g

Tydturvallisuus.

Koneen saa ottaa kdytt6on vasta, kun ensin on
perehdytty kdyttoohjeeseen ja sen sisdlto kuvitus,

Yleinen opastemerkki

Lue ohjeet ldpi

Kaytd suojalaseja

Kaytd kuulosuojainta

Kaytd polysuojainta

Kidyti suojakisineitd

Varo, vaara

EU-vastaavuusmerkki

tulleet ymmarretyiksi.
Voimassa olevia maakohtaisia sahk&teknisid ja tyStur-

BGR 500).

Jos turvaohjeita ei noudateta, seurauksena voi olla sahko-
isku, tulipalo ja/tai vakava tyGtapaturma.

Siilytd tim3 kiyttdohje myShempii tarvetta silmalld
pitden ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydiin
eteenpdin tai luovutetaan toisen kdyttoon.

Tukitelineen pystytysalustan on oltava tasainen ja teline on
kiinnitettéiva alustaan niin, etti se seisoo varmasti ja tuke-
vasti. Jos teline padsee kaatumaan ty6ston aikana, se voi
johtaa vakaviin vammoihin.

Kone on asennettava telineeseen sopivia kiinnitysosia
kéyttéen. Jos kiinnitystapa on puutteellinen, kone voi irrota
telineestd tyoston aikana ja aiheuttaa pahan tyGtapaturman.
Kéyti henkilokohtaisia suojavarusteita. Kiyta kayto-
sté riippuen kokokasvonaamiota, silmédsuojusta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kayti polynaamaria,
kuulonsuocjainta, suojakisineita tai erikoissuojavaa-
tetta, joka suojaa sinut pienilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Silmit tulee suojata lentelevilti vierailta
esineiltd, jotka saattavat syntyi erilaisessa kaytdssa.
Poly- tai hengityssuojanaamareiden tiytyy suodat-
taa pois tyostossd syntyva poly. Jos olet pitkadn alt-
tiina voimakkaalle melulle, saattaa se vaikuttaa
heikentdvisti kuuloon.

XIO=1D)

Tyidston aikana ei saa kiyttii loysada vaatetusta tai koruja,
pitkét hiukset on sidottava kiinni. Suojalaitteista huoli-
matta voivat Irtonaiset esineet joutua liikkuvien osien vil-
iin, mistd on ilmeinen loukkaantumisen vaara.

Kuluneita, repeytyneita tai muutoin vaurioituneita hioma-
nauhoja ei saa kayttaa. Hiomanauhoja on kasiteltéiva huo-
lellisesti, ne on siilytettsiva valmistajan ohjeita noudattaen.
Nauhoja ei saa taittaa! Vioittunut hiomanauha voi revets,
sinkoutua irti ja aiheuttaa tyStapaturman.

Hiomanauhoja tai muita lisédvarusteita, jotka eivét ole alku-
periisosia tai muutein valmistajan hyviksymia, ei saa
kdyttdd. Vaikka hiomanauha tai muu lisdvaruste nayttad
sopivan koneeseen, se ei vilttimittd ole turvallinen
kiytesd.

Koneeseen kuuluvia suojavarusteita on muistettava
kayttida. Ne on kiinnitettiivd koneeseen varmasti ja pita-
visti, jotta niiden tarjoama suoja olisi taattu. Niiden
tehtdvd on suojata konetta kdyttavda sinkoilevilta hioma-
lastuilta sekd koskettamasta pydrivdin hiomanauhaan.

kayttdi ympiristissa, jossa on palavaa materiaalia. Se voi
syttya kipindinnin seurauksena.

Varo - tulipalon vaara! Metallipintoja hiottaessa niista
irtoaa kuumia metallilastuja ja -pélyd, joka kerdtddn las-

seen sopivassa sdiliossd ja havitettdva asianmukaisesti.
Huolehdi siiti, ettei kipindinnista ole vaaraa muille hen-
kildille. Korjaa palava materiaali pois tySpisteesti ja sen
ympiériltd. Metallipintoja hiottaessa on aina kipin&innin
vaara.
Katso, etta tyikappale on tukevasti paikallaan rajoitinta ja
hionta-alustaa vasten. Tydkappale ei saa olla liian pieni tai
ohut. Silloin se voi singota pois paikaltaan ja aiheuttaa
loukkaantumisen vaaran.

Pyirivdi hiomanauhaa ei saa koskettaa. Loukkaan-

tumisen vaara!
Paina vaaran uhatessa heti hiti-seis-katkaisinta. Kone
jalkikdy vield kork. 50 sekuntia.
Koneen ilmanvaihtoauket on puhdistettava saznnillisesti,
koska moottorin puhallin imee polya koneen sisédin. Jos
metallipitoista pSlya paisee kerddntymain liikaa, siitd voi
seurata oikosulku tms.
Koneen pistokkeen saa korjata ja asentaa ainoastaan
ammattitaitoinen sihkoasentaja. Pistorasian suojajohti-
men on oltava liitetty verkon suojamaahan.
Huolto- ja kunnostustoiden ajaksi verkkopistoke on ved-
ettéiva irti! Jos kone kiynnistetddn epdhuomiossa, se voi
johtaa vakavaan tyGtapaturmaan.
Suositamme tarkastuttamaan koneen séhkateknisen tur-
vallisuuden saénnillisin vélein. Jos tarkastukset laiminly-

singota pois paikaltaan ja aiheuttaa vammoja. Py6ri-
missuunnan saa vaihtaa ainoastaan ammattitaitoinen sih-
koasentaja.

Kun kone kéynnistetéin, on varottava seisomasta valittd-
masti hiomanauhan vieressi. Hiomanauha voi katketa,
mistid on ilmeinen vaara.
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Laitteen osat.
1 Jalustan kiristinvipu
2 Ruuvi
3 Jalusta
4 Yldpuolinen suojus
5 Kiristinvipu nauhan kireyden siitdon
6 Suojuksen lukkoruuvi
7 Rajoitin
8 Kipindsuojuksen siipiruuvit
9 Kipindsuojus
10 Hioma-alusta
11 Lastusiilio
12 Hioma-alustan lukkoruuvi
13 Tasohiontatuen siitoruuvi
14 Hiomanauhan saatoruuvi
15 Hitd-seis-painike
16 limanvaihtoaukko
17 ON-/OFF -kytkin
18 Kierrosluvun valinta (vain 2H-mallit)
19 Kontaktipydra
20 Tasohiontatuki
21 Kayttopyorad
22 Sivusuojuksen ruuvi
23 Sivusuojus
24 Liitdnta polynpoistoa varten
25 Ohjekilpi

Koneen kiyttokohteet.

Kone on suunniteltu metallien hiontaan (kone kiinteésti
paikallaan) sekd nauhahiontaan yhdistettyni siteishio-
mayksikkéon GRIT GXR tai putkenpinnan hiomayksik-
kéon GRIT GXC (hiomanauhojen on oltava valmistajan
hyviksymig).

Asennusohjeet.
Tukiteline asennetaan kuten kuvassa.

Aseta kone maahan sen yldpinta alaspdin ja asenna

jalusta kuvan ja DVD-levylld olevan ohjeen
mukaan.

Tukiteline kiinnitetddn lattiaan ruuveilla, kiinnitys-
reikd on vahvistettava tulpalla. Kiinnityksen on
oltava niin tukeva, ettd se kestdd tyoston aikana
syntyvat voimat.

A Tyotapaturmien vilttamiseksi on varmistuttava,
ettd konetta kasittelevilld henkil6lld on tarpeeksi
voimaa kannatella koneen paino.

Sahkaliitanta.
Kayttokohteessa olevan sihkaliitdinnan on oltava

asennettu sahkdasentajan toimesta.
Verkkojénnite: Verkkojinnitteen ja jannitetaajuuden on

oltava samat kuin koneen tyyppikilvessi ilmoitetut arvot.

Tarkasta ennen ensimmiistd kdyttokertaa moottorin
pyorimissuunta. PySrimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sihkoasentaja.

Asetukset.

A Pistoke on muistettava irrottaa pisturag_i_aila aina

Kaltevuuskulman séito (kuva 10)

» L3ysdd molemmat kiristinvivut (1). Aseta kone vaa-
dittavalle tydstokorkeudelle.

» Kiristd sitten molemmat vivut (1) kiinni.

Hioma-alustan (10) siitd (kuva 5).

» Loysii lukkoruuvia (12) ja sdddd vilysmitta arvoon
kork. 2 mm.

» Kiristd sen jilkeen lukkoruuvi.

Tasohiomatuen (20) saato.

Tasohionnassa tuki (20) on suunnattava hiomanauhan

suuntaan ja kosketettava sitd koko pinnalta.

» L3ysii ruuvi (22) ja kddnni sivusuojus (23) alas.
tuki (20). Kiristd sen jilkeen ruuvi (13) kiinni.

> Sulje sivusuojus (23) ja kiristd sitten ruuvi (22).

0 Tarkasta vilysmitta rajoittimelta (7). (kuva 6)

Hiomanauhan siéto.

Kytke koneeseen virta vain hetkeksi ja
tarkasta, pyoriiké nauha oikein.

Jos hiomanauha puoltaa jommalle
kummalle sivulle, korjaa nauhan asen-

rii tismalleen keskelld.

Jos nauhaa ei saada sdddettyd keskelle:

» Puhdista kdyttopydrd (21) ja kontaktipyora (19) pai-
neilmalla.

» Tarkasta kdytto- ja kontaktipy6ran kunto: kulumat,
mahdolliset muotoviat tms. Vialliset osat on annet-
tava uusia valittémasti!

Hiomanauhan vaihto.
A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta aina

» L3ysii ruuvi (22) ja kdinni sivusuojus (23) alas.
(kuva 4)

» L3ysii lukkoruuvi (14) ja ota lastusiili (11) irti.

Kdinnid vipu (5) alas, kiristinlaite

|6ystyy.

» Ota hiomanauha irti.

Kun kiinnitdt uuden hiomanauhan, tarkista sen py&ri-

missuunta nauhan sisapinnalta. PySrimissuunnan on

oltava sama kuin kdyttopy6ran pydrimissuunnan.

» Aseta hiomanauha sekd kiyttdpyéran (21) ettd
kontaktipydrin (19) varaan.

Kédnna vipu (5) yl8s, niin nauha

kiristyy.
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»  Sulje sivusuojus (23) ja kiristi sitten ruuvi (22).

»  Kiinnitd lastusiilié (11) ja tarkasta hioma-alustan
vélysmitta.

» Kytke kone piille ja tarkasta hiomannauhan asento
sen pyOriessi.

Kayttdohjeet
Kaynnistys:
» Vapauta hitd-seis-painikkeen (15) lukitus ja kdannd
se alas. Paina painiketta ”I” (17).
Katkaisu:
» Kiinni hiti-seis-painike (15) alas. Paina paini-
ketta 70" (17).
Kone jdlkikdy virran katkaisemisen jilkeen vield n.
50 sekuntia.
Hatd-seis-painike:
» Vaaratilanteessa kone pysdytetddn punaisella hata-
seis-painikkeella.
Kierrosluvun valinta (Mallit 2H).
» Kytkinasento 1: alhainen kierrosluku
» Kytkinasento 2: korkea kierrosluku
Kone on pysiytettiva, ennen kuin kierroslukua
muutetaan kytkimell3 (18).
Ylikuormitussuoja.

Jos konetta kdytetddn pitempddn korkealla kuormituk-
sella, siitd katkeaa virta automaattisesti. Sen jilkeen

tySstSd voi jatkaa.

Kontaktihionta (kuvat 7+8).

Varmista, etti lukkoruuvi (12) on kireilla.

Katso, ettd yldpuolinen suojus (4) on varmistettu

lukkoruuvilla (6) ja ettd sivusuojus (23) on kiinni.

Tarkasta hioma-alustan vilysmitta.

Tarkasta tasohiontatuen (20) asento. Ruuvien (13)

on oltava ala-asennossa.

Tarkista, ettd silmasuojuksen (9) siipiruuvit (8) ovat

kirealld.

Kytke koneeseen virta ja tarkasta, ettd nauha pyorii

siististi keskelld.

Aseta tyostokappale tiiviisti hionta-alustaa vasten.

Tyostokappaletta on liikutettava molemmin kisin tai

sen voi lukita paikalleen sopivaan aputelineeseen.

Tasohionta (kuva 9).

» L3ysii lukkoruuvit (6) ja irrota yldpuolinen suo-
jus (4).

» Varmista, ettd vilysmitta on sdidetty oikein. (kuva 6)

» Kytke koneeseen virta ja tarkasta, ettd nauha pyorii
siististi keskelld.

» Ohjaa tydstokappaletta molemmin kisin, nosta se
tyovaiheen péityttyi irti koneesta ylospain.

Polynpoisto

» Koneessa olevaan liitintdaukkoon (24) voidaan yhdi-
stdd polynpoistoimurin.

Kunnossapito, huolto.
KunnostustySt saa suorittaa ainoastaan ammattitai-

YY Y Y YVY VY

taen.

Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta tai
lahimmasta FEIN-sopimuskorjaamosta.
Seuraavat huoltoty6t on tehtiva sadnnéllisesti:

Puhdista moottorin sivuilla olevat ilmanvaihtoau-
kot (16) ja muut merkityt kohteet (ks. ohje-

kilpi, (25)) paineilmalla.

Oljyd paivittiin merkityt kohteet (ks. ohje-
kilpi, (25)) konedljyll4.

» Tarkasta hiomanauhan vaihdon yhteydessa kdytt6- ja
kontaktipy&rien kunto (kulumat, viat). Anna uusia
vioittuneet osat.

Takuu.

Tuotteeseen pdtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa.

Sen ohella FEIN myontdd tuotteelle FEIN-valmistajakoh-
taisen lisdtakuun. Lisitietoja siitd saa ldhimmaltd FEIN-

EU-vastaavuus.
Tmi. GRIT vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tdmd tuote

ten ja standardien mukainen.
Alkuperidiskieli englanti/saksa

Ympiristonsuojelu, jitehuolto.

SLT: Kiintedt koneet on lakimairiisesti johdettava ympi-
ristonsuojelua noudattaen uusiokdyttoon.
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Tekniset tiedot.
Tyyppi GX75 GX75 GX75AUS GX75AUS GX752V GX752v
Tilausnumero 79010100403 79010100403 79010106443 79010106443 79010100233 79010100233
Joutokdyntino-
peus [min] 2 880 3450 2 880 3450 2880 3450
Ottoteho [W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Jannite [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Taajuus [Hz] 50 60 50 60 50 60
Hiomanauhan
nopeus [m/s] 30 36 30 36 30 36
Paino vastaa
EPTA-Procedure
01/2003-tietoja
[kgl 65 65 65 65 65 65
Suojausluokka o) ® ) o) e )
Hiomanauhan
pituus [mm] 2 000 2 000 2000 2 000 2 000 2000
Hiomanauhan
leveys [mm] 75 75 75 75 75 75
Tyyppi GX752H GX752H GX752HAUS GX752HAUS GX752H2V GX752H2vV
Tilausnumero 79010200403 79010200403 79010206443 79010206443 79010200233 79010200233
Joutokdyntino-
peus [min] 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450 1 440/2 880 1725/3 450
Ottoteho [W] 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
Jannite [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Taajuus [Hz] 50 60 50 60 50 60
Hiomanauhan
nopeus [m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Paino vastaa
EPTA-Procedure
01/2003-tietoja
kgl 67 67 67 67 67 67
Suojausluokka o) ) ) o) NS ®
Hiomanauhan
pituus [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Hiomanauhan
leveys [mm] 75 75 75 75 75 75
Liitantapiirustukset. Kiyttdedellytykset
Tyyppi  GX75, Laite 90 Kierrosluku [min™"] 3000 3000
Tyyppi  GX752V, Laite 91 Materiaali _ ST 37
ol o et © o
YypR ’ Hiomanauha Grit by
Melupaastoarvot. — FEIN36Z
Tyhjakaynti Hionta HUOMATUS: Mitatun egwis_sio_arvon ja sille .ilmoitetun
. ) . toleranssin summa on yldraja, joka mittauksien aikana
Tyokalun A-painotettu tyo- voidaan saavuttaa.
pistekohtainen didnenpaine- Kaivts kuul P
taso Lo (re 20 uPa) @ © dytd kuulosuojainta!
desibeleini 81 93 - . .
) . . 4 Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia noudat-
Toleranssi Ky, desibeleina 4 taen (ks. kiyttdohjeiden viimeinen sivu).
Tyokalun A-painotettu tyo-
pistekohtainen melutaso L a
(re 1 pW) desibeleind 91 100
Toleranssi K, 5, desibeleind 2,5 2,5
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Allandéan telepitett csiszolégép eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jelek, roviditések és fogalmak.

Az ezen hasznilati utasitasban és esetleg magan a
berendezésen taldlhato jelek arra szolgilnak, hogy
felhivjak a figyelmét az ezen berendezéssel végzett
munkak soran fellépé veszélyekre.

Jel Fogalom, magyarazat

> Miivelet

Megérinteni tilos

®

Altalanos utasitast ado jel

0

Olvassa el a dokumentéciét

© e

Hasznaljon védészemiiveget

C®O

Hasznaljon hallasvédé eszkozoket

®®

Haszndljon porvédelmet

Haszniljon kézvédét

0

Figyelmeztetés egy veszélyre

A

Eurépai CE-jel

g

Az On biztonsaga érdekében.

Ne hasznalja ezt a berendezést, miel&tt alaposan
@ nem olvasta el és teljes mértékben nem értette
meg ezt a haszndlati utasitast, beleértve az abrikat,
specifikiciokat és biztonsagi el6irasokat.
Ugyeljen az adott orszigban érvényes idevagd
elektromos biztonsagi és munkavédelmi elSirasok
(Németorszagban: BGV A2, BGR 500) betartdsara is.
A biztonsagi el8irasok figyelmen kiviil hagyasa
aramiitéshez, tlizhoz és/vagy stlyos sériilésekhez
vezethet.
Gondosan 6rizze meg, és a berendezés tovabbadasa vagy
eladédsa esetén azzal egyiitt adja at az Uj felhasznalonak ezt
a haszndlati utasitast.
Ugyeljen a biztos alapra és a gépallvany vizszintes
helyzetben val6 felallitaséra. Rogzitse a padléra a
gépallvanyt. Ha a gépéllvany munka kdzben felbillen, ez
sulyos sériilésekhez vezethet.
A berendezésnek a gépallvanyra valé felszereléséhez
hasznaljon a célnak megfelelel rogzitd elemeket. Egy hibas
szerelés ahhoz vezethet, hogy a berendezés az eljaras

kozben levalik a gépallvanyrdl és sulyos baleseteket okoz.

Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznéljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot,
szemvédot vagy védészemiiveget. Amennyiben
célszer(i, viseljen porvédd alarcot, zajtompito
fiillvédat, védo kesztyiit vagy kiilonleges kétényt,
amely tavol tartja a csiszoloszerszam- és
anyagrészecskéket. Mindenképpen védje meg a
szemét a kirepilé idegen anyagoktdl, amelyek a
kulénbo6zé alkalmazasok soran keletkeznek. A por-
vagy véddalarcnak meg kell sziirnie a hasznalat
soran keletkezé port. Ha hossz( ideig ki van téve az
erds zaj hatdsanak, elvesztheti a hallasat.
Munka kdzben sohase viseljen b6 ruhat, ékszert vagy
lefedetlen, hosszu hajat. A nem régzitett targyakat a
mozgd alkatrészek a véddberendezések dacéra is
elkaphatjdk és igy sériiléseket okozhatnak.
Ne hasznaljon elkopott, beszakadt, vagy erdsen
elszennyezddott csiszoloszalagokat. Ovatosan kezelje és a
gyarto eldirasainak megfelelden tarolja a
csiszoldszalagokat. Ne térje meg a csiszolészalagokat! A
megrongalédott csiszoloszalagok szétszakadhatnak,
kirepiilhetnek és sériiléseket okozhatnak.
Ne hasznaljon olyan csiszoldszalagokat vagy egyéb
tartozékokat, amelyeket nem a gyarto fejlesztett ki, illetve
amelyeket az nem engedélyezett. A biztonsagos lizemelést
az még nem biztositja, ha egy csiszolészalag vagy tartozék
pontosan hozziillik az On kéziszerszaméhoz.
Mindig hasznalja a kéziszerszamon talalhaté
véddberendezéseket. A véddberendezéseket
biztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra, hogy azok
a legnagyobb elérhetd biztonsagot nyujtsak. A
védéberendezéseknek meg kell évniuk a kezeldt a
csiszolds sordn kirepitett részecskéktél és a csiszoloszalag
akaratlan megérintésétél.
Figyelem, tiiz- és robbanasveszély! Fémek (példaul
aluminium vagy magnézium) csiszolasakor olyan por
keletkezik, amely éghetd vagy robbanékony lehet. Ne
haszndlja a kéziszerszamot éghetd anyagok kozelében. A
szikrak ezeket az anyagokat meggyuijthatjak.
Figyelem, tlizveszély! Fémek csiszolasakor izz6 fém- és
csiszoldszalagrészecskék keletkeznek, amelyek a
forgacstekndben gyiilnek dssze. Mieldtt kiiiritené a
forgacstekndt, varja meg, amig annak tartalma
megfelel6en lehlilt. A forgacstekné tartalmat csak erre
megfeleld tartilyba szabad eltévolitani.
Ugyeljen arra, hogy a szikraszéras ne veszélyeztethessen
személyeket. Tavolitsa el a munkateriilet kdzelébd| az
éghetd anyagokat. A fémek csiszolasakor szikraszoras lép
fel.
A munkadarabnak mindig biztonsagosan fel kell fekiidnie a
csiszoldgépszanra és az iitkdzore. Tul kicsi vagy tul vékony
munkadarabokat nem szabad megmunkalni. Az ilyenkor
kirepiild munkadarab sériiléseket okozhat.

Sohase érjen hozza a mozgasban lévé

csiszolészalaghoz. Kiilénben sériilésveszély all

fenn.
Veszélyhelyzet fellépte esetén azonnal nyomja meg a
vészkikapcsol6t. A késziilék kb. 50 masodpercig még
mozgasban maradhat.

PO
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Tisztitsa ki rendszeresen a kéziszerszam szell6zonyilasait.
A motorventillator behtizza a port a hazba. Ez tdlsagosan
sok fémpor felgyiilemlése esetén villamos veszélyeket hoz
létre.

A berendezés csatlakozo dugéjat csak villamos szakember
szerelheti fel. A dugaszol¢ aljzat védSvezetékének
osszekotve kell lennie a villamos halézat védéfoldelésével.
A karbantartashoz és javitashoz huzza ki a halézati
csatlakoz6 dugét! Ha a berendezést akaratlanul
bekapcsoljak, ez stlyos sériilésekhez vezethet.

A torvényes elSirasoknak megfeleléen rendszeresen
ellendriztesse a berendezésen az e elektromos biztonsagi
eldirasok betartasat. Az ellendrizetlen berendezéseknél
aramiités veszélye all fenn!

Ellendrizze az els6 lizembe helyezés el6tt a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirany esetén a berendezés
a munkadarabot kirepitheti és ez baleseteket okozhat. A
forgdsirdnyt csak villamos szakember dllithatja 4t.

A bekapcsolaskor se On, se mas személy se alljon
kozvetleniil a csiszoldszalag mellett. A csiszol6szalag
elszakadhat és sulyos sériiléseket okozhat.

Egy pillantasra.
1 Rogzit6 kar, gépallvany
2 Csavar
3 Gépallvany
4 Védobhoritas, fent
5 Rogzitd kar, szalagfeszitd
6 Csillag alaku szabalyozo csavar, véddboritas
7 Utkozo
8 Szarnyascsavarok, szikratereld lap
9 Szikratereld lap
10 Csiszolégépszan
11 Forgacsteknd
12 Csillag alaku szabalyoz csavar a csiszolégépszanhoz
13 Szabalyozécsavar, sikcsiszolészan
14 Csillag alaku szabalyozo csavar, a szalag futdasanak
beszabalyozésara
15 Vészkikapcsold
16 Szell6zényilas
17 Be-/kikapcsolo
18 Fordulatszam atkapcsolas (csak a 2H-modelleknél)
19 Erintkez§ kerék
20 Sikcsiszoldszan
21 Hajtokerék
22 Csavar az oldalsé fedélhez
23 Oldalso fedél
24 Csonk a porelszivashoz
25 Figyelmeztetd tabla

A berendezés rendeltetése.

A berendezés fém anyagok csiszolasara és a GRIT GXR
radiuszcsiszol6 egységgel vagy a GRIT GXC hengeres
palastcsiszold egységgel, a gyarto cég dltal engedélyezett
csiszoloszalagok hasznalatéval végzett csiszoldsra szolgal.

Szerelési utasitasok.

ug Az dbran bemutatott médon szerelje fel a
gépallvanyt.

Tegye le a tetejével lefelé a padléra a berendezést
és a DVD-n taldlhato abrén és utasitasokban leirt
modon szerelje ra a gépallvanyt.

Rogzitse egy megfelelé diibel-/csavarkstéssel a
padlohoz a gépillvanyt. A rogzitésnek fel kell tudni
vennie a munkak soran fellépd eréket.

A A balesetveszély miatt ezt a munkat csak olyan
személyek hajthatjdk végre, akik testi ereje
elegendd a nagy sulyu berendezés felemelésére.

Villamos csatlakozas.

Az épiiletoldali villamos csatlakozast egy villamos

A szakembernek kell létrehoznia.

Ugyeljen a helyes haldzati fesziiltségre: A halozat

fesziiltségének és frekvencidjanak meg kell egyeznie az

elektromos kéziszerszam tipustébldjan taldlhato
adatokkal.

Ellenérizze az elsé lizembe helyezés elétt a motor

forgasiranyat. A forgasiranyt csak villamos szakember

allithatja at.

Beallitasok.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszol6 aljzatbdl.

A lejtés beallitasa (Kép 10)

» Lazitsa ki mindkét (1) rogzité emeltyiit. Allitsa be a
berendezést a sziikséges munkavégzési magassagra.

» Ismét hiizza meg szorosra mindkét (1) rogzitd
emeltydit.

A (10) csiszologépszan beallitasa (Kép 5).

» Lazitsa ki a (12) csillag alakt szabdlyozé csavart és
allitson be egy legfeljebb 2 mm-es hézagot.

» Huzza meg ismét feszesre a csillag alaku szabélyozo
csavart.

A (20) sikcsiszoldszan beallitasa.

Sikesiszoldshoz a (20) sikcsiszolészant a csiszoldszalaggal

parhuzamos helyzetbe kell bedllitani, és a szannak egész

feliiletével érintkezésben kell lennie a csiszoloszalaggal.

» Lazitsa ki a (22) csavart és hajtsa le a (23) oldalsé
fedelet.

» Lazitsa ki a (I3) csavarokat és illitsa be a megfelelé
helyzetbe a (20) sikcsiszolészant. Hizza meg ismét
szorosra a (|3) csavarokat.

» Zarja be a (23) oldalsé fedelet és hlizza meg ismét
szorosra a (22) csavart.

0 Ellenérizze a (7) iitk6z6nél a hézagot. (Kép 6)

A szalag futdsanak beszabalyozasa.

Kapcsolja be csak révid id6re a

berendezést és ellendrizze a szalag

futdsat.

Allitsa be kozépre a (14) csillag alakd

szabdlyozo csavarral a csiszoloszalag

futdsat, ha az jobbra vagy balra mozog.

Ha a szalag futasit nem lehet koézépre bedllitani:

» Tisztitsa meg s(ritett levegével a (21) hajtokereket
és a (19) érintkezd kereket.

A




» Vizsgilja meg a hajtokerék és az érintkezé kerék
kopasit, alakvéltozasat és elhaszndlddasat. A
megrongalodott alkatrészeket azonnal cseréltesse ki!

Csiszolészalag cseréje.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése elGtt hiizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszold aljzatbdl.

» Lazitsa ki a (22) csavart és hajtsa le a (23) oldalsé
fedelet. (Kép 4)

» Lazitsa ki a (14) csillag alaku szabalyozé csavart és
tavolitsa el a (I |) forgacsteknét.

A befogo szerkezet

tehermentesitésére hajtsa le a

(5) kart.

» Tavolitsa el a régi csiszoloszalagot.
Az Uj csiszoldszalag felszerelése el6tt ligyeljen a
csiszoldszalag hatoldalan megadott futasi irany
betartasara! Ennek egybe kell esnie a hajtokerék
forgasiranyaval.
» Tegye fel egyszerre a csiszoldszalagot a

(21) hajtokerékre és a (19) érintkezd kerékre.
A csiszoloszalag megfeszitéséhez
hajtsa fel az (5) kart.

Zarja be a (23) oldalsé fedelet és hiizza meg ismét
szorosra a (22) csavart.

Szerelje fel a (11) forgacsteknét és ellendrizze a
csiszologépszan hézagat.

Kapcsolja be a berendezést és szabalyozza be a szalag
futdsat.

sr7

Uzemeltetési elGirasok

Bekapcsolas:

» Oldja fel a reteszelést és hajtsa fel a
(15) vészkikapcsolot. Nyomja meg az ,I”
(17) gombot.

Kikapcsolas:

» Hajtsa fel a (15) vészkikapcsolét. Nyomja meg az ,,0”
(17) gombot.

A A berendezés a kikapcsolds utdn még kb.

50 masodpercig tovabb futhat.
Vészkikapcsolo:
» Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés

kikapcsolasdhoz nyomja meg a piros vészkikapcsolot.

Fordulatszam atkapcsolas (Modellek 2H).
» Kapcsoldhelyzet: kis fordulatszam
» Kapcsolohelyzet: nagy fordulatszam
A fordulatszamot - csak dll6 berendezés mellett - a
(18) kapcsoldval lehet dtkapcsolni.
Tulterhelésbiztosito.

Hosszabb idétartam( magas terhelés esetén a berendezés
automatikusan kikapcsolédik. Kb. 15 perc lehtilési idé
elteltével a berendezés ezutan ismét lizemkész.

m -

Erintkez6 csiszolas (Abrak 7 +8).

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a (12) csillag alakd
szabalyozo csavar szorosan meg van hlzva.

» Gondoskodjon réla, hogy a felsé (4) védéboritast a
(6) csillag alaku szabélyozé csavar biztositsa és a
(23) oldalsé fedél zarva legyen.

» Ellendrizze a csiszoldgépszan hézagit.

» Ellendrizze a (20) sikcsiszoldszan helyzetét. A
(13) csavaroknak az alsé helyzetben kell lenniiik.

Ellenérizze, hogy helyesen vannak-e meghtzva

a (8) szemvédd (9) szarnyascsavarjai.

» Kapcsolja be a berendezést és ellendrizze a szalag
futdsat.

» Tegye fel szorosan a csiszolégépszanra a
munkadarabot.

» A munkadarabot mindkét kezével vezesse, vagy egy
szerkezettel rogzitse.

Sikcsiszolas (Kép 9).

» Lazitsa ki a (6) csillag alakd szabalyozé csavarokat és
nyissa ki a (4) felsé védéburkolatot.

» Gondoskodjon réla, hogy a hézag helyesen legyen
beillitva. (Kép 6)

» Kapcsolja be a berendezést és ellendrizze a szalag
futdsat.

» A munkadarabot mindkét kezével vezesse, majd a

munka befejezése utdn felfelé mutaté iranyban vegye

le a berendezésrdl.

Elszivé szerkezet
» Aberendezésta (24) csonkkal ra lehet csatlakoztatni
egy elszivo szerkezetre.

Uzemben tartas és vevészolgalat.

A berendezést csak szakember és csak az érvényes
el6irasoknak megfeleléen javithatja.
A javitdshoz a FEIN-vevdszolgalatot, a szerzédéses FEIN-
mihelyeket és a FEIN-képviseleteket ajanljuk.
Rendszeresen hajtsa végre a kdvetkezd karbantartasi
munkakat:
Fujja at siritett levegével a (16) motorhazon és a
@ megjelolt helyeken talalhato hiitlevegényilasokat
(lasd a (25)) tajékoztatd tablat).

\ Naponta olajozza be gépolajjal a berendezésen
megjelolt pontokat (lasd a (25)) tajékoztato tablat).
» Minden csiszoldszalag csere soran ellenérizze a

hajtokerék és az érintkezé kerék kopasat és

esetleges megrongalédasat. A megrongalddott
alkatrészeket cseréltesse ki.

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozoé jotéllds a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfelel6en érvényes.

Termékeinket ezen tilmend&en a FEIN gyarté cég jotallasi
nyilatkozataban leirtaknak megfelel6 kiterjesztett
garancidval szallitjuk. Ezzel kapcsolatos részletes
tajékoztatast a szakboltokban, az illetd orszag
FEIN-képviseleténél vagy a FEIN vevészolgalatnal kaphat.
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Megfeleldségi nyilatkozat.

A GRIT cég kizirodlagos felel&sséggel kijelenti, hogy ez a
termék megfelel az ezen kezelési utasitds utolsé oldalan

megadott idevonatkozé el6irasoknak.
Eredeti nyelv angol/német

Miszaki adatok.

Tipus

Rendelési szam
Uresjarati
fordulatszam
[perc]
Teljesitményfelvé
tel [W]
Fesziiltség [V]
Frekvencia [Hz]
A csiszoldszalag

sebessége
[m/szek]

Saly az ,,EPTA-
Procedure
01/2003”
(2003/01 EPTA-
eljaras) szerint

Erintésvédelmi
osztély

A csiszoldszalag
hossza [mm]

A csiszoldszalag
szélessége [mm)]

Tipus

Rendelési szam
Uresjarati
fordulatszam
[perd]
Teljesitményfelvé
tel [W]
Fesziiltség [V]
Frekvencia [Hz]
A csiszoldszalag

sebessége [m/
szek]

Saly az ,,EPTA-
Procedure
01/2003” (2003/
0l EPTA-eljaras)
szerint [kg]
Erintésvédelmi
osztély

A csiszoldszalag
hossza [mm]

A csiszoldszalag
szélessége [mm)]

GX75
79010100403
2880

3000
3x400
50

30

65
e
2000

75

GX752H
79010200403
| 440/2 880

1 500/2 000
3x400
50

15/30

67
e
2000

75

GX75
79010100403
3450

3000
3x440
60

36

65
ne)
2000

75

GX752H
79010200403
1 725/3 450

1 500/2 000
3x440
60

18/34

67
ne)
2000

75

Csatlakozasi kapcsolasi rajzok.

Tipus  GX75, Fiiggelék 90
Tipus  GX752V, Fiiggelék 91
Tipus  GX752H, Fiiggelék 92
Tipus  GX752H2V, Fiiggelék 93

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A rogzitett helyzetben miikodé gépeket az adott
orszigban érvényes elSirasoknak megfelel6en kell a

koérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen
Ujrafelhasznalashoz eltévolitani.

GX75AUS
79010 106443
2880

3000
3x400
50

30

65
S
2000

75

GX752HAUS
790 10206 44 3
| 440/2 880

1 500/2 000
3x230
50

15/30

67
S
2000

75

GX75AUS
79010 106 44 3
3450

3000
3x440
60

36

65
e
2000

75

GX752HAUS
79010206 44 3
1 725/3 450

1 500/2 000
3x440
60

18/34

67
e
2000

75

GX752v
79010100233
2880

3000
3x230
50

30

65
o)
2000

75

GX752H2V
79010200233
| 440/2 880

1 500/2 000
3x230
50

15/30

67
o)
2000

75

GX752V
79010100233
3 450

3000
3x220
60

36

65
e
2000

75

GX752H2V
79010200233
1 725/3 450

1 500/2 000
3x220
60

18/34

67
e
2000

75
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Zajkibocsatas.

Loa (re 20 pPa) mért
A-kiértékelt kibocsatasi
hangnyomads-szint a
munkahelyen, decibel
Kpa sz6rés, decibel
Lwa (re | pW) mért
A-kiértékelt hangteljesitmény-
szint, decibel

Kwa szoris, decibel
Uzemeltetési feltételek
Fordulatszidm [/min]
Anyag

Méret

A csiszolészalagot

Alapjarat

91
2,5

3000

Csiszolas

93

100
2,5

3000
ST 37
8 x 40

Grit by
FEIN 36Z

MEGJEGYZES: A mért emisszios érték és a hozzatartozé
szbras Osszege az a felsd hatar, amely a mérések soran

felléphet.

@ @ Hasznaljon hallasvédé eszkozoket!

A mérési értékek az idevonatkozé termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési Gtmutaté utolsé oldaldt) megfeleléen

keriiltek meghatarozasra.
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Plvodni navod k obsluze stacionarni brusky.

Pouzité symboly, zkratky a pojmy.

V tomto navodu k obsluze a popf. na stroji pouzité
symboly slouzi k obraceni Vasi pozornosti na mozna
nebezpedi pti praci s timto strojem.

Symbol Pojem, vyznam

> Akce

Dotyk zakazan

®

Obecny prikazovaci znak

0

Ctéte dokumentaci

© e

Pouzijte ochranu o¢i

0@

Poutzijte ochranu sluchu

®®

Pouzijte ochranu proti prachu

Pouzijte ochranu rukou

o

Varovani pired nebezpe¢im

A

Evropsky znak shody

Ce

Pro Vasi bezpecnost.

Stroj nepouzivejte dokud jste si diikladné
@ nepiecetli a zcela nepochopili tento navod k
obsluze v&etné vyobrazeni, specifikaci a
bezpetnostnich predpisi.
Dbejte rovnéz ptislusnych narodnich ustanoveni pro
elektrickou bezpeénost a bezpecnost prace (v
Némecku BGV A2, BGR 500).
Nedbani bezpe¢nostnich piedpisti muze vést k tderu
elektrickym proudem, k pozaru a/nebo k vaznym
poranénim.
Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdéjsi pouziti a
pi poskytnuti ¢i prodeji stroje jej prilozte.
Dbejte na bezpe¢né stanovisté a vodorovné ustaveni
podstavce. Upevnéte podstavec k podlaze. P¥eklopi-li se
podstavec béhem prace, pak to mize zplsobit tézka
poranéni.
K pfimontovani stroje na podstavec pouzijte vhodny
upeviovaci material. Chybna montZ maze vést k tomu,
Ze se stroj béhem pracovni operace z podstavce uvolni a
zpUsobi tézka poranéni.
@ Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obliceje, ochranu o€i nebo
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné
rukavice nebo specialni zastéru, jez Vas ochrani pred
malymi ¢asticemi brusiva a materidlu. O& maji byt
chranény pied odletujicimi cizimi télisky, jez
vznikaji pFi riznych aplikacich. Protiprachova maska
¢i respirator museji pii pouzivani vznikajici prach
odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni silnému
hluku, mizZete utrpét ztratu sluchu.

D@

P¥i praci nenoste zadny volny odév, Sperky nebo volné,
dlouhé vlasy. Volné piedméty mohou byt navzdory
ochrannym pripravkim zachyceny pohyblivymi dily a vést
k poranéni.
Nepouzivejte zadné opotiebené, zatrzené nebo silné
zanesené brusné pasy. Zachazejte s brusnymi pasy peclivé
a ukladejte je podle pokyn( vyrobce. Brusné pasy
nelamejte! Podkozené brusné pasy se mohou roztrhnout,
mohou byt odmrstény a nékoho poranit.
Nepouzivejte zadné brusné pasy nebo jiné pfislusenstvi,
které neni vyrobcem specidiné vyvinuto nebo schvéleno.
Bezpecny provoz neni dan pouze tim, Ze se brusny pas
nebo prislusenstvi hodi ke stroji.
Pouzivejte vzdy na stroji se nachazejici ochranné pfipravky.
Ochranné pfipravky musi byt na stroji bezpeéné
namontovany tak, aby bylo dosazeno nejvyssi miry
bezpecénosti. Ochranné pFipravky by mély obsluhu chrénit
pied odletujicimi brusnymi ¢asticemi a nedmysinym
dotekem s brusnym pasem.
Pozor, nebezpeci pozaru a exploze! Pfi brouseni kovi (napi.
hlinik nebo hof¢ik) vznika prach, ktery mize byt hoflavy
nebo vybusny. Stroj neprovozujte v blizkosti hoflavych
materialQ. Jiskry mohou tyto materialy zapilit.
Pozor, nebezpedi pozéru! Pfi brouseni kovi vznikaji zhavé
castecky kovu a brusného pasu, jez se shromazduji v
skfifice na piliny. Obsah skFifiky na piliny musi byt pFed
vyprazdnénim dostate¢né ochlazeny a smi byt likvidovan
pouze ve vhodnych nadobach.
Dbejte na to, aby zadné osoby nebyly ohrozeny odletem
jisker. Odstrarite z blizkosti hoilavé materialy. PFi
brouseni kovil odletuiji jiskry.
Obrobek musi vzdy bezpecné priléhat k opérce pfi brouseni
a k dorazu. P¥ili§ malé nebo tenké obrobky se nesmi
opracovavat. Existuje nebezpeéi poranéni odmr§t&nym
obrobkem.

Nikdy se nedotykejte béziciho brusného pasu.

Existuje nebezpedi poranéni.
V nebezpecnych situacich okamzité stlacte nouzovy
vypinag. Stroj dobih4 aZ 50 sekund.
Pravidelné cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator motoru
vtahuje prach do télesa. To maZe p¥i nadmérném
nahromadéni kovového prachu zpisobit elektrické
ohrozeni.
Zastrcka stroje smi byt namontovana pouze odbornikem v
oboru elektro. Ochranny vodi v sitové zasuvce musi byt
spojen s ochrannym uzemnénim elektrické sité.
P¥i udrzbé a opravé vytahnéte sitovou zastréku! Zapne-li se
neumysiné stroj, pak to mlze vést k tézkym poranénim.
Elektrickou bezpecnost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovérenych strojl existuje nebezpeti uderu
elektrickym proudem!
Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Pii nespréavném sméru otd&eni mize byt
obrobek odmrstén a zpisobit Urazy. Smér otaceni smi byt
zménén pouze odbornikem v oboru elektro.
Nikdy nestujte ani Vy ani jiné osoby pfi zapnuti stroje pfimo
proti brusnému pasu. Brusny pas se mize roztrhnout a
zpUsobit tézka poranéni.



Na prvni pohled.

Upinaci pagka, podstavec
2 Sroub

3 Podstavec

4 Ochranny kryt, horni

5 Upinaci packa, napéti pasu
6

7

8

—_

Hvézdicovy otocny Sroub, ochranny kryt
Doraz
Kfidlové Srouby, ochrana proti jiskram
9 Ochrana proti jiskram
10 Opérka pfi brouseni
11 Skfifka na piliny
12 Hvézdicovy otocny Sroub podpérky pfi brouseni
13 Sefizovaci Sroub, opérka pfi rovinném brouseni
14 Hvézdicovy otocny Sroub, sefizeni béhu pasu
15 Nouzové vypinaci tlaéitko
16 Vétraci otvory
17 Spinaé
18 Prepnuti poctu otacek (jen modely 2H)
19 Kontaktni kolo
20 Podpérka pfi rovinném brouseni
21 Hnaci kolo
22 Sroub boéniho krytu
23 Bocni kryt
24 Hrdlo pro odsavani prachu
25 Stitek s upozornénimi

Ur€eni stroje.

Stroj je urcen pro stacionarni brouseni kovovych
materiald a k brouseni pomoci modulu pro brouseni
polomérd GRIT GXR nebo pripravku pro kulaté
brouseni GRIT GXC za pouziti brusnych past
schvélenych vyrobcem.

Pokyny k montazi.
Smontujte podstavec jak je zobrazeno.

Polozte stroj na podlahu vrchni stranou dolt a
namontujte podstavec podle zobrazeni a ndvodu na
DVD.

Upevnéte postavec pomoci vhodnych
hmozdinkovych/$roubovych spojii na podlahu.
Upevnéni musi dostacovat silam, které vznikaji pfi
praci.

& Kvili nebezpeci Grazu musi byt tato prace
provedena osobami, jez jsou fyzicky zdatné
uzdvihnout vysokou hmotnost stroje.

Elektrickeé pfipojeni.
Elektrické pFipojeni na strané stavby musi byt
provedeno odbornikem v oboru elektro.
Dbejte sitového napéti: sitové napéti a frekvence zdroje
napéti musi souhlasit s Gdaji na typovém Stitku stroje.
Pted prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Smér otaceni smi byt zménén pouze
odbornikem v oboru elektro.

s
Nastaveni.

A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze

zasuvky.

Nastaveni sklonu (Obrazek 10)

» Uvolnéte obé napinaci patky (I). Nastavte stroj na
pozadovanou vysku.

» Obé napinaci packy (I) opét utihnéte.

Nastaveni opérky pfi brouseni (10) (Obrazek 5).

» Uvolnéte hvézdicovy oto¢ny Sroub (12) a nastavte
rozmér $térbiny na max. 2 mm.

» Hvézdicovy otocny Sroub opét utdhnéte.

Nastaveni podpérky pfi rovinném brouseni (20).

PFi rovinném brouseni musi byt podpérka (20) vyrovnana

rovnobézné vici brusnému pasu a dotykat se jej na celé

plose.

» Uvolnéte Sroub (22) a sklopte boéni kryt (23) doll.

» Uvolnéte Srouby (13) a vyrovnejte podpérku pii
rovinného brouseni (20). Srouby (13) opét utahnéte.

» Uzaviete boéni kryt (23) a Sroub (22) opét utidhnéte.

0 Zkontrolujte rozmér $térbiny na dorazu (7).

(Obrazek 6)

Sefizeni béhu pasu.

Stroj pouze kratce zapnéte a

zkontrolujte béh pasu.

Pokud se pas pohybuje vpravo nebo

vlevo, sefid’te béh pasu pomoci

hvézdicového otocného Sroubu (14)

na sti‘ed.

Pokud nelze sefidit béh pasu na stired:

» Vytistéte hnaci kolo (21) a kontaktni kolo (19)
tlakovym vzduchem.

» Zkontrolujte hnaci a kontaktni kolo na otér,
deformaci a opotiebeni. Poskozené dily nechte
okamzité nahradit!

Vymeéna brusného pasu.
A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

» Uvolnéte Sroub (22) a sklopte bo¢ni kryt (23) doll.
(Obrazek 4)

» Uvolnéte hvézdicovy otocny Sroub (14) a odstraiite
sktitiku na piliny (11).

Natocte packu (5) doli kvili odlehéeni

napinaciho pipravku.

34

» Odstraiite stary brusny pas.

Pred nasazenim nového brusného pasu dbejte na tdaj o

sméru béhu na potisténé strané brusného pasu! Musi

souhlasit se smérem otaceni hnaciho kola.

» Polozte brusny pas sou¢asné na hnaci kolo (21) a na
kontaktni kolo (19).

Natoéte packu (5) nahoru kvali

napnuti brusného pasu.
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» Uzaviete bo¢ni kryt (23) a Sroub (22) opét utdhnéte.

» Namontujte skiifiku na piliny (11) a zkontrolujte
rozmér $térbiny.
» Zapnéte stroj a sefid'te béh pasu.

Provozni pokyny

Zapnuti:

» Odijistéte a odklopte nouzové vypinaci tlacitko (I5).
Stla¢te tlagitko , I (17).

Vypnuti:

» Odklopte nouzové vypinaci tlatitko (15). Stlagte
tlagitko ,,0“ (17).

A Stroj po vypnuti jesté ca. 50 sekund dobiha.

Nouzové vypinaci tlacitko:
» V nebezpetnych situacich stlatte pro vypnuti stroje
Cervené nouzové vypinaci tlacitko.

Pfepnuti poctu otacek (Modely 2H).

» Poloha spinace I: nizké otacky

» Poloha spinace 2: vysoké otacky
Pocet otacek smi byt pirepnut pouze za stavu klidu
stroje pomoci piepinace (18).

Ochrana proti pretizeni.

PFi trvale vysokém zatizeni po delsi dobu se stroj vypne.

Po ochlazeni za ca. 15 minut je stroj opét pripraven k
nasazeni.

Kontaktni brouseni (Obrazky 7 +8).

» Presvédite se, Ze je hvézdicovy otocny Sroub (12)
pevné utazen.

» Zajistéte, aby horni ochranny kryt (4) byl zajistén

pomoci hvézdicového Sroubu (6) a bo¢ni kryt (23)

byl uzavien.

Zkontrolujte rozmér $térbiny opérky pri brouseni.

Zkontrolujte polohu podpérky pii rovinném

brouseni (20). Srouby (I3) se musi nalézat ve spodni

poloze.

Zkontrolujte, zda jsou kiidlové Srouby (8) ochrany

oti (9) spravné utazeny.

Stroj zapnéte a zkontrolujte béh pasu.

Polozte obrobek pevné na opérku pfi brouseni.

Obrobek ved'te obéma rukama nebo jej zafixujte v

pripravku.

Rovinné brouseni (Obrazek 9).

» Uvolnéte hvézdicové otoéné Srouby (6) a odstraiite
horni ochranny kryt (4).

» Zajistéte, aby rozmér Stérbiny byl spravné nastaven.
(Obrazek 6)

» Stroj zapnéte a zkontrolujte béh pésu.

» Obrobek ved'te obéma rukama a po pracovni
pochodu jej odejméte smérem nahoru.

Odsavaci pripravek

» Stroj Ize ptes hrdlo (24) pFipojit na odsavaci
pripravek.

Udrzba a servis.

Oprava smi byt provedena pouze kvalifikovanym
odbornikem podle platnych piedpisa.

Yy

Yyv yvy

K opravé doporucujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.
Nasledujici prace udrzby provadéjte pravidelné:
Vyfukujte chladici vétraci otvory (16) na motorové
skiini a oznac¢ena mista pomoci tlakového vzduchu
(viz Stitek s upozornénimi (25)).
Kazdy den olejujte stroj na oznac¢enych mistech
strojnim olejem (viz Stitek s upozornénimi (25)).

» Prikazdé vyméné pasu zkontrolujte hnaci a kontaktni
kolo na otér a poskozeni. Poskozené dily nechte
vyménit.

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu.

Kromé toho poskytuje firma FEIN ruceni podle
prohlaseni o ru¢eni vyrobce FEIN. Detaily tykajici se toho
se dozvite u Vaseho odborného prodejce, zastoupeni
firmy FEIN ve Vasi zemi nebo v servisu firmy FEIN.

Prohlaseni o shodé.

Firma GRIT prohlasuje ve své vyhradni zodpovédnosti, ze
tento vyrobek odpovida ptislusSnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Eredeti nyelv angol/német

Ochrana zivotniho prostredi, likvidace.

Stacionarni stroje se maji podle narodniho zakona
ekologicky recyklovat.
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Technicka data.
Typ GX75 GX75 GX75AUS GX75AUS GX752V GX752V
Objednaci ¢islo 79010100403 79010100403 79010106443 79010106443 79010100233 79010100233
Otatky
naprazdno [min] 2 880 3450 2 880 3450 2 880 3 450
Pfikon [W] 3 000 3 000 3000 3 000 3000 3 000
Napéti [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost
brusného pasu
[mis] 30 36 30 36 30 36
Hmotnost podle
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Ttida ochrany D D D e ) d
Délka brusného
pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sitka brusného
pasu [mm] 75 75 75 75 75 75
Typ GX752H GX752H GX752HAUS GX752HAUS GX752H2vV GX752H2V
Objednaci &islo 79010200403 79010200403 79010206443 79010206443 79010200233 79010200233
Otacky
naprazdno [min] | 440/2 880 | 725/3 450 | 440/2 880 1 725/3 450 | 440/2 880 1 725/3 450
Prikon [W] 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
Napéti [V] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Frekvence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost
brusného pasu
[m/s] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Hmotnost podle
EPTA-Procedure
0172003 [kg] 67 67 67 67 67 67
Ttida ochrany ne) o) Nne) o) e e
Délka brusného
pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sitka brusného
pasu [mm] 75 75 75 75 75 75
Schémata elektrického zapojeni. Uzemeltetési feltételek
Typ  GX75, Rozvrh 90 Fordulatszam [min™'] 3000 3000
D oy o - s
p ! ozvr Méret - 8 x 40
Typ GX752H2V, Rozvrh 93 . .
Brusny pas Grit by
Hodnoty emisi hluku. — FEIN36Z
Alapjdrat Brouseni " OZNAMKA: souget naméfené hodnoty emise a
o ] ) prislu$né nepiesnosti piredstavuje horni hranici hodnoty,
Naméfend hodnocend hladina jez se mlze pii méreni vyskytovat.
emise akustického tlaku A na Noste chranice sluchu!
pracovnim misté L s @ @
(re 2V0 WPa), v deci elesh 8l %3 Namérené hodnoty zjistény podle vztahujici se
Nepfesnost K4, v decibelech 4 4 vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto navodu k
Namétena hodnocena hladina obsluze).
akustického vykonu L,z
(re | pW), v decibelech 91 100
Nepresnost K, p, v decibelech 2,5 2,5
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Originalny navod na pouzitie pre stacionarnu brusku.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouzivané v tomto Navode na poutzitie

a pripadne aj priamo na ru¢nom elektrickom naradi slizia
na to, aby ste pri praci s ru¢nym elektrickym naradim
upriamili svoju pozornost’ na mozné ohrozenia.

Symbol Pojem, vyznam

> Akcia

Dotykanie zakazané

®

Vseobecna prikazova znacka

0

Precitajte si dokumentaciu

© O

Pouzivajte pomécku na ochranu
zraku

©®O

Pouzivajte chranice sluchu

®@®

Pouzivajte pomécky na ochranu
proti prachu

Pouzivajte pracovné rukavice

o

Vystraha pred nebezpecenstvami

Eurdpska znacka konformity

c € produktu

Pre Vasu bezpecnost.

Nezapinajte tento stroj skor, ako si dokladne

pretitate tento Navod na poutzitie a Uplne

porozumiete jeho obsahu, vratane obrazkov,
Specifikdcii a pravidiel bezpecnej prevadzky.
Dodrziavajte aj prislusné nirodné predpisy pre
bezpecnost’ elektrickych zariadeni a bezpecnost’ pri praci
(v Nemecku: BGV A2, BGR 500).
Nedodrziavanie uvedenych bezpe¢nostnych pokynov
moze viest' k zasahu elektrickym pridom, k poziaru a/
alebo sp&sobit’ vazne poranenia.
Uschovajte tento Navod na pouZzitie pre pripad
neskorsieho poutzitia a v pripade poskytnutia stroja inym
alebo pri predaji stroja ho odovzdajte spolu s nim.
Davajte pozor na to, aby bol podstavec bezpecne
inStalovany a stal vodorovne. Podstavec upevnite o
podlahu. Ak by sa podstavec pri praci prevrhol, mohlo by
to mat’ za nasledok vazne poranenie.
Na montaz stroja na podstavec pouzite vhodny spojovaci a
upeviovaci material. Chybna montdz moZe mat’ za
nasledok, Ze sa stroj polas prevadzky z podstavca uvolni
a sposobi niekomu tazké poranenie.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podfa
druhu pouzitia naradia pouzivajte ochranny §tit na
celu tvar, stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial
je to primerané, pouzivajte ochrannu dychaciu
masku, chranice sluchu, pracovné rukavice alebo
Specialnu zasteru, ktora Vas uchrani pred
odletujucimi drobnymi ¢iastockami brusiva a
obrabaného materialu. Predovsetkym oi treba
chranit’ pred odletujucimi cudzimi telieskami, ktoré
vznikaju pri réznom sposobe pouzivania naradia.
Ochrana proti prachu alebo ochrannd dychacia
maska musia predovsetkym odfiltrovat’ konkrétny
druh prachu, ktory vznika pri danom druhu pouzitia
naradia. Ked' je ¢lovek dlhsiu dobu vystaveny
hlasnému hluku, méze utrpiet’ stratu sluchu.
Pri praci nemajte nikdy na sebe vofné oblecenie, ozdoby a
Sperky a nepracuijte s rozpustenymi dihymi viasmi. Napriek
ochrannym prvkom mozu pohybujlce sa suciastky
naradia zachytit’ volné predmety a spdsobit’ poranenie.
Nepouzivajte ziadne brisne pasy, ktoré st opotrebované,
natrhnuté alebo silne zanesené. S brusnymi pasmi
manipulujte opatrne a uschovavaijte ich podfa pokynov
vyrobcu. Brusne pasy neprelamuijte! Poskodené brisne
pasy by sa mohli roztrhnut, mohli by byt naradim
vymrstené a mohli by niekoho poranit’.
Nepouzivajte ziadne briisne pasy ani iné prislusenstvo,
ktoré nebolo vyvinuté alebo schvalené vyrobcom stroja.
Bezpecna prevadzka nie je zarucend tym, Ze sa urcity
brusny pas alebo uréité prislusenstvo na Vas stroj hodia.
Pracujte zasadne vzdy s pouzitim v§etkych ochrannych
prvkov, ktoré sa nachadzaju na stroji. Ochranné prvky
musia byt namontované na stroji tak, aby sa dosiahla
maximdlna miera bezpe€nosti. Ochranné prvky sluzia na
to, aby chranili obsluhujicu osobu pred odletujicimi
Ciastotkami a neiimyselnym dotykom brusneho pésu.
Pozor! Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu!Pri bruseni
kovov (napriklad hlinika alebo magnézia) vznika prach,
ktory moze byt horfavy alebo vybusny. Nepouzivajte toto
elektrické naradie v blizkosti horfavych materialov.
Odletujtice iskry by mohli tieto materialy zapalit'.
Pozor, nebezpecenstvo poziaru! Pri bruseni kovov vznikaju
Zeravé Ciastocky kovu a brusiva, ktoré sa zbieraju do
nadoby na triesky. Obsah nddoby na triesky treba nechat’
pred vyprazdnenim dostato¢ne vychladnit’' a mozno ho
dat’ na likvidaciu len vysypanim do vhodnej nadoby na
odpad.
Dajte pozor na to, aby neboli odletujicimi iskrami ohrozené
Ziadne osoby. Z blizkosti miesta prace odstréfite vietky
horlavé materialy. Pri briseni kovov odletuje prud iskier.
Obrobok musi vzdy spofahlivo priliehat k brisnej podlozke
a k dorazu. Prili§ malé ani prili§ tenké obrobky sa nesmu
obrabat. Hrozi pri nich nebezpegenstvo poranenia
odletenym obrobkom.

Nikdy sa nedotykajte beziaceho brisneho pasu.

Hrozi nebezpetenstvo poranenia.
V nebezpecnej situacii okamzite stlacte niidzovy vypinac.
Tento stroj dobieha az 50 sekind.
Pravidelne Cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
elektromotora vtahuje do telesa stroja prach. V pripade
nadmierneho nahromadenia kovového prachu to méze
sposobit’ ohrozenie elektrickym pridom.

KIOL=LD)
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Zastrcku stroja smie namontovat iba vyuceny elektrikar.
Ochranny vodi¢ sietovej zasuvky musi byt spojeny s
ochrannym uzemnenim elektrickej siete.

Pocas Udrzby a oprav stroja nezabudnite vzdy vytiahnut
zéstréku zo zasuvky! Keby bol stroj nédhodne zapnuty,
mohlo by to mat’ za nasledok vazne poranenie.
Pravidelne davajte skontrolovat elektricku bezpecnost
stroja, zodpovedajlcu zakonnym predpisom. Pri stroji,
ktory nepresiel kontrolou, hrozi nebezpecenstvo zisahu
elektrickym pradom!

Pred uvedenim stroja do prevadzky prekontrolujte smer
otaania motora. V pripade nespravneho smeru oti&ania
moéze byt obrobok vystreleny a sposobit’ poranenie.
Smer otacania motora smie prestavit’ len vyuceny
elektrikar.

Pri zapinani stroja pamatajte na to, aby ste Vy ani iné osoby
nestali priamo vedrfa brdsneho pasu. Brasny pas sa méze
roztrhnit’ a sposobit’ vdzne poranenie oséb.

Na jeden pohlad.
1 Upinacia paka, podstavec
2 Skrutka
3 Podstavec
4 Ochranny kryt, horny
5 Upinacia paka, napétie pasu
6 Skrutka s hviezdicovou hlavou, ochranny kryt
7 Doraz
8 Kridlové skrutky, chrani¢ proti odletujticim iskram
9 Chrani¢ proti odletujucim iskram
10 Brisna podlozka
11 Nadoba na triesky
12 Skrutka s hviezdicovou hlavou pre brisnu podlozku
13 Nastavovacia skrutka, rovinna brisna podlozka
14 Skrutka s hviezdicovou hlavou, justovanie chodu
brisneho pasu
15 Tlacidlo nidzového vypinaca
16 Vetracie Strbiny
17 Vypina¢
18 Prepinac poctu obratok (len modely 2H)
19 Kontaktové koleso
20 Rovinna brusna podlozka
21 Hnacie koleso
22 Skrutka pre bocny kryt
23 Bocny kryt
24 Odsavaci natrubok
25 Upozoriiujuci Stitok

Urcenie stroja.

Tento stroj je uréeny na stacionarne brusenie kovovych
materidlov a na brusenie pomocou obltkového brisneho
modulu GRIT GXC alebo pomocou zariadenia na
kruhové brusenie GRIT GXC s pouzitim brusnych pasov,
ktoré boli schvalené vyrobcom.

Pokyny pre montaz.
Podstavec montujte podla obrazka.
Ea Polozte stroj vrchnou stranou dole na zem

a namontujte podstavec podla obrazka a podla
Névodu na DVD.

E Pomocou vhodnych zapustnych kolikov
(hmozdiniek) a skrutiek upevnite podstavec k

podlahe. Upevnenie musi byt také, aby
zodpovedalo a odolalo silam, ktoré budu vznikat’
pri prevadzke stroja.

A Z bezpeénostného hladiska je potrebné, aby tito
pracu vykonali také osoby, ktoré su v takej fyzickej
kondicii, aby mohli velkii hmotnost’ stroja zdvihnat'.

Pripojenie na elektricku siet.
Pripojenie na elektricku siet, ktoré nie je sucast'ou
dodavky, musi urobit’ vyu¢eny elektrikar.
Dajte pozor na sietové napitie: Sietové napitie a
frekvencia zdroja napitia sa musia zhodovat’ s Gdajmi na
typovom S§titku stroja.
Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky prekontrolujte
smer otatania motora. Smer otéd¢ania motora smie
prestavit’ len vyuceny elektrikar.

Nastavenia.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
stroja zo zasuvky.

Nastavenie sklonu (Obrazok 10)

» Uvolnite obe upinacie paky (I). Nastavte stroj na
potrebnu pracovnu vysku.

» Obe upinacie paky (|) opit’ utiahnite.

Nastavenie brusnej podlozky (10) (Obrazok 5).

» Uvolnite obe skrutky s hviezdicovou hlavou (12) a
nastavte velkost’ $trbiny na max. 2 mm.

» Skrutky s hviezdicovou hlavou opit’ utiahnite.

Nastavenie rovinnej brisnej podlozky (20).
Pri rovinnom bruseni musi byt’ rovinnd brisna
podlozka (20) nastavena paralelne k brisnemu pasu a
musi sa ho dotykat' po celej ploche.
» Uvolnite skrutku (22) a sklopte boény kryt
smerom (23) dole.
» Uvolnite skrutky (I3) a nastavte rovinnu brasnu
podlozku (20). Skrutky (13) opat’ utiahnite.
» Uzavrite bo¢ny kryt (23) a skrutku (22) opat’
utiahnite.
Skontrolujte velkost’ $trbiny pri doraze (7).
(Obrazok 6)

Justovanie chodu pasu.

Zapnite na malu chvilu stroj a

skontrolujte chod pasu.

Pomocou skrutky s hviezdicovou

hlavou (14) justujte chod pasu v

stredovej polohe, ked' sa brusny pas

pohybuje doprava alebo dolava.

V takom pripade, ked' sa chod pasu nedd nastavit' v

stredovej polohe:

» Tlakovym vzduchom vycistite hnacie koleso (21) a
kontaktové koleso (19).

» Skontrolujte &i nie je hnacie koleso alebo kontaktové
koleso opotrebované alebo deformované ¢i inak
porusené. Poskodené suciastky dajte okamzite
vymenit’!
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Vymena brisneho pasu.
A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
stroja zo zasuvky.

» Uvolnite skrutku (22) a sklopte boény kryt
smerom (23) dole. (Obrazok 4)

» Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (14) a
demontuijte nddobu na triesky (I1).

Paku (5) sklopte smerom dole a

odlahéite napinaci mechanizmus.

» Demontuijte stary brasny pas.

Pri zakladani nového brusneho pasu si viimnite Gdaj o

smere chodu pasu na zadnej strane brisneho pasu! Tento

smer chodu pasu sa musi zhodovat’ so smerom otdcania

hnacieho kolesa.

» Zalozte brusny pés sucasne na hnacie koleso (21) aj
na kontaktové koleso (19).

Paku (5) vyklopte smerom hore, aby

ste brasny pas napli.

» Uzavrite bo¢ny kryt (23) a skrutku (22) opat’
utiahnite.

» Namontujte nadobu na triesky (I1) a skontrolujte
velkost’ Strbiny brusnej podlozky.

» Zapnite stroj a justujte chod pasu.

Pokyny na pouzivanie

Zapnutie:

» Odblokujte nidzovy vypina¢ (15) a vyklopte ho.
Stlagte tlagidlo I (17).

Vypnutie:

» Vyklopte nidzovy vypina& (15) . Stla¢te tlaidlo ,,0
(17).

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekund.

Tlacidlo niidzového vypinaca:
» V nebezpetnych situdciach stlacte ¢ervené tlacidlo
nudzového vypinaca, aby ste stroj vypli.
Prepnutie poctu obratok (Modely 2H).
» Poloha prepinaca I: Nizky pocet obratok
» Poloha prepinata 2: Vysoky pocet obratok
Pocet obratok sa smie prepinat’ prepinacom (18)
len vtedy, ked je stroj zastaveny.
Poistka proti pretazeniu.
Pri vysokom zat’azeni trvajicom dlhsi ¢as sa stroj
samocinne vypne. Po dobe chladnutia cca 15 minit je
stroj opat’ pripraveny na prevadzku.
Kontaktové brisenie (Obrazky 7+8).
» Presvedcte sa, ¢i je skrutka s hviezdicovou
hlavou (12) utiahnuta.
» Zabezpelte, aby bol horny kryt (4) zaisteny skrutkou
s hviezdicovou hlavou a aby bol bo¢ny kryt (6)
zavrety (23).

Skontrolujte velkost’ $trbiny brusnej podlozky.

Skontrolujte polohu rovinnej brisnej podlozky (20).

Skrutky (13) sa musia nachadzat’ v dolnej polohe.

Skontroluijte, ¢&i su spravne utiahnuté kridlové

skrutky (8) chranica zraku (9).

Zapnite stroj a skontrolujte chod pasu.

Obrobok prilozte na brisnu podlozku.

Ved'te obrobok oboma rukami alebo ho fixujte v

nejakom pripravku.

Rovinné brisenie (Obrazok 9).

» Uvolnite skrutky s hviezdicovou hlavou (6) a otvorte
horny ochranny kryt (4).

» Zabezpeclte, aby bola velkost’ $trbiny spravne
nastavend. (Obrazok 6)

» Zapnite stroj a skontrolujte chod pasu.

» Ved'te obrobok oboma rukami a po skonéeni

pracovného Ukonu ho vezmite pre¢ smerom hore.

Odsavacie zariadenie

» Stroj sa da cez odsavacie hrdlo (24) pripojit' na nejaké
odsévacie zariadenie.

Udrzba a autorizované servisné stredisko.

Opravy smie vykonavat’ len odborny pracovnik
podrla platnych predpisov.
V pripade opravy odpori¢ame obritit’ sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastupenia firmy FEIN.
Pravidelne vykonavajte na stroji nasledovnt Gdrzbu:
Prefukajte tlakovym vzduchom chladiace
otvory (16) na telese motora a takisto oznacené
miesta (pozri upozorfiujuci Stitok (25)).
Denne stroj premastite na ozna¢enych miestach
strojovym olejom (pozri upozoriujuci stitok (25)).

YYY Y VYY

» Prikazdej vymene brisneho pasu skontrolujte hnacie
koleso aj kontaktové koleso, ¢i nie st opotrebované
alebo poskodené. Poskodené stciastky dajte
okamzite vymenit.

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.

Zakonna zaruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky.

Firma FEIN okrem toho poskytuje zaruku podla
vyhlasenia vyrobcu. Detaily o tychto skuto¢nostiach sa
dozviete u svojho odborného predajcu, v zastipeniach
firmy FEIN vo Vasej krajine alebo v Autorizovanom
servisnom stredisku FEIN.

Vyhlasenie o konformite.

Firma GRIT vyhlasuje na svoju vyluéni zodpovednost, ze
tento produkt sa zhoduje s prislusSnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Névodu na pouZzitie.

Jazyk originalu angli¢tina/nem¢ina

Ochrana zivotného prostredia, likvidacia.

Stacionarne stroje treba dat’ podla nirodného prava na
likvidaciu zodpovedajlicu ochrane Zivotného prostredia.
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Technické udaje.

Typ GX75 GX75 GX75AUS GX75AUS GX752V GX752V
Objednavacie ¢islo 79010100403 79010100403 79010106443 79010106443 79010100233 79010100233
Potet

volnobeznych

obrétok [min] 2 880 3450 2 880 3450 2880 3450
Prikon [W] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Napitie [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Rychlost’brusneho

pasu [m/s] 30 36 30 36 30 36
Hmotnost' podla

EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 65 65 65 65 65 65
Trieda ochrany ne) o) @ o) e e
Dizka brusneho

pasu [mm] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
Sirka brasneho

pésu [mm] 75 75 75 75 75 75
Typ GX752H GX752H GX752HAUS GX752HAUS GX752H2v GX752H2V
Objedndvacie

&islo 79010200403 79010200403 79010206443 79010206443 79010200233 79010200233
Pocet

volnobeznych

obrétok [min] | 440/2 880
Prikon [W] 1 500/2 000
Napitie [V] 3x400
Frekvencia [Hz] 50
Rychlost’brusneho
pasu [m/s] 15/30
Hmotnost' podla
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 67
Trieda ochrany I/@
Dizka brasneho
pasu [mm] 2 000
Sirka brasneho
pasu [mm] 75
Schémy zapojenia.
Typ GX75, Priloha 90
Typ GX752V, Priloha 91
Typ GX752H, Priloha 92
Typ GX752H2V, Priloha 93

Hodnoty emisie hluku.

Namerana hodnota emisie
hladiny akustického tlaku na
pracovisku LA (re 20 pPa) v
decibeloch

Nepresnost’ merania K, v
- P
decibeloch

Namerand hodnota hladiny

akustického tlaku L, 5 naradia
(re | pW) v decibeloch

Ne[)resnost’ merania Kya v
decibeloch

1 725/3 450
| 500/2 000
3x440

60

18/34

67
le)
2000

75

Vofnobeh Brisenie

8l

91

2,5

93

100

2,5

| 440/2 880 | 725/3 450 | 440/2 880 | 725/3 450

1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000

3x230 3x440 3x230 3x220

50 60 50 60

15/30 18/34 15/30 18/34

67 67 67 67

e ne) e) D

2 000 2 000 2 000 2 000

75 75 75 75
Prevadzkové podmienky

Potet otaok [min™'] 3000 3000

Materidl - ST 37

Rozmery - 8 x 40

Brusny pas Grit by

— FEIN 36Z

UPOZORNENIE: Sti¢et z nameranej emisnej hodnoty a
prislusnej nepresnosti merania predstavuje hornd hranicu
hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach vyskytnat.

@ @ Pouzivajte chranice sluchu!

Namerané hodnoty boli zistené podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri poslednu stranu tohto Navodu na
pouzivanie).
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Instrukcja oryginalna eksploatacii szlifierki stacjonarne;.

Uzyte symbole, skroty i pojecia.

Symbole, ktére zostaty zastosowane w niniejszej
instrukcji eksploatacji oraz umieszczone ewentualnie na
maszynie maja na celu zwrdcenie uwagi na mozliwe
niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego
urzadzenia.

Symbol Pojecie, znaczenie

> Akcja

@ Nie dotyka¢

Ogodlne znaki nakazu

0

Przeczyta¢ dokumentacje

© O

Uzywa¢ ochrony oczu

©®O

Uzywac¢ ochrony stuchu

®P®

Uzywac ochrony
przeciwpytowej

Uzywa¢ ochrony rak

o

Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem

A

Europejski znak zgodnosci

ce

Dla wiasnego bezpieczenstwa.
Do uzytkowania maszyny mozna przystapic¢
dopiero po uwaznym przeczytaniu i catkowitym
zrozumieniu niniejszej instrukcji eksploatacji.
Nalezy przestrzega¢ réowniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
ochrony pracy (w Niemczech: BGV A2, BGR 500).
Nie stosowanie si¢ do wskazéwek bezpieczeristwa moze
prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru lub
powaznych obrazen ciata.
Instrukcje te nalezy zachowac na przysztos¢ do dalszych
zastosowan i przekaza¢ jg wraz z maszyna, w razie jej
sprzedazy lub przekazania innym osobom.
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, by podstawa znajdowata sie w
stabilnej i poziomej pozycji. Przymocowaé podstawe do
podtogi. Przewrécenie sig podstawy podczas pracy moze
spowodowa¢ powazne obrazenia.
Do montazu urzadzenia na podstawie nalezy uzyé
odpowiednich elementéw mocujacych. Na skutek
niewtasciwego montazu moze doj$¢ do upadku maszyny z
podstawy i do groznych wypadkow.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca cata twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢
maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chroniacego
przed matymi czastkami Scieranego i obrabianego
materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi
sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w
czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drog
oddechowych musza filtrowa¢ powstajacy podczas
pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.
Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania, bizuterii ani
rozpuszczonych diugich wloséw. Luzne przedmioty
moga — mimo zastosowania urzadzen
zabezpieczajacych — zosta¢ wciagnigte przez ruchome
czesci i spowodowac obrazenia.
Nie nalezy stosowa¢ uszkodzonych zuzytych lub silnie
zanieczyszczonych tasm $ciernych. Obchodzi¢ sie
ostroznie z tasmami $ciernymi i przechowywac je zgodnie z
zaleceniami producenta. Nie zgina¢ tasm sciernych!
Uszkodzone tasmy $cierne moga sig zerwa¢, zostac
odrzucone i doprowadzi¢ do obrazen.
Nie nalezy uzywac tasm sciernych ani innego wyposazenia
dodatkowego, ktory nie zostat wyprodukowany lub
dopuszczony do stosowania przez producenta urzadzenia.
To, ze tasma $cierna daje si¢ umocowac na nabytym
urzadzeniu, nie gwarantuje bezpiecznego uzycia.
Stosowac zawsze wszystkie znajdujace sie na urzadzeniu
urzadzenia zabezpieczajace. Urzadzenia zabezpieczajace
powinny by¢ dobrze zamontowane na urzadzeniu, tak, by
bezpieczenstwo pracy zapewnione byto w najwyzszym
stopniu. Urzadzenia zabezpieczajace maja za zadanie
ochrone uzytkownika przed unoszacymi si¢ w powietrzu
czastkami $cieranego materiatu i przed niezamierzonym
dotknieciem ta$my $ciernej.
Uwaga Zagrozenie pozarem i wybuchem! Podczas
szlifowania metalu (np. aluminium lub magnezu) powstaje
pyt, ktéry moze spowodowac pozar lub wybuch. Nie nalezy
uzywac urzadzenia w sasiedztwie fatwopalnych materiatéw.
Iskry moga spowodowac ich zapton.
Uwaga Zagrozenie pozarem! Podczas szlifowania metalu
powstaja rozzarzone czastki metalu i taSmy Sciernej, ktore
zbierane sg w skrzynce na opitki. Przed opréznieniem
zawartosci skrzynki nalezy ja dostatecznie ochtodzic.
Likwidacja moze si¢ odbywac¢ jedynie w specjalnych
pojemnikach.
Nalezy zwrdci¢ uwage, by nikt nie zostat narazony na
niebezpieczenstwo przez iskry, powstajace przy pracy.
Usuna¢ tatwopalne materiaty z miejsca pracy. Przy
szlifowaniu metali powstaja iskry.
Obrabiany przedmiot musi by¢ szczelnie przytozony do
ptyty slizgowej i do zderzaka. Nie wolno obrabiaé bardzo
matych lub bardzo cienkich przedmiotow. Istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia spowodowanego
wyrwaniem sig obrabianego elementu.

Nie wolno w zadnym wypadku dotykac przesuwajgcej
@ sie tasmy Sciernej. Grozi skaleczeniem.
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisnaé wytacznik bezpieczenstwa. Urzadzenie dziata
jeszcze do 50 sekund sitg inercji.

KIOL=1D)
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Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne urzadzenia.
Dmuchawa silnika wciaga kurz do obudowy. Duze
nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

Wtyczka urzadzenia moze by¢ zamontowana jedynie przez
wykwalifikowanego elektryka. Przewod ochronny z
gniazdka sieciowego musi by¢ podtaczony do uziemienia
ochronnego tej instalacji.

Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie, wyjaé wtyk z
gniazda sieciowego! W razie niezamierzonego wiaczenia
urzadzenia, moze doj$¢ do powaznych obrazen.

Aby zagwarantowac elektryczne bezpieczeristwo
urzadzenia, nalezy regularnie zleca¢ jego przeglady,
zgodnie z wymaganiami ustawowymi. W przypadku pracy
z urzadzeniami, ktére nie s regularnie przegladane,
istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzic¢ kierunek obrotéw silnika. W przypadku
niewtasciwego kierunku obrotéw, przedmiot obrabiany
moze zosta¢ odrzucony i sta¢ sig przyczyna wypadku.
Zmiany kierunku obrotéw moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Zwrdci¢ uwage, aby podczas wiaczania elektronarzedzia
ani uzytkownik, ani osoby postronne nie znajdowaty sie
zbyt blisko tasmy Sciernej. Tasma moze sig zerwac i
spowodowa¢ powazne obrazenia.

Jednym rzutem oka.
Dzwignia mocujaca, podstawa
2 Sruba

3 Podstawa

4 Ostona gorna

5 Dzwignia, napigcie tasmy

6

7

8

—_

Sruba z pokrettem gwiazdzistym, do ostony gérnej
Zderzak
S$ruby motylkowe, do ostony przed iskrami
9 Ostona chronigca przed iskrami

10 Ptyta slizgowa

11 Komora na wiéry

12 Sruba z pokrettem gwiazdzistym, do ptyty $lizgowej

13 Sruba regulacyjna, do ptyty slizgowej do szlifowania
duzych powierzchni

14 Sruba z pokrettem gwiazdzistym, do ustawiania
potozenia tasmy

15 Wytacznik awaryjny

16 Otwory wentylacyjne

17 Wiacznikiwytacznik

18 Pltlz)estawianie predkosci obrotowej (tylko w modelach
2

19 Koto kontaktowe

20 Ptyta slizgowa do szlifowania duzych powierzchni

21 Koto napedowe

22 Sruba do ostony bocznej

23 Ostona boczna

24 Krociec odsysania

25 Tabliczka informacyjna

Przeznaczenie urzadzenia.

Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowania metalu w
warunkach stacjonarnych, a takze do szlifowania z
przystawka GRIT GXR do szlifowania promieniowego
lub z przystawka GRIT GXC do szlifowania
obwiedniowego, przy uzyciu atestowanych przez
producenta tasm szlifierskich.

Montaz.

Podstawe nalezy zamontowa¢ w sposéb pokazany
na rysunku.

Potozy¢ maszyng na podtodze gorna strong ku
dotowi i zamontowa¢ podstawe zgodnie z
rysunkiem i instrukcja, znajdujacymi si¢ na DVD.

Podstawe nalezy przymocowac¢ do podtogi za
pomoca odpowiednich potaczen $rubowych i
kotkowych. Umocowanie musi wytrzymywac¢ sity
wystepujace podczas pracy.

A Ze wzgledu na zagrozenie wypadkiem przez duzy
ciezar urzadzenia, czynnosci tej powinny dokonac
osoby, o wystarczajacej kondycji fizycznej.

Podtaczenie elektryczne.

Podfaczenie elektryczne, lezace w gestii
zleceniodawcy musi zostac zlecone
wykwalifikowanemu elektrykowi.
Nalezy zwraca¢ uwage na napiecie sieci: Napiecie i
czestotliwos¢ zrédta pradu musi zgadzac sie z danymi na
tabliczce znamionowej urzadzenia.
Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika. Zmiany kierunku
obrotéw moze dokona¢ jedynie wykwalifikowany
elektryk.

Nastawienia.

A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyjaé wtyk z
gniazdka sieciowego.

Ustawianie pochylenia (Szkic 10)

» Poluzowac obie dzwignie (). Nastawi¢ pozadana

wysokos¢ robocza urzadzenia.

» Ponownie dociagna¢ obie dzwignie ().

Ustawianie ptyty slizgowej (10) (Szkic 5).

» Poluzowac¢ $rube z pokrettem gwiazdzistym (12) i

nastawi¢ wielkos¢ przeswitu, wynoszaca maks. 2 mm.

» Ponownie dociagna¢ srube z pokrettem

gwiazdzistym.

Ustawianie ptyty slizgowej do szlifowania duzych

ptaszczyzn (20).

Do szlifowania duzych ptaszczyzn ptyta (20) musi by¢

ustawiona réwnolegle do tasmy $ciernej i przylega¢ do

niej cata powierzchnia.

» Poluzowa¢ $rube (22) i odchyli¢ ostone boczna (23).

» Poluzowac¢ sruby (13) i ustawi¢ ptyte (20). Ponownie

dociagna¢ $ruby (13).
» Zamkna¢ ostong boczng (23) i dociagnaé ponownie
srube (22).
Skontrolowa¢ wielko$¢ przeswitu przy
prowadnicy (7). (Szkic 6)
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Ustawianie potozenia tasmy.

Wiaczyé maszyne na krétki okres

czasu i skontrolowa¢ bieg tasmy.

Jezeli tasma $cierna przesuwa sig na

zewnatrz lub do wewnatrz

wycentrowac ja za pomoca $ruby

regulacyjnej (14).

W przypadku, gdy bieg tasmy nie daje si¢ wycentrowac:

»  Wyczysci¢ koto napedowe (21) i kontaktowe (19)
strumieniem sprezonego powietrza.

» Skontrolowac¢ koto napedowe i kontaktowe pod
katem uszkodzen, znieksztatcen i zuzycia.
Uszkodzone czgsci natychmiast odda¢ do naprawy!

Wymlana tasmy scierne).

A Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie wyja¢ wtyk z
gniazdka sieciowego.

» Poluzowac $rube (22) i odchyli¢ ostong boczna (23).

(Szkic 4)
» Poluzowac $rube z pokrettem gwiazdzistym (14) i
usuna¢ komore na wiory (11).

Przesuna¢ dzwignieg (5) w dét, aby

odciazy¢ mechanizm napinajacy.

»  Wyjac stara tasme Scierna.

Przed zatozeniem nowej tasmy $ciernej zwrdci¢ uwage na

kierunek jej poruszania sig, podany na zadrukowanej

stronie tasmy! Musi on by¢ zgodny z kierunkiem obrotu

kota napedowego.

» Utozy¢ tasme $cierna rownoczesnie na koto
napedowe (21) i kontaktowe (19).

Przesuna¢ dzwignie (5) do gory,

» Zamkna¢ ostone boczna (23) i dociagna¢ ponownie
srube (22).

» Zamontowa¢ komore na wiéry (11) i skontrolowa¢
wielko$¢ przeswitu plyty.

»  Wiaczy¢ maszyne i wycentrowac bieg tasmy Sciernej.

Instrukcja pracy

Wiaczenie:

» Odblokowa¢ i odchyli¢ wytacznik awaryjny (15).
Weisna¢ przycisk I (17).

Wytaczenie:

» Odchyli¢ wytacznik awaryjny (15). Wcisna¢ przycisk
W0 (17).

A Urzadzenie dziata jeszcze ok. 50 sekund sit3 inerciji.

Wylacznik awaryjny:
» W razie niebezpieczenstwa nacisnaé czerwony
przycisk awaryjny, wylaczajacy maszyne.

napinajac w ten sposéb tasme Scierna.

Przestawianie predkos$ci obrotowej (Modele 2H).

» Pozycja przetacznika | - niska predkos$¢ obrotowa

» Pozycja przetacznika 2 - wysoka predkos¢ obrotowa
Predkos¢ obrotowa wolno przestawia¢ tylko po
wylaczeniu maszyny za pomoca przefacznika (18).

Zabezpieczenie przed przecigzeniem.

W przypadku utrzymujacego sig przez dtuzszy okres

czasu silnego obciazenia, maszyna wytacza sig

samoczynnie. Po ok. |5 minutach (czas pozostawiony na

powrdt do whasciwej temperatury roboczej) maszyna

moze by¢ ponownie eksploatowana.

Szlifowanie powierzchni czotowych (Szkic 7+8).

» Upewnic sie, ze $ruba z pokrettem gwiazdzistym (12)
jest mocno dociagnieta.

» Sprawdzi¢, czy ostona gérna (4) zabezpieczona jest
$rubg (6) i czy ostona boczna (23) jest zamknigta.

» Skontrolowa¢ wielko$¢ przeswitu plyty $lizgowej.

» Skontrolowac¢ pozycje ptyty slizgowej (20).
Sruby (13) musza znajdowac¢ si¢ w dolnej pozycji.

» Skontrolowag, czy sruby skrzydetkowe (8), mocujace
ostong oczu (9), zostaty prawidfowo.

» Wiaczy¢ maszyng i skontrolowa¢ bieg tasmy.

» Mocno przytozy¢ przedmiot obrabiany do ptyty
slizgowej.

» Przedmiot obrabiany nalezy prowadzi¢ oburacz albo

unieruchomi¢ go w urzadzeniu mocujacym.

Szlifowanie duzych powierzchni (Szkic 9).
Poluzowa¢ $ruby z pokrettem gwiazdzistym (6) i
zdja¢ gorna ostone (4).

» Sprawdzi¢, czy wielko$¢ przeswitu zostata whasciwie
ustawiona. (Szkic 6)

»  Wiaczy¢ maszyne i skontrolowac bieg tasmy.

» Przedmiot obrabiany prowadzi¢ oburacz, a po
zakonczeniu obrébki wyjac gora.

Urzadzenie odsysajace

» Za pomoca krééca (24) mozna przytaczy¢ maszyne
do urzadzenia odsysajacego.

Konserwacja i serwisowanie.

Naprawy powinny by¢ przeprowadzane wylacznie
przez wykwalifikowany personel zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy dokonywanie napraw w naszych placéwkach
serwisowych FEIN, w punktach ustugowych FEIN i
przedstawicielstwach firmy FEIN.
Nastepujace prace konserwacyjne nalezy przeprowadza¢
regularnie:
Przedmuchiwanie sprezonym powietrzem szczelin
wentylacyjnych (16) w obudowie silnika, a takze
oznaczonych miejsc (zgodnie z tabliczka
informacyjna (25)).
Codzienne smarowanie oznaczonych miejsc
maszyny olejem maszynowym (zgodnie z tabliczka
informacyjna (25)).
» Kontrola kota napedowego i kota kontaktowego pod
katem zuzycia i uszkodzen przy kazdej wymianie
tas$my $ciernej. Zleci¢ wymiang uszkodzonych czesci.
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Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu.

Ponadto firma FEIN udziela gwarancji zgodnie z
oswiadczeniem o gwarangji producenta firmy FEIN.
Szczegdtowych informacji na ten temat udzieli Panstwu
sprzedawca, przedstawicielstwo firmy FEIN w Paristwa
kraju lub serwis firmy FEIN.

Dane techniczne.

Typ GX75 GX75
Numer katalogowy 79010100403 79010100403
Predko$¢ obrotowa bez

obciazenia [min] 2 880 3 450
Moc pobierana [W] 3000 3 000
Napigcie [V] 3x400 3x440
Czestotliwosé [Hz] 50 60
Predkos$¢ przesuwu

tasmy [m/s] 30 36
Ciegzar zgodny z EPTA-

Procedure 01/2003

(= zmetoda Europejskiej

Parlamentarnej

Weryfikacji Technologii)

[kel 65 65
Klasa ochrony I/@ |/@
Dtugos¢ tasmy [mm] 2 000 2 000
Szerokosé tasmy [mm] 75 75
Typ GX752H GX752H

Numer katalogowy 7901020040 790 1020040
3 3

Predkos$¢ obrotowa bez
obciazenia [min] | 440/2 880 |1 725/3 450
Moc pobierana [W] 1 500/2 000 1 500/2 000
Napigcie [V] 3x400 3x440
Czestotliwos¢ [Hz] 50 60
Predkos$¢ przesuwu
ta$my [m/s] 15/30 18/34
Ciezar zgodny z EPTA-
Procedure 01/2003 (= z
metoda Europejskiej
Parlamentarnej
Weryfikacji Technologii)
[ke] 67 67
Klasa ochrony I/@ I/@
Dtugosé tasmy [mm] 2 000 2000
Szerokos¢ tasmy [mm] 75 75
Schematy potaczen.
Typ GX75, Zatacznik 90
Typ GX752V, Zatgcznik 91
Typ GX752H, Zatacznik 92

Typ  GX752H2V, Zatacznik 93

790 10 206 44
3

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma GRIT o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukgcji eksploataciji.

Jezyk oryginatu angielski/niemiecki

Ochrona srodowiska, usuwanie odpadéw.

Urzadzenia stacjonarne nalezy zgodnie z lokalnie
obowiazujacymi przepisami dostarczy¢ do punktu
odbioru surowcdw wtoérnych, gdzie zostang poddane
utylizacji w sposoéb przyjazny dla srodowiska.

GX75AUS GX75AUS GX752V GX752V
79010106443 79010106443 79010100233 7901010023 3
2880 3450 2880 3450

3000 3000 3000 3000

3x400 3x440 3x230 3x220

50 60 50 60

30 36 30 36

65 65 65 65

o) Ne) e Ne)

2000 2000 2000 2000

75 75 75 75
GX752HAUS  GX752HAUS GX752H2V  GX752H2V

7901020644 7901020023 7901020023
3 3 3

| 440/2 880 1 725/3 450 | 440/2 880 1 725/3 450
| 500/2 000 I 500/2 000 I 500/2 000 1 500/2 000
3x230 3x440 3x230 3x220

50 60 50 60

15/30 18/34 15/30 18/34

67 67 67 67

e Nne) le) e}

2000 2 000 2000 2000

75 75 75 75
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Wartosci emisji hatasu.

Bieg jatowy Szlifowanie
Zmierzony poziom ci$nienia
akustycznego na miejscu
pracy Loa (re 20 pPa), w

decybelach 8l 93
Niepewnos$¢ pomiaru
Kpa» W decybelach 4 4

Zmierzony poziom ci$nienia
mocy akustycznej na miejscu
pracy Lya (re | pW), w

decybelach 91 100

Niepewno$¢ pomiaru

Kya, W decybelach 2,5 2,5

Warunki uzytkowania

Predko$¢ obrotowa [/min.] 3000 3000

Materiat - ST 37

Wymiary - 8 x 40

Tasma $cierna Grit by
— FEIN36Z

UWAGA: Suma mierzonych warto$ci emisji i nalezacej
do nich niepewnosci pomiaru przedstawia gérna granice
wartosci, ktéra moze wystapi¢ podczas pomiarow.

@ @ Nalezy uzywa¢ ochronnikéw stuchu!

Wartosci pomiarowe oznaczone zostaly wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukcji eksploatacji).
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OpHruHaA pyKOBOACTBA MO SKCMAYaTalMM CTaLMOHAPHOM
WAUMALLKUHDI.

UcnoAb3oBaHHble YCAOBHbIE 0603Ha‘leHMﬂ,
COKpalleHUsA U NOHATUA.

McnoAb3yeMble B HaCTOSILLLEM PYKOBOACTBE U, BOSMOXHO,
TaKXe M Ha MalLMHE CUMBOAbI CAYXKaT AASl TOTO, YTOObI
06paTuThb Bawe BHMMaHKe Ha BO3MOXHble OMacHOCTH
npu paboTe ¢ HacTOsLLEN MALLIMHOM.

YcroBHoe MonsaTue
0603HaueHKe
> AeicTteue

nPMKaCaTbCﬂ 3anpeteHo

®

O6LLMit NpeANUCHIBAIOLLMIA 3HAK

0

Mpountath AOKymMeHTaLMIO

© e

I/ICI'IOAb3)’l:1Te CPEeACTBa 3alllUTbl FAa3

C®O

McnoAb3yiiTe cpeacTBa 3aluThl
OpraHoB CAyXa

®®

Mcnoab3yiiTe cpeACTBa 3aLUThI
OpraHoOB AbIXaHUsi

McnoAb3yiiTe cpeACTBa 3alnTbl pyK

0

MpeaynpexaeHue 06 onacHocTH

A

Esponeiickuit 3HaK COOTBETCTBUSA

g

AAs Baweit 6e3onacHocTy.

He npumeHsiiTe HacTOALLYIO MaLLUWHY,
@ MPEABApPUTEAbHO HE M3Y4YUB OCHOBATEABHO U

MOAHOCTbIO HE YCBOMB AAHHOE PyKOBOACTBO M
coAepKalumecs B HeM U306parkeHus, cneLmdpuKaLmm u
MpaBMAa MO TEXHWKe 6E30MacHOCTMU.
VYunTbIBANTE TaKKE COOTBETCTBYIOLLME HALMOHAABHDBIE
MPEANMUCAHUS MO IAEKTPUYECKOM 6e30MaCHOCTH 1
oxpaHe TpyAa (8 lepmanun: BGV A2, BGR 500).
HecobAoaeHMe yKasaHuMit Mo TexHUKe 6e30MacHOCTH B
Ha3BaHHOM AOKYMEHTaLIMM MOXKET MPUBECTYU K
MOPAXKEHUIO SAEKTPUHECKMM TOKOM, MOXKapy M/MAK
CepbesHOM TpaBMe.
XpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO MO 3KCMAYaTaLMM AAS
A3ABHEMLLErO UCMOAL3OBaHUS U MPUAAraifTe ero K
MallMHE MPpU NepeAaye MallMHbI B MOAb3OBaHUE UAM
npoAaxe.
CAeAMTE 32 HAAEKHDIM, YCTOMUMBBIM M FTOPU3OHTAALHBIM
NOAOXeHHEM NOACTaBKM. MpUKpenuTe NOACTaBKY K MOAY.
EcAvt Bo BpeMsi paboTbl MOACTaBKa KavaeTcs, TO 3TO
MO3KET CTaTb MPUYUHOM TSKEABIX TPABM.
MpuMeHsiTe AAS YCTAHOBKM MalLMHBI Ha NOACTaBKe
COOTBETCTBYIOWMIA Kpenex. HeHaAeKHbBIN MOHTaX MOXeT
NPMBECTMU K MAAEHMIO MaLLMHBI BO BpeMsi paboTbl ¢
MOACTABKM U CTaTb MPUYUHOMN TAXKEABIX HECHACTHBIX
CAyvaes.

MpuMeHsiTe cpeACTBa MHAMBUMAYAAbHOM 3aiuThl. B

3aBUCHMOCTH OT BbINOAHAEMOM PaboTbI NpUMeHsANTe
@ 3aUUUTHBIM LWUTOK AAA AL, 3ALLUTHOE CPEACTBO AAA

rAa3 MAM 3alMTHble 04KH. HackoAbKo ymecTHo,
NpUMeHAMTe NPOTUBONBIAEBOH pecnupaTop, CpeACTBa
3aUUThI OPraHOB CAYXa, 3alLUTHbIE NEPYATKU UAU
cneuuaAbHbI GapTyk, KoTopble 3awmuaiot Bac ot
a6pa3mBHbLIX YaCTHLL M YacTUL, MaTepHaa. [Aasa
AOAXKHbI ObITb 3aLLMLLEHBI OT ACTAIOLLMX B BO3AYXE
MOCTOPOHHMX TeA, KOTOPbIe BO3HUKAIOT MpU
BbIMOAHEHMU PasAUYHbIX paboT. MpoTueonbiAeBoit
pecnmpaTop MAM 3alMTHas Macka OpraHoB
AbIXaHUS AOAXKHbI 3aAEPXKMBATh BO3HUKAIOLLLYIO
npu paboTe nbiAb. MpoAoAXKMTeABHOE
BO3AEMCTBME CMABHOTO LyMa MOXET MPUBECTM K
noTepe cAyxa.
Bo Bpems pa6oTbl HocuTe 06A€raloLLyI0 OAEXKAY, CHUMUTE
YKpaleHus u ybepute AAuHHbIe BOAOCBI. HesakpenaeHHble
NpeAMeTbl MOTYT 6bITb 3aXBayeHbl BPALLAIOLLUMUCS
YacTSMMU U MPUBECTU K TPaBMaM HECMOTPS Ha 3alLUTHbIE
YCTPOMCTBA.
He npumeHhsiiTe usHoleHHble, HAAOPBaHHbIE MAU
3aMacAeHHble WANGOBaAbHbIe AeHTbI. LLIAu¢oBaAbHbIE A€HTBI
TpebyeT 0CTOPOXKHOTO 06paLLLEeHUA U XPaHEHUSA COTAACHO
YKazaHuaM usrotoeuteas. He nepern6arb wandosaabHbie
AeHTbI! [NoBpeXXAeHHbIE WANPOBAABHBIE AEHTbI MOTYT
pasopBatbcs, GbITb C CUAOW OTOPOLLIEHBI U HAHECTH
TPaBMbl.
He npumensitTe wandoBaAbHblE ACHTbI MAU ApYTHe
NPUHAAAEKHOCTH, KOTOPble He GbIAK CrielMarbHO
pa3pa6oTaHbl U3rOTOBUTEAEM MAM Ha NPUMEHEHHME KOTOPbIX
HeT paspelueHua urotoutead. besonacHas akcnayaTaums
He obecrneynBaeTcs TOALKO TEM, YTO NMPUHAAAEKHOCTU
NoAXOAAT K Baweit mawmHe.
Bceraa npuMeHsiiTe yCTaHOBAEHHbIE Ha MalMHE 3aLMTHblE
YCTpOHCTBA. 3aliMTHbIE YCTPOHCTBA AOAXHBI ObITb HAAEKHO
CMOHTHPOBaHbI Ha MalUMHE AAfl 0GecrneyeHus HauBbicweN
cTenenn 6e3onacHOCTH. 3alLUTHBIE YCTPOMUCTBA AOAXKHBI
3aliMLIaTh ONepaTopa OT A€TaloWMX B BO3AYXe
abpasnBHBIX YaCTUL, U OT HerpeAHaMepeHHOTo
COMPUKOCHOBEHUS CO WAUGOBAABHOM AEHTOM.
BHuMaHme onacHocTb noxapa u B3pbisa! Mpu wandosanum
METaAAOB (HanpuMep, aAlOMMHUA MAW MarHe3usl) MoXeT
BO3HUKHYTb roployas MAM B3pbIBOONACHasA NbiAb. He
NOABb3yiTech MalMHOM B6AM3M roplouMx MaTepuaros. Mckpel
MOFyT BOCMAAMEHWUTb 3TU MaTepUaAbl.
BHuMaHme noxkapHas onacHoctb! [Mpy WwAMpoBaHUM MeTaArOB
BO3HMKAIOT PacKaAeHHble MeTaAAM4eckue U abpasusHble
YaCTUUYKH, KOTOpble COGMPAIOTCA B KOHTEHHEPE AASl OMIMAOK.
CoaeprKaHue KOHTeMHepa AASl OMUAOK CACAYeT
AOCTaTOYHO OXAAAUTb MepeA OMOPOXXHEHUEM U ero
AOTMYCKAeTCs OMOPOXHATb TOABKO B MOAXOASLLYIO
€MKOCTb.
CAeaMTe 32 TeM, YTOGbI CHOM MCKP HE NPEACTABASAA ONACHOCTH
AAf AloAel. Y AaanTe ¢ paboyero yyacTka roptoumne
maTepuanbl. [pu WAMPOBaHMM METAAAOB BOZHMKAET CHOM
MCKp.
3aroToBKa AOAKHa BCErAa HAAEKHO AeXaTb Ha onope
npuaeratb K ynopy. Heab3sa 06pa6atbiBaTh MaA€HbKHE HAM
TOHKMe 3aroToBKM. [1py 3TOM BO3HMKaeT OMacHOCTb B NpK
OT6paCchIBaHUM 3arOTOBKM.
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Hukoraa He KacaiiTecb Geryuiei wWAMpoBaAbHOM

AeHTbl. OMacHOCTb MOAyYeHUs TPaBMbl.
B onacHbIx cuTyauusx cpasy HaXXMMaiTe Ha aBapHitHbIi
BbIKAloyaTeAb, MalunHa BpauaeTcs Ha Bbibere Ao 50
CeKYHA.
PeryAsipHO ouMwLaiiTe BEHTUAALLMOHHDIE OTBEPCTUA MALIMHbI.
BeHTMAATOp ABMraTeAs 3aTATMBAET MblAb B Kopnyc. STo
MOXET MPUBECTU K SAEKTPUHECKOM OMACHOCTU MpK
Upe3MEepHOM CKOMAEHMM METAAAUHECKOM MbIAU.
BuAKy MalMHbI pa3pellaeTcss MOHTHPOBATb TOAbKO
3AEKTPOCNELMAAUCTY. 3aLLUTHBIA NPOBOAHMK
LUTENCEAbHOM PO3ETKM CETU AOAXKEH ObITb COEAUHEH C
3aLUMTHOM 3EMAEI SAEKTPUYECKOM CETU.
Mpy BbINOAHEHHE TEXOGCAYKMBAHUA U PEMOHTA OTKAIOYaNTE
BMAKY OT LUTEMNCeAbHOMH po3eTku ceTH. Ecan malimHa
BKAlOYaeTCs 6e3 HaA30pa, TO 3TO MOXKET MPUBECTH K
TSXKEAbIM TPaBMaM.
MopyuaitTe peryAspHO NPoBEpATb JIAEKTPUUECKYIO
6e30MacHOCTb MalMHbI B COOTBETCTBMM C 3aKOHHBIMU
noAoXeHuAMH. HenposepeHHas MalumuHa Ypesata
OMacHOCTbIO JAEKTPUHECKOTO MopaxkeHus!
Mepea nepBbiM BKAIOYEHHEM NPOBEPbTE HanpaBAeHHe
BpauieHns ABurateas. [1py HenpaBUALHOM HanpaBAeHUM
BPaLLLEHWA 3aroTOBKa MOXET BbITb OT6pOLLEHA U CTaTb
MPUYMHOM HECHACTHOTO CAydasi. MI3MeHsTb HanpaBAeHMe
BpalLLEHWA Pa3peLaeTCsl TOAbKO SAEKTPOCMELIUAAUCTY.
py BKAIOYEHNM MaLLMHBI HUKOTAQ HE CTOMTE CaMM U He
paspeluaiiTe CTOATb APYTMM AMLLaM PAAOM CO WAU(OBAALHOM
AeHTOM. LLIAndoBaAbHas AeHTa MOXKeT pasopBaTbcs U
CTaTb MPUYMHOMN TSAXKEABIX TPaBM.

C nepBoro B3rasaa.
32XKMMHOIA pblyar, N0ACTaBKa
Buut
MoacTaBka
BepxHee 3awuTHOE OrpaxkaeHne
Pbiuar HaTAXXeHUSA ACHTbI
BMHT ¢ rpubKOBO# pyuKoii, 3alMTHOE OrpaXKAEHHE
Ynop
BapalukoBble BUHTbI 3aLUTHOTO LMTKA OT UCKP
9 3alMTHDBIA LUTOK OT UCKp
10 Onopa 3aroToBku
Il KoHTeliHep AAS CTPYXKH
12 Tpn6KOBBbIH BUHT AASl OMOPbI 3arOTOBKM
13 YcTaHOBOYHDIH BUHT ONOPbI AASl TAOCKOTO LWAWGpOBAHUA
14 TpHGKOBBIH BUHT I0CTUPOBAHNA XOAQ ACHTbI
15 KHonka aBapuitHoro BbiKAloYeHHs
16 Bo3aywHbie npopesu
17 BbikAlouaTeAb
18 MepekAtouaTeb uncaa obopotos
(ToAbKo Ha MopeAsx 2H)
19 KoHtakTHOe KoAeCO
20 Onopa AASt MAOCKOTO AU OBaHUA
21 Beayuiee KoAeco
22 BuHT 60KOBOJ CTEHKM
23 BokoBas cTeHKa
24 TMatpy6oK AAf OTCaCbIBaHMSA MbIAM
25 TabAuuKa c yKasaHueM

O NNV AW —

Ha3zHaueHue MawmHbl.

MawmHa npeaHasHaueHa AASl CTaLIMOHAPHOTO
WAMGOBAHMA METAAAUHECKMX AETAAE U AAS PaboThl C
npucnocobaeHnem GRIT GXR aas wandosaHus
PaAMYCOB MAM C KPYFAOLIAMPOBAABHBIM
npucnocobaennem GRIT GXC ¢ npumeHeHnem
AOMYLLLEHHBIX U3rOTOBUTEAEM LIAUGOBAALHBIX AEHT.

YKazaHua no MoHTaxy.
CMOHTUpYITE NOACTABKY COTAACHO M306paXeHHUIO.

[NoAoXHWTe MalMHY BEPXHEN CTOPOHOM BHU3 Ha

MOA U CMOHTUPYWTE MOACTaBKY COFAACHO
MAAIOCTPALIMM U MHCTPYKLMK Ha ancke DVD.
MpuKkpenuTe NOACTaBKY COOTBETCTBYIOLLLMMM

AOGEAAMU/BUHTOBBIMU COEAMHEHUAMMU K MOAY.
KpenaAeHue AOAKHO OTBEYaTb BO3HMKAIOLLLMM BO
BpeMsi paboTbl cMAaM.

A pu NpMyMHaM ONacHOCTM HECYACTHOTO CAyyas 3Ta
paboTa AOAXHA BbIMOAHATBCS AULLAMU, KOTOpbIe
du3MUECKM B COCTOSHMU MOAHATL BOABLLON BEC
MaLUMHBbI.

3AeKTpM'-IeCKOe MOAKAIOMEHHE.
DAEKTpUUHECKOE MOAKAIOYEHNE AOAXKEH
BbIMOAHUTb 3AEKTPOCMELIMAAUCT.

YuutbiBaiTe HanpaxeHue ceTH: BoixoaHoe HanpsixeHue u

4aCTOTa MCTOYHMKA HAMPSIXKEHWUS AOAKHDI

COOTBETCTBOBaTb AAHHbIM Ha TUMOBOWM TabAuuKe

MaLLMHbI.

Mepea nepBbIM BKAIOUYEHMEM MPOBEPbTE HarnpaBAeHWE

BPALLLEHUS ABUTaTeAsl. VI3MeHsTb HanpaBAeHKe BpaLLEeHUs

paspellaeTcs TOAbKO SAEKTPOCMELMaAUCTY.

Hacrpoiika.

é Ao HauyaAa pa6oT no Texo6CAYMBAHHIO MALLMHBI
OTKAIOYAHTE LITENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKH CETH.

YcraHoBKa HakAoHa (puc. 10)

» PackpoiiTe 3axkmuMHble pbivark (1). YcTaHoBuTe
MallMHy Ha TpebyeMyio pabouylo BbICOTY.

»  3aTsHuTe 32KMMHble pbivaru ().

Hactpoiika wanpoBaabHoi onopsi (10) (puc. 5).

» Ortnyctute rpubkoBbli BUHT (12) u ycTaHoBUTE
3a30p Ha pasMep He MaKc. 2 MM.

»  3aTsHUTE rPUOKOBbINA BUHT.

Hacrpoitka onopbl naockoro waugosanus (20).
Mpun naockom wandosarum onopa (20) AoaxHa 6biTb
BbIBEPEHA MAPAAAEABHO K LIAMGPOBAABHOM ACHTE U
COMpMKacaTbCs C Hell MO BCeil MOBEPXHOCTH.
» OTBUHTUTE BUHT (22) U OTKMHbTE GOKOBYIO
CTEHKY (23) BHM3.
» Ortnyctute BuHT (13) 1 BbiBepUTe onopy AAs
naockoro waAnosanus (20). 3ataHute BuHTbl (13).
» 3akpoitTe GOKOBYIO CTEHKY (23) U 3aTsHUTE
BUHT (22).
0 MposepbTe 3a30p ynopa (7). (puc. 6)

PeryaupoBaHme x0Aa A€HTbI.
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BkAloumTE Ha KOPOTKOE BpeMs MaLLIMHY
1 NPOBEPbTE XOA AEHTbI.
OTperyAMpyiTe XoA AeHTBI
rpPUGKOBbLIM BUHTOM (14), ecAn AeHTy
YBOAWT B CTOPOHY.

EcAv AeHTY He yAaeTcs ycTaHOBUTb B cpeAHee

NoAOXKeHHe:

» Ounctute Beaylee koaeco (21) u KoHTakTHoe
koaeco (19) cxkaTbiM BO3AyXOM.

» [lpoBepbTe MPUBOAHOE M KOHTAKTHOE KOAECA Ha
usHoc n aAedpopmaumio. MNMoBpexxaeHHble yacTu
HEMEAAEHHO 3aMeHUTb!

3aMeHa WANGOBAAbHON AEHTbI.
A Ao HayaAa paboT Mo Tex06CcAYKMBaHMIO MALLMHDBI
OTKAIOYAHTE LUTENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKH CeTH.

»  OTBUHTUTE BUHT (22) U OTKMHbTE GOKOBYIO
cTeHKy (23) BHu3. (puc. 4)

» OTBUHTUTE BUHT C rpubKOBOI roroekoit (14) u
yAaAuTe KOHTelHep aast cTpy>kku (1 1).

MNoBepHuTe pbivar (5) BHU3 AAs

Pasrpysku yCTPOMCTBA HaTSXKEHUS.

» CHUMUTe CTapylo WAUPOBAABHYIO AEHTY.

Mepea HaaoXeHMEM HOBOW LUAMPOBAABHOM AEHTBI

YHYTUTE AaHHbIE MO HarMpaBAEHUIO XOAA Ha obpaTHOM

CTOpOHe WAN(OBaAbHOM AeHTbI! OHU AOAXHBI

COOTBETCTBOBATH HAMpPAaBAEHMIO BPaLLLEHUs MPUBOAHOTO

KoAeca.

» HaroxuTe WANMPOBAABHYIO AEHTY OAHOBPEMEHHO Ha
npueBoaHoe Koaeco (21) u koHTakTHOe Koaeco (19).

MoBepHuTe pbivar (5) HaBepx AAs

HaTSXKEHMUS WANMPOBAALHOMN ACHTBI.

» 3akpoiiTe 60KOBYIO CTeHKY (23) u 3aTaHUTE
BUHT (22).
» YcTaHOBUTE Ha MeCTO KOHTeMHep AAst cTpyxku (1 1)
1 NpOBEpbTE LUIMPUHY 3a30pa OMOPbI LIAUGOBAHMS.
»  BKAOUMTE MaLLMHY U OTPETYAUPYHTE XOA AEHTbI.

MHCcTpyKL MK No NOAb30BaHMIO

BraloueHue:

» Pa36AoKMpyiiTe KHOMKY aBapUitHOro
BbIkAtoueHus (15) u packporite ee. Haxkmure
kHoriky «I» (17).

BbikAloyeHue:

» PackpoiTe KHOMKY aBapuiMHOro BbiKAloueHus (15).
HaxmuTe kHonky «0» (17).

A MocAe BbIKAIOYEHUs MaLLMHa BpalLaeTcs Ha Bbibere

ok. 50 cek.

KHonka aBapuitHOro BbIKAIOYEHHS:

» B onacHbIX cuTyaumMsaX HaXKMMalTe Ha KpacHyto
KHOMKY aBapUMAHOIO BbIKAIOYEHUS AASl OCTAaHOBKM
MaLlMHbI.

Mepekatouenme uncaa oboporos (Mopean 2H).
» TloAoxeHue BbikAoYaTeAs |: Huskoe uncao
o6opoTos
» [loaoxeHue BbikAlovaTeAs 2: Beicokoe umncao
o6opoTos
Yucaro 060poTOB AOMYyCKaeTCs NepeKAiodaTh
TOABKO B COCTOSIHUM MOKOS MALLMHbI C MOMOLLLbIO
BbIKAtoYaTeAs (18).

MpeAoxpaHUTEAb AAS 3aLMUTBI OT NEpErpy3oK.

pu NPOAOAXKMTEABHOM BbICOKOM Harpyske MatumnHa
BbIKAlouaeTcs. [TocAe MPOAOAXKMTEABHOCTU OXAAXKAEHMS
npu6. B |5 MMH MallMHa onsTb roToBa K paboTe.

KoHTakTHOe wandosanme (Puc. 7+8).

»  [pubkosbiit BUHT (12) AOAXKEH BbITb KpEnKo 3aTAHYT.
» Ob6ecneunTtb GUKCUPOBAHUE BEPXHETO 3aLLUTHOrO
orpaxxaeHus (4) rpubroebiM BUHTOM (6) 1 3aKpbIToe
MoAOXeHUe BoKoBOI cTeHKM (23).

MpoBepbTe 3a30p OMOPbI AASl 3arOTOBKM.
MpoBepbTe NOAOXKEHME OMOPbI AASl AOCKOTO
wandosarus (20). BuHTBI (1 3) AOAXKHBI HAXOAUTCSA B
HUXXHEM MOAOXKEHUU.

[MpoBepbTe 3aTAr 6apallKoBbiX BUHTOB (8)
3alWMTHOrO WUTKa AMLa (9).

BKAIOUMTE MaLiMHY M MPOBEPbTE XOA AEHTHI.
MoAOXMTE HAAGKHO 3arOTOBKY Ha OMOPY AASE
WAUPOBAHMS.

AepxuTe 3aroToBKy 06erMU pyKamu MAK
3adpUKcHpyitTe B MPUCMOCOBAEHUM.

Maockoe wandosaue (puc. 9).

»  OTBUHTUTE BUHT C rPUBKOBOI pyyKoit (6) U CHUMUTE
BEpXHee 3alMTHOe orpaxaeHue (4).

» O6ecneynTb NpaBUAbHbIN pasmep 3a3opa. (puc. 6)

>  BKAlOUMTE MaLLMHY M NPOBEPLTE XOA ACHTBI.

» 3aroToBKy BeCTW 06enMU pPyKaMu U MO OKOHYAHUU
06paboTKM CHATbL HaBepX.

OrcacbiBaioLee yCTPOHCTBO

» MawuHa MOXeT 6bITb NOAKAIOYEHA NaTpy6GKom (24)
K OTCacbIBalOLLEMY YCTPONCTBY.

vy

Y Yy VY

TexobcAykMBaHME U cepBUCHaA CAYXKOa.

PeMOHT paspeluaeTcs BLINOAHATL CMELMAAUCTY

COTAACHO AEMCTBYIOLLLUM MPEAMMCAHUAM.

Mbi p ekoMeHAyeM Nopy4aTb PEMOHT CEPBUCHOM CAY>Kbe

FEIN, ¢rpmeHHbIM MacTepckum FEIN 1

npeacTaButeAbcTBam FEIN.

PeryAsipHO BbIMOAHSITE CAeAyiOLLME PaBOThI MO

TeX06CAYKUBAHUIO:

MpoayBaiiTe oTBEpPCTUS AAS BO3AYXA
oxAaxXaeHus (16) Ha Koprnyce ABuUraTeas u
0603HayYeHHble MECTa CXKaTbiM BO3AYXOM (CM.
TabBAMUKY C yKasaHusamu (25)).

ExxeAHeBHO cMasbiBaiiTe MalLMHY B 0603HaUYEHHbIX

TOYKAaX MALIMHHBIM MacAOM (CM. TaBAMUKY C

yKkasaHusamu (25)).

» [1pu KaXKAOM cMeHe LIAMGOBAABHOM ACHTDI
NpoBepsATE KOHTaKTHOE KOAECO U MPUBOAHOE
KOAECO Ha U3HOC U MoBpexAeHus. [oBpexaeHHble
4aCTU HEMEAAEGHHO 3aMEHUTb!
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O6a3aTeAbHan rapaHTMa U AONOAHUTEAbHAA
FapaHTUA U3rOTOBUTEAA.

O6s3aTeAbHasi rapaHTUS Ha U3AEAME MPEAOCTABASIETCS B
COOTBETCTBMM C 3aKOHOMOAOXEHUAMU B CTpaHe
MOAb30OBaTEAS.

Kpome rapaHTuit, npeAycMOTpeHHbIX 3akoHoMm, FEIN
MPEAOCTABASIET AOMOAHUTEALHYIO FAPaHTHIO B
COOTBETCTBUM C rapaHTUIMHBIM O6S3aTEALCTBOM
uarotosuTeAst FEIN. Moapo6Hyto nupopmaumio 06 sTom
Bbl MoAyumMTE B CNELIMaAM3MpOBaHHOM MarasuHe, a TakKe
B npeacTtasuteAbctee dupmbl FEIN B Baweit ctpaHe namn B
cepBucHom cAyx6e FEIN.

TexHuueckue AaHHble.

AeKAapau.un COOTBETCTBHUA.

®upma GRIT 3asBASET NOA CBOIO MCKAIOYMTEABHYIO
OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO HacToslllee U3AEAUE
COOTBETCTBYET HOPMATUBHBIM AOKYMEHTaM,
NMePEeYUCAEHHBIM Ha MOCAEAHEN CTPaHULLE HACTOALLLErO
PYKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLUM.

OPpWUr1HaAbHbIM A3bIK: aHTAUMCKUI/HEMELLKUI

OxpaHa oKpy»KaioLen CpeAbl, YTUAU3ALHUS.
CraLMoHapHble MallMHbl AOAXHbI BbITb 3KOAOrMYECKH
YUCTO PELIUPKYAMPOBAHbI COFAACHO HALMOHAABHBIM
NpaBuAaM.

Tun GX75 GX75 GX75AUS GX75AUS GX752V GX752V
Homep 3akasa 79010100403 79010100403 79010106443 79010106443 79010100233 79010100233
Yucao obopoTor

XOAOCTOrO X0AQ

[MuHyT] 2 880 3450 2880 3450 2880 3450
MoTpebasemas

moluHocTs [BT] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Hanpsikenue [B] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Yacrora [Hz] 50 60 50 60 50 60
CkopocTb

WANGOBAABHOMN AEHTBI

[m/cek] 30 36 30 36 30 36
Bec coraacHo EPTA-

Procedure 01/2003

[kg (kr)] 65 65 65 65 65 65
Kaacc 3awmtel ot

nopaxKeHus

JAEKTPOTOKOM I/ @ I/@

AAnHa wandosaabHOM

D e e) S

AeHTBI [MM] 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
LLnpuHa

LWAWUGOBAABLHOM AEHTBI

[mM] 75 75 75 75 75 75
Tun GX752H GX752H GX752HAUS  GX752HAUS GX752H2V GX752H2V
Homep 3akaza 79010200403 79010200403 79010206443 79010206443 79010200233 79010200233
Yucao obopoTor

XOAOCTOrO X0AQ

[MuHyT] | 440/2 880 1 725/3 450 | 440/2 880 1 725/3 450 | 440/2 880 1 725/3 450
MoTpebasiemas

moLHocTb [BT] 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000 1 500/2 000
Hanpsikenue [B] 3x400 3x440 3x230 3x440 3x230 3x220
Yacrora [Hz] 50 60 50 60 50 60
CkopocTb

LWANGPOBAALHOMN AEHTbI

[m/cex] 15/30 18/34 15/30 18/34 15/30 18/34
Bec coraacHo EPTA-

Procedure 01/2003

[kg (xr)] 67 67 67 67 67 67
Kaacc sawmtsl ot

nopakeHust

JAEKTPOTOKOM I/ @ I/ @

AAVHa WAKPOBAABHOM

AEHTbI [MM] 2 000 2 000

LLnpuHa
LWAMGPOBAABHOM AEHTBI
[mm] 75 75

D D ) D

2 000 2 000 2 000 2 000

75 75 75 75
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Cxembl MOAKAIOYEHHUA.

Tun GXT7s5, Mpuaoxkenne 90
Tun GX752V, Mpuaoxkenue 91
Tun GX752H, Mpuaoxkenne 92

Tun GX752H2Y, Mpuaoxenme 93
3HaueHus U3Ay4yeHMs LyMma.

Xoaocroit  LLaudosanue
X0A
MN3mepeHHbIi
A-B3BelLEHHbI YpoBeHb
3BYKOBOTO AQBAEHMS Ha
pabouem mecte L p
(re 20 pPa), Aeunben 8l 93
Heaoctoseprocts K a,
Aeunbea 4 4
M3mepeHHbIit
A-B3BelLLEHHbI ypOBEHb
3ByKOBOM MouHocTH Ly, A
(re | pW), aeunben 91 100
HeaocTtosepHocTb Ky a,
Aeunbea 2,5 2,5

yCAOBHﬂ 3KCMAyaTauuu

Yucao 06opoTos [/MuH] 3000 3000
Matepuan - ST 37
Pasmepbl - 8 x 40

LLAMdpoOBaAbHYIO A€HTY Grit by
- FEIN 36Z

MPUMEYAHUE: Cymma smepeHHbIX 3Ha4YEHUIA
M3AYYEHUI U COOTBETCTBYIOLLIUX HEAOCTOBEPHOCTEN
NpeACTaBASieT CO60M BEPXHUIA MPEAEA 3HAUEHUIA,
KOTOpble MOTyT 6bITb 3aMepeHbI.

MoAb3yiiTech cpeACTBaMM 3alLUTHI OpPraHoB
®P® ..
PesyAbTaTbl M3MepeHUI1 MOAYHeHbl B COOTBETCTBUM C
NPUMEHUMBIMM K U3AGAMIO HOPMaMM (CM. MOCAEAHIOIO
CTPaHMLLy HaCTOALLErO PyKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLMM).
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HLE GX752H GX752H  GX752HAUS  GX752HAUS GX752H2V GX752H2V
W) 79010200403 79010200403 79010206443 79010206443 79010200233 79010200233
T B 28 1
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