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Technische Daten

Technische Daten

Die vollstandigen Technischen Daten finden Sie in der Betriebsanleitung des jeweiligen Gerats.

Prifungen

Die aktuellen Prufdaten sowie die Prifanweisung nach der Reparatur finden Sie im FEIN Extranet (Kundendienst — Reparaturhilfen).
Schmierstoffe / Hilfsstoffe

Die bei FEIN erhaltlichen Schmierstoffe bzw. Hilfsstoffe und deren GebindegréBen finden Sie im FEIN Extranet
(Kundendienst — Reparaturhilfen).

Ersatzteillisten

Ersatzteillisten und Explosionszeichnungen finden Sie im Internet unter www.fein.com
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Hinweise und Vorschriften

Hinweis

Diese Anleitung ist ausschlieBlich flr technisch geschultes Personal. Eine mechanische und elektrische Ausbildung wird
vorausgesetzt.

Nur Original FEIN Ersatzteile verwenden!

Vorschriften

Bitte beachten Sie, dass Elektrowerkzeuge grundsatzlich nur durch Elektrofachkrafte repariert, gewartet und gepruft werden dirfen,
da durch unsachgeméaBe Instandsetzung erhebliche Geféahrdungen fiir den Benutzer entstehen kénnen.

Nach Reparaturen sind die Vorschriften nach DIN VDE 0701-0702 zu beachten.

Bei Inbetriebsetzung sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften zu beachten.

Fir die bestimmungsgemaBe Verwendung gilt das Gerate- und Produktsicherheitsgesetz.

AuBerhalb Deutschlands missen die im jeweiligen Land giiltigen Vorschriften eingehalten werden!
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Benotigte Schmier- und Hilfsstoffe

Schmierstoffe

KBU 35 Q; KBU 35 QW
Fett 0401 18 03009 45 ¢g

KBU 35 MQ; KBU 35 MQW
Fett 0401 18 03009 45 ¢g

KBU 35-2 Q; KBU 35-2 QW
Fett 0401 18 03009 50 ¢g

C-SC_CSSM Version 1.0 2017-11-20

Getriebe

Getriebe

Getriebe
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Storungssuche

Mogliche Fehler

Ursache

Prifmdéglichkeit

Magnettaste am Bohrmotor

MagnetfuB zieht nicht an Eine Unterbrechung an folgenden » Netzspannung an X2 und X3
Mit magnetisierbarem Teil prifen Komponenten liegt vor: Bohrstéanderelektronik messen
e Netzkabel > Durchgangspriifung durchfiihren
Anzeige blinkt / leuchtet nicht Versorgungsleitung prifen:
Bohrstéanderelektronik < Bohrmotorelektronik
Folienverbinder Bohrmotorelektronik <
Tastaturelektronik
Magnetfu3 defekt » Widerstand messen
2-spulig = 214 Ohm je Spule
3-spulig (230 V) = 428 Ohm je Spule
3-spulig (110 V) = 107 Ohm je Spule
Elektronik defekt » Bohrstanderelektronik tauschen
» Tastaturelektronik tauschen
» Bohrmotorelektronik tauschen
MagnetfuB zieht bei Betatigung Schaltmatte defekt » Sichtprifung Schaltmatte (Verunreinigungen,
von Magnettaste (Bohrsténder) an fehlende Schaltkontakte (schwarz))
jedoch nicht bei Betatigung von > Schaltmatte tauschen

C-SC_CSSM Version 1.0 2017-11-20
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Storungssuche
Mogliche Fehler Ursache Prifmdoglichkeit
MagnetfuB zieht bei Betatigung Magnettaste am Bohrstéander defekt » Magnettaste am Bohrstander tauschen

von Magnettaste (Bohrmotor) an
jedoch nicht bei Betatigung von
Magnettaste am Bohrstander

Magnethaltekraftanzeige blinkt Reedkontakt defekt » Durchgangsprifung an Kabel zum Reedkontakt
grin bei/trotz ausreichender » Magnetful3 tauschen
Haltekraft

Bohrstanderelektronik defekt » Sichtprifung der Stecker / Steckverbinder X9
der Bohrstanderelektronik

> Stecker / Steckverbinder tauschen

MagnetfuB zieht kurz an und fallt | Magnetful3 falsch gesteckt / Elektronik falsch » Siehe Anschlussplan
wider ab kodiert

Mit magnetisierbarem Teil prifen Magnet defekt » Widerstand messen
Anzeige leuchtet 1 s griin und 2-spulig = 214 Ohm je Spule
1 s rot 3-spulig (230 V) = 428 Ohm je Spule
3-spulig (110 V) = 107 Ohm je Spule
Elektronik defekt (Bohrstanderelektronik, » Bohrstanderelektronik tauschen
Tastaturelektronik) » Tastaturelektronik tauschen
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Storungssuche
Mogliche Fehler Ursache Prifmdoglichkeit
Magnethaltekraft ist zu schwach | Magnetful3 ist defekt » Abdruckkraft mit Kraftmessdose messen
(Siehe Prufanweisung Magnethaltekraft)
» Widerstand messen
2-spulig = 214 Ohm je Spule
3-spulig (230 V) = 428 Ohm je Spule
3-spulig (110 V) = 107 Ohm je Spule
Standflache (Magnetfu3) ist uneben » Sichtprifung durchfuhren.
» Abdrickkraft mit Kraftmessdose messen (Siehe
Prifanweisung Magnethaltekraft)
Polaritat Magnetanschluss prifen » Siehe Anschlussplan
Standflache ist dinner als 10mm » Sichtprifung durchfihren
Standoberflache ist verschmutzt mit: » Sichtprifung durchfihren
¢ Rost » Standoberflache und Magnet reinigen
o Farbe
e Schmutz
e Spane
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Storungssuche

Mogliche Fehler

Ursache

Prifmdoglichkeit

Motor lauft nicht an

Hinweis — Die aufgefihrten
Ursachen fiihren zum Ansprechen
der Wiederanlaufsperre.

Magnet lasst sich einschalten

Schaltfolge wurde nicht eingehalten

» Voraussetzung: Magnet muss eingeschalten
sein

» LED muss leuchten (ausreichend Haltekraft)
oder blinken (wenig Haltekraft)

Kohlebtrsten sind abgelaufen

» Sichtprifung durchflihren

Eine Unterbrechung an folgenden
Komponenten liegt vor:

Folienverbinder Bohrmotorelektronik <
Tastaturelektronik

» Sichtprifung durchflhren

» Kontaktierung tberprifen
(Siehe Reparaturanleitung)

Motor/Polpaket-Zuleitung defekt bzw.
unterbrochen

» Durchgangsprifung Polpaket durchfihren

» Sichtprifung der Anschllsse,
Elektr.-Kohlehalter/Burste
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Storungssuche

Mogliche Fehler

Ursache

Prifmdoglichkeit

Der Motor lauft nicht an.

Schaltmatte defekt

>

Sichtprifung (Verunreinigung, fehlende
Schaltkontakte (schwarz))

Motor ist defekt

>
>

Motor ohne Elektronik prifen

Stecker von Bohrmotorelektronik (160) W2 und
W5 abziehen und beide Kabel verbinden

Stecker von Bohrmotorelektronik (160) W1 und
W6 abziehen und Prifspannung anschlieBen

PrGfspannung:
ca. 100V/AC bei 100-120V Maschine
ca. 145V/AC bei 220-240V Maschine

Elektronik ist defekt

Bohrmotorelektronik tauschen

» Tastaturelektronik tauschen

Getriebe blockiert

> Abtriebswelle muss sich manuell drehen lassen

C-SC_CSsM™ Version 1.0
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Storungssuche

Mogliche Fehler

Ursache

Prifmdoglichkeit

Der Motor lauft nur kurz (1s) an

Magnet defekt

Sichtprifung (auf Schleifspuren) durchfihren

Bohrmotor-Elektronik defekt

Bohrmotorelektronik tauschen

Tastaturelektronik defekt

Tastaturelektronik tauschen

Bohrmotor schaltet ohne
ersichtlichen Grund ab

Wackelkontakt an folgenden Komponenten ist
maoglich:

o Netzkabel
e Steckverbindungen

Netzspannung an X1, X2 messen
Durchgangsprifungen durchfiihren

V| IV V]|V]|V|V

Festen Stand der Maschine/Werkstlck
gewabhrleisten und Versuch wiederholen
(Magnettaste leuchtet einmal rot auf)

C-SC_CSsM™ Version 1.0
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Storungssuche
Mogliche Fehler Ursache Prifmdoglichkeit
Drehzahl ist zu hoch, zu niedrig Motor defekt » Motor ohne Elektronik prifen (mit ca. 145V AC,
oder schwankt Leerlaufdrehzahl messen)
Magnet defekt » Sichtprifung
Bohrmotor-Elektronik defekt » Bohrmotorelektronik tauschen
> Bei defektem Motor, den Ersatzmotor an X2, X3,
X10 der Bohrstéander-Elektronik anschlie3en
» Leerlaufdrehzahl oder Spannung messen
Folgende Komponenten kénnen defekt sein: » Sichtprifung auf Birstenfeuer durchfiihren
o Kohlebirsten
e Kollektor
e Steckkontakte der Bilrstenhalter
Mechanische Belastung (Getriebe, Lager, » Ohne Belastung prifen, Leerlaufstrom messen
Vibrationen)
Uberlastabschaltung kommt zu Elektronik defekt » Tastaturelektronik tauschen
Lrl;.uh, zu spat oder schaltet nicht > Bohrstander-Elektronik tauschen
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Demontage

Behalter demontieren

HINWEIS!

Im Behé&lter kann sich Flissigkeit befinden.
< Den Behalter (2) vor jeder Demontage entleeren!

1. Den Schlauch (1) von der Schlauchtiille abziehen.
2. Den Behalter (2) entfernen.

C-SC_CSsM™ Version 1.0

2017-10-09

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Seite 1 von 10



Demontage

Motorgehause demontieren

3

g
=

Die vier Schrauben (1) herausdrehen.
Den Deckel (2) entfernen.

Die Kabel (3) abziehen.

Die vier Halteklammern (4) 6ffnen.
Den Schutzschlauch (5) herausziehen.

o bkhwp

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
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- Torx T15
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Demontage

Bedienfeld demontieren

Die zwei Schrauben (1) herausdrehen. Werkzeuge:
Den Deckel (2) entfernen. - Torx T20
Den Schaltereinsatz (3) entfernen.
Den Stecker (4) abziehen.

Die Verriegelung (5) 6ffnen.

Das Flachbandkabel (6) abziehen.

o0k~
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Demontage

Motorgehause demontieren

1. Die Linsenschraube (1) herausdrehen. Werkzeuge:

- Kreuzschlitz-

Quetschgefahr am Bohrmotor!
Schraubendreher PH2

Der Bohrmotor rutscht ungebremst nach unten sobald die zwei Schrauben (2) gelést wurden.
& Zuerst den Bohrmotor nach unten fahren und anschlieBend die zwei Schrauben (2) herausdrehen.

2. Die zwei Hebel (2) herausdrehen.
3. Den Bohrmotor (3) aus der Fihrung schieben.
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Demontage

Motorgehause demontieren

1. Die Schraube (1) herausdrehen [beidseitig]. Werkzeuge:
2. Den Deckel (2) entfernen [beidseitig]. - Torx T15
3. Die Feder (3) abheben [beidseitig]. - Montagehilfe
4. Die Kohlebirste entfernen [beidseitig].
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Demontage

Motorgehause demontieren

1. Die vier Schrauben (1) herausdrehen. Werkzeuge:
2. Das Getriebegehause (2) entfernen. - Torx T20
- Kunststoffhammer
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Demontage

Motorgehause demontieren

1. Das Zwischenlager (1) entfernen.
2. Den Luftleitring (2) entfernen.
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Demontage

Motorgehause demontieren

1. Das Kabel (1) abziehen.

2. Das Kabel (2) abziehen.

3. Die funf Schrauben (3) herausdrehen.
4. Das Motorgehause (4) entfernen.
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Demontage

Motorgehause demontieren

1. Alle Bauteile aus dem Motorgehduse herausnehmen. Werkzeuge:
2. Das Anschlussstick (1) entfernen. - Schlitzschraubendreher
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Demontage

Anker demontieren

1. Den Anker (1) herauspressen. Werkzeuge:

2. Den Dichtring (2) entfernen. - Dornpresse

3. Das Rillenkugellager (3) zusammen mit dem Dichtring (4) abziehen. - Durchschlag 10 mm

4. Die Platte (5) entfernen. - Abziehglocke

5. Den Magnet (6) entfernen. - Spannkarper 26 mm

6. Das Rillenkugellager (7) abziehen. - Spannkorper 19 mm
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Demontage

Aufnahme demontieren

HINWEIS Werkzeuge:
Verletzungsgefahr durch unter Spannung stehende Spiralfeder.

< Beim 6ffnen des Sicherungsrings (1) mit der Hand den Deckel halten.
Den Sicherungsring (1) demontieren.

Die Hulse (2) entfernen.

Die Feder (3) entfernen.

Die Hulse (4) entfernen.

Die Buchse (5) entfernen.

- Sicherungsringzange

o bkhwp
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Demontage

Aufnahme demontieren

Die vier Kugeln (1) entfernen.

Den Sicherungsring (2) demontieren.
Die Scheibe (3) entfernen.

Den StoéBel (4) entfernen.

Die Spiralfeder (5) entfernen.

o bkhwp -
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- Sicherungsringzange
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Demontage

Getriebegehduse demontieren

. i

1. Die vier Schrauben (1) herausdrehen. Werkzeuge:
2. Das Getriebegehause (2) entfernen. - Torx T20
- Kunststoffhammer
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Demontage

Getriebegehduse demontieren

1. Die Dichtung (1) entfernen. Werkzeuge:
2. Die zwei Zylinderstifte (2) entfernen. - Abziehglocke
3. Das Rillenkugellager (3) abziehen. - Spannkdrper 24 mm
4. Das Zahnrad (4) entfernen. - Kombizange
5. Den Sicherungsring (5) entfernen. - Sicherungsringzange
6. Die Zahnrad (6) entfernen.
7. Die Zahnrad (7) entfernen.
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Demontage

Getriebegehduse demontieren

1. Die zwei Rillenkugellager (1) entfernen. Werkzeuge:

2. Den Sicherungsring (2) entfernen. .
3. Die Welle (3) auspressen. -

Gleithammer
Innenauszieher
Sicherungsringzange
Dornpresse

Hilse
@ innen 44 mm
@ auBen 55 mm
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Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Seite 5von 8




Demontage

Getriebegehduse demontieren

1. Den Sicherungsring (1) entfernen. Werkzeuge:

2. Das Rillenkugellager (2) herunterpressen. - Sicherungsringzange
- Dornpresse
- Hulse

@ innen 39 mm
@ aufBen 46 mm
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Demontage

Zahnrad demontieren

1. Das Zahnrad (1) herunterpressen. Werkzeuge:

- Dornpresse

- Hilse
@ innen 22 mm
@ auBen 37 mm
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Demontage

Zahnrad demontieren

1. Das Zahnrad (1) herunterpressen. Werkzeuge:

- Dornpresse

- Hilse
@ innen 27 mm
@ auBen 36 mm

2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 8 von 8
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Demontage

Elektronik demontieren

1. Die vier Schrauben (1) herausdrehen. Werkzeuge:
2. Den Deckel (2) entfernen. - Torx T20
3. Die Kabel (3) entfernen.
4. Die zwei Schrauben (4) herausdrehen.
C-SC_CSSM Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 1 von 11

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Demontage

Elektronik demontieren

Die Schraube (1) herausdrehen.
Den Deckel (2) entfernen.
Die Schraube (3) herausdrehen.

Den Deckel (5) entfernen.
Den Schutzschlauch (6) entfernen.

o0k~
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Das Kabelklemmstiick (4) entfernen.
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Werkzeuge:

- Torx T15
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Demontage

Elektronik demontieren

1. Das Kabel (1) abziehen. Werkzeuge:
2. Den Taster (2) herausdrehen. - Torx T15
3. Die drei Schrauben (3) herausdrehen.
4. Die Elektronik (4) entfernen.
5. Die Kappe (5) entfernen.
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Demontage

Bohrmotor demontieren

1. Den Schutzschlauch (1) entfernen. Werkzeuge:

2. Die Flachkopfschraube (2) herausdrehen. - Kreuzschlitz-
Schraubendreher PH2
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Demontage

Bohrmotor demontieren

Quetschgefahr am Bohrmotor!

@ Der Bohrmotor rutscht ungebremst nach unten sobald die zwei Schrauben (1) gel6st wurden.
1. Die zwei Schrauben (1) herausdrehen.

2. Den Bohrmotor (2) entfernen.

3. Das Druckstiick (3) entfernen.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
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Werkzeuge:

- Innensechskant-
schliissel 6 mm
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Demontage

MagnetfuBB demontieren

1. Die vier Schrauben (1) herausdrehen und den Magnetfu3 entfernen. Werkzeuge:

- Innensechskant-
schliissel 5 mm
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Demontage

Verbindungskabel demontieren

1. Den Dichtring (1) entfernen. Werkzeuge:

- Schlitzschraubendreher
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Demontage

Flihrung demontieren

1. Die Schraube (1) herausdrehen.
2. Die FUhrung mit dem Drehkreuz nach oben fahren.
3. Die Fuhrung entfernen.
4. Die Schraube (2) herausdrehen.
5. Die Flachkopfschraube (3) herausdrehen.
C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:
- Innensechskant-
schlissel 4 mm

- Kreuzschlitz-
Schraubendreher PH2
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Demontage

Flihrung demontieren

1. Den Sicherungsring (1) entfernen. Werkzeuge:
2. Das Drehkreuz (2) herausziehen. - Sicherungsringzange
3. Die Buchse (3) auf beiden Seiten entfernen. - Innenlagerabzieher
18-22 mm
- Gleithammer
C-SC_CSSM Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 9 von 11

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Demontage

Flihrung demontieren

1. Die Scheibe (1) entfernen. Werkzeuge:
2. Die Schraube (2) herausdrehen und die Welle entfernen. - Innensechskant-
3. Die Skala (3) entfernen. schlissel 5 mm
4. Die drei Handgriffe (4) herausdrehen.
C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 10 von 11

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Demontage

Flihrung demontieren

Die Linsenschraube (1) herausdrehen.
Die Blattfeder (2) entfernen.

o bkhwp

Das Druckstuck (5) entfernen.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09

Die sechs Gewindestifte (3) herausdrehen.
Die sechs Schrauben (4) herausdrehen und die Flhrungsleiste entfernen.

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Torx T10

- Innensechskant-
schlissel 2,5 mm; 3 mm
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Montage

Flihrung montieren

Das Druckstuck (1) platzieren.

Die Fuhrungsleiste (2) platzieren und gegen das Geh&duse dricken.

Die sechs Zylinderschrauben anlegen.

Die Fuhrungsleiste (3) platzieren und gegen das Geh&duse driicken.

Die sechs Zylinderschrauben anlegen.

Die sechs Gewindestifte (4) anlegen.

# Die Einstellung des Fihrungsspiels erfolgt nach der Montage des Bohrmotors.
Die Blattfeder (5) platzieren.

8. Die Schraube (6) hineindrehen [1.1 Nm

o0k ow0N

~

+0.15 Nm:|

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Innensechskant-
schliissel 3 mm; 2,5 mm

- Torx T10
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Montage

Buchsen montieren

1. Die Buchsen (1) beidseitig einpressen. Werkzeuge:

- Dornpresse

- Huilse
@ innen 26 mm
@ auBen 30 mm

2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 2 von 19

C-SC_CSsM™ Version 1.0
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Drehkreuz montieren

0.5 Nm]

1. Die drei Handgriffe (1) hineindrehen.
2. Die Skala (2) platzieren.
« Die MaBeinheit auf der Skala beachten!
3. Die Welle (3) platzieren.
4. Die Zylinderschraube (4) hineindrehen [8.0 Nm
5. Die Scheibe (5) platzieren.
6. Die Welle mit Fett bestreichen.
C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Innensechskant-
schliissel 5 mm
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Montage

Drehkreuz montieren

1. Das Drehkreuz (1) platzieren.
2. Den Sicherungsring (2) montieren.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Sicherungsringzange
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Montage

Magnetfu3 montieren

1. Den Magnet (1) platzieren.

2. Die vier Schrauben (2) hineindrehen [8.0 Nm

C-SC_CSSM

Version 1.0

2017-10-09

+0.5 Nm:|

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Innensechskant-
schliissel 5 mm
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Montage

Dichtring montieren

1. Den Dichtring (1) mit Fett bestreichen.
2. Den Dichtring (1) platzieren.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.
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Montage

Flihrung montieren

1. Die Zahnstange (1) platzieren. Werkzeuge:
2. Die Schraube (2) hineindrehen [3.0 Nm 03 N™), - Kreuzschlitz-
3. Die Flachkopfschraube (3) hineindrehen [1.2 Nm *015N™ Schraubendreher PH2

- Innensechskant-
& Lage beachten! schlissel 4 mm

Die Zahnstange mit Fett bestreichen.

Die FUihrung mit Fett bestreichen.

Die Fuhrung in die FUhrungsleisten schieben.

Die Fuhrung mit Hilfe des Drehkreuzes nach unten fahren.

Die Schraube (4) hineindrehen [3.0 Nm -3 Nm.

© N O

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 7 von 19
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Bohrmotor montieren

1. Das Druckstiick (1) lagerichtig einlegen. Werkzeuge:

2. Den Bohrmotor (2) auf die Flhrung schieben. - Innensechskant-

3. Die zwei Schrauben (3) hineindrehen. schlissel 6 mm
C-SC_CSSM Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 8 von 19

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Bohrmotor montieren

1. Die Flachkopfschraube (1) hineindrehen. Werkzeuge:

2. Den Schutzschlauch (2) montieren. - Kreuzschlitz-
Schraubendreher PH2

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 9 von 19
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Elektronik montieren

-

Die Elektronik (1) lagerichtig platzieren. Werkzeuge:
Die drei Schrauben (2) hineindrehen [2.0 Nm **-3N™;, - Torx T15
Die Schutzkappe (3) montieren.

Den Taster (4) montieren.

Das Kabel (5) nach Anschlussplan anschlieBen.

o kw2

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 10 von 19
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Elektronik montieren

1. Den Deckel (1) lagerichtig einsetzen.

2. Den Schutzschlauch in der Aussparung (2) platzieren.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.
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Montage

Kabel mit Stecker montieren

Den Schutzschlauch (1) Gber das Kabel schieben.
Das Kabel mit Schutzschlauch platzieren.

Das Kabelklemmstlick (2) platzieren.

Die Schraube (3) hineindrehen [0.9 Nm -1 N™).
Den Deckel (4) platzieren.

Die Schraube (5) hineindrehen [1.8 Nm -1 N™).

o0k owh

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Torx T15
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Montage

Elektronik montieren

Alle Verbindungskabel nach Anschlussplan anschlieBen. Werkzeuge:
Den Schutzleiter (1) vom Kabel mit Stecker positionieren. - Torx T20
Die Schraube hineindrehen [1.5 Nm 2N,
Den Deckel (2) einsetzen.

Die vier Schrauben (3) hineindrehen.

ok b

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 13 von 19
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Behalter demontieren

1. Den Behalter (1) platzieren.
2. Den Schlauch (2) an die Schlauchtille anschlieBen.

C-SC_CSsM™ Version 1.0

2017-10-09

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.
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Montage

Flihrung einstellen

1. Den Bohrmotor (1) in die obere Position fahren.
2. Die oberen drei Gewindestifte (2) [Reihenfolge: Von oben nach unten] mit jeweils 1,4Nm anziehen.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Drehmomentschlissel
mit Innensechskant
2,5 mm
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Montage

Flihrung einstellen

“F i
2  — -
Abbildung &hnlich . R Abbildung &hnlich . 3 __;j}
1. Die angezogenen Gewindestifte jeweils gegen den Uhrzeigersinn um 60° nach links drehen. Werkzeuge:
- Innensechskant-
schlissel 2,5 mm
C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 16 von 19

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Flihrung einstellen

Abbildung &hnlich

1. Den Bohrmotor (1) in die untere Position fahren. Werkzeuge:

2. Die unteren zwei Gewindestifte (2) [Reihenfolge: Von oben nach unten] mit jeweils 1,4Nm anziehen. - Drehmomentschliissel
mit Innensechskant
2,5mm

C-SC_CSSM Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 17 von 19

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Flihrung einstellen

Abbildung &hnlich

1. Die angezogenen Gewindestifte jeweils gegen den Uhrzeigersinn um 60° nach links drehen. Werkzeuge:

- Innensechskant-
schliissel 2,5 mm

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 18 von 19
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Flihrung einstellen

LS
|Abbildung &hnlich|

1. Mit kraftigen Schlagen gegen die Fihrung (1), das Spiel aus der FUhrungsleiste klopfen. Werkzeuge:
< Auf der gegenuber liegenden Seite der Gewindestifte klopfen. - 2x Kunststoffhammer
& Den Kunststoffhammer so positionieren, dass sich dieser immer auf Hohe eines der fiinf Gewindestifte
befindet.

@ |st die Flihrung zu schwergéngig, die Gewindestifte schrittweise um 10° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
& |st die Flhrung zu leichtgangig, die Gewindestifte schrittweise um 10°, im Uhrzeigersinn drehen.
& Nach Lésen oder Anziehen des Gewindestifts muss das Spiel aus der Fihrung geklopft werden.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 19 von 19
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Zahnrader montieren

1. Das Zahnrad [z=36] auf die Welle, verzahnt [z=17] (1) pressen. Werkzeuge:

- Dornpresse

- Hilse
@ innen 17 mm
@ auBen 25 mm

2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 1 von 9

C-SC_CSsM™ Version 1.0
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Zahnrader montieren

1. Das Zahnrad [z=43] auf die Welle, verzahnt [z=11] (1) pressen.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Dornpresse

- Hilse
@ innen 16 mm
@ auBen 25 mm
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Montage

Bohrwelle montieren

1. Den Sicherungsring (1) auf der Welle platzieren.
2. Das Rillenkugellager (2) aufpressen.
3. Den Sicherungsring (3) montieren.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Dornpresse

- Hilse
@ innen 26 mm
@ auBen 42 mm

- Sicherungsringzange
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Montage

Getriebegehduse montieren

Die zwei Quadringe (1) montieren.

Die zwei Quadringe (1) mit Fett bestreichen.
Die Schlauchtulle (2) hineindrehen.

Die Hulse (3) montieren.

Die Rillenkugellager (4) einpressen.

Die Welle (5) einpressen.

Den Sicherungsring (6) montieren.

N OO

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

Steckschlissel 7 mm
Dornpresse

Hilse
@ innen 7 mm
@ auBBen 18 mm

Hilse
@ innen 5 mm
@ auBen 15 mm

Sicherungsringzange
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Montage

Getriebegehduse montieren

1. Das Zahnrad (1) einsetzen. Werkzeuge:
2. Das Zahnrad (2) einsetzen. - Sicherungsringzange
3. Den Sicherungsring (3) montieren. - Dornpresse
4. Das Zahnrad (4) einsetzen. - Hilse
; @ innen 10 mm
5. Das Rillenkugellager (5) aufpressen. @ auBen 24 mm
C-SC_CSSM Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 5von 9

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Getriebegehduse montieren

1. Die zwei Stifte (1) montieren.
2. Die Dichtung (2) platzieren.
3. Das Getriebegehduse mit 45 g Fett flllen.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Kombizange
- Fett
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Montage

Getriebegehduse montieren

Lo
|Abbildung &hnlich|

1. Das Getriebegeh&use auf den Bohrmotor setzen.

2. Die vier Schrauben (2) hineindrehen.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:
- Torx T20
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Montage

Aufnahme montieren

Die Spiralfeder (1) platzieren.

Den StéBel (2) platzieren.

Die Scheibe (3) platzieren.

Den Sicherungsring (4) montieren.

Die vier Kugeln (5) mit Fett bestreichen.
Die vier Kugeln (5) platzieren.

Werkzeuge:
- Sicherungsringzange

o0k~

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 8 von 9
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Aufnahme montieren

Die Hulse (1)

Die Buchse (2) lagerichtig platzieren. - Sicherungsringzange
Die Feder (3) platzieren.

Die Hulse (4) lagerichtig platzieren.
Den Sicherungsring (5) montieren.

platzieren. Werkzeuge:

o bkhwp

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 9von 9
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Zwischenlager montieren

1. Die drei Rillenkugellager (1) einpressen. Werkzeuge:

- Hulse
@ innen 5 mm
@ auBen 16 mm

- Hilse
@ innen 7 mm
@ auBBen 18 mm

- Hilse
@ innen 10 mm
@ auBen 23 mm

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 1 von 12
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Anker montieren

1. Die Platte (1) platzieren. Werkzeuge:

2. Das Rillenkugellager (2) aufpressen. - Dornpresse

3. Den Dichtring (3) platzieren. - Hulse

4. Das Rillenkugellager (3) aufpressen. : g]l:]ggn1§6mmmm
5. Den Dichtring (4) platzieren. - Hilse

@ innen 7 mm
@ auBen 13 mm

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 2 von 12
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Anker montieren

1. Den Dichtring mit Fett bestreichen.

2. Den Dichtring (1) platzieren.

3. Den Anker (2) einpressen.

4. Den Magnet (3) aufpressen.
C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09

Werkzeuge:

- Dornpresse

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 3 von 12
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Elektronik montieren

R 1
|
]
\

= [N

=

1. Die Elektronik (1) platzieren.
2. Die Kabel nach Anschlussplan verlegen.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.
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Montage

Stator montieren

1. Die Kabel (2) nach Anschlussplan am Stator anschlieBen.
2. Den Stator (3) lagerichtig in der Aussparung (1) platzieren.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 5 von 12
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Elektronik montieren

Das Anschlussstick (1) platzieren.

Die zwei Verbindungskabel (2) verlegen.

Die Kabel (3) nach Anschlussplan an die Verbinder anschlie3en.
Die Verbinder in der jeweiligen Aussparung platzieren.

e

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.
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Montage

Kohlebiirstenhalter montieren

Das braune Kabel (1) anschlieBen
Die Gehausehalfte (2) platzieren.
Die finf Schrauben (3) hineindrehen.
Das blaue Kabel (4) anschlieBen.

e

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09

Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:
- Spitzzange
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Montage

Zwischenlager montieren

1. Den Luftleitring (1) platzieren.
2. Das Zwischenlager (2) mit Anker montieren.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere flir den Fall der Schutzrechtanmeldung. Seite 8 von 12
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.



Montage

Getriebegehduse montieren

1. Das Getriebegeh&use auf den Bohrmotor setzen.
2. Die vier Schrauben (2) hineindrehen.

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:
- Torx T20
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Montage

Kohlebiirsten montieren

Die Kohleblrste anschlieBen [beidseitig].
Den Deckel (3) einsetzen [beidseitig].
Die Schraube (4) hineindrehen [beidseitig].

o bkhwp -

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Die Kohleburste (1) lagerichtig einsetzen [beidseitig].
Die Feder (2) auf die KohlebUlrste setzen [beidseitig].

Werkzeuge:

- Spitzzange
- Montagehilfe
- Torx T15
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Montage

Getriebegehduse montieren

Das Druckstilck (1) einsetzen

Den Bohrmotor (2) in die Fihrung schieben.
Die zwei Hebel (3) hineindrehen.

Die Linsenschraube (4) hineindrehen.

e

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.
Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Kreuzschlitz-
Schraubendreher PH2
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Montage

Bedienfeld demontieren

Das Flachbandkabel (1) einstecken und den Stecker schlieBen.
Den Stecker (2) einstecken.

Den Schaltereinsatz (3) hinzuftigen.

Den Deckel (4) platzieren.

Die zwei Schrauben (5) hineindrehen.

o bkhwp

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-10-09 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Werkzeuge:

- Torx T20
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Anschlussplan

Anschlussplan 727053 - KBU3SQ 220V - 230V 50/60H: 727055 - KBU3SMQ f 220V — 230V 50/60H:

Connection diagram 7 270 54 — KBU3SQW [ 220V — 230% 50/60H: 7 270 56 — KBUSSMQW f 220V — 230V 50/60H:
Esquemade conexiones

Schémade connexian
CxémMa coeamHEH WA

&R

34121 000074
1512205

C-SC_CSsM™ Version 1.0 2017-11-20 Alle Rechte bei FEIN, insbesondere fiir den Fall der Schutzrechtanmeldung.

Jede Verfligungsbefugnis wie Kopieren und Weitergabe liegt bei FEIN.

Seite 1 von 1



