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DEUTSCH

Nach 300 Betriebsstunden Getriebefett erneuern. Nur das
vorgesehene Spezialfett nach Tabelle verwenden.

Nach 6 Monaten (3 Monaten bei Zweischichtbetrieb) soll der
Schleifer zerlegt und grindlich gereinigt werden.

Die Kugellager werden in sauberem Reinigungsmittel ausge-
waschen und nach Tabelle mit neuem Fett gefuillt.

GroBere Fettmengen werden in Dosen geliefert.

Fettart

Tuben-
inhalt | Bestellnummer | Fettmenge

Fur Getriebe:

0401130100 5( 170 g |3 21 60 004 13 3| 85 g (MSfo 870, 200 Hz)

80 g (MSfo 870, 300 Hz)

040109 0300 6| 85 g |321 60003 09 9| Fur Wélzlager (22, 63):

ungeféhr 1/3 des Flaumesl
zwischen Innenring und
AuBenring

04011301005 85g 32160003135

Fur Walzlager (33, 39):
ungefahr 1/3 des Raumes
zwischen Innenring und
AuBenring

5.2 Auseinandernehmen des Winkelschleifers

Der Scl

hleifer darf nur von einer Elektrofachkraft zerlegt bzw.

zusammengebaut werden!
Reihenfolge beim Auseinandernehmen:

5.2.1
522
523

524

525

Zuerst Netzstecker ziehen.
Schleifscheibe und Schutzhaube abnehmen.

Schalthebel (98) nach Lésen der Schraube (99) abneh-
men. Schrauben (76,96) entfernen und Handgriff (92)
zurtickschieben. Nach Abklemmen der Kabel kann der
Schalter abgenommen werden.

Schrauben (71) 16sen, Deckel (70) herausziehen,
Fligelgeh&use (69) abnehmen.

Mutter (68) l6sen, Ventilationsflligel (66) mit Scheibe
(67), PaBfeder (65) und Scheibe (64) entfernen.

7 820 14-17/MSto 870 c/d, 200/300 Hz (cycles)

5.2.6 Schrauben (48) entfernen und Lagerplatte (35) mit An-
triebswelle (42) und Kegelrad (44) abziehen. Auf Aus-
gleichscheiben (46) und Rundschnurring (47) achten!

5.2.7 Nach Ldésen der Schrauben (74), Getriebegehause (21)
mit Lauferwelle (2) aus dem Motorgehause (1) heraus-
ziehen. Sechskantmutter (32) von der Lauferwelle (2)
abschrauben, Scheibe (31), Kegeltrieb (29), PaBfeder
(28), Ausgleichscheibe (27) herausnehmen. Die Laufer
welle (2) kann nun aus dem Getriebegehause (21) her-
ausgezogen werden.

5.2.8 Schrauben (26) lI6sen (mit Loctite gesichert), Flansch
(25) abziehen; Abdeckscheibe (23) und Filzring (24)
entfernen.

5.2.9 Nadellager-innenring (von Teil 33) von Antriebswelle
(42) abziehen, Seeger-L-Ring (45) abnehmen, Kegelrad
(44) abziehen und PaBfeder (43) entfernen. Schrauben
(41) I16sen, Flansch (49) entfernen und Antriebswelle
(42) mit Kugellager (39) aus Lagerplatte (35) heraus-
ziehen.

Der Zusammenbau erfolgt sinngeman in umgekehrter Reihenfolge.

Beim Einbau des Ritzels und der Lagerplatte durfen die Aus-
gleichscheiben (27,46) nicht vergessen werden, da durch sie die
genaue Einstellung des Getriebes erfolgt; ihr Verlust kann zur
Beschadigung des Getriebes fihren. Beim Aufsetzen der
Lagerplatte ist darauf zu achten, daf3 die Kegelrader in Eingriff
kommen. Dies geschieht am besten durch leichtes Drehen der
Antriebswelle (42). Erst dann durfen die Schrauben (48) ange-
zogen werden.

Filzringe (24,37) vor Einbau mit universellem Hydraulikél HLPD 46
tranken.

34100
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7 820 14-17/MSfo 870 c/d, 200/300 Hz (c/s)
105 93 9% 9% 9 P

N

’ 150

ohne Handcgriff-Oberteil (151) gezeichnet
without upper handle part (151)
sans partie supérieure de la poignée (151)

Ausfiihrung fiir USA - Version for USA — Exécution pour les USA

Bestellnummer/Order Reference/Référence: 7 820 14 1230 5 (N 12)
MSfo 870 c, 180 Hz (c/s) 220 V

Bestellnummer/Order Reference/Référence: 7 820 14 99 30 2 (CB 1654) (N 12)
MSfo 870 c, 180 Hz (c/s) 220 V

Bestellnummer/Order Reference/Reference 78201512266 (N 12)
MSfo 870 c, 300 Hz (c/s) 200 V

Bestellnummer/Order Reference/Référence: 7.820 151233 2 (N 12)
MSfo 870 c, 360 Hz (c/s) 220 V

Bestellnummer/Order Reference/Référence: 7 820 16 12 30 4 (N 12)
MSfo 870 d, 180 Hz (c/s) 220 V

Bestellnummer/Order Reference/Référence: 7 820 17 1226 5 (N 12)
MSfo 870 d, 300 Hz (c/s) 200 V

Teil-Nr. Bestellnummer Anzahl
Part No. Order Reference Quantity
No. Référence Quantité
32217311012 i Hinweisschild/indicating plate/plaque indicatrice (7 820 14 12 30 5/
7820 151226 6/7 820 1512 33 2/7 820 16 12 30 4/7 820 17 12 26 5)
1 52812001304 1 zus.ges. Motorgehause/motor housing ass./ens. carter moteur
180 Hz (c/s) 220 V (7 820 14 12 30 5/7 820 14 99 30 2/
782016 12 304)
52812001165 1 zus.ges. Motorgehause/motor housing ass./ens. carter moteur
300 Hz (c/s) 200 V (7 820 1512 26 6/7 820 17 12 26 5)
360 Hz (c/s) 220 V (7 820 1512 33 2)
42 334 06 132 00 6 1 Antriebswelle/drive shaft/arbre moteur (5/"-11 UNC)
62 30501315006 i Hulse/sleeve/manchon en tole (7 820 14 12 30 5/7 820 14 99 30 2/
7820 16 12 30 4))
90 30706 196 01 4 1 Kabel/cable /cable (4 x1,5 mm?)(7 820 14/7 820 15/7 820 16/7 820 17)
307 06280010 1 Kabel/cable /cable (4 x 1,5 mm?) (7 820 14 99 30 2)
91 31413052009 i Schutzschlauch/cable protecting sleeve/gaine protectrice
93 30701172000 1 Ausschalter/switch/interrupteur (7 820 14 12 30 5/7 820 14 99 30 2/
7820 16 12 30 4))
30701092009 1 Ausschalter/switch/interrupteur (7 820 15 12 26 6/7 820 17 12 26 5)
95 43041011993 2 Linsenschraube/oval head screw/vis a téte bombée
101 306 05041005 1 Dichtplatte/sealing plate/plaque d'étanchéité (7 820 14 12 30 5/
7 820 14 99 30 2/7 820 16 12 30 4))
104 32433022005 i Zwischenplatte/intermediate plate/plaque intermédiaire
105 31412018003 1 Klemme/connector/serre-cable
150 31204081003 i Handgriff-Unterteil/lower handle part/partie intérieure de la poignée
151 31204082006 1 Handgriff-Oberteil/upper handle part/partie supérieure de la poignée
152 4 30 03 042 04 1 2 Flachkopfschraube/countersunk screw/vis a téte conique
158 302 40 069 00 7 1 Schutzbuigel/guard bow/étrier de protection
154 43002116 04 1 2 Zylinderschraubeffillister head screw/vis cylindrique
Zubehor/Accessories/Accessoires
62907011009 1 Stiftschliissel/socket head wrench/clé male
62907010000 i Stiftschlissel/socket head wrench/clé male
32601241002 i Ring/ring/bague

34100315064 X 02.17
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High frequency Angle Grinder

1. Technical Data

Power supply; 3 ~(three-phase current) 200, 300 cycles
Safety Class |

Standard accessories:

single end spanner opening 17
peg spanner

socket head wrench

wheel guard, ass. {MSfo 870 d)
wheel guard, ass. (MSfo 870 ¢)
inner grinding wheel flange
outer grinding wheel flange
auxiliary handle

62903011005
62910022002
62907004005
31810070121
31810071114
63801120006
63802052000
321149032002

R T R

For safety reasons the angle grinder is provided with an earth
wire, which is yellow and green (see VDE-regulations 0100).
At one side it is connected to the marked earth wire connection
of the tool and at the other side it must be connected to the
protecting contact of the plug.

7 820 14-17/MSfo 870 ¢/d, 200/300 Hz {cycles)

Before use:
® Read the operating instructions carefully!
@ Comply with safety instructions (3 41 30 054 06 1)}

® Check if the HF-mains voltage corresponds with the
operating voltage marked on the rating plate.

@ Always wear safety glasses, gioves and an ear
protection when carrying out grinding, cutting and
brushing works. '

® Check its cable, and extension cabte if used, frequently.

2. Starting up

The relevant German industrial insurer's accident prevention
regulations or their equivalents must be complied with when
starting up, using and servicing the angle grinder.

Make sure that the wheel guard and the mounted grinding
wheel are properly fastened before starting the angle grinder.

Only use grinding wheels with the approved specifications and
do not exceed the grinding wheel dimensions stipuiated in the
table on page 2 (EN 68).

Switch must be in the "Off" position when connecting.
Attention: Check direction of rotation at the mains socket.

Check whether the grinder rotates in the direction marked by an
arrow on the machine, otherwise the tool mounted may become
loose. To check the direction of rofation, switch on grinder
briefly. If it does not follow arrow, reverse by changing over two
leads in the plug. ‘

Changing the grinding wheel

a. Removing the grinding wheel:
Hold drive shaft {42} by means of open-jawed spanner
(opening 17) and loosen and remove the outside grinding
wheel flange {107) with the peg spanner. Detach the
grinding wheel. .

b. Fitting the grinding wheel:
Fit the inside grinding wheel flange (106} on drive shaft (42)
making sure that the flange is tightly locked and cannot
move. Fit grinding wheel to drive shaft (42) and screw on
the outside grinding wheel flange (107). Lock drive shaft
{42) as described in paragraph a). Tighten outside grinding
wheel flange (107) with the peg spanner. :

c. Adjusting the position of the safety guard:
Loosen screw of safety guard and move safety guard to the
desired position. Fully tighten screw.

If there is the tisk of continued overload of the angle grinder, it
must be equipped with an overload protection adapted to the
motor's rated current. We recommend the use of a motor
protective piug.

14
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For proper installation of high frequency equipment we draw
your attention to our installation instructions for high frequency
transformers, our publication "High Frequency 80" and to DIN
VDE 0100.

3. Correct usage
To be used in accordance with the relevant legislation on
technical tools (e.g. the German Technical Equipment Safety
~ Act or similar). The power tools which we sell comply with
. statutory regulations for user safety.

The high frequency angle grinder is designed for grinding
and parting-off metal and stone.

Use only synthetic-bonded and fibre-backed roughlng and
parting-off wheels {acc. 1o EN 68, e.g. DIN 69 143, DiN 69 144
and DIN 69 161} approved for a circumferential speed of 80 m/s
(red diagonal stripe), or diamond cutting wheels.

Always wear safety glasses, gloves and an ear protection
when carrying out grinding, cutting and brushing works.

When working, hold the angle grinder in such a way thatthe
sparks it produces cannot cause damage or injury, that is fo say
do not direct them at flammable objects or people in the near
vicinity.

The auxiliary handle is for safer handling and enables the user
to carry out special tasks. It can be screwed on either to the left-
hand or right-hand side of the gear housing.

For cutting off stone use our wheel with adjustable support.

Only use approved tools.

4. Cleaning and general care

@ First of all remove the plug from the mains socket.
® Check connection cable at regular intervals.

® Clean the motor with dry, compressed air on a regular basis,
so that the cooling air apertures are clean and unbiocked.

® The gear lubricating grease must be renewed every 300
operating hours. After 6 months (3 months in the case of
two-shift operation) the angle grinder must be cleaned
thoroughly and serviced.

Damage due to improper handling, overloading or normal wear
are excluded from the warranty. We do give warranty for faulty
material or craftsmanship.

Please submit the tool to one of our authorized workshops
for servicing.

5. Maintenance and repair

Please note that high frequency electrical tools should only
be repaired, serviced and checked by qualified electricians
— as stipulated by national regulations {e.g. VBG 4) - since
repairs carried out improperly can place the user at serious
risk. Only use original FEIN spare parts.

When ordering spare parts, please quote type, trequency
and serial no. of the machine as well as order reference of
the required part or send in sampie part.

For speedy and efficient servicing and repair, please contact
one of our numerous authorized workshops.

A list of addresses can be obtained from your nearest branch.

7 820 14-17/MSfo 870 b/c/d, 200/300 Hz (cycles)

We declare under our sole responsibility that this product is in
conformity with the following standards or standardized
docurnents:

EN 50 144, EN 55 014, EN 61000-3-2/-3-3 in accordance with
the regulations 73/23/EWG, 98/37/EC and 89/336/EEC.

cega

C. & E. FEIN GmbH & Co.KG, « Postfach 10 14 44 « 70013 Stuttgart

in the case of a modification of the eleciric power tool which has
not been agreed on with us, this declaration becomes null and
void and the warranty expires.

Typically the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level: 86 dB (A).

Sound power level: 99 dB (A).

Wear ear protection!

The typically weighted acceleration is MSfo 870 ¢: 5 m/s?/
MGfo 870 d: 7 m/s?,

To be handed to the workshop!

We deliver special tools to carry out repairs. The base tube and
the two-part base plate are used to take off the bevel gear
wheel (44}, and the dismantling device to take off the bevel
pinion (29).

Type tube plate dismantling device
MSfo 870 ¢, [ 64101 002004641 02059008 64104014007
200 Hz (c/s)

MSfo 870 ¢, | 64101 002004|6 41020590086 4104010003
300 Hz {c/s)
MSfo870d,164101002004|641 02061009 64104008007
200 Hz {c/s) .
MSto870d, {641 01002004|64102059008(64104014007
300 Hz {c/s)

5.1 Maintenance and Lubrication

The angle grinder requires adequate maintenance.

Before starting any maintenance work pull piug from
socket.

Check cable at regular intervals in order to avoid accidents.
After fitting new cable check connection of conductor as
well as earth wire and the direction of rotation.

After 300 operating hours renew the gear grease. On!y use the
special grease indicated in the table.

After 6 months (3 months in the case of two-shift
operation) dismantle and thoroughly clean the grinder.

Rinse ball bearings in clean solvent and refili with fresh grease
as indicated in the table below.

Larger quantities of grease are packed in tins.

34100315064 X 05.00
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Type of grease

Con-
tents

Order Reference | Quantity of grease

040113010056

170 g | 321 60 004 13 3 | For gearings:

85 g (MSfo 870, 200 Hz)
80 g (MSfo 870, 300 Hz)

04010903006

85g| 32160003099 |for roller bearings (22, 63):
approx 1/3 of the space
between inner and outer

ring

040 11301005

859 |32160003 135 [for rolier bearings (33, 39);
approx 1/3 of the space
between inner and outer

ring

5.2 Dismantling of the angle grinder
The angle grinder should only be taken apart and reassembled
by an electrical expert, working in the foliowing sequence:

521

5.2.2

5.2.3

5.2.4

525

Pull plug from the power socket.
Remove grinding wheel and wheel guard.

Unscrew screw {99) and take off the lever (98). Take off
screws {76,96) and push away handle (92). After
clamping off the cable the switch can be removed.

Unscrew screws {71), pull out cover (70) and take off
fan housing (69).

Unscrew nut (68) and take away ventitation fan (66) with
disc (67), fitting key (65) and disc (64).

5.2.6

52.7

5.2.8

5.2.9

7 820 14-17/MsSfo 870 c/d, 200/300 Hz (cycles)

Take away screws (48) and bearing plate (35) with drive
shaft (42) and bevel gear (44).
Pay attention to washers (46) and ring (47)!

After unscrewing screws (74), pull gear housing (21) with
rotor (2) out of motor housing (1). Unscrew hexagon nut
(32) from rotor shaft (2), then remove washer (31), bevel
pinion (29), fitting key (28), washer (27). Rotor (2) can _
now be pulled out of the gear housing (21).

Unscrew screws (26) (protected with Loctite), take off
flange (25); remove cover plate (23) and felt ring (24).

The internal ting of the needle bearing {from part (33)}
must be taken out of drive shaft (42), remove circlip (45)
take away bevel gear (44) and fitting key (43). Unscrew
screws (41), remove flange (40) and draw out drive shaft
(42) with ball bearing (39) out of bearing plate (35).

Re-assemble in reverse sequence.

When refitting pinion and bearing plate, please bear in mind
that washers (27, 46) are to be placed in their right places as
they are needed for accurate adjustment of the gearing. When
fitting bearing plate check that bevel gear wheels mesh
accurately.

For this purpose turn drive shaft (42) slightly; only then fasten
screws (48).

Before mounting felt rings (24, 37) impregnate them with
universal hydraulic oit HLPD 46.

16
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Meuleuse d'angle a haute

fréequence
1. Caractaristiques lechniques

7 82014 .
MSfo 87
HMx 200
ifin 6500
Watty 2200
Walls 1620
w5
kn 7.4
fm 230
g 10
mm 22,2
mm 180
e B0
M4
782016,
MSto 870 d'
Hz 200
yimin - 8600
Watte 2200
Walls 1820
mo 5
ky 74
w100
mwim 10
s W BRE
mm 180
£0
M4

Accasseires foumis dogioe

62903011005
629210022002
-. 62907004005

st d protection (MSfo 870 d) 3181007012 1
aol oz postesction (MBto 870 ¢) 31810 071114
berLit ey il 63801120006
53802052000
32119032002

1 clé plate slapla, duy. 17

1 ansambte
1 flagip s it
1 Hangue exls
1 proiggrdn

Patr dess saimois de sdoite, e cible de raccordement est
paurd s candstsng dis protection marqué vert-jaune (voir DIN
VOE (1000}

It osl pefi o et e racsond marged du conducteur de
protaithon de la schite ol sl Pt ooty il doit étre relié au
comtae! s prenitig e I tii e

7 820 14-17MSio B70 c/d, 200/300 Hz {cycles)

Avant la mise en service:
® Lire conscientieusement le mode d'emploi!

@ Tenir compte des remarques relatives a la sécurité
3413005406 1) ‘

® Vérifier si la tension du réseau a haute fréquence
coincide avec la tension de la meuleuse d'angle
indiquée sur sa plaque signalétique.

@ Toujours porter des lunettes, des gants de protect'ion
ainsi que des protége-oreilles pour effectuer des
travaux de meulage, de trongonnage et de brossage. -

@ Contréler réguliérement le cable ou, le cas échéant, le
céble de rallonge!

2. Mise en service
Lors de la mise en service, lors du travail et de T'entretien de la
meuleuse droite, il faudra tenir compte des instructions
préventives contre les accidents des caisses de prevoyance
concernées. ' -

Avant de mettre la meuleuse en service, s'assurer que le capot
de protection et la meule sont proprement fixés.

Ne pas utiliser des meules de diamétre trop grand. Leur vitesse
ne devra pas &tre supérieure & la vitesse circonférentielle
maximale admissible (voir page 2) (EN 68). Les dimensions des
meules, indiquées sur le tableau, ne doivent pas étre .
dépassées. :
Avant de brancher cette machine, s'assurer que I'interrup-
teur n'est pas enclenché.

Attention: Vérifiez le sens de rotation.

[l faut respecter le sens de rotation indiqué sur la machine par
une fléche pour que l'outii ne se desserre pas. Connecter la
machine brigverment pour vérifier le sens de rotation. Le sens
de rotation peut &tre inversé en croisant deux conducteurs du
cable a la fiche.

Echange de la meule

a. Détachement de la meule:
Retenir f'arbre porte-meule {42) a l'aide de la clé plate
simple, ouverture 17, et desserrer et enlever ia flasque de
meule extérieure (107). Puis entever la meule.

b. Fixation de la meule:
Poser la flasque de meule intérieure-(106) sur l'arbre porte-
meule (42) et veiller & ce qu'elle soit bloquée inamovible sur
rarbre. Poser la meule extérieure sur l'arbre porte-meule
(42) et visser la flasque extérieure {107). Bloquer l'arbre
porte-meule (42) comme décrit au paragraphe a). Serrer la
flasque de meule extérieure (107) avec ie tournevis pour
écrou cylindrique.

34104 g 5 an g
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FRANGAIS

c. Réglage du capot de protection:
Deévisser la vis du capot de protection et tourner le capot
de protection dans la position souhaitée. Serrer la vis forte-
ment. :

En cas de danger de surcharge permanente, il est recommandé
dinstaller devant ta prise un interrupteur de protection adapté a
lintensité et 4 la fréquence du moteur ou d'utiliser un
disjoncteur de protection. '

En ce qui concerne l'installation du réseau a haute fréquence,
reportez-vous aux explications jointes a nos converisseurs de
fréquence, a notre publication "Haute fréquence 80" et &

DIN VDE 0100.

3. Utilisation

Pour l'utilisation de la meuleuse aux fins quilui sont réservées,
ce sont les réglementations nationales régissant la-protection
du travail {par ex. a loi relative & la sécurité des moyens de
travail techniques — loi sur la sécurité des appareils) qui sont
applicables.

Nos outillages électriques a haute fréquence vendus dans le
commerce sont congus suivant ies prescriptions réglementant
l'usage des moyens de travail techniques de maniére a éviter
les risgues pour Ja santé et la vie.

La meuleuse d'angle est congue pour le meulage et le
trongonage des métaux et de |a pierre.

Utiliser uniquement des meules flexibles & moyeu déporté pour
ébarbage ou des disques & trongonner reliés 4 la matiére
synthétique ou armés aux fibres selon EN 68, par ex. suivant
DIN 69 143, DIN 69 144 ot DIN 69 161 et étant autorisées pour
80 m/sec (bande diagonale rouge)} ou bien des meules
diamantées.

Toujours porter des lunettes, des ganis de protection ainsi
que des protege-oreilies pour effectuer des travaux de
meulage, de trongonnage et de brossage.

La meuleuse d'angle devra étre tenue de sorte que la projection
d'étincelles ne puisse ni nuire & des personnes ni atteindre des
objets inflammables.

Une poignée supplémentaire assure une manipulation en toute
sécurité et un avancement rapide du travail. Elie peut étre
utilisé des deux cotés. '

Lors du trongonnage de la pierre utilisez le capot de protection
avec appui réglable.

Utiliser uniquement des machines portatives conformes
aux régiementations!

4. Nettoyage et entretien
® Tout d'abord débrancher la fiche de la prise secteur.

® Vérifier régulierement que la ligne d'amenée n'a pas été
endommageée.

® Nettoyer le moteur régulierement a lair comprimé sec, de
sorte que les ouvertures d'air de refroidissement ne soient
ni bouchées ni encrassees.

® La graisse de 'engrenage devra étre renouvelée toutes les
300 heures de service. Au bout de 6 mois (2 mois en cas
de travail en 2 x 8), la meuleuse d'angle devra étre
soigneusement nettoyée et soumise a une maintenance a
fond.

7 820 14-17/MSfo 870 c/d, 200/300 Hz (cycles)

Nous déclinons toute garantie pour dommages dus & un traite-
ment non convenable, surcharge ou usure normale. Nous
assumons la garantie pour des défauts de matiére ou de
fabrication.

Contactez a cet effet nos ateliers de réparation conces-
sionnaires.

5. Entretien et réparation

Tenez compte du tait que toute réparation, maintenance et
verification d'outils électriques & haute fréquence devront
uniquement étre entreprises par des experts conformément
aux réglementations nationales en vigueur (par. ex. selon
VBG 4), étant donné que des réparations incorrectes pour-
ront donner lieu a des risques considérables pour
I'utilisateur.

Utilisez exclusivement des piéces de rechange d'origine
FEIN.

Si vous commandez des piéces de rechange, indiquez-
nous s.v.p. la rétérence de la pidce ou envoyez-nous la
piece usée indiquant le type de ia machine, la tension etla
fréquence.

Nous disposons d'un grand nombre d'atefiers de réparation
concessionaires qui excécuteront tout travail de réparation et
d'entretien rapidement et dans les meilleures conditions
techniques. _

Les adresses vous seront communiguées par nos filiales.
CONFORME AU CODE DU TRAVAIL.

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce produit
est en conformité avec les normes ou documents normalisés
suivant: ' :

EN 50 144, EN 55 014, EN 61000-3-2/-3-3 conforme aux
réglementations 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE.

VNS

Bender

€94 Pettz 'ﬂ\\

C. & E. FEIN GmbH & Co.KG, » Postfach 10 14 44 » 70013 Stuttgart

Dans le cas d'une modification de l'outil &lectrique qui n'a pas
&16 convenue avec nous, cette déclaration perd sa validité et la
garantie expire.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonore de la machine sont:
Intensité de bruit 86 dB {A).

Niveau de bruit 99 dB {A).

Munissez-vous de casques anti-bruit!

L'accéiération réelie mesurée est MSfo 870 c: 5 mis®/

MSfo 870 d: 7 m/s?

Pour I'atelier!

Nous fournissons pour les réparations quelques outils spéciaux.
Le tube support et la plaque support servent & enlever la roue
dentée conique (44); l'arrache-pignon serve a enlever ie pignon
(29). :
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Type Tube support | Plaque support | Arrache-pignon
MSngOS;(Z) C,|64101002004 164102059008 | 64104014007
M%fgosag C,]64101002004164102059008 64104010003
MSfo 870d, | 64101002004 164102061009 64104008007
Mszfgigszé d, |64101002004 64102059008 64104014007

5.1 Entretien et graissage

La meuleuse d'angle nécessite un entretien soigné.

Avant d'entreprendre tout travail d'entretien, retirer la fiche
de la prise murale.

Pour éviter des accidents le céble sera soumis a un
contrdle régulier.

Aprés avoir remplacé le cable, vérifier le branchement des
cibles et du conducteur de protection ainsi que le sens de
rotation.

Aprds 300 heures de fonctionnement environ il faut remplacer
I graisse d'engrenage. Uliliser uniquement la graisse spéciale
mdiquée ci-aprés. Au bout de 6 mois (3 mois en cas de
travail en 2 x 8) la meuleuse d'angle doit étre demontée ct
neltoyée a fond.

Laver los roulements & billes dans un produit d'entretien propre
ol les regarnir de graisse fraiche comme indicjué: ci-aprés.

Des guantités plus importantes de graisse sont livriées en
boites,

Conte-

P Qantité

Type de graisse Référence

pour engrenaqes:

321 60 004 13 3] 85 g (MSfo 870, 200 Hz)
80 ¢ (MSto 870, 300 Hz)

04011301005)170g

04010903006§ 85g |3216000309 9] pour roulements (22,
63):

env. 1/3 du volume entre
bagues intérieures et

extérieures

04011301005 85g |32160003 135| pour roulements (33,
39): env. 1/3 du volume
entre bagues intérieures

et extérieures

5.2 Démontage de la meuleuse d'angle
Le damontage et remontage, a confier a un spécialisté
éloctrique, s'opére comme suit:

5.2.1 Tout d'abord débrancher la fiche de la prise secteur.

5.2.2 Enlever la meule et le capot de protection.

5. 2.3 Devisser la vis (99) et enlever le levier d'interrupteur
(98). Dévisser les vis (76,96) et pousser la poignée (92)
vers larriere. Déconnecter les cables et enlever l'inter-
rupteur,

7 820 14-17/MSfo 870 c/d, 200/300 Hz (cycles)

5.2.4 Devisser les vis (99), sortir le couvercle (70) et enlever

le carter du ventilateur (69).

5.2.5 Dévisser I'écrou hexagonal (68) at sortir le ventilateur
(66) avec rondelle (67), ressort d'ajustage (65) et

rondelle (64).

5.2.6 Dévisser les vis (48) et sortir le paller-flasque (35) avec
l'arbre porte-meule (42) et ia roue dentée conique (44).
veiller aux rondelles-cales (46) et au rondelle-joint (47).

5.2.7 Dévisser les vis (74), sortir le carter d'engrenage (21)
avec le rotor (2) du carter moteur (1). Dévisser I'écrou
hexagonal (32) de I'arbre de rotor (2), enlever la
rondelle (31), le pignon (29), le ressort d'ajustage (28)
et la rondelle-cale (27). Sortir le rotor (2) du carter
d'engrenage (21).

5.2.8 Dévisser les vis (26) (protégé avec Loctite), dégager la
flasque (25), entever le disque (23) et la rondelle en
feutre (24).

5.2.9 Dégager la bague du roulement a aiguilles (33) de
I'arbre porte-meule (42), enlever le circlip (45), dégager
roue dentée conique (44) et enlever le ressort d'ajustage
(43). Dévisser les vis (41), enlever ia plaque de
fermeture (40) et sortir I'arbre porte-meule (42) avec le

roulement & billes (39) du palier-flasque (35).

Le remontage se fait en sens inverse.

Lors du remontage du pignon et du palier-flasque il ne faut pas
oublier les rondelles-cales (27,46). Elles servent au réglage de
I'engrenage. Au remontage du palier-flasque veillez & ce que
les roues dentées coniques engrénent bien. On y parvient
aisément en tournant légérement 'arbre (42). Alors seulement
serrer les vis (48).

Avant de monter les bagues en feutre (24, 37) il faut les imprégner
avec de I'huile hydraulique universelle HLPD 46.

34100315064 X 05.00
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