7 820 50/MSft 842-2¢, 200 Hz (cycles)
7 820 51/MSf 842-2¢, 300 Hz (cycles)

Bedienungs- und Reparatur-Anleitung

Operating and repair instructions
Mode d'emploi et instructions de réparation

Technische Anderungen vorbehalten.
Subject to technical modifications.
Caractéristigues techniques sous réserve de modifications.
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7 820 50/MSf 842-2¢, 200 Hz (c/s)

7 820 51/MSf 842-2¢, 300 Hz (c/s)
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Original FEIN Zubehor / FEIN Accessories / Accessoires FEIN

Gekropfte Schrupp-
scheibe fiir Stahl,

Flexible grinding
wheels for steef,

Meules flexibles & moyeu
déporté pour ébarbage,

abrasive fiber backed
discs for backing pads plateau élastique

Fiber-Schleifbiatt

Disques abrasifs pour

80 mis 80 mfs; 15.750 SFPM  pour P'acier, 80 m/s & 125 mm F125mm /5" 2125 mm
& mmfin. Breite Bestellnummer Komn VE Bastellnummer
width Order Reference Grain Pack/qty.  Crder Reference
largeur Référence Grain pagueta  Rétérence
125/5° 6/ 63710012001 BN 24 25 63717074014
36 25 63717075018
40 25 63717076011
Flexible Trenn- Flexible cutting Disques flexibles & 50 25 63717180018
scheibe fiir Stahl,  wheels for steei, trongonner pour I'acier, 60 25 63717077015
80 m/s 80 m/s; 15,750 SFPM 80 m/s 80 25 63717078013
& mmfin, Breite Bestelinummer :gg gg g 3; :; ?g? 0: Z
width Order Reference 0
largeur Référence ,
1e5/5 2,50 63709007002 Elastischer Schleif- Backing pad with Plateau élastique avec
teller mit Flansch  flange flasque
@& mm/in. Bestetnummer
fiir Stein for stone our la pierre Order Relerence Y
@ mmin Breite Bestellnummer 3 Réference =~
mImin. y e U T - e
width Order Reference 12575 38 06 087 01 3
largeur Référence N
¥ Az Ersatz-Fl h fir Spare flanges for Flz de rechange
T25/5" 25/ 63709008000 - anseh e =p g 1saue e g

Ersatz-Flansch

Spare flange

Flasque de rechange

Bestellnummer
Order Reference
Référence

innen/inside/intérieur

63801120006

Gewindeflansch/
threaded flange/

flasque filstée

653802052000

Elast. Schleifteller backing pads

pour plateau élastique

2 mm/in. Bestelinummer
Order Reference
Reéférance
125/ 5° 63801154007
CEE-Stiftstecker Pin plug, CEE, Fiche méle, CEE,
iiber 50 Volt, aver 50V, au-dessus de 50 V,
100-300 Hz, 100-308 Hz (c/s), 100-300 Hz,
10h, 3P+E 10h, 3P+E 10h, 3P+E
Bestellnummar
Order Reference
Reéférence
18 A 30728123007
32 A 30728124005
CEE Motor- CEE motor Fiche a disjoncteur
schutzstecker protection plug incorporé, CEE

Bestelinummer
Order Reference
Réference

200 Hz (B) 16 A 30756052009

200 Hz {(B) 32 A 30756059004

300 HZ (Y16 A 30756054001

300 Hz (D)32 A 30756061005

e

g
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DEUTSCH

Hochfrequenz-Winkelschleifer

1. Technische Daten

Bestellnummer 7 820 80 7 820 51
Bauart MSf 842-2¢ MSf 842-2¢
Frequenz Hz 200 300
Leerlaufdrehzahl 1/min 8800 710G
Nennaufnahme Watt 470 700

L eistungsabgabe Watt 340 520
Kabel ohne Stecker m 5 5
Gewicht natto kg 22 2,2
Schieifscheiben:

max. & mm 125 125
max. Breite mm 6 6
Autnahmebohrung mm 22,23 22,23
Zulassige Umfangs-

geschwindigkeit m/sec. 80 80
Elast. Schieiftelfer @ mm 125 125
Aufnahmegewinde M 14 M 14

Stromart; 3 ~ (Dreiphasen-Wechselstrom) 200, 300 Hz
Schutzarnt: Schutzklasse |

Mitgeliefertes Zubehor:

31810167 01 ¢
638011200086
63802052000
62010022002
62903002009
32119047004

zus.ges. Schutzhaube
Schieifscheibenflansch, innen
Schieifscheibenflansch, auBen
Zweilochmutterndreher
Einmauischlissel, SW 17
Handgriff

_ = L

Zur Durchflhrung der SchutzmaBnahmen gegen zu hohe
Berlihrungsspannung besitzt das AnschluBkabel einen Schutz-
leiter, der gringelb gekennzeichnet ist (siehe DIN VDE 0100).
Er ist auf der einen Seite mit dem markierten Schutzleiteran-
schiuf3 des Winkelschleifers verbunden und mul3 auf der ande-
ren Seite an den Schutzkontakt des Steckers angeschlessen
werden.

Vor Inbetriebnahme:
® Bedienungsanleitung sorgfallig lesen!

@ Sicherheitshinweise 3 41 30 054 06 1 beachten!

7 820 50/MSE 842-2¢, 200 Hz {eycles)
7 820 51/MSf 842-2¢, 300 Hz (cycles)

® Beim Schieifen, Trennen und Blrsten stets Schutzbrille,
Schutzhandschuhe und Gehdrschutz tragen.

® Uberprifen, ob H¥-Netzspannung und Freqguenz mit den aui
dem Leistungsschild des Winkelschleiters angegebenan
Daten (bereinstimmen.

® Kabel ggfs. Verlangerungskabe! regelmalig tberprifen!

2. Inbetriebnahme

Bei Inbetriebsetzung, beim Arbelfen und bei der Wartung des
Winkelschleifers sind die einschligigen nationalen Unfallver-
hitungsvorschriften zu heachten.

Achtung! Vor jedem Schieifscheibenwechsel Stecker
aus der Steckdose ziehen!
Den Winkelschleifer nur mit Schutzhaube

benutzen,

Schleifscheibenwechsel

a. Losen der Schigifscheibe:
Mit Einmaulschiissel 8W 17, Antriebswelie festhalten und
mit Zweilochmutterndreher den Schieifscheibenflansch
auBen losen und abschrauben. Schigifscheibe abnehmen.

b. Aufspannen der Schleifscheibe;
Schieifscheibenflansch innen auf Aniriebswelle (380) auf-
stecken, darauf achtenr, daf3 der Flansch auf der Antriebs-
welle (390) verdrehsicher fixiert ist. Schleifscheibe auflegen.
Schieifscheibenflansch auRen aufschrauben. Antriebswelle
(390) wie in Abschnilt a) festhalten. Schleifscheibenflansch
auBBen mit Zweilochmutterndreher anziehen.

c. Verstellen der Schutzhaube:
Schraube an Schutzhaube lésen, Schutzhaube in ge-
wilnschie Lage bringen, Schraube wieder fest anziehen,

Vor Inbetriebnahme ist die ordnungsgeméBe Befestigung der
Schutzhaube bzw. der aufgespannten Schleifmittel zu prifen.

Nur Schleitkdrper mit den max. zulassigen Abmessungen bzw.

mit der zuldssigen Umfangsgeschwindigkeit verwenden (EN 68).
Die in der Tabelle auf Seite 2 angegebenen Abmessungen der

Schleifscheiben dirfen nicht Uberschritten werden.

Der Winkelschieifer darf nur bei ausgeschaltetemn Motor an
der Steckdose angeschlossen werden,

Achtung: Drehrichiungskontrolle durchfilhren.

Cie durch einen Pfeil auf dem Schleifer angegebene Drehrich-
tung muf3 eingehalten werden, damit sich das aufgespannte
Werkzeug nicht 1&st.

Um die Drehrichtung festzustellen, wird der Schleifer kurz ein-
geschaltet. Bei falscher Drehrichtung muissen zwei strom-
flihrende Leiter im Stecker vertauscht werden (Elektrofachkraft).
Bei Gefahr dauernder Upberlastung des Schleifers empfiehlt es
sich, einen dem Nennstrom des Motors angepafien Schutz-
schalter vor der Steckdose zu installieren oder einen Motor-
schutzstecker zu verwenden.

Beziiglich der sachgemdéBen Installation des Hochfreguenz-
Netzes verweisen wir auf die unseren Frequenz-Umformem
beigefligten Unterfagen, unserer Schrift FEIN Technik 80 und
DiN VDE 0100.
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DEUTSCH

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Fir die bestimmungsgemate Verwendung gelten die
nationalen Arbeitsschuizbestimmungen (z. 8. das Gesetz Uber
technische Arbeitsmittel — Gerétesicherheitsgesetz).

Wir berticksichtigen bei den von uns in den Verkehr gebrachten
Hochirequenz-Elektrowerkzeugen die Vorschriften des dem
Schutz gegen Gefahren fir Leben und Gesundheit dienenden
Gesetzes {ber technische Arbeitsmitiel.

Der Hochfrequenz-Winkelschleifer ist kenstruiert zum
Schleifen und Trennen von Metall und Stein.

Nur kunststoffgebundene und faserarmierte Schrupp- und
Trennscheiben nach EN 68 z.B. DIN 69 143, DIN 69 144 und
DIN 69 161 mit einer Zulassung fir 80 m/sec. (roter Diagonai-
streifen} oder Diamantscheiben verwenden.

Beim Schieifen, Trennen und Biirsten stets Schutzbrille,
Schutzhandschuhe und Gehérschutz tragen.

Ein Zusatzhandgriff bietet sichere Handhabung und gezielien
Arbeitsforschritt. Er ist beidseitig verwendbar.

Der Winkelschieifer ist so zu halien, daB der Funkenflug keinen
Schaden anrichtet, aiso nicht auf Personen oder brennbare
Gegenstande richien.

Nur zugelassene Maschinen-Werkzeuge verwenden!

4. Reinigung und Pflege

® Zuerst Netzstecker ziehen!

® AnschiuBleitung regeimiaBig auf Beschadigungen kontrol-
lieren.

® Motor regelmaBig mit trockener Druckluft ausblasen, damit
Kahilutsifnungen frei und sauber sind.

@ Getriebefett muf nach jeweils 300 Betriebsstunden er-
neuert werden. Nach 6 Monaten {3 Maonaten bei Zwei-
schichtbetrieb) isi der Winkelschleifer grindlich zu
reinigen und zu warien.

Schaden, die durch unsachgemafe Behandlung, Uberlastung
oder normale Abnutzung entstanden sind, bleiben von der
Garantie ausgeschiossen.

£ur Schaden, die durch Material- oder Herstellfehler entstanden
sind, Ubernehmen wir die Gewahrleistung.

Bitte wenden Sie sich an unsere Kundendienstabteilung
(Zentralreparatur), FEIN-Vertragswerkstatten oder
Vertretungen.

5. Wartung und Reparatur

Bitte beachten Sie, daf3 Elektrowerkzeuge grundsétzlich nur
durch Elektrofachkrafte repariert, gewartet und geprift werden
durfen, da durch unsachgeméaBe Reparaturen erhebliche Ge-
fahrdungen fiir den Benutzer entstehen kénnen (VBG 4}.
Wiederholungsprifungen sind nach DIN VDE 0702-% durch-
zuflihren. Nach Reparaturen sind die Vorschriften nach

DIN VOE 0791 Teil 1 und Teil 260 zu beachten. (information
zur instandsetzung 5019/137 vom 09.01.1996 beachten).
Nur Original FEIN-Ersatzteite verwenden.

Bitte geben Sie bei Bestellungen unsere Bestellnummer an.
Wir empfehlen unsere Kundendienstabteilung (Zentral-
reparatur), FEIN-Vertragswerkstétten und -Vertretungen, in
denen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten schnell und
sachkundig durchgefiihrt werden.

Adressen am Ende dieser Bedienungsanleitung und in den
beliegenden Sicherheitshinweisen.

7 820 50/MSf 842-2¢, 200 Hz (cycies)
7 820 51/MSI 842-2¢, 300 Hz (cycles)

C € - Konformitatserklérung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daf dieses Produkt mit
den folgenden Normen cder normativen Dokumenten liberein-
stimmt:

EN 50 144, EN 55 014, EN 61000-3-2/-3-3 gemaf den
Bestimmungen der Richtlinien 73/23/EWG, 98/37/EG,

C€94 Bopdb S W

Bender
C. & E. FEIN GmbH & Co.KG, « Postfach 10 14 44 » 70013 Stuttgart

Bei einer nicht mi uns abgestimmten Anderung des Elektrowerk-
zeuges verliert diese Erkiarung ihre Glltigkeit und die
Gewahrleistung etlischt.

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerétes betragt
typischerweise 78 dB (A).

Der Gerauschpegel beim Arbeiten kann 85 dB (A) Gber-
schreiten.

Gehérschutz tragen!

Die bewerete Beschleunigung betrig! typischerweise 4,6 m/s?

Nur fiir die Reparaturwerkstatt bestimmt!

Fur Reparaturen liefern wir Sonderwerkzeuge:

Das Auflagerohr 6 41 01 002 00 4 und die Abziehplatte
6 41 02 060 00 ¢ zum Abpressen des Kegelrades (470).

5.1 Wartung und Schmierung

Der Winkelschleifer erfordert eine sachgeméBe Pflege.

Vor Beginn aller Wartungsarbeiten ist der Stecker aus

der Steckdose zu ziehen!

Um Unfalle zu vermeiden, mufl das Kabel regelméafig
kontrotliert werden.

Nach Einbau des neuen Kabels ist der richtige Anschiuf3 der
stromfilhrenden Leiter sowie des Schutzleiters zu prifen
und die Drehrichtung zu kontrollieren.

Nach 300 Betriebsstunden Getriebefett erneuern. Nur das
vorgesehene Spezialfett nach Tabeile verwenden.

Nach & Monaten (3 Monaten bei Zweischichtbetrieb} soll der
Schleifer zerlegt und grindlich gereinigt werden.

Die Kugeliager werden in sauberem Losungsmittel ausge-
waschen und nach Tabelle mit neuem Fett gefillt. Der Raum
zwischen Innen- und Auf3enring der Kugellager darf nur zu 1/3
mit Fett gefiillt werden, damit die Lager nicht heiBlaufen.

Bei jedem Ausbau des Laufers (260) den Raum zwischen
Isolierring und Rillenkugeilager (600) mit neuem Fett

0 40 10t 0100 4 fiillen {Staubschutz des Lagers).

Alte Fettreste am Rillenkugellager (600} und am Motorgehduse
entiernen,

GroBere Fettmenge werden in Dosen gelieferl.

4
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DEUTSCH

Fett-Tube
Fettart Fettmenge Bastelinummer Inhalt
~ Fir Getriebe: '
04010101004 200Hz:50¢g 32160003014 ca. 85¢g
300 Hz: B85 ¢

04010101004 Far Walzlager
Teil 380,430,600
ungefahr 1/3 des
Raumes
zwischen Innen-

und AulBenring

5.2 Auseinandernehmen des Winkelschleifers

Der Schieifer darf nur von einer Elektrofachkraft zerlegt bzw.
zusammengebaut werdent

Reihenfolge beim Auseinandernehmen:

52.1 Zuerst Netzstecker ziehen!

5.2.2 Schleifscheibe und Schutzhaube abnehmen.

5.2.3 Deckel {190) nach dem Entfernen der Schrauben (20,
210} abnehmen.

52.4 Alle Schrauben der AnschiuBleitungen 1dsen (101, 160},
Schatter (90) und Rahmen (100) herausnehmen.

5.2.5 Schrauben (140) idsen, Kabelklemmstlck (130} und
Kabel (110) mit Schutzschlauch (120} ablegen.

526 Vier Schrauben (490) entfernen und Lagerplatte {400)

mit Antriebswelle {390) und Kegelrad {470) (mit Sonder-
werkzeug 6 4101 002 004 und 6 41 02 060 00 0)
abziehen und zerlegen. Beim Abmontieren der Lager
platte und Abschrauben des Kegeltriebes, sowie beim
Zusammenbau ist auf Ausgleichscheiben zu achten!
Die Ausgleichscheiben (410) sind zum Einstellen des
Flankenspieles und die Ausgleichscheiben (330) zum
Einstelien des Tragbildes notwendig; ihr Veriust kann
zur Beschadigung des Getriebes fihren.

7 820 50/MSf 842-2¢, 200 Hz (cycles)
7 820 51/MS1 842-2¢, 300 Hz (cycles)

5.2.7 Schrauben (830} und {160) ldsen und Getriebegehiuse
(300} mit Laufer (260) herausziehen. Auf Federn {610)
achten!

52.8 Kegeitrieb (350) nach Losen der Mutter (370) abneh-
men. Auf Dichtungspaket (331} achten!

5.2.9 Laufer (260} aus Getriebegehduse {300) herausziehen.

52.10 Luftleitring {220} aus dem Motorgehause (10} ziehen,
zwei Schrauben (60) 16sen und Standerpaket (50} so-
wie Schutzleiter-Verbindungskabel (41) herausnghmen.

Der Zusammenbau erfolgt sinngemas in umgekehrter Reihen-
folge. Der nachfoigende Abschnitt ist beim Zusammenbau be-
sonders zu beachten.

Schalterabdichtung:

— AnschluBlitzen von Stander (50} und Kabet (110} am
Schalter (0} anschliefen.

-~ AnschiuBklemmen mit Elekiro-Dichtungskitt abdecken.

— Buchsenkiemmen (101) im Rahmen {100} mit Elekiro-
Dichtungskitt abdecken, ebenso die seitliche Litzenein-
mandung.

— Schrauben (160) {ir Schutzleiterzu- und -abgang am Motor-
gehduse mit Elektro-Dichtungskitt abdecken.
AnschiieBend Rahmen mit Schalter mentieren.

Die Verarbeitung des Elektro-Dichtungskittes wird erleichten,
indem man den Kitt vor der Verwendung handwarm erwérmt.

Der Elektro-Dichtungskitt ist in allen Elektrofachgeschaften
unter der Bezeichnung OBO-Elektrokitt in Rundstabform von @
28 x 90 mm erhéltlich.
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7 820 50/MSf 842-2¢, 200 Hz (c/s)
7 820 51/MSf 842-2¢, 300 Hz (c/s)

Sonderteile fiir LAndervarianten:
Country-specific versions and deviating parts:
Exécutions propres aux pays et piéces divergentes:

Ausfihrung nach CB 1590- Bestelinummer: 7 820 50 99 20 7
Version according to CB 1590 — Order Reference: 7 820 50 99 20 7
Exécution suivant CB 1590 — Reference: 7 820 5099 20 7
200 Hz (c/s} 265 V

Teil-Nr. - Bestelinummer © Anzahl
Pari No, . Order Reference ¢ Quantity
No. . Référence . Quantité
350,470 - 33809158013 1 Kegelradgetriebe, 33/13 Zahne/beve! gear, 33/13 teeth/
: : engrenage conique, 33 /13 denis
- 30706268006 ; 1 . Wendelkabel/spiral cord/cable extensible spiralé (4 x ¢,75 mm#)
T 30728123007 | 1 - Stecker, 3-polig + SK/switch, 3-poles + earthing contact/finter-
L rupteur, tripolaire + contact de mise 2 ia terre

34100645066 X 07.00
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Schaltschema fiir
Connecting plan for
Schéma des connexions pour

7820 51 09 261
80

Ausfihrung far Kanada - Bestelinummer: 7 820 51 09 26 1 (KB 409)
Version for Canada — Order Reference: 7 820 51 09 26 1 (KB 409)
Exécution pour le Canada - Référence: 7 820 51 09 26 1 (KB 409)

7 820 50/MSf 842-2c, 200 Hz (c/s)
7 820 51/MSf 842-2¢, 300 Hz (c/s)

63802008007

63801005008

300 Hz (c/s) 200V
Teil-Nr. Bestellnummer Anzahi
Part No. | Order Reference Quantity
No. Référence Quantité
35 42402009970 1 Scheibe/disc/disque
36 424010159786 1 Scheibe/disc/disque
37 30901084000 1 Druckfeder/pressure spring/ressort de compression
38 42628007002 1 Greifring/ring/bague
40 32805138002 1 Schaltschieber/trigger/coulisseau de manceuvre
50 51829002168 1 Stander mit Wicklung/stator with winding/stater bobing,
300 Hz {c/s} 200 V
93 32205517015 1 Leistungsschild/rating plate/plagque indicairice
94 40204001009 2 Halbrundkerbnagel/grooved drive stud/clou canneié a
téte demi-ronde
t10 3070630701¢ 1 Kabel ohne Stecker/cable without plug/cable sans fiche
(300 Hz 200 V (4 x 1,31 mm?#)
390 33406178003 1 Antriebswelie/driving shaft/arbre moteur (%/"-11 UNC)
650 32217265067 1 Hinweisschild/indicating plate/plaque signalétique
660 32217269066 1 Hinweisschild/indicating plate/plaque signalétique
670 32217307066 1 Hinweisschild/indicating plate/plaque signalétique
H

Schigifscheibenflansch, auBenflange for grinding wheel,
outside/flasque extérieure pour meule
Schieifscheibenilansch, innen/flange for grinding wheel,
inside/flasque intérieure pour meule

Diese Sonderteile sind nur liber unsere Vertretungen in den jeweiligen Lindern zu beziehen!
These speciai parts can only be purchased through the distributors of the country concerned.
Ces pieces spéciales ne peuvent étre obtenues gue par les distributeurs du pays intéressé.

34100645066 X 07.00




7 820 50/MSf 842-2¢
200 Hz (cycles)

7 820 51/M3f 842-2¢
300 Hz (cycles)

Nur fir die Reparaturwerkstatt bestimmit! 100
To be handed to the workshop! 47

. Pour l'atelier!

360 340 310

380
370 35
Md=5Nm \

490 60

331 320 220
330

0
AEVR \ w """ B

kY

200

%

é
200 Hz Ausfihrung

200 c/s Construction
200 Hz Construction

Schaltschema
Connecting plan
Schéma des connhexion

260 190

34100645086 X C7.00



7 820 50/MSf 842-2¢

140 120 200 Hz (cycles)
7 820 51/MSf 842-2¢
300 Hz {cycles)

350

470
Schnitt | \*ci
Saction C-D )

300 Hz Ausfithrung
300 ¢/s Construction
300 Hz Construction

B!
Sy

J{

630

[

: - Schnitt
L_,IE Section A-B
- Coupe
% mit Elektro-Dichtungskitt abgedichtet i
sealed with sealant material i
freiné au mastic d'étanchéité [:ll

mit Loctite Nr. 573 abgedichtet
sealed with "Loctite No. 573"
freiné au «Loctite No. 573»

670

600

]
]

‘ Steckeranschiul{: braune Ader an L1 (R1) blaue Ader an L2 ($2) schwarze Ader an L.3 (T3}
i Plug connection: brown cable to 1.1 (R1)} blue cable to L.2 {52) biack cable to L3 (T3]
! Raccordement de la fiche: conducteur brun 4 4.1 (R1]  conducteur bleu 3 L2 {§2) conducteur noir & L3 {T3)

(griinfgelbe Ader an Schutzleiterkiemme)
{green/veliow cable 10 binder of grounded wire}
{conducteur vert/jaune au serre-fil/a la pince de |a terre}

34100645066 X 07.00 9



7 820 50/MSf 842-2¢
200 Hz {cycles)

7 820 51/MSf 842-2c
300 Hz (cycles)

Paur 'atelier!

Nur fur die Reparaturwerkstatt bestimmi! 100
To be handed to the workshop! 47

* 107

7 820 50/MSf 842-2¢
200 Hz {cycles)
7 820 5%1/MST 842-2¢
300 Hz (cycles)

3 350 b )

470—. %;} ke

TR |

h LJ’ Y I.

1 LT {

Schnitt § QX i
Section C-D y —~

7| 300 Hz Ausfiihrung
300 c¢/s Construction
300 Hz Construction

160

630
Schnitt
Section A-B
Cou pe
% mit Elektro-Dichtungskitt abgedichtes

200 Hz Ausfihrung
200 c/s Construction

200 Hz Construction

Schaltschema

Connecting plan
Schéma des connexion

34100645066 X 07.00

mit Loctite Nr. 573 abgedichtet
sealed with "Loctite No. 573"

sealed with sealant materiat
freing au mastic d'étanchéité
freiné au «Loctite No. 573»

-

1

]

]
I

@

Steckeranschiui: braune Ader an L1 (R1) blaue Ader an LZ (52) schwarze Ader an L.3 (T3}
Plug connection: brown cable 1o L1 (R1} blue cable to L2 (82) tlack cabrle to L3 (T3}
Raccordemaent de la fiche: conducteur brun a L1 {R1)  conducteur bieu & L.2 (S2) conducteur noir & L3 (T3}

{griin/geibe Ader an Schutzieiterklemme)

{green/yellow cable to binder af grounded wire}

(conducteur vert/jaune au serre-fii/4 la pince de la terre)

34100645066 X 07.00 9



7 820 50/MSf 842-2¢
200 Hz (cycles)
7 820 51/MSt 842-2¢
306 Mz (cycles)

Pour 'atelier!

Nur fUr die Reparaturwerkstatt bestimmt!
To be handed to the workshop!

51820 001 40 1
51829001 066
51829001376

80 430 46 001 00 2
50 130701133008
160 131428039 00 0
101 f32801 022 Q00
110 130706234019
120 131413164 009
130 132431026009
140 .4 30 46 022 00 3
160 4304101604 2
161 42404 005 04 8
162 42439013046
190 32427 064 00 3
200 43067001000
210 43046023007
220 131428 064 00 4
260 "33502 046 019
acn 31206001008
a1 41701207033
320 142616001005
3307 132624053002

32624053038
331 30602014004
340 40221058008
350,470

©33808160015

0338091538013

360 C42401002056
370 £4 2019009 05 1
380 (41701204010
390 133406174004
400 ;32413083008
4109 i32624102022

F32624 102038
420 T42639003008
430 41701010026
440 324146081002
450 ‘43064 008C44
460 140221016000
480 42628000004
490 43050006048
600 141701204028
610 - 30805033001

630 143050006048

131810167 01 1
16 38 02 052 00 0
163801120005
16291002200 2
162903002 009
£321 1 047 00 4
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und 300 Hz 200V

Stander mit Wicklung, 200 Hz 220V
Stander mit Wickiung, 200 Hz 265V
Sténder mit Wickiung, 300 Hz 72 V
Linsenblechschraube

Ausschalter, 2-polig

Isolierplatte

Buchsenklemme

Kabel ohne Stecker (4 x 1 mm?}
Schutzschlauch
Kabelklemmstiick
Linsenblechschraube
Linsenschraube

Scheibe

Federnde Zahnscheibe

Deckel

Linsensenkschraube
Linsenblechschraube
Luftleitring

zus.ges. Laufer

{Getriebegehéuse

| Rillenkugeliager

i Sicherungsring

: Ausgieichscheibe, ¢,1 mm

Ausgleichscheibe, 0,3 mm
Dichtungspaket

Paf3feder
Kegelradgetriebe, 200 Hz,
37/21 Zahne

‘Kegelradgetriebe, 300 Hz,

3313 Zéhne
Scheibe
Sechskantmutter
Rillenkugetiager
Antriebswelle, M 14

‘Lagerplatts

{ Ausgleichscheaibe, 0,1 mm
: Ausgleichscheibe, 0,3 mm
: Nitos-Dichtungsring
‘Rillenkugellager

Abschluf3piatte
Linsenschraube
Paf3feder
Greifring

{Zylinderschraube

: Rillenkugeilager

Tellerfeder
Zylinderschraube

‘ListenmaBiges Zubehdr
:zus.ges. Schutzhaube

Schleifscheibenflansch, auBen
Schlgifscheibenilansch, innen
Zweilochmutierndreher
Einmaulschilssel, SW 17
Mandgrift

and 300 cfs 200 V

stator with winding, 200 ¢fs 220 V
stalor with winding, 200 ¢/s 265 V
stator with winding, 300 ¢/s 72 V
‘pan-head tapping screw

switch, 2-poles

insulating plate

clamping bush

cable without plug (4 x 1 mm?)
insulating tube

cable clamping piece
pan-head tapping screw

oval head screw

disc

muli-teeth lock washer

cover

raised countersunk heag screw
pan-head tapping screw

air conducting ring

rofor, assembled

gear housing
grooved bali bearing
securing ring
washer, 0.1 mm
washer, §.3 mm

set of joints

fitting key

bevel gear, 200 ¢/s,
37/21 teeth

bevel gear, 300 ¢/s,
33/13 teeth

disc

hexagon nut
grooved ball bearing
driving shaft, M 14

‘bearing plate
‘washer, 0,1 mm
washer, 0.3 mm
isealing ring
igrooved ball bearing
rend plate

loval head screw

| fitting key

iring

fillister head screw

%grooved ball bearing
LGUp spring
;fiilister head screw

‘Accessories as listed
;safety guard, assembled

:flange for grinding wheel, outside
‘flange for grinding wheel, inside
“wo-slot nut furner

isingle end spanner, 17 mm
‘handle

: plague isolante

: rondelie-ressort & denture
. couvercle

i roulement & bifles rainuré
: bague de séourité
s rondeile-cale, 0,1 mm

{ €CTOU & six pans
froutement & billes rainuré
: arbre moteur, M 14

vis cylindrique

i roulement a billes rainuré
‘ressort & disque
- vis cylindrique

i Accessoires suivant liste
-ensembie capot protecteur
flasque extérieure pour meule
Hlasque intérieure pour meule

- toumevis pour écrou a 2 trous
clé plate simple, ouy, 17 mm

| poignée

Einzelteile Component Parts Pieces détachées
| Bestellnummer :
No. : Order Reference Benennung Description Deésignation
i Référence
10 (31901062009 1 Motorgehause motor housing | carter moteur
20 i32816032006 | 1 |Schalistange switch rod  bielie
30 132805068000 1 {Schieber slide :coulisse
40 £32805083001 1 {Schaitschieber trigger coulisse de mancguvre
41 (30718288011 1 :Verbindungskabel connection cable cable de raccord
50 518280071360 : 1 |Stander mit Wicklung, 200 Hz 72 V istator with winding, 200 ¢/s 72 V| stator bobiné, 200 Hz 72 V
: und 300 Hz 110V ;and 300 ¢fs 110V et 300 Hz 110V
-51829001 152 | 1 Stander mit Wicklung, 200 Hz 125V ;i stator with winding, 200 ¢fs 125 V | stator bobing, 200 Mz 125 V
51829001165 | 1 |Sténder mit Wicklung, 200 Hz 135V | stator with winding, 200 ¢/s 135 V 1 stator bobing, 200 Hz 135V

ef 300 Hz 200 Vv

stator bobing, 200 Hz 220 V
stator bebing, 200 Hz 265 V
stator bobing, 300 Hz 72 V
vis & t6le avec téte bombée
interrupteur, bipolaire

plague & bornes

cable sans fiche (4 x 1 mm?)
gaine protectrice
serre-cable

vis & tole avec téte bombee
vis & téte bombée

rondelie

vis & 1éte conique bombée
vis & téle avec téte bombeée
bague de guidage de Fair
ensemble roloer

carter d'engrenage

rondelle-cale, 0,,3 mm
paquet de joints

ressort d'ajustage
engrenage conique, 200 Hz,
37/21 dents

engrenage conique, 300 Hz,
33/13 dents

disque

plaque d'appui
rondelle-cale, 0,1 mm
rondelle-cale, 0,3 mm
rondelle d'étanchéité
rouiement & billes rainuré
plaque de fermeture

vis & 1éle bombée
ressort d'ajustage

bague

1} Anzahl nach Badar! / Quantily as needed / Quantité suivant les besoins.
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High frequency Grinder

1. Technical Data

Order Reference 7 820 50 7 820 51
Type MST 842-2¢ MSf g42-2¢
Frequency ¢fs 200 300
Speed, no icad R.P.M. 6800 7100
Input Walts 470 700
Quiput Walts 340 520
Cable withcut plug  m/ft.  5/16.4 5/16.4
Net weight kg/bs. 2.2/4.9 2.2/4.9
Grinding wheels:

max, & mmfin.  125/5" 125/5"
max. thickness mmfin. 6/, 6"
Mounting hole mm/fin. 22,23 22,23
Max. permissible peripheral

speed m/s/SFPM  80/15.750 80/15.750
Elastic backing pad mmy/in.  125/5" 125/5"
Shaft thread M 14 M 14

Power supply: 3 ~ (three-phase current) 200, 300 cycles
Safety Class |

Standard acgessories:

31810167011
63801120006
63802052000
62010022002
62903002009
32118047004

safety guard, assembled
grinding wheel flange, inside
grinding wheel flange, outside
two-slot nut turner

single end spanner, cpening 17
handie

—_ A s

For safety reasons the angle grinder is provided with an earth
wire, which is yellow and green (see VDE-regulations 0100).
At one side it is connected o the marked earth wire connection
of the tool and at the other side it must be connected to the

protecting contact cf the plug.

#® Read the operating instructions carefully!
@ Comply with safety instructions {3 41 30 054 06 1)!

Before use:

@ Always wear safety glasses, gloves and an ear protection
when carrying cut grinding, cutting and brushing works,

® Check if the HF-mains voltage corresponds with the
operating voltage marked on the rating plate of the angle
grinder.

@ Check its cable, and extension cable if used, reguiarly.

7 820 50/MSt 842-2¢, 200 Hz (cycles)
7 820 51/MSf 842-2¢, 300 Hz (cycles)

2. Starting up

The relevant German industrial insurers' accident prevention
regulations or their equivalents must be complied with when
starting up, using and servicing the angle grinder.

Important: Always remove the plug from the power
socket before changing a grinding wheel,
The angle grinder must be used only with
wheel guards.

Changing the grinding wheel

a. Removing the grinding wheel:
Hold drive shaff by means of singie-end spanner {opening
17) and loosen and remove the outside grinding wheel
flange with the two slot nut driver. Detach the grinding
wheel.

b. Fitting the grinding wheel:
Fit the inside grinding wheel flange on the drive shalt {(390)
making sure that the flange is tighily locked and cannot
move. Fit grinding wheel 1o the drive shaft {390) and screw
on the outside grinding wheel flange. Lock drive shaft (390)
as described in paragraph a). Tighten grinding wheel flange
with the two-slot nut driver,

¢. Adjusting the position of the safety guard:
Loosen screw of safety guard and move safety guard to the
desired position. Fully tighten screw,

Make sure that the wheel guard and the mounted grinding
wheel are properly fastened before starting the angle grinder.

Only use grinding wheels with the approved specifications and
do not exceed the grinding wheel dimensicns stiputated in the
table on page 2 (EN 68).

Switch must be in the "Off" position when connecting.

Attention: Check direction of rotation.

Check whether the grinder rofates in the direction marked by an
arrow on the machine, otherwise the tool mounted may become
loose.

To check the direction of rotation, switch on grinder briefly. If it
does not follow the arrow, reverse by changing over two leads
in the plug (qualified electrician).

For safety reasons the angle grinder must be equipped with an
overload protection adapted to the motor's rated current. We
recommend the use of a motor protective plug.

For proper instailation of high frequency equipment we draw
your attention to our installation instructions for high frequency
transformers, our publication "High Frequency 80" and to DIN
VDE 0100.

3. Correct usage

To be used in accordance with the relevant legislation on
technical tools {e.g. the German Technical Eguipment Safety
Act or similar). The power tools which we sell comply with the
statutory regulations for user safety.

The high frequency angle grinder is designed for grinding
and parting-off metal and stone.

Use only synthetic-bonded and fibre-backed roughing and
parting-off wheels (acc. to EN 68, e.g. DIN 69143, DIN 69 144
and DIN 69 161) approved for a circumferential speed of

80 m/s (red diagonal stripe), or diamond cutting wheels.

34100645066 X 07.00

11



ENGLISH

Always wear safety glasses, gloves and an ear protection
when carrying out grinding, cutting and brushing works.
The auxiliary handle is for safer handling and enables the userto
carry out special tasks. It can be screwed on either to the feft-
hand or right-hand side of the gear housing.

When working, hold the angle grinder in such a way that the
sparks it produces cannot cause damage or injury, that is to say
deo not direct them at flammable objects or people in the near
vicinity.

Only use approved tools.

. Cleaning and general care

4

& First of all remove the plug from the mains socket.
@ Chack connection cable at regular intervals.
®

Clean the motor with dry, compressed air cn a regular basis,
50 that the cooling air aperiures are clean and unblocked.

@ The gear lubricating grease must be renewed every 300
operating hours. After 6 months (3 months in the case of
two-shift operating) the angle grinder must be cleaned
thoroughly and serviced.

Damage due to improper handling, overloading or normal wear
are excluded from the warranty. We assume warranty for faulty
material or craftsmanship.

Please submit the tool to one of our authorized workshops
for servicing.

5. Maintenance and repair

Please note that electrical tools should only be repaired, ser-
viced and checked by qualified electricians, since repairs car-
ried out improperiy can place the user at serious risk (VBG 4).
Check tests have 1o be carried out according to DIN VDE 0702-1.
After repair the regulations laid down in German Industrial Stan-
dard DIN VDE 0701 Parts 1 and 260 must be complied with.

See special information booklet (No. 5019/137, 08.01,1998} on
repair work.

Only use original FEIN spare parts,

When ordering spare parts, please state our order reference,
For speedy and efficient servicing and repair, please contact
one of our numercus authorized workshops.

A list of addresses can be obtained from your nearest branch.

C € —~ Declaration of conformity

We declare under our sole responsibiiity that this productis in
conformity with the following standards or standardized
documents:

EN 50 144, EN 55 014, EN 61000-3-2/-3-3 in accordance with
the regulations 73/23/EWG, 98/37/EG, 89/336/EEC.

Cegq SdbS N h

Bender
C. & E. FEIN GmbH & Co.KG, * Postfach 10 14 44 « 70013 Stuttgart

in the case of a modification of the elactric power tocl which has
not been agreed on with us, this declaration becomies null and
void and the warranty expires.

7 820 50/MSf 842-2¢, 200 Hz (cycles)
7 820 51/MS# 842-2¢, 300 Hz (cycles)

Typically the A-weighted sound pressure levels of the tool is
78 dB (A).

The noise level when working can exceed 85 dB (A}

Wear ear protection!

The typical weighted acceleration is 4.5 m/g®.

To be handed to the workshop!

We supply specia tools for repair:

Supporting tube 6 41 01 002 00 4 and hase plate
6 41 02 060 00 O to separate bevel gear wheael (470) by
pressing.

5.1 Maintenance and [ubrication

The angle grinder requires adequate maintenance.

Before starting any maintenance work pull plug from socket,
Check cable at regutar intervals in order to avoid accidents.
After fitting new cable check connection of conductor as
well as earth wire and the direction of rotation.

After 300 operating hours renew the gear grease. Only use the
special grease indicated in the table.

After 6 months (3 months in the case of two-shift operation)
dismantle and thoroughiy clean the grinder.

Rinse bail bearings in clean solvent and refill with fresh grease
as indicated in the table below. In order to prevent overheating of
the bearings at high speed, the space between inner and outer
ring should be filled only 1/3 with grease.

Every time rotor {260) is removed, refill the space between
insuiating ring and grooved ball bearing (600} with fresh grease
0 40 101 0100 4 (dust protection of the hearing). Remove all
grease remains from grooved ball bearing {600) and motor
housing.

Larger quantities of grease are packed in tins,

Tube of grease

Type of grease Quantity Référence Contents
For gearings:
04010101004} 200¢/5:80¢g 32160003014 | ca 85¢g

300¢/s:55¢g

0 40 101 G100 4 i For ball bearings:
approx. 1/3 of the |
space between |
inner and outer |
ring ‘

5.2 Dismantling of the angle grinder
The angie grinder should only be taken apart and reassembiled
by an electrical expert, working in the following sequence:

52.1 Pull plug from the power socket.

5.2.2 Remove grinding wheel and wheel guard.

5.2.3 Remove screws (200,210) and then cover (180).

5.2.4 Loosen all screws of connection cables (101, 160}, take
out switch (90} and frame {100).

52.5 Loosen screws (140), take off cable clamping piece
{130} and cable {110) with insulating tube {120).

526 FRemove 4 screws (490) and pull off bearing plate (400)

together with driving shaft (390} and bevel gear wheel
(4700 {with 6 41 01 002 00 4 and 6 41 02 060 00 0}, and
then dismantle. When taking off the bearing plate, when
unscrewing the bevel pinion and when assembling take
care of the washers!

12
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The washers (410) are necessary for adjusting the back-
lash and the washers (330) for adjusting the contact
pattor; their loss may lead to damage of the gearing.

5.2.7 Unscrew screws (630) and {160} and pull out gear hou-
sing (300) with rotor (260). Take care of springs (610).

5.2.8 After having unscrewed the hexagon rut (370) remove
bevel pinion (350). Pay aitention to the set of joints
(331)

5.2.9 Pull roter (260) out of gear housing (300).

5.2.10 Take air cenducting ring {(220) out of meter housing (10),
leosen two screws (803 and take out stator (50) as well
as connection cable of earth wire conductor (41).

Re-assemble in reverse sequence.
Please pay special attention to the following paragraph when
reassembling the angle grinder:

FRANCAIS

7 820 50/MSi 842-2¢, 200 Hz (cycles)
7 820 51/MS5f 842-2c, 300 Hz (cycles)

Switch sealing:

- (onnact pigtails of stator (50) and cable {110) to switch {20).

— Cover the switch terminals and all sides of the switch with a
coating of sealant material.

— Cover bushes {101) in frame (100) with sealant material, in
the same way the side junction of the piglails.

— Cover screws (160) for the earth wire connection on the
motor housing with sealant material.
Then mount frame with switch.

The sealant material can be applied more easily if heated warm
{0 the touch before use.

The sealant material is available under the designation of
sealant material as a round rod of @ 28 x 90 mm in all specialist
shops.

Meuleuse d'angle a haute
frequence

1. Caractéristiques techniques

Rétérence - 7-820 50 -7 820 51
Modéle U MSB42-2c . MSPB42-2c
Fréquence Hz 200 ... . 300
Vitesse & vide tmin 6800 ... © 7100
Puissance absotbée - Walts 470 700
Puissance utile Watts 340 520
Cabie sans fiche m 5 . . 5

Poids net kg 22 o 22
Meules: '

diameétre max. mm 125 125
€paisseur max. mm 6 B
Alésage de meule mm 22,23 - 22,23
Vitesse périphérique o
admissible misec. 80 - 80
Plateau élastique mm 125 125
Porte-meule M14 M 14

Type de courant: 3 ~ {courant triphase) 200, 300 Hz
Ciasse de protection |

Accessoires fournis d'crigine:

ens. capot protectewy

flasque intérisure pour meule
flasque extérieure pour meute
tournevis pour écrou & deux trous
clé plate simple, ouv. 17

poignée

31810167 01 1
638011200086
63802052000
62910022002
629030020089
32119047004

—_ e kb b b

7 820 50/MSf 842-2¢, 200 Hz (cycles)
7 820 51/MSf 842-2¢, 300 Hz (cycles)

Pour des raisons de sécurité, le cdble de raccordement est
muni d'un conducteur de protection marqué vert-jaune (veir DIN
VDE 0100},

I est relié d'un ¢6té au raccord marqué du conducteur de
protection de la machine et de l'autre ¢dté il doit &tre relié au
contact de protection de la fiche.

Avant la mise en service:
@ Lire conscientieusement le mode d'emploil

@ Tenir compte des remarques relatives a la sécurité
3413005406 1!

@ Toujours porter des lunettes, des gants de protection ainsi
que des protége-oreilles pour effectuer des travaux de
meulage, de trongonnage et de brossage.

@ Véritier si la tension du réseau a haute fréguence coincide
avec la tension de la meuleuse d'angle indiquée sur sa
plague signalétique.

@ Contrdler réguligrement le céble ou, le cas échéant, ie
cébie de rallonge!

2. Mise en service

Lors de la mise en service, lors du travait et de I'eniretien de la
meuleuse droite, il faudra tenir compte des instructions
préveniives contre tes accidents des caisses de prévoyance
concernges,

Attention! Toujours enlever la fiche de la prise secteur
avant d'échanger fa meule!
N'utiliser |la meuleuse d'angle qu'avec un
capot de protection.

3410064506886 X 07.00
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Détachement de fa meule:

& Echange de la meule:
Retenir f'arbre d’entrainement & l'aide de la ¢lé plate
simple, ouverture 17, et desserrer et enlever la flasque de
meule extérieure & l'aide du teurmnevis pour écrou a deux
frous. Puis enlever la meule,

b. Fixation de la meule:
Poser la flasque de meule intérieure sur l'arbre d'entraine-
ment (380} et veiller & ce gu'elie soit bloguée inameovible sur
l'arbre. Poser la meule extérieure sur Parbre d'entrainement
(390) et visser ia flasque extérieure. Bloguer l'arbre
d'entrainement comme décrit au paragraphe a). Serrer la
flasque de meule extérieure avec le tourmnevis pour écrou
a 2 trous.

¢. Réglage du capot protecteur:
Dévisser la vis du capot protecteur et tourner le capot
protecteur dans fa position souhaitée, Serrer la vis forte-
ment.

Avant de mettre la meuleuse en service, s'assurer que ke capot
de protection et la meule sont proprement fixés.

Ne pas utiliser des meules de diamétre trop grand. Leur vitesse
ne devra pas &tre supérieure a la vitesse circoniérentielle
maximale admissible (voir page 2) (EN 68). Les dimensions des
meulas, indiquées sur le tableau, ne doivent pas étre
dépassées.

Avant de brancher la meuleuse d'angle, s'assurer que
Pinterrupteur n'est pas enclenché,

Attention: Vérifiez le sens de rotation.

iHaut respecter le sens de rotation indigqué sur la machine par
une fiéche pour que I'outil ne se desserre pas. Connecter ia
machine brigvement pour verifier le sens de rotation. Le sens
de rotation peut étre inversé en croisant deux conducteuss du
cable & la fiche (spécialiste électrique).

En cas de danger de surcharge permanente, il est recommande
d'installer devant la prise un inferrupteur de protection adapté a
I'intensité et & la fréquence du moteuwr ou d'utiliser un
disjoncteur de protection.

En ce qui concemne {installation du réseau a haute fréquence,
reportez-vous aux explications jointes a nos convertisseurs de
fréquence, & notre publication "Haute fréquence 80" et &

DIN VDE 0100.

3. Utilisation

Pour 'utilisation de la meulguse aux fins qui lui sont réservées,
ce sont les réglementations naticnales régissant ia protection
du travaii (par ex. |z loi relative & la sécurité des moyens de
travail technigques — loi sur la sécurité des appareils) qui sont
applicables.

Nos outillages électriques a haute fréquence vendus dans le
commerce sont congus suivant les prescriptions réglementant
lusage des moyens de travail techniques de maniére & éviter
les risques pour la santé et la vie.

La meuleuse d'angle est congue pour le meulage et le
trongonage des métaux et de la pierre.

Utiliser uniguement des meules flexibles & moyeu déporté pour
ébarbage ou des disques & tronconner reliés a la matiére
synthétique ou armés aux fibres selen EN 68, par ex. suivant
DIN 69143, DIN 69144 et DIN 63161 et étant autorisées pour
80 m/sec (bande diagonale rouge) ou bien des meules
diamantées.

Toujours porter des lunettes, des gants de protection ainsi
que des protége-oreiites pour effectuer des travaux de
meulage, de prongonnage et de brosage.

7 820 50/MST 842-2¢, 200 Hz (cycles)
7 820 51/MSf 842-2¢, 300 Hz (cyclas)

Urne poignée supplémentaire assure une manipuiation en toute
securité et un avancement rapide du travail. Elle peut &tre
utilisée des deux cotés.

Lameuleuse d'angle devra étre tenue de sorte que la projection
d'etincelles ne puisse ni nuire 4 des personnes ni atteindre des
objets inflammables.

Utiliser uniquement des machines portatives conformes
aux réglementations!

4. Nettoyage et eniretien
@ Tout dabord débrancher la fiche de la prise secteur.

& Vérifier regulidrement que la ligne d'amenge n'a pas été
endommageée.

® Nettoyer le moteur régulidrement & l'air comprimé sec, de
seorte que les ouvertures d'air de refroidissement ne soient
ni bouchees ni encrassées.

@ lagraisse de l'engrenage devra étre renouvelée toutes les
300 heures de service. Au bout de 8 mois (3 mois en cas
de travait en 2 X 8) environ, la meuleuse d'angle devra éire
soigneusement nettoyée et soumise & une maintenance a
fond.

Nous declinons toute garantie pour dommages dus & un iraite-
ment non convenable, surcharge ou usure normale. Nous
assumons la garantie pour des défauts de matiére ou de
fabrication.

Contactez & cet effet nos ateliers de réparation conces-
siohnaires.

5. Entretien et réparation

Tenez compte du fait que toute réparation, maintenance et
verification d'outils électriques a haute fréquence devront
uniquement éire entreprises par des experts conformément
aux réglementations nationales en vigueur {par. ex. selon
VBG 4), étant donné que des réparations incorrectes pour-
ront donner lieu a des risques considérables pour
{'utilisateur.

Utilisez exclusivement des pieces de rechange d'origine FEIN,
8i vous commandez des piéces de rechange, indiquez-nous
s.v.p. la référence de ia piéce ou envoyez-nous la piéce usée
indiguant le type de la machine, ia tension et Ia fréquence.
Nous disposons d'un grand nombre d'ateliers de réparation
concessionaires qui excécuteront tout travail de réparation et
d'entretien rapidement et dans les meilleures conditions
technigues.

Les adresses vous seront communiguées par nos filiales.
CONFORME AU CODE DU TRAVAIL,

c € - Déctaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce produit
est en conformité avec les normes ou documents normalisés
suivant:

EN 50 144, EN 55 014, EN 61000-3-2/-3-3 conforme aux
réglementations 73/23/CEE, 98/37/CF, 89/336/CEE.

cegs e Ay

Bender
C. & E. FEIN GmH & Co.KG, » Postfach 10 14 44 « 70013 Stuttgart
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Dans le cas d'une modification de 'outil électrigue qui n'a pas
été convenues avec nous, cette déclaration perd sa validité et fa
garantie expire.

l.a mesure réella (A) du niveau sonore de 'outil est 78 dB (A).
L.e niveau sonore en fonctionnement peut dépasser 85 dB (A).
Munissez-vous de casques anti-bruit!

l.'accelération réalle mesurée est 4.5 m/s?,

Pour l'atelier

Pour los iéparations nous fournissons quelques oulils speciaux:

Tube dappui 6 41 01 002 00 4 et plague support
G A1 02 DGO 000 pow séparer la roue conigue en pressant.

5.1 Entretien ef graissage

La mauleuse d'angle nécessite un entretien soigné.

Avant d'entreprendre tout travail d'entretien, retirer la fiche
de la prise muraie.

Pour éviter des accidents le cable sera soumis a un contrdle

réqulier.

Aprés avoir remplacé le cable, vérifier te branchement des
cables of du conducteur de protection ainsi que le sens de
rolation,

Apras 300 heures de fonctionnement environ il faut remplacer la
grisisse d'engrenage. Utiliser uniquement la graisse spéciale

indiquée ci-aprés. Au bout de 6 mois (3 mois en cas de travail
en 2 X 8) la meuleuse d'angle doit étre démoentée et nettoyée &
fond. Laver les roulements a billes dans un produit d'entretien
propre ¢t les regarnir de graisse fraiche comme indigué ci-apres.
Pour éviter un échauffermnent excessif des roulements lors de
vitesses élevées, on ne doit remplir gu'un tiers de P'espace entre
la bague intérieure et extérieure.

Chague fois qu'on démonte le rotor composé (260), remplir
I'espace entre la bague isolante et le rovlement & billes rainuré
(800} avee de graisse 0 40 101 0100 4 (protection contre ta
poussiére du palier). Enlever des restes de graisse usée du
roulement & hilles rainuré (600) et du carer moteur.

Des quantités plus importantes de graisse sont fivrées en boites.

Quantité de

] Tubes de graisse
Type de graisse graisse

Référence Conte-

nance

Pour'éﬁgrenégé’}‘
200Hz: 50 g
300 Hz: 55 ¢

0401010100 4 32160003014 |ca. B85y

040101 0300 41 poyr roulements:
env. 1/3 du vo-
lume entre
bagues
intérieures et
exiérieures

7 820 50/MSf 842-2¢, 200 Hz (cycles)
7 820 51/M5f 842-2¢, 300 Hz (cycles)

5.2 Démontage de la meuleuse d'angle
Le démontage et remontage, a confier & un spécialisté
électrique, s'opére comme suit:

5.2.1 Enlever la fiche d la prise secteur.
5.2.2 Enleveria meule et ie capot de protection,

5.2.3 Enlever le couvercle du carter moteur (190), aprés avoir
enleve les vis (200, 210).

5.2.4 Tiret le capot protecteur (92). Débrancher toutes les vis
des conduits de raccordement (101, 160), enlever
linterrupteur (90) et le cadre (100).

5.2.5 Desserrer les vis (140}, enlever le serre-cable (130) et
le cable (110) avec la gaine protectrice (120).

5.2.6 Enlever les quatre vis {490) et la plague d'appui (400)
avec l'arbre moteur (390) et tirer et demonter la roue
conique {47C) (avec 641 01 002 00 4 et 6 41 02 0660 00 O)
Faire attention aux rendelles cales! Les rondelles cales
{410} sont utilisées pour le réglage du jeu des roues
dentées et les rondelles cales (330) pour le réglage de
leur portée. Leur perte peut endommager l'engrenage.

5.2.7 Dévisser les vis (630) et (160) et retirer le carter
d'engrenage (300) avec le rotor (260). Faire attention
aux ressoris {610)!

5.2.8 Desserrer I'écrou a six pans (370) et ensuite enlever
I'engrenage conique (350). Faire atiention au joint
{331)!

529 Tirer le rotor {2680} hors du carter d'engrenage {300).

5.2.10 Tirer la bague de guidage de l'air {220) hors du carter
moteur {10}, dévisser deux vis (60) et enlever le stator
{50) et le cable de raccord (41).

Le rementage se fait en sens inverse.
tors du remontage vedlillez faire espécialement attention au
paragraphe suivant:

Etanchement de lI'interrupteur:

— Raccorder les torons de raccordements du stator (50) et du
cable (110) a {'interrupteur {90).

— Couvrir les bornes d'interrupteur d'une couche de mastic
d'étanchéité.
— Couvrir de mastic les plagues a bornes (101) dans le cadre

(100}, de méme l'entrée iatérale des torons de raccorde-
ment.

— Couvrir de mastic les vis (160) pour le raccordement du
conducteur de protection sur le carter moteur.
Ensuite monter cadre avec interrupteur.

Le mastic d'étanchéité sera plus facilement utilisable, g'il est
Iégérement chaufié & la température de la main, avant d'étre
utilisé.

Le mastic d'étanchéité est en vente dans tous les magasins

d'appareils électriques sous forme de barre ronde d'un diamétre
de 28 x 90 mm.
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